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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

FIRE: Hatal1 iiretim sonucu geri kazanilabilecek yart mamul/iiriinii
ISCO: Uluslararas1 Meslek Siniflandirma Standardini
ISG: Is saglhig1 ve giivenligini

KISISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak i¢in kisilerce giyilmek veya taginmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

PLASTiK HAMMADDESI: PET, PE, PVC ve PC hammaddelerini

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma veya baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢aligmalari,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.
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1. GIRIS

Plastik Geridoniisiim Elemani1 (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yo6netmelik™ hiikiimlerine

gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma Gelistirme ve Egitim
Vakfi (PAGEV) tarafindan hazirlanmistir.

Plastik Geridoniisiim Elemani (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y 6netim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Plastik Geri Doniisiim Elemani (Seviye 4), is saglig1 ve giivenligi ile ¢evre korumaya iliskin
onlemleri uygulayarak kalite sistemleri gergevesinde, plastik geri doniisim makinelerini
devreye alma, iiretime hazirlama, devreden ¢ikarma, makinelerde ftretim islemleri ile
makinelerin koruyucu bakim ve kontrol islemlerini yapma, iiretilen {irtinlerin
ambalajlanmasini yapma bilgi, beceri ve yetkinligine sahip kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8142 (Plastik iiriin makine operatorleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayil Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Islerde Calistirilacak Iscilerin Mesleki Egitimine Dair Teblig

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yo6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Biiytik Endiistriyel Kazalarin Kontrolii Hakkinda Y 6netmelik

Calisanlarm Giiriiltii ile Ilgili Risklerden Korunmalarina Dair Yénetmelik

Calisanlarm Is Saglhigi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik
Calisanlarin Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Calisanlarin Titresimle Tlgili Risklerden Korunmalarina Dair Y&netmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y®&netmelik
Kanserojen veya Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Yonetmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y®6netmelik

Makina Emniyeti Yonetmeligi (2006/42/AT)

Muhtemel Patlayic1 Ortamda Kullanilan Techizat ve Koruyucu Sistemler ile ilgili Yonetmelik
(94/9/AT)

Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alinacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi
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Tehlikeli Maddelere ve Miistahzarlara liskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi, Ambalajlanmasi ve Etiketlenmesi
Hakkinda Yo6netmelik

Ayrica ISG ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve dier mevzuata
uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesinin yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5.  Calisma Ortam ve Kosullari

Plastik Geri Doniisim Elemani (Seviye 4), iyi aydimlatilmig ve iyi havalandirilmis yari agik,
yar1 kapali, gliriltiilii, titresim ve yagli, sicak, tozlu ve kismen kokulu bir ortamda vardiyali
olarak calisir. Plastik Geri Doniisim Elemani depo, kalite kontrol, islemlerini yapan
gorevlilerle beraber calisir.

Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele eder ve gerekli is
saglig1 ve gilivenligi tedbirlerine uyarak bu riskleri bertaraf eder. Risklerin tamamen ortadan
kaldirilmadig1 durumlarda ise uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢aligir.

Meslegin icras1 esnasinda kimyasal maddelere maruz kalma, sicak yiizeylere temas ederek
yanma, agir yik altinda kalma ve kesici aletlerle yaralanma gibi 15 saghigi ve giivenligi
onlemlerinin alinmasin1  gerektiren kaza, yaralanma ve meslek hastaligi riskleri
bulunmaktadir.

2.6.  Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Plastik Geri Déniisiim Elemaninm 6331 sayih Is Saghg ve Giivenligi Kanunu’nun 15.
maddesi geregince saglik gézetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILi
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
All Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari kontrol ederek kullanir.
Alz2 Arag, gereg, ekipman ve malzemeyi belirlenen prosediirlere uygun olarak kullanir.
Gtivenli ¢aligma ve ISG’ ye iligkin koruma ve miidahale araglari ilgili mevzuata gore uygun ve calisir sekilde
.. . . Al3
Al kisisel giivenlik bulundurur.
yontemlerini uygulamak Al Is alaninin, kendisinin ve calisma arkadaslarmin giivenligini saglamak icin yaptig1 ¢alismaya
o uygun giivenlik ve saglik isaretlerini takip eder.
ALS Isyerinde meydana gelen kaza, yaralanma vb. diger olumsuz durumlarda ilkyardim bilgisine
o bagvurur.
A1 Tehlikeli madde ve miistahzarlari talimatlara uygun kullanarak belirlenmis yerlerde
- saklanmasini saglar.
ISG ile ilgili
A Onlemleri Almak A2 Yaptig1 isle ilgili tehlike ve riskleri ulusal mevzuat ve standartlar kapsaminda degerlendirerek
A2 o muhtemel tehlikelerin azaltilmasina yonelik ¢aligmalara katilir.
' Riskleri degerlendirmek
A23 ISG’ yi tehlikeye diisiirecek durumlardan énleyemediklerini ilgili birimlere/kisilere bildirir.
A4 Statik elektrik biriktirme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda talimatlar
- dogrultusunda topraklama yapar.
A25 Yanict ve parlayict malzemelerin mevzuatta belirtilen sekilde saklanmasini saglar.
A3l Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
Acil durum
A3 prosediirlerini A3.2 Acil durumlarda ¢ikis ve/veya kagis prosediirlerine uygun hareket eder.
uygulamak A33 Acil ¢ikis ve/veya kagis prosediirlerinin etkinligini kontrol etmek {izere yapilacak periyodik

caligsmalara, egitimlere ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
51 Cevre koruma standart ve caligmalarina katki saglar.
yontemlerini uygulamak B.12 Isi ile ilgili siireglerin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozlemleyerek zararh
o sonuglarin 6nlenmesi ¢aligsmalarina katki saglar.
B21 Geri doniistiiriilebilen malzemeleri plastik, kagit, metal, cam gibi cinslerine gore
Cevre Koruma ile ilgili ayrarak siniflandirir.
B - .
Onlemleri Almak o . . . .
) B.2.2 Tehlikeli ve zararh atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
Cevresel risklerin L .
B.2 ayristirarak gegici depolanmasini yapar.
' azaltilmasina katkida
bulunmak B23 Atiklari tartarak veya tartilmasim saglayarak atigin cinsi, kaynagi, tehlike derecesi
ve miktar bilgilerini kaydedip ilgili gorevliye teslim eder.
B.24 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani

hazir bulundurur.
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Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Cl1 Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
c1 Kalite .s.agla.madaki teknik C12 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik talimat ve prosediirleri
' prosediirleri uygulamak o uygulayarak 6zel kalite sartlarini uygular.
C13 Calismasryla ilgili kalite ve diger iiretim siireci kayitlarini tutar.
cz21 Operasyon bazinda ¢aligsmalarin kalitesini kontrol eder.
Yapilan ¢alismalarin kalitesini | ¢ 2 o Makine, alet, donanim ya da sistem {izerinde yapilan ayarlarin talimatlara
c Kalite yonetim sistemi ile C2 kontrol etmek uygunlugunu kontrol eder.
ilgili faaliyetleri yiiriitmek
c23 Bakimi veya onarimi gergeklestirilen cihazin ya da sistemin ilgili dokiimanlarda
o belirtilen teknik 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
C31 Calisma sirasinda saptanan uygunsuzluklari yetkili kisilere bildirerek ilgili
o kayitlari tutar.
Siireglerde saptanan U lusu olust denlerin belirl ] ctadan kalduril
C3 Uygunsuzluklarm giderilmesi | C.3.2 ygunsuzlugu olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
katkida bulunur.
¢aligmalarina katilmak
c33 Kullanacagi makine ve ekipmanlarin kalibrasyon etiketlerini kontrol ederek
4 uygunsuzluk durumunda ilgili birimlere bilgi verir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
D11 Caligma alani iginde isiyle ilgili olmayan malzeme ve ekipmanlari ortamdan
o uzaklastirir.
D.1.2 Kullandig1 makine ve ekipmanlarin siirekli belirlenmis yerlerinde, temiz ve
calisabilir durumda olmasini saglar.
D.1 Calisma alanini diizenlemek D.1.3 Kullandigr hammadde, malzeme ve iiretim siireci ile ilgili gerekli tiim kayitlari
tutar.
D.14 Is alaninin olumsuz &zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
) D.15 Caligma alanini gergeklestirilecek diger islemlere uygun sekilde birakir.
D Calisma organizasyonunu
yapmak D.2.1 Is emirlerini ve belirtilen dokiimanlar1 ise baglamadan 6nce ilgili birimden alir.
D.2 Cahigma programiQbmak D.2.2 Isyeri prosediirlerine ve talimatlarina gore ¢aliyma programini yapar.
D.2.3 Devreden islerin kontroliinii yaparak kayitlarini tutar.
D.24 Calisma programini periyodik olarak takip eder
D31 Yapacag is ile ilgili arag, gere¢ ve ekipmanlart hazirlayarak, ¢aligir durumda olup
D.3 Arag, gereg ve ekipman o olmadiklarint kontrol eder.
' hazirlamak D32 Kalibrasyon etiketlerini kontrol ederek uygunsuzluk durumunda ilgili birimlere
D’ bilgi verir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod Aciklama
E11 Balyalanmis plastik pet siseleri tiikketim miktarini ve {iretime uygunlugunu iiretim is
o emrine gore tespit eder.
E1 PET ve plastik iiriinleri E12 Yeteri miktarda hammaddenin olup olmadigini kontrol ederek eksiklik bulunmasi
' ayrigtirma alanina getirmek o durumunda ilgili birime bilgi verir.
£13 Gerekli miktarda plastik siseyi balyali iken tagima ve kaldirma aracina talimatlara
o gore yiikleyip miktar1 kaydederek, balyay1 acip 6n yikama konveyoriine getirir.
E21 Plastik atiklar1, konveyor ile 6n yikama tamburuna iletilir.
Eo PET siseleri ayiklamak E.2.2 On ylkamadail g}kavn. at1}<1ar1 kon"vs?yér ﬁzerir.lde pet sise kalacak sekilde ayrir.
E23 Metal dedektorlii egimli konveyorii agarak siselerde metal ve yabanci madde varsa
- dedektor yardimu ile tespit eder.
E.3.1 1.kirma makinasini agarak metal dedektorden gelen tiriinleri kirar.
E32 Kirmadan ¢ikan iiriinleri toz ve camurdan arindirmak i¢in yatay friksiyon yikamaya
e . N aktarir.
E PET geri doniisiimii i¢in
hazirlik yapmak £33 Yatay friksiyon yikamadan ¢ikan {iriinleri, pet ve pp triinlerin ayrilmast igin
e yiizdiirme batirma tankina getirir.
E.3.3 Suyun iistiine ¢ikan PP iiriinleri elek ile su yiizeyinden alir.
PET siseleri yikamak ve E34 Pet tirlinler 6nce 2.kirma makinesinde kirar sonra yatay friksiyon yikamadan
E3 kurutmak e gecirilir.
E.3.5 Yatay friksiyon yikamadan ¢ikan pet kostik-soday1 yikama tanklarina getirir.
E.3.6 Kostik tankindan sonra yiizdiirme batirma tankinda ¢amur ve varsa PP ayristirilir.
E37 Sadece PET olarak elde kalan tiriinii, dikey friksiyon boliimiine alinarak tiriindeki
- suyu belli oranlarda kurutur.
E38 Suyu alinan pet {irtinleri, kurutma boliimiine vererek tam kurutmanin yapilmasini

saglar.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
F.1.1 Makine ana salterini agarak sisteme enerji verir.
F1 Makineyi ve 1sitma sistemini F.1.2 Isitma sistemini ve fanlar1 kontrol ederek agar.
' agmak F13 Kovanda kafa ve kalip kisimlarinda bulunan isitici rezistanslarin kontrol
- iinitesindeki diigmelerini agar.
F.2.1 Geri doniisiim makinesinin bagli bulundugu sogutma suyunu agar.
Fo Sogutma,vakumlama,degazorii | F.2.2 Geri doniisiim makinesi vakum motorunu acar.
agmak F23 Graniil ekstriiderinde bulunan gaz ¢ikis kapagini (degazor) acar. Gaz giderme
bolgesindeki ¢ikis agizlarinm temizligini kontrol eder.
Sicaklik ayarlarini yaparken vida hizini, ¢evre sicakligini, kap1 ve
F.3.1 . -
pencerelerin agik olup olmadigini kontrol eder.
F3 Sicaklik ayarlarini yapmak F3.2 Plastik malzemenln erime sicaklik degerlerini kontrol {initesindeki
) kisimlarina girer.
Graflul ge.“ dorllusum F33 Isitict ampermetrelerini, kontrol ederek ¢alisma set sicakliklarinin
F makinesini tiretime o durumunu gozlemler, yiikselme ve soguma fonksiyonlarimi takip eder.
hazirlamak Fa1 Sogutma suyunun sicakliklarini kontrol eder, su vanasindan ayar yaparak akis
5 o hizin1 ve su seviyesini kontrol eder.
F.4 Yikama sogutma ve kurutma F.4.2 Yikama hattin1 kontrol ederek su giris ve ¢ikislarinin ayarini yapar, su akis
ayarlarini yapmak debisini ayarlar.
F.4.3 Kurutma tinitesini ayarlar.
F.5 Cekici hiz ayarlarini yapmak F51 Cekiciye iiriinde y1g1lma veya kopma olmayacak degerlerde hiz verir.
Graniil kesme ayarldrmi F.6.1 Kesme ﬁn?tes%nde bulunan bigaklarin,bosluk agilarini ayarlar.
F.6 yapmak F.6.2 Kesme tinitesinde bigaklarin bagli bulundugu ve hareket veren kayis
kasnaklar1 ayarlar, motor devrini ayar.
F.7.1 Kovanda olusan basinci ve malzeme akis hizin1 ana motordan ayarlar.
£7 Makine basing ve hiz F.7.2 Hidrolik sistemin basing ayarlarini,basing kontrol valfinden ayarlar.
' degerlerini ayarlamak F73

Filtre plakasina bagli pistonun agma kapama basincini ayarlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
G111 Grandil ekstriider vakumunu ve gaz ¢ikis kapagini (degazor) agar.
Gl Vakumu ve degazdrii agmak G.12 Gaz ¢ikis ventinden (kapak) polimer eriyik kagmamasi i¢in vida hizini
o ayarlar.
G.21 Besleme bunkerinin motorunu ¢aligtirir.
G.2 G.2.2 Ekstriidere hareket verir.
Ekstriider motorunu agmak G.23 Filtre plakasindaki siizgeci yenisi ile degistirir.
Grar?ul g.er.l flonlusum G.24 Kalip plakasindan temiz plastik eriyik ¢ikigini goérene kadar viday1
G makinesini iiretime . diisiik devirde galistirir.
gegirmek - o e - P
G.31 Sogutma havuzunda {iriiniin diizgiin ilerlemesi saglar.
G3 Kesme biaklari ve gekiciyi G.3.2 Kesme bigaklarmin baglandigi milin motorunu ¢aligtirir.
calistirmak G.3.3 Bigaklari ¢alistirdiktan sonra ¢ekici merdanelerini galistirir.
G.34 Plastik malzemeler bigaklar tarafindan kesilirken, hizi kontrol eder.
Sogutma havuzu ve G4l Sogutma havuzunun suyunu kontrol eder.
G4
kurutucuyu gahstirmak i Kurutucunun sicakligini kontrol edip son paketlemeye iriinii gonderir.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.1.1 Kurutmadan ¢ikan graniil, dolum istasyonuna verilir.
. Uriin paketlemesi K
H.1 Urtin paketlemesi yapma H.1.2 Kayit altina alinan iiriinler biiyiik cuvallara doldurulur.
H.1.3 Uriin tanitim etiketine gerekli bilgileri yazarak iiriin guvalina yapistirir.

Uriin ambalajlamasi

H yapmak H21 Uretim ig emrinde belirtilen agirhiga ulastiginda palet kontrol etiketini doldurarak
palet {izerine yapistirir.
H.2 Palet tanimlamasi yapmak H22 Tanimlamasi yapilmis paletleri ISG kurallarina uygun olarak transpalete yiikler ve
bekleme alanina tasir.
H.2.3 Ambalajlama son kontroliiniin yapilmast igin birim amirine bilgi verir.
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..................... [iciiiiiinn/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adr Kod Aciklama
11 Ayrigtirma bolimiini 1.1.1 On yikama konvey®riinii kapatir.
' kapatmak -
1.1.2 On yikama tamburunu kapatir.
1.2 Ayiklama boliimiinii kapatmak 1.2.1 El ile ayiklamanin yapildig1 konveyor kapatir.
1.2.2 Metal dedektorlii egimli konveyorii kapatir.
1.3.1 1.kirma makinasini kapatir.
1.3.2 Yatay friksiyonu kapatir.
1.3.3 Yiizdiirme batirma tankinin malzeme girisi ve su girisini kapatir.
| PET geri dénilsiim tesisini 1.3.4 2.kirma makinasini kapatir.
devreden ¢ikarmak b Yatay friksiyonu kapatir.
Yikama ve kurutma
1.3 boliimlerinin kapatilmasi 1.3.6 Kostik tanki malzeme girigini kapatir.
1.3.7 Dikey friksiyonu kapatir.
138 Kurutma makinasini kapatir.
1.3.9 :
Dolum istasyonunu kapatir
1.3.10 Makinenin giivenlik sistemlerini kapatarak elektrik panosundan salterini kapatir
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
J.11 Makine ana salterini kapatarak sistem enerjisini keser.
11 Makineyi ve 1sitma sistemini J.1.2 Isitma sistemini ve fanlar1 kontrol ederek kapatir.
' kapatmak 313 Kovanda kafa ve kalip kisimlarinda bulunan 1sitici rezistanslarin kontrol
o tinitesindeki diigmelerini kapatir.
S Cumla. d J.2.1 Geri doniisiim makinesinin bagli bulundugu sogutma suyunu kapatir.
. e ogutma, vakumla, degazorii . N
Graniil geri doniistim J.2 £ & J.2.2 Geri doniisiim makinesi vakum motorunu kapatir.
J makinesini kapatmak .
dovred . . J.2.3 Graniil ekstriiderinde bulunan gaz ¢ikis kapagini (degazdr) kapatir.
evreden gikarma Yikama sogutma Ve kurutma J.3.1 Sogutma suyunu su vanasindan kapatir.
J.3
hattin1 kapatmak. J.3.2 Kurutma {initesini kapatir.
J.4 Cekici hattin1 kapatmak Jal Cekiciyi kapatir.
J5 Graniil kesme ayarlarini yapar J51 Kesme {initesinin motorunu kapatir.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... [iciiiiiinn/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
K11 Hidrolik yag1 ve yaglama yag1 seviyesini kontrol eder, birim amirine bilgi verir.
k.1 | Makinenin koruyucu bakim ve B (yaglama yag derken?)
’ kontrol i$1emlerini yurutmek K.1.2 Sogutma Suyu filtrelerini kontrol eder.
K.1.3 Rezistanslar1 ve varsa termo-kuplar1 kontrol eder.
Geri doniisiim tesisi bakim K.1.4 Kesici bigaklar1 kontrol eder.
K ve kontrol islemlerini K.2.1 Rezistanslar1 ve termo-kuplar1 temizler.
yapmak o ) K.2.2 Kumanda panosunu temizler.
Tesisin ve liretim alaninin
K.2 temizligini yapmak K.2.3 Silo ve huninin temizligini yapar.
K.2.4 Uretim alanini temizler.
K.2.5 Makinenin hareketli aksamlarini temizleyerek yaglar. (hareketli aksamlar?)
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Ulusal Meslek Standardi

..................... [iciiiiiinn/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Hizmet ici egitim programlarimin bilgi, beceri ve yetkinliklerin gelisimini
L.1.1 . <
o destekleyecek sekilde olusturulmasina katk saglar.
Egitim planlama ve Periyodik veya bir defaya 6zgii egitim ihtiyaglarini zaman planlamasi agisindan
L.1 organizasyon ¢aligmalarina L.1.2 . 4 .. 4 _— vag P ¢
Katilmak degerlendirir.
o L13 Gerektiginde astlara ve diger galisanlara yonelik egitimlerde gorev alarak bilgi ve
L Mes_lekl gf?ll?ll’.r'l ) o deneyimlerini aktarir.
faaliyetlerini yliriitmek L1 Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisinin gilincelligini saglamak i¢in resmi
o kuruluslarin mevzuat bilgi sistemini periyodik olarak takip eder.
Bi 1 leki gelisi
L.2 k;;?;fﬂgesai;iel;;zpmak L.2.2 Meslek ile ilgili yayinlari, teknolojik gelismeleri periyodik olarak takip eder.
L23 Mesleki gelisimine yonelik toplanti, seminer vb etkinlikleri arastirarak

gerektiginde katilim saglar.
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Ulusal Meslek Standardi

w
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CoNoR~LNE

3.3.

Nook~ownE

Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Ambalaj malzemeleri
Anahtar takimi1

Bant c¢esitleri

Bez

Bigak cesitleri

Biiytik cuval (BIG BAG)
Caraskal

Civata

Cekic cesitleri

Firga

Filtre

Forklift

Hava tabancasi
Hortum

[k yardim malzemeleri
Kiric

Kirtasiye malzemesi
Kisisel koruyucu donanim (KKD)
Kontrol kalemi

Palet cesitleri

Pas sokiicii

Plastik takoz

Pul

Rezistans

Sentil ¢akisi

Sogutma sistemi
Somun

Spatula

Statik elektrik tinitesi
Siipiirge ¢esitleri
Serit metre

Tasima arabasi
Temizlik malzemeleri
Terazi

Transpalet

Yagdanlik

Zimpara

Bilgi ve Beceriler

Acil durum ve ilkyardim bilgisi
Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi

Atik bilgisi

Cevre diizenlemeleri bilgisi
Depremden korunma bilgisi

El becerisi

El aletleri ile glivenli ¢alisma bilgisi

.................. [ eiiiiiine 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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8.  Temel elektrik giivenligi bilgisi

9.  Kimyasallarla giivenli ¢aligma bilgisi

10.  Hijyen bilgisi

11. Iscisaghg ve is giivenligi onlemleri bilgisi

12. Isyeri alisma prosediirleri bilgisi

13. Gorsel yetenek

14. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

15. Kaza, yaralanma ve hastaliktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin bilgisi
16. Kayit tutma bilgisi

17. Dogal kaynaklarin etkin kullanimi (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
18. Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
19. Temel yasal mevzuat bilgisi

20. Malzeme bilgisi

21. Mesleki hidrolik bilgisi

22. Mesleki pnomatik bilgisi

23. Mesleki matematik bilgisi

24. Mesleki mekanik bilgisi

25. Mesleki elektrik bilgisi

26. Mesleki terim bilgisi

27.  Ogretme yetenegi

28. Olgme ve dlgme araglar bilgisi

29. Plastik teknolojisi bilgisi

30. Problem ¢bzme yetenegi

31. Raporlama bilgisi

32.  Temel bilgisayar bilgisi

w
~

Tutum ve Davranmislar

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

Dikkatli olmak

Esnek ¢aligsmaya yatkin olmak

Is disiplinine sahip olmak

Is saglhig1 ve giivenligine dikkat etmek

Isyerinde kisisel koruyucu donanim kullanimia 6zen gdstermek

[s yerine ait arag, gereg ve ekipmanlarm kullanimina 6zen gostermek
Isyeri calisma prensiplerine uymak

Kaliteye dikkat etmek

10. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

11. Meslegi ile ilgili egitim calismalarina ve organizasyonlarina katilmak
12. Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak

13. Mesleki gelisim i¢in aragtirmaya istekli olmak

14. Proaktif olmak

15. Takim c¢aligmasina uygun olmak

16. Temiz ve tertipli calismak

17. Yeniliklere agik olmak

18. Zamani iyi kullanmak

19. Vardiyali ¢alismaya yatkin olmak

CoNoOR~WNE
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Plastik Geri Doniisiim Elemani (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi
Olgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yirltiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardr Hazirlayan Kuruluslarin Meslek Standardi EKkibi:

Banu ERGAN — Genel Midiir Yardimcisi, PAGEV
Galip YONUCUOGLU - Teknik Uzman, PAGEV
Yagmur CENGIZ — Teknik Uzman, PAGEV

2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar:
Serkan OZCAN — Armasan Vakum Ambalaj

Umut Cesmeci — Apeks Ambalaj ve Geri Donlisiim San

3. Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

3.1. KiMYA SEKTOR PLATFORMU

Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Ege Plastik Sanayicileri Dernegi

Flexibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Istanbul Kimyevi Madde Ve Mamulleri Thracate1 Birlikleri
Kimya Miihendisleri Odas1 Istanbul Subesi

Kimya Sanayicileri Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Kompozit Sanayicileri Dernegi

T. Polimer Bilim ve Teknolojisi Dernegi

Tiirkiye Kimya Dernegi

3.2. UNIVERSITELER

Firat Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Firat Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Kocaeli Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

3.3. MESLEK LIiSELERI

Aliaga Anadolu Teknik Lisesi, Anadolu Meslek Lisesi Miidiirliigii
Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirligii
Gebze Pagev Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii
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Inénii Anadolu Teknik, Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii
Kosekdy Anadolu Teknik Lise, Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigi
Manisa Cukurova Kimya Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Mudiirligii

Mazhar Zorlu Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi
Polinas Anadolu Meslek Lisesi ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

3.4. BAKANLIKLAR VE KAMU KURUMLARI

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Calisma ve Sosyal Giivenlik Egitim ve Arastirma

Merkezi

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig: is Sagligi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Cevre ve Sehircilik Bakanligi Cevre Yonetimi Genel Midiirliigii
Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 Cevresel Etki Degerlendirmesi Izin ve Denetim Genel

Midiirlugii

Milli Egitim Bakanligi Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii
Milli Egitim Bakanligi Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirligi

Milli Egitim Bakanligi Talim ve Terbiye Kurulu

Milli Egitim Bakanligi Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidirligii

Tiirk Akreditasyon Kurumu
Tiirk Standartlar1 Enstitiisti
Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Baskanlig

3.5. DIGER KURULUSLAR

Ankara Sanayi Odasi

Ege Bolgesi Sanayi Odasi1

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Ticaret Odas1

Kimya Miihendisleri Odasi

Kocaeli Sanayi Odas1

Mesleki Egitim ve Kiiciik Sanayi Destekleme Vakfi
Petrol-is Sendikas1

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

3.6. PAGEV PLASTIK FIRMALARI

Akpmar Geri Doniistim Tesisi

Biilbiil Plastik Geri Doniisiim San

Civa Plastik Geri Doniisiim

Cakiroglu Kat1 Atik Geri Doniisiim San

Celikler Plastik Geri Doniisiim

Damla Plastik San ve Tic Ltd Sti

DAB Plastik Geri Doniisiim ve Graniil Imalat San
Doniistim Plastik
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Ekoplastik Geri Doniigiim San
Eryurt Plastik Graniil Imalat ve Pazarlama
Furkan Plastik San ve tic Ltd Sti

Goksu Plastik

Giirper Plastik Geri Dontlisiim San
Hiir Plastik Geri Déniisiim ve Graniil imalat San
Ipek Hurda Plastik Geri Doniisiim

Iscan Plastik Geri Déniisiim

Mazhar Plastik Graniil Geri Doniisiim San Ltd Sti

Mitto Plastik Geri Doniisiim

MTM Plastik Geri Dontisiim Toplama ve Ayirma San Tic Ltd Sti
Narsan Plastik Geri Doniisiim

Ozdogan Plastik Cam Geri Déniisiim San

Ozkar Plastik Geri Doniisiim

Ozlii Kardesler Geri Déniisiim ve Nakliye San.

Plasger Plastik Geri Doniistim

Retro Geri Doniisiim Plastik Pazarlama San

Sistem Plastik Geri Doniisiim

Sogem Plastik Geri Dontisiim San

Tecra Plastik Geri Dontligiim
Tug Plastik Geri Doniisiim

Yeniyurt Geri Doniistim
Zafer Geri Doniistim

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Nuh MARAL,

Erdem ABAKA,
Temsilcisi)

Aslican GULER,

Orhan CETINKAYA,
Hasan SECGIN,

Pmar YILMAZER,
Dog.Dr. Halil DEMIRER,
Ayfer EGILMEZ,

Ayfer SAHIN,

Kudret ORGEL,

Erkan BAYKUT,

Siileyman ARIKBOGA,

Bagkan (Milli Egitim Bakanligi Temsilcisi)

Baskan Vekili (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig Temsilcisi)

Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanligi Temsilcisi)

Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)
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Firuzan SILAHSOR, Bagkan Yardimcisi Vekili (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Fatma GOKMEN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Aile ve Sosyal Politikalar

Bakanlig1)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligr Temsilcisi)
Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlari Temsilcisi)
Mustafa DEMIR, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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