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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

FIRE: Hatal1 iiretim sonucu geri kazanilabilecek yar1 mamul/iiriinii
ISCO: Uluslararas1 Meslek Siniflandirma Standardini
ISG: Is saglhig1 ve giivenligini

KISISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak i¢in kisilerce giyilmek veya taginmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

MACA: Dokiim parcasinda, i¢i bos kopya elde etmek i¢in kullanilan kum, maden ya da
ergimis durumdaki dokiim maddesine dayanikli bagka bir maddeden yapilmis dolgu kalib,

PARISON: Erimis hammaddenin parison denilen akiskan hortum haline getirilip kafadan
disar1 akitilmast,

PLASTIiK HAMMADDESI: PET, PE, PVC ve PC hammaddelerini,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma veya baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,
RiISK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin

belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢aligmalari,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.
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1. GIRIS

Plastik Ekstriizyon Makine Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine
gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma Gelistirme ve Egitim
Vakfi (PAGEV) tarafindan hazirlanmistir.

Plastik Ekstrzyon Makine Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Kimya, Petrol, Lastik ve
Plastik Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Plastik Ekstriizyon Makine Operatorii (Seviye 4), is saghig1 ve giivenligi ile ¢evre korumaya
iliskin onlemleri alarak kalite sistemleri ¢ercevesinde, ekstriizyon teknolojisiyle boru, profil,
levha ve film tiretme bilgi ve becerisine sahip kisidir. Makine basindaki operatorleri ve isiyle
ilgili siiregleri de yonetme becerisine sahip bu kisi, liretim esnasinda iiretime iliskin
cikabilecek sorunlari da ¢ozebilecek kapasite ve sorumluluga sahiptir.

2.2 Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8142 (Plastik iiriin makine operatorleri)
2.3 Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Islerde Calistirilacak Iscilerin Mesleki Egitimine Dair Teblig

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y&netmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yo6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Biiyiik Endiistriyel Kazalarin Kontrolii Hakkinda Y 6netmelik

Calisanlarm Giiriiltii ile Ilgili Risklerden Korunmalaria Dair Yénetmelik

Calisanlarm Is Saglhigi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik
Calisanlarin Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Calisanlarin Titresimle Tlgili Risklerden Korunmalarina Dair Y&netmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y énetmelik
Kanserojen veya Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Yonetmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y énetmelik

Makina Emniyeti Yonetmeligi (2006/42/AT)

Muhtemel Patlayict Ortamda Kullanilan Teghizat ve Koruyucu Sistemler ile ilgili Yonetmelik
(94/9/AT)

Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alinacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi
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Tehlikeli Maddelere ve Miistahzarlara iliskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi, Ambalajlanmasi ve Etiketlenmesi
Hakkinda Yo6netmelik

Ayrica ISG ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve dier mevzuata
uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesinin yapilmasi esastir.

2.4 Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5 Calisma Ortami ve Kosullar:

Plastik Ekstriizyon Makine Operatorii (Seviye 4), iyi aydmnlatilmis ve iyi havalandirilmig
kapali, giiriiltiili, titresim ve yagli, sicak, tozlu ve kismen kokulu bir ortamda vardiyali olarak
caligir. Plastik Ekstriizyon Makine Operatorii kalip, depo, kalite kontrol, mikser, kirma
islemlerini yapan gorevlilerle beraber ¢alisir.

Meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle kaynaginda miicadele eder ve gerekli is
saglig1 ve gilivenligi tedbirlerine uyarak bu riskleri bertaraf eder. Risklerin tamamen ortadan
kaldirilmadig1 durumlarda ise uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢alisir.

Meslegin icrasi esnasinda kimyasal maddelere maruz kalma, sicak yiizeylere temas ederek
yanma, agir yik altinda kalma ve kesici aletlerle yaralanma gibi 15 saghigi ve giivenligi
onlemlerinin alinmasin1  gerektiren kaza, yaralanma ve meslek hastaligi riskleri
bulunmaktadir.

2.6 Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Plastik Ekstriizyon Makine Operatorii (Seviye 4), 6331 sayili Is Saghigi ve Giivenligi
Kanunu’nun 15. maddesi geregince saglik gézetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olciitleri

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Al1l Yapilan ige uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanir ve diger personeller tarafindan da
kullanilmasini saglar.
Alz2 Arag, gereg ve ekipmani belirlenen prosediirlere uygun olarak kullanir, kullanilmasini saglar.
Giivenli calisma ve A13 ISG’ ye iliskin koruma ve miidahale araglarini ilgili mevzuata gére uygun ve calisir sekilde

A1l | kisisel giivenlik bulundurur.

yontemlerini uygulamak Is alaninin, kendisinin ve ¢aligma arkadaslarinin giivenligini saglamak igin yapilan ise uygun

Al4 . . .
giivenlik ve saglik isaretlerine uyar, uyulmasini saglar.
ALS Isyerinde meydana gelen kaza, yaralanma vb. diger olumsuz durumlarda ilkyardim bilgisine
o bagvurur.
iSG ile ilgili A1 Tehlikeli maddelerle yanici ve parlayict malzemelerin talimatlara uygun kullanilmasini ve
A Snlemleri almak - mevzuatlarla belirlenmis yerlerde saklanmasini saglar.
A2 Riskleri degerlendirmek | A 2.2 Yaptig isle ilgili ul.usal mevzuat ve standartlar geregi muhtemel tehlike ve risklerin
azaltilmasina yonelik ¢aligmalara katilir.
A23 Statik elektrik biriktirme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda talimatlar
o dogrultusunda topraklama yapar/yapilmasini saglar.
A3l Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum planlarint uygular ve uygulanmasini saglar.
A3 Acil durum planlarin A3.2 Acil durumlarda ¢ikis ve/veya kagis planlarina uygun hareket eder.
' uygulamak
Yo A33 Acil ¢ikis ve/veya kagis planlarinin etkinligini kontrol etmek {izere yapilacak periyodik

caligsmalara, egitimlere ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Yaptigi isle ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi ¢aligmalarina
Cevresel risklerin i katki saglar.
B.1 azaltilmasina katkida -
si ile ilgili siireclerin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozlemleyerek zararl
bulunmak B.1.2 Isi ile ilgili siireglerin uygul d kilerini gézlemleyerek 1
o sonuglarin 6nlenmesi ¢alismalarina katki saglar.
B21 Geri doniistiiriilebilen malzemeleri plastik, kagit, metal, cam gibi cinslerine gore
Cevre koruma ile ilgili ayirir, ayrilmasini saglar.
B N .
ehlikeli ve zararl atiklar verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
onlemleri almak B2y | Tehlikel 11 atikl len talimatlar dogrultusunda diger malzemelerd
B.2 Cevre koruma standart ve o ayristirarak gegici depolanmasini saglar.
yontemlerini uygulamak B.23 Atiklar1 tartarak veya tartilmasini saglayarak atigin cinsi, kaynagi, tehlike derecesi
Q ve miktar bilgilerini kaydedip ilgili gorevliye teslim eder.
B.24 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmanin

hazir bulundurulmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
c11 Makine, alet ve donanimu sistemin kalite gerekliliklerine uygun caligtirir ve
o o ) o caligmasini saglar.
c1 Kahteli ure‘Flm i¢in teknik C12 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik talimat ve prosediirleri uygular
' prosediirleri uygulamak o ve uygulanmasini saglar.
c13 Calismasiyla ilgili kalite ve diger {iretim siireci kayitlarini tutar ve tutulmasini
o saglar.
Cc.21 Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini kontrol eder.
c Kalite yonetim sistemi ile Co Yapilan ¢alismalarin kalitesini | C.2.2 Maklnle,walet, iona;mlm (}{a da sistem tizerinde yapilan ayarlarin talimatlara
ilgili faaliyetleri yiiriitmek | kontrol etmek uyguniugunu kontrof edef.
Bakimi veya onarimi gergeklestirilen cihazin ya da sistemin ilgili dokiimanlarda
C.23 L e <
belirtilen teknik 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
c31 Calisma sirasinda saptanan uygunsuzluklar yetkili kisilere bildirerek ilgili
Siireclord h kayitlar1 tutar.
. ;
uregierde sap anarll . . Uygunsuzlugu olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C3 uygunsuzluklarin giderilmesi | C.3.2
katkida bulunur.
calismalarna katilmak . - . - -
C33 Kullanacagi makine ve ekipmanlarin kalibrasyon etiketlerini kontrol ederek

uygunsuzluk durumunda ilgili birimlere bilgi verir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Ag¢iklama
D11 Caligma alani i¢inde is ile ilgili olmayan malzeme ve ekipmanlarin ortamdan
o uzaklastirilmasini saglar.
D.1 Calisma alanini diizenlemek D12
- Caligma alaninin gergeklestirilecek islemlere uygun sekilde birakilmasini saglar.
D.13 Is alanmin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.21 Isyeri prosediirleri ve talimatlarina gore ¢aligma programi yapar.
. D.2.2 Is emirlerini ve ilgili dokiimanlari ise baslamadan 6nce ilgili kisilere teslim eder.
D Calisma organizasyonunu
yapmak D.2 Calisma programi yapmak D.2.3 Calisma programini periyodik olarak takip eder.
D.24 Devreden islerin kontroliinii yaparak kayitlarini tutar.
D25 Kullanilacak hammadde ve malzeme ile tiim {iretim siirecine iligskin gerekli
o kayitlari tutar ve tutulmasini saglar.
D31 Yapilacak is ile ilgili arag, gere¢ ve ekipmanlarin siirekli belirlenmis yerlerde
Arag gereg ve ekipman o temiz ve ¢alisabilir durumda olmasini saglar ve saglatir.
D.3
hazirlamak ) ] . . -
D.3.2 Makine ve ekipmanlarin kalibrasyon etiketlerini kontrol ederek uygunsuzluk

durumunda ilgili birimlere bilgi verir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
E11 Hammadde tiiketim miktarini ve iiretime uygunlugunu iiretim is emrine gore tespit
- eder.
E1 Hammaddeyi iiretim alanina E12 Yeteri miktarda hammaddenin olup olmadigini kontrol ederek eksiklik bulunmasi
: getirmek o durumunda ilgili birime bilgi verir.
£13 Gerekli miktarda hammaddenin tasima ve kaldirma araciyla tiretim yapilacak yere
o gelmesini saglar.
E.2.1 Kurutucu / karistiricinin salterinden agilarak ¢alismasini saglar.
E29 Kurutucu / karistiric1 donerken kurutulacak hammaddenin kurutucu/karistiriciya
) - otomatik veya manuel yiiklenmesini saglar.
E.2 | Hammaddeyi kurutmak E.2.3 Hammaddenin kuruma kontroliinii yapar ve yapilmasini saglar.
Hammaddeyi iiretime Eo4 Kurutma islemi bitiminde gerekirse kurutulan hammaddenin torbalara bosaltilip
E hazirlamak o etiketlenmesini saglar.
E.2.5 Bos kurutucu/karistiricinin temizlenmesini saglar.
E31 Hammadde, katki maddeleri ve renklendiriciyi is emrinde belirtilen miktarlarda
s - tartip ki h i .
E3 Hammaddeye renklendirici ve artip karisim haznesine koyar
' katki maddesi karistirmak E.3.2 Karigim homojen hale gelinceye kadar karistiriciy1 ¢alistirir.
E.3.3 Gerekirse karigimin dinlenmesi i¢in torbalara bosaltip etiketlenmesini saglar.
E.4.1 Karigim hemen kullanilacak ise tiretime gonderir.
E4 | Karsimi transfer etmek E42 Dl'rek ur'et'lmeu gonderilen karigimin, vakum (emici ile) yoluyla kazana transfer
edilmesini saglar.
E43 Karigimin emilmesi i¢in emiciden ayarini yapar, yapilmasini saglar.
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..................... [eeviviiinn./ 00
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
F11 Uretim is emrine gore kalibi/kafay1 segip kaldirma/tasima araglarryla makinenin
o yanina getirilmesini saglar.
Kalib1 ve sogutma kanallarini temizleyerek tasima/kaldirma aracglartyla askiya
F.1 | Makineye kalip/kafa P12 olarak mengene plakasina civatalarla tutturur.
baglamak F13 Kalibi teraziye alip olgii ve gonyesinde olacak sekilde civatalarla mengene
o plakasina sabitler.
F.1.4 | Kalip ve kafaya rezistans ve termokuplu tespit eder.
Fo1 Sogutma suyu/yaglama sisteminin gerekirse filtresini degistirerek devrede olup
Sogutma suyu/yag1 ve olmadigini kontrol eder.
F.2 | yaglama sisteminin kontrol ve F.2.2 | Yag basinci ve seviyesini pompay1 ¢alistirip kontrol eder.
ayarlarin1 yapmak
. F.2.3 | Makine sogutma suyu/yag1 giris vanasini agarak sizdirmazlik kontrolii yapar.
F Uretim hatt1 ayar ve
kontrollerini yapmak F.3.1 Kafa, kovan ve kalip isiticilarini agar.
Silindir(kovan) — kalip Uretilecek mamuliin tiiriine gére, kalibin 6zelligine, dolu ya da bos olmasina gore
F.3 | rezistans sicakliklarim k32 silindir(kovan) — kalip regiilatoriinde ayarlama yapar.
ayarlamak Silindir(kovan) — kalip rezistans sicakliklarinin istenilen degere ulasip
Cid ulagsmadigimi kontrol eder.
Fa1 Cekici motoru, merdaneleri ve varsa paletlerinin ¢alisip ¢alismadigint kontrol
ederek tretilecek iiriiniin 6zelligine gore ayarlar.
F42 Sarlcl?fl/ sarma makaralarini hat tizerinde ilgili yere yerlestirip liretime uygun
F4 | Hat ayarlarmi yapmak metraj ve hiz ayarlarini yapar.
F43 Gerekirse merdaneleri kontrol ederek iiretimin cinsine gore 1silarini, yiikseklik ve
hiz ayarlarini yapar.
Fa4 Uretilecek iiriine gdre giyotin, testere ve bigaklarin hizin1 ve kesim boyunu

ayarlar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013

Sayfa 13




Plastik Ekstriizyon Makine Operatérii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eeviviiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
G.1.1 | Kalibratdrii sehpaya yerlestirip civatalarla sabitler.
G.1.2 | Suterazi kullanarak kalip kalibrator eksen merkezleme ayarini yapar.
Gl Kalibrator baglamak G.13 Su ve vakum hortumlarini kalibrator sehpasina baglayarak vakum ve su pompasini
o caligtirir,
G4 Kalibrator sehpasina bagli su ve vakum hortumlarinda kirtlma, yirtilma, tikanma,
o slizgeg temizligi ve sizdirmazlik kontroli yapar.
G.2.1 | Burgu ve dozaj motorlarini diigiik devirde ¢alistirir.
G.2.2 | Uriin tiirii ve kalip hacmine gore burgu(vida) ve dozaj devrini ayarlar.
Kalip ¢ikigsindan ve silindir vakum gézleme deliklerinden plastiklesme
G.2 | Burgu (vidaya) yol vermek Gz23
durumunu/akis kivamini kontrol eder.
G | Profil tretmek G.2.4 | Plastiklesme saglanmissa silindir vakum pompasini acar.
G25 Plastiklesme istenilen yogunlukta degilse silindir (kovan) sicaklik ayarlarini ve
= dozaj besleme ayarlarim yapar.
G31 Kalip ¢ikiginda iirtinden kesit alarak eksiklik ve akis bozuklugu olup olmadigin
h kontrol eder.
G.32 Kaliptan ¢ikan eriyigi kalibratorden gegirerek kilavuz baglantisiyla veya elle
e cektirerek galisan ¢ekiciye ulagtirir.
G.3 | Uriinii kalibratorden gegirmek G33 Cekiciden ¢ikan iriinii testere kesim yolunun iginden gegirerek kesim boyunu
ayarlar.
G.3.4 | Uriinden numune alarak gozle ve 6lgiim aletleriyle numune kontrolii yapar.
G35 Uriin numune kontroliinden sonra kalibrator, dozaj devri ve burgu (vida) besleme

ayarlari ile ¢ekici hiz, yiikseklik ayarlarini yapar.
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..................... [eeviviiinn./ 00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
H11 Filmi gigirmek i¢in basingli hava vanasini agarak iiretilecek filmin genisligine gore
manometreler lizerinden basing ayar1 yapar.
Film sisirme ve sogutma H.1.2 | Manometre lizerinden fan hava basincini kontrol eder.
H.1 havalarin1 ayarlamak H13 Hava hortumlarinin saglamligini ve sogutma fanlarinin ¢alisip ¢alismadigini
o kontrol eder.
H.1.4 | Filmin titresimini (vibrasyon) ayarlamak i¢in hava debisini ayarlar.
H21 Dozajlama tinitesinin manuel yiiklenmesinde belirtilen miktarda hammaddeyi ve
gerekirse ilave katkilar1 dozajlama iinitesine doldurur.
H 2 Hammaddeyi dozajlama H 22 Otomatik dozaj ylikleme sistemlerinde is emrine gére hammaddelerin ve gerekirse
linitesine yiiklemek ilave katkilarin silolar {izerinden dozajlama iinitesine yiiklenmesini saglar.
N ) H23 Dozajlama iinitesindeki hammadde besleme klapesini 6nce manuel olarak agip
H Sisirme film iiretmek tiretim sirasinda otomatik olarak ¢aligmasini saglar.
(devami var) H.3.1 | Balon tutucunun ¢alisip calismadigint kontrol eder.
H.3.2 | Perde ve koriiklerin galisip ¢aligmadigini kontrol eder.
H.3 Balon ayarlarini kontrol etmek

H.3.3 | Kenar kontrol iinitesinin salterini agarak ¢alisip calismadigini kontrol eder.

H.3.4 | Korona salterini acarak korona tirnaklarinin ¢aligip ¢alismadigini kontrol eder.

H.4 Burguya (vidaya) yol vermek

H.4.1 | Burgu ve dozaj motorlarini diisiik devirde ¢aligtirarak ayarlar.

H.4.2 | Besleme yapilirken basing toleranslarini kontrol ederek besleme ayarlarini yapar.

Kafadan ¢ikan eriyigi yapismadan kilavuza baglayarak ¢cekme merdanesinden

H.4.3 .
gegirir.

H.4.4 | Sisirme havasini ve sogutma havasini acar.

H.4.5 | Makineye yol verir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
H.5.1 | Film kalinligina gore ¢ekme merdanelerini birbirine yaklastirarak devrini ayarlar.
H.5.2 | Doner kuleyi ¢alistirir.
H.5.3 | Istenilen balon ¢apina gére pano iizerinden balon tutucuyu ayarlar.
H.5 Saglam sisirme film tiretmek —
H.5.4 | Panodan koriik ve perde agilarini ayarlar.
H.5.5 | Sarici merdanenin salterini agarak filmi merdaneye sarar.
H Sisirme film {iretmek H.5.6 | Uriiniin kirnsikligim 6nlemek igin gerginlik ve muz merdanelerini ayarlar.
H.5.7 | Korona ayarlarimi yapar.
H.6.1 | Metraj sayacini devreye alarak iiriiniin boyunu kaydeder.
H.6.2 | Genislik ve kalinlik l¢limii yapar.
H.6 Uriin kontrolleri yapmak H.6.3 | Bigak tutucu mili filme yaklagtirarak filmi boyundan keser.
H6.4 Bobin basinda, iiretim esnasinda ve bobin sonundan numuneler alarak iiriin
a kontrolleri yapar.
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
1.1.1 Burgu ve dozaj motorlarinin hiz ve devirlerini ayarlayarak besleme yapar.

Levha ve dokme film
tiretmek (devami var)

Besleme yapilirken tork, amper ve kiitle basing toleranslarini kontrol ederek

1.1.2 . Ken degerl firi
1 Burgu (vidaya) yol vermek olmas1 gereken degerlere getirir.
1.1.3 Kovan ve kafa sicaklik degerlerini kontrol ederek ayarlar.
114 Plastiklesmeyi kontrol ederek sicaklik, sogukluk degerleri ile burgu devir hizin
o ayarlar.
121 Hortum y6ntemiyle levha iiretiminde yuvarlak kafanin bagli olup olmadigini
o kontrol eder.
1.2 Kafa kontrolii yapmak 122 Dokme film tiretiminde yarikli kafanin veya memenin bagli olup olmadigini
- kontrol eder.
1.2.3 Kafa hassas ayarlarini yaparak kafa isiticilarini agar.
1.3.1 Kafadan ¢ikan {irlinii i¢ ve dis sogutma havalarini agarak sogutur.
1.3.2 Merdane yiikseklik ve basing ayarlarini yapar.
1.3.3 Uriiniin titresimin énlemek igin hat iizerine geri merdanesini monte eder.
1.3 Levha ayarlarin1 yapmak 1.3.4 Merdane ¢ikisinda alt ylizey yipratma iglemi i¢in zimpara sarilmis mil baglar.
1.3.5 Baglanan zimparali milin levhanin alt ylizeyine temasini saglar.
1.3.6 Saric1 motorunu agip sarici merdane hizini ayarlar.
1.3.7 Korona ve kenar kontrol {initelerini galistirir.
1.4.1 Boy (metraj) ayarin1 ve kesme zamani ile giiclinii ayarlar.
1.4 Uriin kontrolii yapmak 1.4.2 Yan kesme bigaklarini ayarlayarak tiriinden numune alir.
1.4.3 Gozle, elle ve dlgii aletleri ile iirlin kontrolleri yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
1.5.1 | Tastyiciyr makineye takar.
1.5.2 Lamine edilecek tirtinleri hazirlar.
1.5.3 Cekici merdaneleri galigtirir.
5 Tagtyic1 iizerine laminasyon 1.5.4 Lamine edilecﬂek e.riyigin tastyic1 lizerine akinasml sag.lar.
yapmak 155 Tastyiciy ve tizerine kaplanan levha veya dokme filmi hat boyunca ¢ekerek
sariciya ulastirir.
1.5.6 Laminasyon merdanelerini birbirine yaklastirip ayarlar.
| Levha ve dékme film 1.5.7 Ayar merdaneleri ile kalinlik ayar1 yapar.
iiretmek 1.5.8 Boy ve yan kesim bigaklarini ayarlayarak numune kesimi yapar.
1.6.1 Lamine edilecek iiriinleri hazirlar.
1.6.2 Laminasyon malzemelerinin hasar durumlarimi ve kenarlarini kontrol eder.
1.6.3 Laminasyonda kullanilacak 1sitma, buhar ve yapistirici sistemlerini devreye alir.
1.6 Coklu laminasyon yapmak 1.6.4 Laminasyon malzemelerini kilavuzla birlestirip merdanelerle sikistirir.
1.6.5 Hat boyunca merdanelerden gegirerek sarict merdaneye kadar ¢eker.
1.6.6 Saric1 motoru galistirarak gerginlik kontrolii yapar.
1.6.7 Uretim basindan kontrol numunesi alarak laminasyona devam eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adr Kod Aciklama
J.11 Bozuk ve yanik hurda iiriinleri ayirir, ayrilmasini saglar.
J1 Fire ve hurdalar1 ayirmak J.1.2 Kirlenmis, rengi bozulmus firelerle ve yolluk firelerini ayirir, ayrilmasini saglar.
313 Ayrilmig hurda ve fireleri geri doniisiim i¢in ayr1 toplama kaplarina koyarak
- kaydeder.
Uriin ambalajlamasi
J yapmak 321 Paketleme i¢in biiyiik parcali tiriinlerin sayilmasini, kiigiik parcali iiriinlerin
o tartilmasini ve kayit edilmesini saglar.
J:2 Urlin paketlemesi yapmak 322 Kayit altina alinan tirtinlerin gerekirse koli veya kasaya yerlestirilmesini ve
' etiketlenmesini saglar.
J.2.3 Paket ve palet etiketlemeleri yapar, yapilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
K.1l.1 Hammadde emici motorunu ve dozaj motorunu kapatir, kapatilmasini saglar.
K1 Karigim beslemesini kapatmak | i 1 2 Klapeyi agarak hammaddeyi dozaj motorundan bosaltarak makineden uzaklastirir.
K.1.3 Dozaj gevresi akintilarini temizler, temizlenmesini saglar.
K.2.1 Kalip, kafa rezistans ve termokupl elemanlarini sdkerek 1siticilarini kapatir.
K2 Tam isitier dniteleri kapatmalk K.2.2 Merdane 1sitici sistemini kapatir.
K.2.3 Kovan ve filtre 1siticilarini kapatir.
K.3.1 Burgunun devrini diistiriir.
K Uretim hattim devreden K.3.2 Kovan vakum motorunu/vanasini Kapatir.
gikarmak K.3.3 Korona ve kenar kontrol {initesini, statik elektrik {initesini kapatir.
K.3 E;ﬁ;rn?;ikine ckipmanlarin K.3.4 Sisirme ve sogutma hava sistemlerini kapatir.
K.3.5 Sogutma suyu/yag: sistemini kapatir.
K.3.6 Merdaneleri, sarici ve devirici sistemleri kapatir.
K.3.7 Bigak ve kesici sistemleri kapatir.
. K4.1 Kalip ve kalibrator ara mesafesini agar.
K.4 I;li?fn;/:kkg’lizzl: erzt(il;\g;d;n K.4.2 Kalibrator havuz su ve vakum pompalarini kapatir.
K.4.3 Kalibratorii geri ¢ekerek kalib1 soker.
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L.1.1 Bigak ve testere, kesme ekipmanlarimi temizler ve kontrol eder.
L.1.2 Rezistans, termokupl ve 1sitic1 sistemleri temizler.
L.1.3 Kalibin ve varsa kalibratoriin i¢ ve dis yiizeylerini temizler.
L1 Makine ekipmanlarinin L14 Fan ve vakum hortum sistemlerini temizler.
' temizligini yapmak L.15 Sogutma suyu ve varsa kalibrator su vanalarini kapatarak filtrelerini temizler.
Uretim hattinin temizlik ve L.1.6 Silo ve huninin temizligini yapar, temizlenmesini saglar.
L koruyucu bakim islemlerini = — -
o L.1.7 Merdane ve ¢ekici salterlerini kapatarak temizler.
yiiriitmek
L.1.8 Burgu(vida), kovan i¢i ve dozaj ¢evresini temizler.
. . L21 Makineyi ve kumanda panosunu temizler.
Lo Uretim alaninin yiizeysel
' temizligini yapmak L.2.2 Uretim alaninin temizlenmesini saglar.
L.2.3 Makinenin hareketli aksamlarini yaglar.
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L11 Hizmet i¢i egitim programlarinin bilgi, beceri ve yetkinliklerin gelisimini
" destekleyecek sekilde olusturulmasina katk: saglar.
. Periyodik veya bir defaya 6zgii egitim ihtiyaglarini zaman planlamasi agisindan
Egitim planlama ve L12 degerlendirir.
L.1 organizasyon ¢aligmalarina
katilmak L13 Gerektiginde astlara ve diger ¢alisanlara yonelik egitimlerde gorev alarak bilgi ve
" deneyimlerini aktarir.
Mesleki Geligim , v . 1 . e .
L . C L14 Mesleki gelisime yonelik toplanti, seminer vb etkinlikleri arastirarak gerektiginde
Faaliyetlerini Yiiritmek L katilim saglar.
L21 Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisinin giincelligini saglamak i¢in resmi
- kuruluslarin mevzuat bilgi sistemini periyodik olarak takip eder.
L.2 Bireysel mesleki geligim L.2.2 Meslek ile ilgili yayinlari, teknolojik gelismeleri periyodik olarak takip eder.
konusunda g¢aligmalar yapmak
L23 Mesleki gelisimine yonelik toplanti, seminer vb etkinlikleri aragtirarak

gerektiginde katilim saglar.
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w
()

CoNoR~LNE

Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Ambalaj malzemeleri
Anahtar takimi

Bant c¢esitleri

Bez

Bigak cesitleri
Caraskal

Civata

Cekic cesitleri

Firca

Filtre

Forklift

Hava tabancasi
Hortum

[k yardim malzemeleri
Kalip

Kiric

Kirtasiye malzemesi
Kisisel koruyucu donanim (KKD)
Kontrol kalemi
Kumpas

Mapa

Mikrometre

Olgii aletleri

Palet ¢esitleri

Pas sokiicii

Plastik takoz

Pul

Rezistans

Sentil gakisi
Sogutma sistemi
Somun

Spatula

Statik elektrik tinitesi
Stiptirge ¢esitleri
Serit metre

Tasima arabasi
Temizlik malzemeleri
Terazi

Transpalet
Yagdanlik

Zimpara

.................. [ eeiiiiiii 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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3.3.

CoNoR~LNE

3.4.

CoNoUOR~wWNE

Bilgi ve Beceriler

Acil durum ve ilkyardim bilgisi
Arag, gereg ve ekipman bilgisi

Atik bilgisi

Cevre diizenlemeleri bilgisi
Depremden korunma bilgisi

El becerisi

El aletleri ile giivenli ¢alisma bilgisi
Temel elektrik giivenligi bilgisi
Kimyasallarla giivenli ¢aligma bilgisi
Hijyen bilgisi

Isci sagligi ve is giivenligi onlemleri bilgisi

Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi
Gorsel yetenek
Kalite kontrol prensipleri bilgisi

................... [ eiiiiiee 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Kaza, yaralanma ve hastaliktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin bilgisi

Kayit tutma bilgisi

Dogal kaynaklarin etkin kullanimi (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi

Temel yasal mevzuat bilgisi
Malzeme bilgisi

Mesleki hidrolik bilgisi
Mesleki pnomatik bilgisi
Mesleki matematik bilgisi
Mesleki mekanik bilgisi
Mesleki elektrik bilgisi
Mesleki terim bilgisi
Ogretme yetenegi

Olgme ve dlgme araglar bilgisi
Plastik teknolojisi bilgisi
Problem ¢6zme yetenegi
Raporlama bilgisi

Temel bilgisayar bilgisi

Tutum ve Davramslar

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak
Dikkatli olmak

Esnek ¢aligmaya yatkin olmak

Is disiplinine sahip olmak

Is saglhig1 ve giivenligine dikkat etmek

Isyerinde kisisel koruyucu donanim kullanimina 6zen géstermek
Is yerine ait arag, gereg ve ekipmanlarin kullanimina 6zen gostermek

Isyeri caligsma prensiplerine uymak
Kaliteye dikkat etmek

Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

Meslegi ile ilgili egitim ¢aligmalarina ve organizasyonlarina katilmak

Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak

Mesleki gelisim i¢in aragtirmaya istekli olmak
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14.
15.
16.
17.
18.
19.

Proaktif olmak

Takim ¢alismasina uygun olmak
Temiz ve tertipli ¢aligmak
Yeniliklere acik olmak

Zamani 1yi kullanmak

Vardiyali calismaya yatkin olmak

................... [ eiiiiiee 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Plastik Ekstriizyon Makine Operatorii (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgcme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yirltiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardr Hazirlayan Kuruluslarin Meslek Standardi EKibi:

Banu ERGAN — Genel Midiir Yardimcisi, PAGEV
Galip YONUCUOGLU - Teknik Uzman, PAGEV
H. Tahsin DURMUS — KMO

2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar:

Bilal DAL — Ozge Plastik Ambalaj San ve Tic Ltd Sti

Ergiil ALKAN — Ozge Plastik Ambalaj San ve Tic Ltd Sti
Erkan KARAKOC — AVV Plastik A.S.

Levent AGAOGLU - Gérsel Plastik Ambalaj San ve Tic A.S.
Mehmet BOZKURT — Sem Plastik A.S.

Nuh KOSE — Ozge Plastik Ambalaj San ve Tic Ltd Sti

Omer BAL — AVV Plastik A.S.

Satilmig ASLAN — As Plastik ve Ambalaj San Tic Ltd Sti

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:
3.1. KiMYA SEKTOR PLATFORMU

Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Ege Plastik Sanayicileri Dernegi

Flexibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Istanbul Kimyevi Madde Ve Mamulleri ihracatc1 Birlikleri
Kimya Miihendisleri Odas1 Istanbul Sube

Kimya Sanayicileri Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Kompozit Sanayicileri Dernegi

T. Polimer Bilim ve Teknolojisi Dernegi

Tiirkiye Kimya Dernegi

3.2. UNIVERSITELER

Frrat Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Frrat Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Kocaeli Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig1
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3.3. MESLEK LIiSELERI

Aliaga Anadolu Teknik Lisesi, Anadolu Meslek Lisesi Midiirliigi

Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirligii

Gebze Pagev Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirligii

In6nii Anadolu Teknik, Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

Kosekoy Anadolu Teknik Lise, Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii
Manisa Cukurova Kimya Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Mudiirligi

Mazhar Zorlu Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi

Polinas Anadolu Meslek Lisesi ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

3.4. BAKANLIKLAR VE KAMU KURUMLARI

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Calisma ve Sosyal Giivenlik Egitim ve Arastirma
Merkezi

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 is Saglhigi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Cevre ve Sehircilik Bakanligi Cevre Yonetimi Genel Midirliigii

Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 Cevresel Etki Degerlendirmesi izin ve Denetim Genel
Miidiirlagi

Milli Egitim Bakanlig: Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

Milli Egitim Bakanligi Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirligi

Milli Egitim Bakanligi Talim ve Terbiye Kurulu

Milli Egitim Bakanligi1 Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirliigi

Tiirk Akreditasyon Kurumu

Tiirk Standartlar1 Enstitiisii

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danigsmanlig1 Dairesi Baskanlig

3.5. DIGER KURULUSLAR

Ankara Sanayi Odasi

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Ticaret Odas1

Kimya Miihendisleri Odas1

Kocaeli Sanayi Odas1

Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayi Destekleme Vakfi
Petrol-Is Sendikas1

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

3.6. PAGEV UYELERI

A.S.S. PROFIL LASTIK -HORTUM SAN.VE TIC. LTD.STI.
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AKER KALIP VE IMALAT SANAYI LTD. STI.

AKIN PLASTIK BORU SAN. A.S.

ANADOLU ECOPACK URETIM VE PAZ. AS.

ASTAS AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S.

ASTEKS KAUCUK VE PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.
ASUT FIBERGLASS LTD. STI.

AY PLASTIK AMB. SAN. VE TiIC. A.S.

BAGASAN BAGFAS AMB. SAN. A S.

BENO PLASTIK AMBALAJ VE KALIP SAN.TIC. LTD.STI.
BERKE PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

BIiL PLASTIK AMB. SAN. TiC. A.S.

CEBECI PLASTIK PROFIL SANAYI LTD. STI.

CESUR AMBALAJ SAN. VE TIiC. A.S.

CIPITAS SENTETIK CUVAL VE SERGILIK DOKUMA SAN. A.S.
DELTA PLASTIK ENDUSTRI A.S.

DEREN AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S.

DIZAYN TEKNIK PLASTIK BORU VE ELEMANLARI SAN. VE TiC. A.S.
EGE PLASTIK AMBALAJ SAN. VE TiIC. A.S.

EGE PROFIL TICARET VE SANAYI A.S.

EKOFLEKS PLAS. AMB. SAN. TiC. LTD. STIL

ELIF PLASTIK AMBALAJ SAN.VE TiC. A.S.

ENFORMAK VAKUM AMBALAJ SAN. TiC. LTD. STI
ESEN PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

ESERFLEKS YER KAROLARI SAN.TIC. LTD.STI.
FADERSAN PLASTIK AMB. SAN. VE TIC LTD. STI.
FARMAMAK A.S.

FLOTEKS A.S.

GEDIZ AMBALAJ SAN. VE TIC. A S.

GOKHAN PLASTIK AMB. SAN. TIiC. LTD. S$TI.

GORSEL PLASTIK AMB. SAN.VE TIC. A.S.

GOZDE PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

GREIF MIMAYSAN AMBALAJ SANAYI A.S.
GURBETCILER PLASTIK TIC.SAN. A.S.

GUC PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STI.

GUNGOR PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STI.

GUR PLAST AMB. SAN.VE TIC. A.S.

GURLEK PLASTIK SAN.TIiC. LTD.STIL.

GURTAN PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STI.

GUVEN PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STL

HAKAN PLASTIK BORU VE PROFIL SAN. TiC. A.S.
HOSGOR PLASTIK AMB. SAN. VE TiC. LTD.STI.

IBG PAKPLASTIK PLASTIK YAPI ELEMANLARI SAN.VE TiC. A.S.
ISIK PLASTIK SAN. VE DIS TiIC. PAZ. A.S.

IDA PLASTIK AMB. SAN. TIC. A.S.

ILKA PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STI.

INCI PLASTIK VE JUT SAN. A.S.

IPEK JUT CUVAL SAN. VE TIC. A.S.

KABOGLU PLASTIK VAKUM AMB. SAN.VE TiC. LTD.STI.
KAYAPLAS KAYALAR PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.
MAKPLAST MAKINA PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.
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MARDIN BORU SAN. VE TiC. A.S.

MARMARA PLASTIK AMBALAJ [P URGAN SAN.VE TiC. A.S.
MERPOL POLYESTER SAN. TiC. LTD. STI.

MERSET AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S.

METE PLASTIK SANAYI VE TICARET A.S.
MULTIPLAN YALITIM SISTEMLER] SAN. TiC. A.S.
NA-ME ENDUSTRI URUNLERI SAN. VE TiC.A.S.
NIOBE PLASTIK KIMYA SAN. VE TiC. LTD. STi.
NOVA PLASTIK SANAYI VE TiC. A.S.

NOVAPLAST PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

NUVE PLASTIK VE PROFIL SAN. TiC. LTD. STI.

OBA PLASTIK KIMYA VE GIDA SAN. LTD. STIL
ONDULINE AVRASYA INS. MALZ. SAN. VE TIC. A S.
OGE-PIPSAN PLASTIK SAN. VE TiC. A.S.

OZGE PLASTIK SAN. VE TIC. LTD.STI.

OZLER PLASTIK SAN. VE TiIC. A.S.

OZYILDIRIM PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STi.
PAKPEN PLASTIK YAPI ELEMANLARI SAN. VE TIC. A.S.
PANPLAST SULAMA TARIM SAN. VE TiC. A.S.
PARSEL AMBALAJ SAN.VE TIC. LTD.STi.

PENSA PLASTIK PEN KAPI SANAYI TiC. A.S.

PET PLASTIK AMB. SAN. VE TiC. LTD. STL

PETEK BORU SAN. A.S.

PILENPAK AMBALAJ SAN. VE TIC. A S.

PIMAS PLASTIK INSAAT MALZEMELERI A.S.
PIMTAS PLASTIK INS. MALZ. SAN.VE TIC. A.S.
PLASET PLASTIK AMB. SAN. VE TIC. A S.

PLASKO PLASTIK SAN. TIC. A.S.

PLASTIMAK PLASTIK PROFIL ENJ. SAN. TiC. LTD.STI.
PLASTKOM PLASTIK VE KIMYA SAN. TiC. A.S.
PLASTOMER PLASTIK SAN.A.S.

PLASTOSAN PLASTIK SANAYI A.S.

PLAS PLASTIK AMB. SAN. VE TIC. A.S.

PMS POLIETILEN MAM. SAN.VE TiC. LTD. STL
POLIBAK PLASTIK FILM SAN. VE TIC. A.S.
POLIKIM PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STI.

POLINAS PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

POLINER PLASTIK VE KAGIT AMBALAJ SANAYI LTD.STI.
POLIPAK PLASTIK AMB. SAN. TiC. LTD.STI.
PRO-PACK PLASTIK AMB. VE MAK. SAN. TiC. A.S.
REHAU POLIMERI KIMYA SAN. A.S.

REN PLASTIK SAN.TIC. LTD.STI.

ROMA PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

ROTAPLAST PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

SABIT PLASTIK SANAYI VE TICARET A.S.

SEKURO PLASTIK AMB. SAN. A.S.

SELFPLAST PLASTIK SAN. VE TiIC. A.S.
SENAPASTAMPA AMBALAJ SAN.VE TIC. A.S.
SEPAS PLASTIK A.S.

SEPLAST AMBALAJ SANAYI A.S.
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SERDAR PLASTIK VE AMBALAJ SANAYI A.S.

SERT PLASTIK PROFIL SAN.VE TiC. LTD.STIL

SETAPAK ELEKTRONIK VE AMB. MAK. SAN. TiC. LTD. STI.
SFM PLASTIK PROFIL SAN. VE TiC. LTD. STI.

SUBOR GAP BORU SAN. VE TIC. A.S.

SUPERLAS SUPERLASTIK KAUCUK VE PLASTIK SAN. TiC. A.S.
TEKNIK HORTUM VE BORU SAN. PAZ. A.S.

TEKNIK PLASTIK SEALED AIR AMB. SAN. VE TiC. A.S.
TEKNOPLAST POLYESTER PLASTIK SAN. VE TiIC. A.S.
THERMAFLEX FORM YALITIM SAN. VE TiC. LTD. STI.
TUMRAY PLASTIK SAN. TiC. LTD. STI.

VATAN PLASTIK SAN. TiC. A.S.

VIKIPACK PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STI.

YEKEBAS AMBALAJ MAK. GIDA INS. SAN. VE TiC. LTD. STI.
YENIAY PLASTIK AMB. VE KALIP SAN.TIC. LTD.STI.
YILPLAST PLASTIK SANAYI VE DIS TICARET LTD.STi.
YOM-PLAST PLASTIK SAN.VE TIC. PAZ. LTD STi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Nuh MARAL, Bagkan (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Erdem ABAKA, Bagkan Vekili (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)

Aslican GULER, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Orhan CETINKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Temsilcisi)

Hasan SECGIN, Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 Temsilcisi)

Pmar YILMAZER, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi Temsilcisi)

Dog.Dr. Halil DEMIRER,  Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig: Temsilcisi)

Ayfer EGILMEZ, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Ayfer SAHIN, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Kudret ORGEL, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Erkan BAYKUT, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)

Siileyman ARIKBOGA, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)

Firuzan SILAHSOR, Baskan Yardimcis1 Vekili (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Fatma GOKMEN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Aile ve Sosyal Politikalar
Bakanlig)
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5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlig: Temsilcisi)
Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)
Mustafa DEMIR, Uye (isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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