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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ARTIK: Blok, moloz, plaka, serit olarak degerlendirilemeyen mermer ve dogaltas
parcalarini,

BLOK: Mermer kiitlesinden elde edilen ekonomik degeri olan diizgiin sekilli kiitleyi,

DOGALTAS: Olusma bicimi ne olursa olsun blok verebilen kesilebilen kesildiginde kenar
ve kose verebilen, parlatilabilen her tiirlii yiizey islemi yapilabilen dekoratif anlamda 6zel el
aletleri ile istenilen bi¢ime getirilebilen dogal olarak tabiatta olugsmus kayaclari,

FAYANS: Degisik ebatlarda mermer ve her tiirlii dogaltaglardan iiretilen 1-1,2-1,5 cm
kalinlikta altinda fuga olugu acilmis 4 kenar1 pahli duvar kaplamasinda yapistirilarak
kullanilan malzemeysi,

FUGA: Fayansin uygulandig1 yere yapigsmasi i¢in mermerin alt yiizeyine ac¢ilan yklagik 1
mm veya daha derin olugu,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KAPMA: Biiyiik mermer plakalarini tutarak, plaka agirlig1 sebebi ile birbirine gore ters
hareket ederek daha fazla sikistirma yapan i¢ kisimlari lastik - kaucuk ile kapl celikten
yapilmis tutma, kaldirma ve tasima aletini,

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, caligsan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmig tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KONVEYOR: Kaucuk plastik karisimi malzemeden yapilmis, iizerine konulan mermer
levhalarin1 otomatik olarak tasiyan belli genislikte olan bandi,

KUMANDA PANOSU: Makinelerin tiretim detaylarina gore verilecek degerlerin dijital
olarak kayit edilip, kayitlar dogrultusunda islemi gerceklestirmeye yarayan, pek cok diigme
ile donatilmig elektronik donanimh kutuyu,

LEVHA: Belli kalinliklari, boyutlar1 ve geometrik sekilleri olan mermer veya dogaltaglari,
MERMER: Kalsiyum karbonat veya magnezyum kalsiyum karbonat bilesimli

kiregtaglarinin basing ve sicaklik etkisi ile bagkalasim gecirerek yeniden kristallesmesi
sonucunda meydana gelen kayaclari,
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PAH: Mermer ve dogaltas levhalarinin kenarlariin sivriliginin giderilmesi islemini,

PALET: Uzerinde malzeme biriktirilen ve forkliftin kolayca alip tasiyabilecegi sekilde imal
edilmis ahsap malzemeyi,

PLAKA: Blok geometrik sekil ve ebatlarina sahip belirli kalinliklarda kesilmis mermer
veya dogaltas levhalarini,

PUNTA: Torna makinesinde is parcasinin boyuna gore hareket edebilen ve parcayi
sikistirarak tornada sabitlemeye yarayan mekanizmanin pargalarindan birini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SERIT: Belirli boy ve kalinlikta kesilmis mermer ve dogaltas levhalarin,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TESTERE: Degisik capta ve kalinliklarda ¢evresinde testere govdesine kaynakla
tutturulmus, soket ad1 verilen tag kesme aparatlar1 bulunan celik govdeli tas kesme diskini

ifade eder.
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1. GIRIS

Mermer-Dogaltas Ozel Imalat Elemam (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili
Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan "Ulusal
Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik" ve "Mesleki Yeterlilik
Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda
Yonetmelik" hiikiimlerine gore MYK'nin gorevlendirdigi Tiirkiye Mermer Dogaltas ve
Makinalar1 Ureticileri Birligi tarafindan hazirlanmustur.

Mermer-Dogaltas Ozel Imalat Elemani (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluglarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Maden Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Mermer Dogaltag Ozel Imalat Eleman: olarak (Seviye 4), is saghg1 ve giivenligi ile cevreye
iligkin Onlemleri alarak, kalite sistemleri ¢ercevesinde; is Oncesi hazirlik caligmalarini,
kesim ve parlatma islemleri ile mozaik calismalarin1 yapan, honlama, kumlama, fircalama,
cekicleme, centikleme, dolgu yapma, yiizey patlatma, atesle yakma, asitle isleme, eskitme
gibi mermer dogaltas yiizey isleme tekniklerini uygulayan, torna ve su jeti makineleri ile
mermer dogaltaglari igleyen, el aletleri ile oyma kabartma igleri yapan ve mesleki gelisim
faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7113 (Tas ustalar ile tas kesme, yarma ve oyma islerinde caligsanlar)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayili Cevre Kanunu

4857 sayil Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1t Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Is Saglhig1 ve Giivenligi Tiiziigii

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Yonetmelik
Giivenlik ve Saglk Isaretleri Yonetmeligi

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Agir ve Tehlikeli Islerde Calistirilacak Iscilerin Mesleki Egitimlerine Dair Teblig
Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y6netmelik
Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y6netmelik
Elle Tagima Isleri Yonetmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y6netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Caliganlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Ayrica, is saglig1 ve giivenligi ve cevre ile ilgili yliriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 7



Mermer-Dogaltas Ozel imalat Elemam (Seviye 4) ... Lo, /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3217 Sayili Maden Kanunu

6831 Sayili Orman Kanunu

Haftalik Is Giinlerine Boliinemeyen Caligma Siireleri Yonetmeligi

Is Kanununa Iligkin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Yonetmeligi
Yillik Ucretli Izin Yonetmeligi

Ayrica, meslek ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata
uyulmasi esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Mermer Dogaltas Ozel Imalat Eleman1 (Seviye 4), biiyiik oranda uygun sicaklikta, yeterli
derecede aydinlatilmig, nemli, tozlu, giiriiltiil, is sagli1 ve giivenligi tedbirlerini gerektiren,
genellikle yogun miktarda su ile calisan makinelerin oldugu kapali ve/veya acgik fabrika
-atolye ortaminda calisir. Ortam sartlart el verdigi siirece yilin hemen hemen her aninda
calisma gercgeklestirebilir. Calisma siirecinde cogunlukla hareket halindedir ve uzun siire
ayakta kalmasi, zaman zaman agir malzemeleri kaldirmasi, tasimas1 gerekebilir. Bel, diz
agrisi, romatizmal hastaliklar vb. ortam kosullarinin neden olabilecegi mesleki hastaliklar
goriilebilir. Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi onlemlerinin alinmasini
gerektiren kaza, yaralanma ve meslek hastalig1 riskleri bulunmaktadir. Risklerin tamamen
ortadan kaldirilamadig1 durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu
donanimu kullanarak caligir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Mermer Dogaltas Ozel imalat Eleman1 (Seviye 4), "Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara
Ait Ise Giris veya Periyodik Muayene Formu" raporuna sahip olmalidir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
Is deneyimi ile ilgili bilgisini artirmak amaci ile kurum ici egitimlerine,
A.l.1 . .. o o . .
gorevlendirilmesi halinde kurum dis1 egitim faaliyetlerine katilir.
Al2 Belirlenmis ve kendisine teblig edilmis bilgiler dogrultusunda gerekeni
" |yapar, oneriler olusturur.
Cevre ve ISG egitimlerine/ Isi ile ilgili Thtiya¢ duydugu veya tespit ettigi egitim konularini iistlerine
A.1 [toplantilarina katilmak, bilgi A3 bildirir, talep eder.
edinmek -
A.1.4 |Ihtiyaca gore organize edilen konularda egitimlere istirak eder.
ALS Gergeklestirilen egitimlerden kisisel gelisimi ig¢in maksimum yarar
" |saglamaya 6zen gosterir.
Isyeri kalite, gevre, is saglig1 ve| A.1.6 |Katildig: egitimler ile ilgili edinimlerini belirler, geri bildirimde bulunur.
A giivenligi politikalarint Calisma ortaminda olabilecek riskler ve tehlikeler ile ilgili kendisine
uygulamak A2l verilen bilgileri 6grenir ve uyar
(devamu var) & & yar.
Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik c¢aligmalara katilarak,
A2.2 SR T
bunlarin azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Risk ve tehlikelere Karsi nlem | A.2.3 Is baginda emniyet acisindan kendisine verilmis onemli bilgileri 6grenir ve
A2 uyar.
almak
(devamu var) Calismanin emniyeti acisindan onem arz eden ve acil miidahale gerektiren
A.2.4 |durumlar ile bu durumlarda yapilacaklar hakkinda kendisine verilen
bilgileri 6grenir, uyar ve tatbikatlara istirak eder.
A25 Isin gerektirdigi kisisel koruyucu donanimi ve kullanimu ile ilgili bilgileri

Ogrenir ve uyar.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
A2.6 Isin gerektirdigi makine ve techizatin emniyetli kullanimi hakkinda
™" |kendisine verilen bilgileri 6grenir, uyar ve uygular.
Calisma ortaminda mevcut ve olmasi gereken uyari levha ve isaretlerinin
A.2.7 e N
anlamlarim 6grenir ve bunlara gore hareket eder.
Cevre ve ig giivenligi hakkinda hazirlanmis direktiflere uyar, bunlara gore
. . . A28
A2 Risk ve tehlikelere kars1 6nlem hareket eder.
) almak o .
A2.9 Caligma alanimin temiz diizenli ve hijyen kurallarina uygun olarak
- kullanilmasina iligkin direktiflere uyar, uymayanlar1 uyarir.
Caligma alaninda kendi kullaniminda ve sorumlulugunda olan donanim ile
Isyeri kalite, cevre, is saglig1 ve A.2.10 bu donamimin tiim sistem igerisindeki baglantilar1 konusunda is saghgi
A giivenligi politikalarini - giivenligi uzmani ve teknik nezaret¢inin talimatlarina uygun kontrolil
uygulamak yapar.
Calisma ortaminda ¢alisanlarin emniyetini tehlikeye diisiirecek koruyucu
A.3.1 |donanim, uyari levhasi, yetersiz aydinlatma gibi ISG ve gevre ile ilgili
eksiklikleri ilgililere bildirir, giderilinceye kadar takip eder.
. A.3.2 |Giderilmeyen eksiklikler hakkinda ilgililere yazili olarak bilgi verir.
Cevre ve ISG konusundaki
A3 noksanliklart ilgililere Kigisel kullaniminda olan ve emniyetini tehlikeye diisiiriicii koruyucu
bildirmek A.3.3 |donanimi ve arag geregleri tespit eder ve iyilestirme, degistirme, yenileme
talebinde bulunur.
A34 Acil durum iletisimi icin gereken donanimin her kosulda hazir ve

kullanilabilir olmasina 6zen gosterir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
B.1.1 | Olgii alinacak alanin krokisini gizer.
B.1.2 |Imalat montaj ve yiizey bozuklarini da gz 6niinde bulundurarak 6lcii alir.
B.1.3 |Duvarlardaki bozukluklar1 ve egrilikleri belirler.
B.1.4 | Olgii bozuklugu ve paralellik durumunu kontrol eder.
B.1 | Olgii almak ve ¢izim yapmak B.L5 Birbirine dik duvarlarda diklik kontrolii yaparak, 6l¢ii farklarini kroki
iizerinde belirtir.
B.1.6 |Pah kirilmasi gereken ve parlatilacak yiizeyleri resim tizerinde gosterir.
B.1.7 |Kroki, perspektif ve yapim resimlerini ¢izer.
B 126210;;1 hazirlik caligmalarint B.1.8 |Cizimlerini bilgisayar destekli programlara aktarir.
z,dfvaml var) B2.1 Konu, kullanim yeri ve estetik unsurlart goz Oniinde bulundurarak tag
secimi ile ilgili onerilerde bulunur.
B22 Tas tizerine uygulanacak islemlere gore mermer ve dogaltaglarin kristal
yapisini goz oniinde bulundurur.
B.2 |Mermer, dogaltas temin etmek | B.2.3 |Olgiiler dogrultusunda gereken mermer dogaltas ebatlarini belirler.
B4 Uygulama geregi mermer ve dogaltaglarda gerekli ylizey islemlerini
belirler.
B2S Belirlenen yiizey islemi ve Olciileri kargilayacak secilmis mermer ve

dogaltaglar1 temin eder.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama

Uretim  bicimine gore ihtiyac duyulan oyma-kabartma-delme,
B.3.1 |kesme-kirma-silme-parlatma, mozaik yapma makine, arag, gere¢c ve
malzemelerini belirler.

B.3.2 |Belirlenen arag gereclerin eksik olanlar1 temin eder.

Is 6ncesi hazirlik calismalarint B3 Makine, arag, gerec, malzeme

yapmak ve ekipman temin ctmek B33 Mevcut olanlarin c¢aligmalarin1 kontrol ederek, aksaksiz ¢alismalarini

temin eder.

Makine, arag, gere¢ ve malzemelerin bakim onarim ve yenilenme

B.3.4 kayitlarini tutar.

B.3.5 |Sik arizalanan aksam i¢in yedek parca stok sistemini olusturur.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
Kesilecek plakay: testere yuvasinin bulundugu kenara yapisacak bicimde
C.11 . <. e
yerlestirerek, durdurucuya deginceye kadar ileriye siirer.
C12 Durdurucu ile testere arasinda kalan mesafeyi iiretimde istenilen boya gore
7 |ayarlar.
C.1.3 | Su puiskiirtme vanasini agar, kesime su piiskiirtiilmesini saglar.
c Tekli bag kesme makinesi ile C.1.4 | Makinenin baglat/bitir diigmesi vasitasi ile kesimi yapar.
1 o .
kesim iglemini yapmak C.1.5 |Ebatlanmus iiriinii durdurucu ile testere yuvasindan alir.
C.16 Seriti durdurucuya deginceye kadar tekrar ileriye iterek, serit bitinceye
7 |kadar kesime devam eder.
C.17 Artan parcalar1 farkli ebatlarda degerlendirilmek {iizere palet iizerinde
" | biriktirir.
C Kesim iglemini yapmak C.1.8 [Ebatlandirilan taglar1 daha sonra yapilacak islem noktasina yonlendirir.
(devam var) cal Kesilecek parcayi, uzun kenari yan kesme makinesinin mastar kenarina
7 |yapisacak sekilde yerlestirir.
C22 Testere kesim payini hesaplayarak, testereyi serit levhayr uzun kenar
™~ | boyunca ebatlama yapacak sekilde ayarlar.
C.2.3 |Su puiskiirtme vanasini agar, kesime su piiskiirtiilmesini saglar.
.Yan k.esme makinesi ile kesim C.2.4 |Makinenin baglat/bitir diigmesi vasitasi ile kesimi yapar.
C.2  |islemini yapmak
(devamui var) Mastar kenari ile testere arasinda kalan parcayr alir, kesilecek parcayi
C.25 . A
tekrar mastar kenarina yapisacak sekilde yerlegtirir.
C2.6 Kesilecek parcanin uzun kenar1 boyunca ebatlama bitinceye kadar kesime
7 |devam eder.
Ccar Ebatlandirilan taslar1 palet iizerine biriktirerek, daha sonra yapilacak islem

noktasina yonlendirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
c2 Yan kesme makinesi ile kesim C28 Artan parcalart farkli ebatlarda degerlendirilmek {iizere palet iizerinde
) islemini yapmak 7 | biriktirir.
C31 Kalin kesilmis boy serbest taglar1 belirlenen uzunluklarda darbeli
" | makinenin paletine yerlestirir.
C.3.2 |Palete kirma aparat1 yoniinde hareket verir.
Darbeli tag bolme makinesi
C3 islem yapmak Tas kirma noktasmna geldiginde baglat-bitir digmesi ile kirma
o o C.3.3 |mekanizmasini harekete gegirerek istenilen uzunlukta tasin kirilmasini
C Kesim iglemini yapmak gerceklestirir.
C.3.4 |Tas1 sonraki islem noktasina yonlendirir.
C.4l Spiral kesme tagimi el aparatini yerlestirir. Mandalin1 sikarak makineye
" | tespit eder.
Elle spiral kullanarak tag . N S
C4 Kesmek C.4.2 |Kesilecek yiizeye, kesme ¢izgisini cizer.
C43 Spiral el aparati vasitasi ile kesme tagini bu ¢izginin tizerinde bastirarak ve

ileriye dogru hareket vererek kesim islemini gergeklestirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
D.1.1 |Parlatma makinesinin kafa kapaklarini kaldirr, kafalan tek tek inceler.
D.1.2 |Tikenmis durumda olan parlatma taglarini yeniler.
Parlatilacak tasin kalinligina ve agindirilacak kismina gore kalibrasyon
D.1.3 . ;
kafalarinin ve parlatma kafalarinin ayarlarint makineye girer.
D.1.4 |Bantn ileri hareket hizin1 ayarlar.
Kalibrasyon ve parlatma kafalarinin tasin iizerinde yapacagi basinci 200
D.1.5 .
bar olacak sekilde ayarlar.
D1 Serit veya ebatli levha D.1.6 |Parlatilacak taslar1 parlatma agzina yerlestirir.
parlatmak D.1.7 |Bantin iizerine temiz su piiskiirtme vanasini agar.
D.1.8 |[Banta hareket vererek, parlatma islemini baslatir.
Parlatma islemini yapmak D.1.9 Acik kapaklardan kalibrasyon ve parlatma kafalarinin her birinin
D (devamu var) calismalarini parlatma siiresince izleyerek kontrol eder.
Bant iizerinde parlama islemi bitmis olarak sona gelmis gerit veya ebatl
D.1.10
levhalarin parlamalarini kontrol eder.
D.1.11 |Parlama gergeklesmis ise bir sonra ki iglem noktasina yonlendirir.
D.1.12 |Parlamada kusur var ise tagi yeniden parlatma hattina yonlendirir.
D21 Parlatilacak plakanin makine tablasina dik olarak tasinmasina katkida
" | bulunur.
Perdah makinesi ile parlatma D22 Plakanin esneme ve hareket etmesine engel olmak icin plakayr nemli
D.2 |islemini yapmak olarak plastik tabla iizerine vakum etkisi ile yerlestirir.
(devami var) D23 5 adet olan patlatma disklerinin yuvalarina birincisine en kaba,
- sonuncusuna ise en ince olmak iizere abrasiv taglarini yerlestirir.
D.2.4 |Temiz su vanasini agar.
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Mermer-Dogaltas Ozel imalat Eleman1 (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

.............. [ eerceeene 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
Parlatma kolunun uzanabildigi mesafeye kadar diski dondiirerek tagin
iizerinde ayn1 dogrultuda iletiye yarim disk genisliginde yana cekerek,
D.2.5 |aym dogrultuda geriye, yine yarim disk biiyiikliigiinde yana cekerek ayni
dogrultuda ileriye hareket vererek silme igleminin bu ritme uygun olarak
yapar.
Perdah makinesi ile parlatma D.2.6 Ta§1r.1 makine silme r'nesafes'lr'lden bl..lyuk olmas1 halinde, tas1 ¢evirerek
D2 |. . plastik tablaya yerlestirerek silinmemis kismu siler.
islemini yapmak
Her bagligi bir onceki islem bittiginde degistirerek bir sonraki islem
D Parlatma iglemini yapmak D.2.7 |baghigint perdah makinesini takar. Baghigin kilitleme mekanizmasini
kilitleyerek silime hazirlar.
D.2.8 |Silinen plakalarin ylizeylerini yikayarak temizler.
D.2.9 |Silinen plakalar1 bir sonraki islem noktasina yonlendirir.
D31 Spiral aparatina parlatma zimparalarimi1 kalindan inceye dogru takarak
D3 Elle spiral kullanarak mermer yuizeyi siler.
’ dogaltas parlatmak D32 En ince zimpara ile silinmig yiizeye spiral aparatina su zimparasini

uygulayarak yiizeyi 1slak olarak parlatir.
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Mermer-Dogaltas Ozel imalat Eleman1 (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

.............. [ eerceeene 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
E.11 Sertlik, renk, desen ve boyutlarin1 g6z 6niinde bulundurarak is parcasin
| seger.
E.12 Is parcasi ile ilgili model, resim, ¢izimleri calisma siiresince goz oniinde
" | bulundurur.
E.1.3 |Is parcasinin merkezini belirler, tornaya baglar.
Torna makinesi ile silindirik
E.l1 yiizey islemek E.14 Torna kalemlerini kabatas, incetag, sag, sol, yan delik ve profil
kalemlerini, matkaplar ve delik kalemleri arasindan seger.
E.L5 I¢ parcasmin capini, matkabin capini, kesici kalem ozelliklerini, tezgah
" | rjitligini belirleyerek, sogutma suyunu kaleme verir.
E.L6 Devir sayisini hesaplayarak, torna islemini gerceklestirir, i pargasini
" | tornadan ¢ikarir.
Torna makinesi ile mermer E2.1 Mermer dogaltz.@ i parcasiin resmini veya modelini ¢izer, Olciileri i
E dogaltas islemek parcast lizerine igler.
(devami var) E2.2 Mermer dogaltas is parcasini tezgiha baglamadan 6nce ayna ayaklarina
7 | takoz yapisturir.
E.2.3 ([Baglanti civatalarin1 kontrol ederek, sikilar.
E24 Kaba olgiilerine gore prizmatik olarak kesilmis parcay1 dort ayakli aynaya
- Torna makinesi ile egrisel 7 |agag takozlar yardimiyla baglar.
ylizey islemek E.2.5 |Profil kalemlerini segerek, bileyler.
(devami var) - — - - -
E2.6 Profil kalemlerini punto ekseninde olacak sekilde baglama civatalarini
" | saglam sikarak, baglar.
B2 Kalem punta ekseninden yukarida ise altim1 taglar, agagida ise sac pargasi
" |ile altin1 destekler.
E.2.8 Tornada devir sayis1 ve kesme hizina gore ilerleme miktarini belirleyerek,

tezgaha verir.
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Mermer-Dogaltas Ozel imalat Eleman1 (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

.............. [ eerceeene 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
E.2.9 |islenecek parcada delik var ise 6nce delik delme islemini gerceklestirir.
E2.10 Profil caplarina dikkat ederek igleme sirasinda ¢ap 6lcii ve uzunluklarini
- kumpasla olger.
E.2.11 |Gerekli durumlarda sablonlar yapmak tizere profili kontrol eder.
E.2 T.(.)rna makinesi ile egrisel E2.12 Kaleme hem yatay hem dikey ilerleme vererek, egimli ylizeylerin
yiizey iglemek olugmasini saglar.
Yuvarlak yiizeylerin olugmasinda kaleme agili bir hareket vererek, aym
E.2.13 SR
anda iki elini birlikte kullanir.
Konik tornalama gereken boliimlerde sporta agisi vererek veya punta
E.2.14 .. . ..
eksenini kaydirarak tornalama iglemini yapar.
E3.1 Mermer dogaltas ig pargasini resme veya modele cizer, olgiileri parca
Torna makinesi ile mermer =" |iizerine isler.
E ?gegj;;aj Lire)mek E3.2 Mermer dogaltas is pargasini tezgdha baglamadan once ayna ayaklarina
takoz yapistirir.
E.3.3 |Baglanti civatalarini kontrol eder.
E34 Kaba olgiilerine gore prizmatik olarak kesilmis parcayr dort ayakli aynaya
3 Torna makinesi ile delik agac takozlar yardimiyla baglar.
i delmek E3.5 Tornada delik delme devir sayis1 ve kesme hizina gore ilerleme miktarini
(devami var) " |belirler.
E.3.6 |Delinecek parcanin merkezini kalemle isaretler.
E.3.7 |Matkabin punta ekseninde olup olmadigini kontrol ederek, baglar.
E.3.8 |Hava iifleme veya sogutma suyu vanasini agar.
E.3.9 Delik delmeye en kiiciik capli matkapla baglar, cap biiytiterek delik

istenilen ebata gelinceye kadar isleme devam eder.
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Mermer-Dogaltas Ozel imalat Eleman1 (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

.............. [ eerceeene 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
Delik boyunun uzun olmas: durumunda matkapla parca arasinda kalan
E.3.10 .
parcaciklan sik sik temizler.
E3.11 Delik delindikten sonra matkapla biiyiitiillemeyecek olan delikleri kalemle
- isleyerek istenilen genislige getirir.
Torna makinesi ile delik E3.12 Kalem punta ekseninden yukarida ise altim taglar, asagida ise sac parcasi
E.3 delmek - ile altin1 destekler.
Kalemle deligi tornalarken titresimi engellemek igin fazla talag
E.3.13 . LT
verilmemesine dikkat eder.
E.3.14 |Gerekiyorsa 6zel kalem baglayarak profil tornalamasi yapar.
E.3.15 | Profil tornalama esnasinda profil seklini sik sik kontrol eder.
E.4.1 Parlatma iglemini par¢a tornadan sokiilmeden su zimparalarini kullanarak
Torna makinesi ile mermer o yapar.
E dogaltag islemek E.4.2 |Parlatma iglemi esnasinda 6nce devir sayisin yiikseltir.
(devamu var)
E.4.3 |Piiskiirtme suyu kullanarak siirtinmeden olusan 1s1y1 engeller.
E.4.4 |Parlatma islemine tane biiyiikliigii 40 olan zimpara ile baglar.
E.4.5 |Tane bityiikligii 120-220 arasinda olan zimparalarla devam eder.
E.4 Torna makinesi ile ig par¢asini £.4.6 Son olarak tane biiyiikliigii 400 ve daha Kkiigiik olan zimparalarla islemi
parlatmak 7 | tamamlar.
(devamu var)
E.4.7 |Parlatma esnasinda kizaklari1 sudan korumak igin orter.
E.4.8 |Parlatma sonrasi krem, s1vi veya toz cila ile pargayi cilalar.
E.4.9 Nemli kece veya bez iizerine cilalart serperek, cilalama islemini
"7 | gerceklestirir.
E.4.10 Kece veya bezin yiiksek hizda donen tornaya dolanmamasina, elinin

aynaya veya ig parcasina ¢arpmamasina azami 6zen gosterir.
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Mermer-Dogaltas Ozel Imalat Elemam (Seviye4) [ /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
Torna makinesi ile mermer Torna makinesi ile is pargasini Is pargasi 1sinincaya kadar iizerine cilali kece veya bez pargasim tatbik
E N . E4 E4.11
dogaltag islemek parlatmak eder.
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Mermer-Dogaltas Ozel imalat Eleman1 (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

.............. [ eerceeene 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
Cekiclenerek yiizey islemi yapilacak plaka, serit ve ebatli levhalar
F.1.1 . L o . .
cekicleme makinesinin besleme agzina getirilmesine katkida bulunur.
F.1.2 |Makinenin ¢eki¢ aksamini kontrol eder.
F.1.3 |islem yapamayacak durumda olan gekicleri yeniler.
F.1.4 |Cekiclerin tagin yiizeyine uygulayacag: darbe siddetini ayarlar.
F.1 | Cekiclemek F.1.5 |Makine bantina ileri dogru hareket verir.
F.1.6 |Kirilma yiizeyine piiskiirtme seklinde su gonderir.
F.1.7 |Makineyi calistirarak, cekicleme islemini gergeklestirir.
F.1.8 |Tasi cikig noktasindan alir ve kontrol eder.
F.1.9 |Taslar palet iizerine koyarak bir sonra ki islem noktasina yonlendirir.
Mermer dogaltag yiizeylerini
F islemek F2.1 Serit veya ebatli levhalar1 makine kullanim alanina getirilmesine katkida
(devamu var) bulunur.
F.2.2 |Levhalara uygulanacak pah sekline gore ilgili aparati makineye takar.
F.2  |Pah yapmak F.2.3 |Levhalar bant iizerine yerlestirir.
F.2.4 |Bantin iizerine su piiskiirtme vanasini agar.
F.2.5 [Bantaileri dogru hareket vererek pah islemini baglatir.
F.2.6 |Islenmis levhalar1 kontrol eder, palet iizerine yerlestirir.
Kumlama yiizey iglemi yapilacak plaka, serit ve ebatli levhalar1 kumlama
F.3.1 L o . .
makinesinin besleme agzina getirilmesine katkida bulunur.
F.3 | Kumlamak F.3.2 [Kumlama makinesinin hava basincini ayarlar.
(devamu var)
F.3.3 |Kumun boyutunu ayarlayarak, kum haznesini doldurur.
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Ulusal Meslek Standardi

.............. [ eerceeene 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
F3.4 Yiizeye islenecek motife gore piiskiirtme zaman, aralik ve bant hizim
7 |ayarlar.
F.3.5 |[Kumlanacak malzemeyi bantin iizerine yerlestirir.
F.3.6 |Makineyi calistirip, banta hareket vererek kumlamay1 gergeklestirir.
F.3 | Kumlamak F.3.7 |Makinenin ¢ikis agzindan kumlanmig malzemeyi alir.
F3.8 Tas1 ¢evirerek kumlanmis yiizey iizerinde bulunan kum ve parcaciklarin
" | dokiilmesini temin eder.
F.3.9 Kumlanmus taglar1 palet iizerine yerlestirerek, bir sonra ki islem noktasina
™" | yonlendirir.
F.4.1 |Honlama makinesinin kafa kapaklarin1 acar.
) F.4.2 |Kalibrasyon kafa taglarinin durumunu kontrol eder.
Mermer dogaltag yiizeylerini -
F islemek F.4.3 |Islem yapamayacak durumda olanlar1 yeniler.
(devamu var) F.4.4 |Honlama kafalarinin durumunu kontrol eder.
F.4.5 |Islem yapamayacak durumda olan honlama taslarim yeniler.
Kalibrasyon ve honlama kafalarinin tasin yiizeytine uygulayacagi basinci
F.4.6 .
F.4 |Honlamak 200 bar olacak sekilde ayarlar.
(devamu var) F.4.7 |Temiz su piiskiirtme vanasini agarak, yiizeye su verir.
F.4.8 |Makineyi caligtirarak, kafalarin donme hizini ayarlar.
F.4.9 |Bant iizerine giris agzindan plaka, serit ve ebatl levhalar yerlestirir.
F.4.10 [Banta ileri dogru hareket vererek, honlama iglemini gerceklestirir.
F.4.11 |Makine ¢ikis agzindan honlanmig malzemeyi alir, kontrol eder.
F.4.12 |Honlama gerceklesmis ise taslart bir sonra ki islem noktasina yonlendirir.
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Mermer-Dogaltas Ozel imalat Eleman1 (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

.............. [ eerceeene 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
F.4 Honlamak F.4.13 Honlamada kusur var 1se tag1 yeniden honlama hattina yonlendirir.
Yakma yiizey islemi yapilacak plaka, serit ve ebatli levhalar1 yakma
F.5.1 LT M . .
makinesinin besleme agzina getirilmesine katkida bulunur.
F.5.2 |Levhalari makine giris agzina yerlestirir.
F.53 Ates c¢ikig sibobunu, atesin kalinligimi, iifleme siddetini taga olan
" | mesafesini ayarlar.
F.5.4 |Makineyi calistirir, tagi ilerleme bant1 iizerine yerlestirir.
F.5.5 |Bantaileri hareket vererek, yakilacak yiizeyin atesle temasini temin eder.
F.5 | Atesle ylizey yakmak F.5.6 Tasin ilerleme hizina, ategin tagin iizerinde saga ve sola gezinme hizini
= |ayarlar.
F.5.7 |Yizey yakma islemini gergeklestirir.
F Mermer dogaltas yiizeylerini F.5.8 |Cikis agzindan tasi alir ve kontrol eder.
islemek
(devami var) F.5.9 Yakma islemi tam olarak gerceklesmis ise bir sonra ki iglem noktasina
yonlendirir.
F.5.10 Yakma igleminde kusur var ise tast yeniden yakma giris agzina
- yonlendirir.
Asitle yiizey islemi yapilacak plaka, serit ve ebatli levhalari uygulama
F.6.1 L .
tezgahina getirilmesine katkida bulunur.
Yiizeyin aside maruz kalmasini istemedigi kisimlart asitten etkilenmeyen
F.6.2 . .
. L bir madde ile kaplar.
F.6 Asitle yiizey islemek
) (devamui var) F.63 Asitin ylizeye etki etme giddetini hidroklorik asidi %50 veya %70 aras1 bir
"7 | degerde seyrelterek ayarlar.
F.6.4 |Seyreltilmis asidi bir fir¢a vasitast ile islenecek alana siirerek, uygular.
F.6.5 |Asidin etkisi ile meydana gelen koptirme hadisesi sona erene kadar bekler.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
F.6.6 |Kopiirme hadisesi sona erdiginde yiizeyi bol su ile yikayarak temizler.
Tas1 kontrol eder, iglem tam olarak gerceklesmis ise tasi bir sonra ki islem
. Lo F.6.7 N .
F.6 | Asitle yiizey islemek noktasina yonlendirir.
F.6.8 Tas iizerinde asidin etkisi istenilen sekilde saglanamamigsa, asitle yiizey
7 |isleme islemini yeniden uygular.
F7.1 Serit levha ve levha parlatma makinelerinde parlatma abrasiv bagliklarini
""" |istenen yiizey bigimini saglayacak abrasiv firgalari ile degistirir.
Firca ile yiizey islemi yapilacak plaka, serit ve ebatli levhalari makinenin
F.7.2 . . .
besleme agzina getirilmesine katkida bulunur.
Mermer dogaltas yiizeylerini F.7.3 Fircalarin tagin iizerine yapacagi baski miktarini ayarlayarak, tasin izerine
F islemek inmelerini saglar.
(devamu var) F.7.4 |Bantn iizerine temiz su piiskiirtme vanasini agar.
F.7 Firca ile yiizey islemek F.7.5 |Banta hareket vererek, fircalama islemini baglatir.
Acik kapaklardan kalibrasyon ve fircalama kafalarinin her birinin
F.7.6 R
calismalarin fir¢alama siiresince izleyerek kontrol eder.
F.7.7 |Fir¢alama islemi bitmis serit veya ebatli levhalar1 kontrol eder.
F.7.8 Fircalama iglemi istenilen sekilde gergeklesmis ise taslart bir sonra ki
*"  |islem noktasina yonlendirir.
F.7.9 Fircalama etkisi istenilen sekilde saglanamamus ise taga fircalama iglemini

yeniden uygular.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad Kod Aciklama

Islem yapilacak ebatli 4 cm ve iizeri kalinlikta kesilmis levhalar1 patlatma

F.8.1 LT . . .
makinenin kullanim alanina getirilmesine katkida bulunur.
Yiizeyi patlatilacak tasin genis yiizeyini makinenin mastar kenarina

F.8.2 . .
yapisacak sekilde yerlestirir.

F.8.3 |Tasi kirict uca dogru mastara yapigmis olarak, ileri dogru iter.

F.8 |Yiizey patlatmak
F.8.4 Bu islemi tag ylizeyinin tamanu kirici tarafindan kirilincaya kadar devam
T |eder.
F.8.5 Mastara temas eden ylizeyi degistirmeden, tagin altta kalan patlatilmamig
7 |kismuini ayni sekilde patlatir.
o F.8.6 |istenilen etki saglanmus ise tas1 palet iizerine yerlestirir.
F Mermer dogaltag yiizeylerini -
islemek F.9.1 Istenilen etkinin saglanamadigi durumlarda patlamamg yiizeylere
(devami var) patlatma islemini yeniden uygular.

Serit veya ebatli levhalarin makinenin kullanim alanina getirilmesine

F.9.2
katkida bulunur.

F.9.3 |Centikleme sayisina gore uygun ¢entikleme diskini makineye takar.

F.9 | Yuzey centiklemek F.9.4 |Centikleme derinlifini kumanda panosunda ayarlar.

F.9.5 |Centiklemesi yapilacak levhalar1 makine agzina yerlestirir.

F.9.6 |Bantaileri dogru hareket verir.

F.9.7 |Yiizey iizerine su piiskiirtme vanasini agar.

F.9.8 |Centikleme islemi yapilmus taglari palet tizerine yerlestirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
Dolgu islemi yapilacak plaka, serit ve ebath levhalar1 makinenin kullanim
F.10.1 . .
alanina getirilmesine katkida bulunur.
F.10.2 |Makine dolgu haznesini kullanilacak dolgu malzemesi ile doldurur.
F.10.3 |Plaka, serit ve ebath levhalar1 konveyor bant iizerine yerlestirir.
F.10.4 Sileceklerin yiizey iizerine uygulayacagi baskiy1 ayarlayarak ¢alismalarini
77 | kontrol eder.
F.10 | Yizeye dolgu yapmak F.10.5 Malzeme vanasini acarak dolgu malzemesinin yiizey iizerine dokiilmesini
7 | temin eder.
F.10.6 |Banta ileri dogru hareket vererek, dolgu isleminin yapilmasin: temin eder.
F.10.7 |islem yapilmus taslar1 kontrol eder
F.10.8 |istenilen etki saglanmus ise tas1 palet iizerine yerlestirir.

F ?;Z;lm;r dogaltay yuzeylerini F.10.9 |istenilen etkinin saglanamadig1 durumlarda dolgu islemini elle tamamlar.
(devam var) Serit veya ebatli levhalarin makinenin kullanim alanma getirilmesine
F.11.1

katkida bulunur.
F.11.2 Vibrator veya tamburun hazne kapasitelerine gore serit veya ebatl
7 llevhalan yerlestirir.
F.11.3 | Asindirma taglarinin hazneye koyar.
Tambur ve vibrator ile eskitme
F.11 |islemini yapmak F.11.4 |Eskitilecek malzemenin sertligine gore eskitme siiresini ayarlar.
(devamu var) F.11.5 | Vibrator veya tamburu galigtirir.
F.11.6 |Eskitme siiresi bittiginde hazneleri bogaltir.
F.11.7 |[Eskitme kalitesini kontrol eder.
F.11.8 Istenilen etki saglanmis ise tas1 palet iizerine yerlestirerek, bir sonra ki

islem noktasina yonlendirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
F Mermer dogaltas yiizeylerini F.11 Tambur ve vibrator ile eskitme F.11.9 Istenilen etkinin saglanamadigi durumlarda taslar1 yeniden eskitmeye
islemek ) islemini yapmak 7 | yonlendirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama

G.1.1 |[Konuya ve estetik diisiincelere en dogru imaj verecek tagi seger.

G.12 Parcanin  kullanilacagi ortama uyum saglayacak ve estetik goriintiiyii
% | giiclendirecek deseni seger.

G.1.3 |Uygulanacag: yere gore deseni bilyiitiir veya kiigiiltiir.

G.1.4 Orijinal 6lciilere sadik kalarak boyutlandirilan deseni uygun renkte karbon

G Oyma kabartma igleri yapmak G.1 |Oyma kabartma isleri yapmak 77 |kagidi ile is iizerine yapigtirarak, aktarir.

G.1.5 |Mermer iizerine desenin dogru aktarildigini kontrol eder.

G.16 Tas cinsi, desenin detaylar1 ve isin biiyiikliigiine gore kullanacag alet, arag
7 | ve geregleri secerek, hazirlar.

G.17 Keski, kalem, murc gibi el aletleri, spiraller, graviir makinesi, pantograf,

pnomatik hava tabansi, asit kullanarak isi gerektigi sekilde gerceklestirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
H11 Mozaigi yapilacak motif, desen veya resmin ¢izimini yaparak,
" |uygulanacag alana gore dlgeklendirir.
Mozaik iiretiminde kullanacagi kalibreden ge¢mis honlu, cilali veya
H.1.2 e I .
eskitilmis ylizey sekillerinde plakalar1 temin eder.
H.1.3 [Plakalar istenilen ebatlara gore seritler halinde keser.
Mozaik yapiminda kullanilacak| H.1.4 I?es'1'1m1§. seritleri m1.r'11 ?oklu bas kesmelerde, ebatl kare veya degisik her
H.1 tiirli sekilde benzer ol¢iilerde keser.
taglar1 hazirlamak
H.15 Desen geregi dairesel mozaik iiretimini, mermer dogaltaglar1 tornada mil
o haline getirip coklu kesim makinesinde dilimleyerek gerceklestirir.
.16 Desen geregi oval mozaik iiretimini spiral yardimiyla tek tek elde keserek
. Mozaik yapmak gerceklestirir.
(devamu var) H.17 Uygulamada kullanilacak parcalarin  uygun olmayanlarint  ayirir,
" |digerlerinin kurutulmasin1 saglar.
H.2.1 |[Uygulama biiyiikliigiine gore bir platform hazirlar.
H.2.2 [Platformun iizerine resim yerlestirerek, iizerini ince bir naylon ile kaplar.
H.2.3 |Naylon iizerine fiberglas fileyi serer ve sabitler.
Yapilacak resme veya portreye gore taglari ebatlar1 ve renklerine gore
H.2 |Derzsiz mozaik yapmak H24 hazirlar.
H.2.5 Taslar1 tek tek desen iizerinde renklerine gore yapistirarak iretimi
| gergeklestirir.
H.2.6 Uretilen malzemenin kurutulmasim saglayarak, ambalajlama boliimiine

yonlendirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
H.3.1 |Yapilacak kaliplara gore tas bityiikliiklerini secer.
H.3.2 |Taslar1 goriinecek yiizeyi kaliba gelecek sekilde dizer.
. Derzli veya kalip ile mozaik
H Mozaik yapmak H.3 yapmak H.3.3 [Kaliplarin tizerine fileyi yapigtirir.
H.3.4 Uretilen malzemenin kurutulmasini  saglayarak, kaliptan alir ve

ambalajlama boliimiine gonderir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama

I.1.1 |iste istenen motif gizimlerini alir.

I.1.2 |Cizimleri makinenin iglem programina aktarir.

Program vasitasi ile c¢izim parcalarini, en az fire verecek sekilde plaka

113 lizerinde yerlesimini planlar.

L14 Makinenin x ve y eksenlerini gozeterek calisma baslama yeri olarak O
o noktasini belirler.

LL5 Plana uygun plakayr makine sehpasma O noktasina uygun bir sekilde

yerlestirir.

L1.1.6 |Parcalari numaralandirir.

C . . L. . I.1.7 [Makinenin haznesine 80 mesh ve daha ince abrasiv kumunu doldurur.
I Su jeti ile mermer iglemek I1 Su jeti ile mermer iglemek

1.1.8 | Su, hava ve abrasiv hortumlarini kontrol eder.

Vanalarint agarak istenilen karigim ve basincin meydana geldigini kontrol

L.1.9 eder.

Baslat diigmesi ile 2500-3000 bar bir basing ile hava, su, abrasiv
1.1.10 R . . .

karigimini tagin iizerine gondererek, islemi baglatir.
LL11 Kesim esnasinda su, hava abrasiv karisimimin geldigi hortumu siirekli

olarak gozetler, bir tikaniklik olmasi halinde iglemi hemen durdurur.

L.1.12 | Tikaniklig1 gidererek, sistemi yeniden ¢aligtirir.

Biitiin motif pargalar plakadan kesildiginde, lizerlerine motif numaralarini

L1.1 . . ..
3 yazarak, parcalar1 sehpadan alip, bir sonra ki igslem noktasina yonlendirir.
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] o J11 Isletme tarafindan diizenlenen egitimlere katilir ve aldig1 belgeleri
Mesleki gelisim faaliyetlerine J1 Bireysel mesleki geligimi " |muhafaza eder.
Katilmak konusunda ¢aligmalar yapmak ——— - — - ——
J attima J.1.2 | Alan ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
Astlarina ve diger calisanlara J.2.1 |Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
J.2 ..
mesleki egitimler vermek J.2.2 [ Alam ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimleri uygular.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

. Asitle isleme makinesi,

. Ategle yakma makinesi,

. Baglama elemanlar1 (civata, percin, somun vb.)

. Bas kesme makineleri

. Cekicleme makinesi,

. Centikleme makinesi,

. Cesitli aydinlatma cihazlar (el feneri, seyyar lambalar vb.)

. Cesitli 6lgme ve kontrol aletleri (avometre, kumpas, seritmetre, termometre vb.)

. Cesitli renklerde markalama kalemleri ve etiketleri

. Cesitli tasima ve kaldirma ekipmanlari (¢ektirme, el ve tasima arabalari, manivela,

tekerlekli konteyner, transpalet vb.)

11. Darbeli tag bolme makinesi

12. Dolgu makinesi,

13. El spirali

14. Elektrikli ve hidrolik el aletleri

15. Eskitme makineleri (Vibrator, tambur)

16. Fir¢calama makinesi

17. Forklift

18. Honlama makinesi,

19. I¢ ving

20. Ikaz levhalar

21. Tletisim araclar (telefon, telsiz vb.)

22. Tlkyardim cantasi

23. Isaretleme bayraklar1 ve boyasi

24. Jenerator

25. Kalibre perdah makinesi

26. Kamyon

27. Kisisel koruyucu donanim (baret, ¢cizme, ¢elik burunlu ayakkabz, is eldiveni, emniyet
kemeri ve kilidi, gozliik, is elbisesi, kulaklik, kulak tikaci, siperlik, toz maskesi,
yanmaz tulum vb.)

28. Kompresor basinci ile calisan degisik ug ve kalemleri

29. Kumlama makinesi,

30. Merdiven cesitleri (gemici, ip, kedi vb.)

31. Metal sehpa

32. Mozaik kaliplar1

33. Pah makinesi

34. Palet

35. Pantograf

36. Parlatma hatti (serit-plaka)

37. Sarf malzemeleri (soket, disk, su zzimparasivb)

38. Su jeti makinesi

39. Temel el aletleri (cekig, elektrik kontrol kalemi, kargaburun, kazma, keser, keski,

kiirek, maket bicagi, pense, testere, tornavida, anahtar takimivb.)
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40. Torna Makinesi
41. Uyaric isaret ve levhalari
42. Yan kesme makinesi
43. Yardimci alet ve malzemeler (¢elik metre, su hortumlari, kazma, kiirek, balyoz, kova,
levye, murc, bidon, kalin urgan ip, halat, su gecirmez kalem, 1slanmaz etiket, takoz,
istiibii, strafor vb)
44. Yatay yarma makinesi
45. Yiizey patlatma makinesi,
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3.3. Bilgi ve Beceriler

. Acil durum bilgisi

. Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi

. Basit ilk yardim bilgi ve becerisi

. Bilgisayar kullanma bilgi ve becerisi

. Cevre diizenlemeleri bilgisi

. Cizim bilgi ve becerisi

. Ekip icinde ¢alisma becerisi

. Ekip yonetim becerisi

. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

. El becerisi

. Gorsel yetenek

. Tkna kabiliyeti

. Insan psikolojisi bilgisi

. 1s saglig1 ve giivenligi bilgisi

. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

. Kalite giivence sistemleri temel bilgisi

. Karar verme yetenegi

. Kullanim kilavuzu, el kitab1 ve bakim kitab1 kullanma bilgisi
. Malzeme bilgisi

. Mesafe ve agirlik tahmin yetenegi

. Meslege iligkin yasal diizenlemeler bilgisi
. Mesleki teknolojik gelismelere iligkin bilgi
. Mesleki terimler bilgisi

. Not tutma becerisi

. Organizasyon ve ekip i¢inde ¢alisma becerisi
. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
. Ogrenme ve 6gretme becerisi

. Olgme ve kontrol bilgisi

. Planlama ve problem ¢dzme becerisi

. Renk bilgisi

. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

. Standart olciiler bilgisi

. Teknik resim bilgi ve becerisi

. Temel elektrik bilgisi

. Temel fizik bilgisi

. Temel matematik bilgisi

. Uyart isaret ve levha bilgisi

. Uriin bilgisi

. Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiiriiciileri kullanma bilgisi
. Yedek parca ve sarf malzeme bilgisi

. Yiizey bilgisi
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3.4. Tutum ve Davramslar

. Acil ve stresli durumlarda sogukkanl ve sakin olabilmek,

. Arag, gereg¢ ve sarf malzemelerin kullanimina 6zen gostermek

. Arastirict olmak

. Caligkan olmak

. Calisma zamanini is emri ve talimatlarina uygun sekilde etkili ve verimli
kullanabilmek

. Cevre, kalite ve ISG kurallarin1 benimsemek

. Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

. Degisime kars1 acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
9. Detaylara 6zen gostermek

10. Dikkatli olmak

11. Diiriist olmak

12. Ekip i¢inde uyumlu olmak

13. Elestiriye acik olmak

14. Enerjik olmak

15. Gozlemci olmak

16. Giileryiizlii olmak

17. Inisiyatif sahibi olmak

18. Insan iligkilerine 6zen gostermek

19. Is disiplinine sahip olmak,

20. Is giivenligine dikkat etmek

21. Isyeri calisma prensiplerine uymak

22. Isyeri Temizlik, diizen ve tertibine dzen gostermek

23. Isyerine ait arag, gere¢ ve malzemelerin kullanimina 6zen gostermek

24. Kaliteye dikkat etmek

25. Kararli olmak

26. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

27. Kendinin ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

28. Meslek ahlakina sahip olmak

29. Planl ve organize olmak

30. Risk ve tehlike faktorleri konusunda duyarli davranmak

31. Sabirli olmak

32. Saglifina 6zen gostermek

33. Sorumluluklarin1 bilmek ve yerine getirmek

34. Talimat ve kilavuzlar 6grenmek, titizlikle uymak

35. Tehlikeli durumlarda kendi hareket alaninda etkin sekilde, hizli ve dogru tepki

verebilmek

36. Temiz olmak

37. Ustlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak,

38. Vardiya degisimlerinde acik, dogru ve etkili bir sekilde bilgi paylasabilmek

39. Yeniliklere agik olmak

40. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

N B~ W N -

c BN Be)\

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 36



Mermer-Dogaltas Ozel imalat Elemam (Seviye 4) ... Lo, /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 37



Mermer-Dogaltas Ozel imalat Elemam (Seviye 4) ... Lo, /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Mermer-Dogaltas Ozel Imalat Elemam (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lcme ve degerlendirme, gerekli
sartlarin saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve
uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandiriir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yliriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standard: Ekibi

Turgut BEKISOGLU, TUMMER Yénetim Kurulu Baskan Yardimeisi / Turan Bekisoglu
Mermer Ltd. Sti. Yon. Krl. Bsk. - isletmeci

Celaletdin GUREL, TUMMER Yo6netim Kurulu Bagkan Yardimcisi / Giirmas Giirel Makine
Sti. Yon. Krl. Bsk. - Makine Miihendisi

Yunus OGUN, TUMMER Genel Sekreteri - J eoloji Yiiksek Miihendisi

Cigdem OZBEK, TUMMER Yo6netim Kurulu Asistan1 - Maden Miihendisi

Onur AKALIN, Turan Bekisoglu Mermer Ltd. Sti. - Insan Kaynaklar1 Uzmam

Mustata PINAR, Turan Bekisoglu Mermer Ltd. Sti. - Jeoloji Miihendisi

Erkan OZKAN, Afyon Kocatepe Universitesi Iscehisar Meslek Yiiksek Okulu - Maden
Yiiksek Miihendisi- Ogretim gorevlisi

Riza CAFEROGLU, Silkar Madencilik - Maden Miihendisi

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Nuri DEMIREL, Onur Mermer Mad. Tur. Tar. Gid. Teks. Tic. ve San. A.S. - Formen
Malik CAN, Onur Mermer Mad. Tur. Tar. Gid. Teks. Tic. ve San. A.S. - Formen

Hasan OZTOKLU, Oztoklu Mermer A.S. - Formen

Turan KAYAHAN, Turan Bekisoglu Mermer San. ve Tic. Ltd. Sti - Formen

Arif ARSLAN, Turan Bekisoglu Mermer San. ve Tic. Ltd. Sti - Formen

Mustafa SARIKAYA, Ozmersan Mermer Mak. Ith. Thr. Paz. San. ve Tic. Ltd. Sti. - Formen

Erkan POLAT, Beden Mermer ve Maden A.S. - Formen

Seref KARAMAN, Beden Mermer ve Maden A.S. - Formen
Mustafa CAKMAK, Silkar Madencilik San.ve Tic. A.S. - Formen
Birol OZTURK, Silkar Madencilik San.ve Tic. A.S. - Formen

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Afyon Bogaz Mermerciler Dernegi

Afyon Iscehisar Mermerciler Dernegi

Afyon Meslek Yiiksekokulu

Alimoglu Madencilik San. Tic. A.S.

Ankara Sanayi Odas1

Ankara Ticaret Odas1

AUFF Jeoloji Miihendisligi Boliimii

Bandirma Mermer San. ve Tic. A.S

Basaranlar Insaat Malz. Tic. ve San. A.S.

Bilecik Mermer ve Granit Sanayicileri Dernegi
Burdur Mermerciler ve Madenciler Yardimlagsma ve Dayanigsma Dernegi
Cumhuriyet Universitesi Jeoloji Miihendisligi Boliimii
Cumhuriyet Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii
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Demmer Demireller Mermer San. ve Tic. A.S.

Denizli Madenciler ve Mermerciler Dernegi

Devlet Personel Bagkanligi

Diyarbakir Mermerciler ve Madenciler Dernegi

Dokuz Eyliil Universitesi Jeoloji Miihendisligi Boliimii
Dokuz Eyliil Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii
Dokuz Eyliil Universitesi Torbali Meslek Yiiksekokulu

Ege Bolgesi Sanayi Odast

Ege Maden Ihracatgilar Birligi

Ege Sanayicileri ve Isadamlar1 Dernegi (ESIAD)

Elazig Mermer ve Madenciler Dernegi

Emmioglu Mermer Madencilik Ing. Taah. Ing. Malz. Ith. Ihr. Tic. ve San. A.S.
Federal Mermer Madencilik Elk. Ins. Taah. Tic. ve San. A.S.
Firat Universitesi Maden Meslek Yiikseokulu

Fimar Mermer Madencilik Ing. Akr. Iml. ith. Ihr. Tic. San. A.S.
Granitag Granit San. ve Paz. A.S.

Hacettepe Universitesi Jeoloji Miihendisligi Boliimii
Hacettepe Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Isik Madencilik Nak. San. Tic. Ltd. Sti.

Iscehisar Esnaf ve Sanatkarlar1 Odasi

Istanbul Maden Ihracatcilar Birligi

Istanbul Mermeciler Dernegi

Istanbul Ticaret Odasi

ITU Maden Miihendisligi Boliimii

[zmir Mermerciler Dernegi

Karadeniz Teknik Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii
Kimyagerler Dernegi

Kiiciik ve Orta Olcekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Bagkanlig1
Maden Isleri Genel Miidiirliigii

Marmara Mermerciler Dernegi

Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayi Destekleme Vakfi (MEKSA)
MTA Genel Miidiirliigii

Mugla Mermerciler Dernegi

Mugla Universitesi Yatagan Meslek Yiiksek Okulu

ODTU Maden Miihendisligi Boliimii

Onur Mermer Mad. Tur. Tar. Gid. Teks. Tic. ve San. A.S.
Ozmersan Mermer Mak. Ith. Ihr. Paz. San. ve Tic. Ltd. Sti.
Oztoklu Mermer Ltd. Sti

Silkar Madencilik San.ve Tic. A.S.

Sivas Dogaltas ve Madenciler Dernegi

Siileyman Demirel Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii
Suayp Demirel ith. Ihr. Ins. Taah. Tic.

T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig
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T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlhg (Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanlig1

T.C. Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig:

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii)
T.C. Milli Egitim Bakanligi (Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirliigii)
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanlig1)
T.C. Orman ve Su Isleri Bakanlhig

Tekmar Mermer ve Mad. Isl. Urt. Thr. ve Tic. A.S

TMMOB Jeoloji Miihendisleri Odasi

TMMOB Maden Miihendisleri Odasi

Tramertas Traverten Mermer San. ve Paz. A.S.

Turan Bekisoglu Mermer San. ve Tic. Ltd. Sti.

Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar Konfederasyonu

Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu (is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Bagkanlig1)
Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tirkiye Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiiksekogretim Kurulu

Zonguldak Karaelmas Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Firuzan SILAHSOR, Daire Bagkam (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Metin DEMIRSOY, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Fatma GOKMEN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Aile ve Sosyal Politikalar

Bakanlig1 Oziirlii ve Yagh Hizmetleri Genel Miidiirliigii)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER, Uye (Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslari
Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Mustafa DEMIR, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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