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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
BLOK: Mermer kiitlesinden elde edilen ekonomik degeri olan diizgiin sekilli kiitleyi,

COKLU BAS KESME MAKINESI: Birden fazla testeresi bulunan serit levhalar1 uzun
kenara dik olarak keserek boyutlandirma yapan makineyi,

DARBELI TAS BOLME MAKINESI: Duvar tagi iiretmek icin kalin seritleri istenilen
noktadan hidrolik baskil1 darbe ile bolen makineyi,

DOGALTAS: Olusma bicimi ne olursa olsun blok verebilen kesilebilen kesildiginde kenar
ve kose verebilen, parlatilabilen her tiirlii yiizey islemi yapilabilen dekoratif anlamda 6zel el
aletleri ile istenilen bi¢ime getirilebilen dogal olarak tabiatta olugsmus kayaclari,

FAYANS: Degisik ebatlarda mermer ve her tiirlii dogaltaglardan iiretilen 1-1,2-1,5 cm
kalinlikta altinda fuga olugu acilmis 4 kenar1 pahli duvar kaplamasinda yapistirilarak
kullanilan malzemeyi,

FUGA: Fayansin uygulandi81 yere yapigsmasi i¢in mermerin alt yiizeyine acilan yaklagik 1
mm veya daha derin olugu,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KAPAK TASI: ST ile yapilan blok kesimlerinde vagon iizerinde en altta kalan 10-15 cm
kalinliginda ki biiyiik mermer veya dogaltas parcasini,

KAPMA: Biiyiik mermer plakalrini tutarak, plaka agirlig1 sebebi ile birbirine gore ters
hareket ederek daha fazla sikistirma yapan i¢ kisimlar lastik - kaucuk ile kapl celikten
yapilmis tutma, kaldirma ve tagima aletini,

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, caligsan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmig tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KONVEYOR: Kaucuk plastik karisimi malzemeden yapilmis, iizerine konulan mermer
levhalarin1 otomatik olarak tasiyan belli genislikte olan bandi,

KOPRULU KESME: Katrak plakalarin1 boyutlandirmak icin kullanilan, tablas1 yatayda
360 derece donebilen, testeresi bir koprii tizerinde tek dogrultuda ileri geri hareket edebilen
tas kesme ve boyutlandirma makinesini,

KUMANDA PANOSU: Makinelerin tiretim detaylarina gore verilecek degerlerin dijital
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olarak kayit edilip, kayitlar dogrultusunda islemi gerceklestirmeye yarayan, pek cok diigme
ile donatilmis elektronik donanimhi kutuyu,

LAMA: Blok geometrisine uyugn plaklar elde etmek i¢in belirli araliklara katrak makine
dizilen elmasli kesme hizarlarinin her birisini,

LEVHA: Belli kalinliklari, boyutlar1 ve geometrik sekilleri olan mermer veya dogaltaslari,
MERMER: Kalsiyum karbonat veya magnezyum kalsiyum karbonat bilesimli
kirectaglarinin basing ve sicaklik etkisi ile bagkalasim gecirerek yeniden kristallegsmesi

sonucunda meydana gelen kayagclari,

PALET: Uzerinde malzeme biriktirilen ve forkliftin kolayca alip tasiyabilecegi sekilde imal
edilmis ahgap malzemeyi,

PASA: Ocakta blok veya moloz olarak degerlendirilemeyen mermer ve dogaltas parcalarini,

PASA DOKUM ALANI: Pasa dokiilmesi igin ayrilan 6zel alan,

PLAKA: Blok geometrik sekil ve ebatlarina sahip belirli kalinliklarda kesilmis mermer
veya dogaltas levhalarini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

ST: Dikey veya yatay sabit doner testereler marifeti ile bloktan degisik en ve kalinliklarda
serit levha elde edilen biiyiik mermer kesme makinesini,

SERIT: Belirli boy ve kalinlikta kesilmis mermer ve dogaltas levhalarin,

TARAMA KESIMI: S/T ile yapilan kesimlerde serit kalinligim sabit olarak belirlemek
amaci ile blok iistiinde yapilan kesimi,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TEKLI BAS KESME MAKINESI: Serit levhalari uzun kenara dik olarak keserek
boyutlandirma yapan makineyi,

TESTERE: Degisik capta ve kalinliklarda ¢evresinde testere govdesine kaynakla
tutturulmus, soket ad1 verilen tag kesme aparatlar1 bulunan celik gévdeli tas kesme diskini,

TRIMMING: Tag1 hatasiz boyutlandirmak icin kenarlarindan traslama islemini,

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 4



Mermer-Dogaltag Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye3) ... [ /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

YAN KESME MAKINESI: Her boyutta taslar1 uzun kenarlarina paralel bolmek icin
kullanilan makineyi,

YATAY YARMA MAKINESI: Kalin olarak kesilmis mermer levhalarini yatay olarak
ortadan iki esit levhaya ayirmak i¢in kullanilan makineyi

ifade eder.
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1. GIRIS

Mermer-Dogaltas Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayil
Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan "Ulusal
Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik" ve "Mesleki Yeterlilik
Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda
Yonetmelik" hiikiimlerine gore MYK'nin gorevlendirdigi Tiirkiye Mermer Dogaltas ve
Makinalar1 Ureticileri Birligi tarafindan hazirlanmustur.

Mermer-Dogaltas Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki
ilgili kurum ve kuruluslarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Maden Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Mermer Dogaltas Ebatlama ve Kesimcisi olarak (Seviye 3), is saghigi ve giivenligi ile
cevreye iligkin onlemleri alarak, kalite sistemleri cercevesinde; i organizasyonu yapan,
monotel ve monolama makinesi ile kesim yapan, bloktan levha iireten, serit levhalardan
ebatl tas iireten, plaka levhalardan ebatli tag tireten ve mesleki gelisim faaliyetlerine katilan
nitelikli kigidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7113 (Tas ustalar ile tas kesme, yarma ve oyma islerinde caligsanlar)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayili Cevre Kanunu

4857 sayil Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1t Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Is Saglhig1 ve Giivenligi Tiiziigii

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Yonetmelik
Giivenlik ve Saglk Isaretleri Yonetmeligi

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Agir ve Tehlikeli Islerde Calistirilacak Iscilerin Mesleki Egitimlerine Dair Teblig
Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y6netmelik
Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y6netmelik
Elle Tagima Isleri Yonetmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y6netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Caliganlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Ayrica, is saglig1 ve giivenligi ve cevre ile ilgili yliriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

3217 Sayili Maden Kanunu
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Haftalik Is Giinlerine Boliinemeyen Caligma Siireleri Yonetmeligi
Is Kanununa Iligkin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Yonetmeligi
Yillik Ucretli Izin Yonetmeligi

Ayrica, meslek ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata
uyulmasi esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Mermer Dogaltas Ebatlama ve Kesimcisi (Seviye 3), biiyiik oranda uygun sicaklikta, yeterli
derecede aydinlatilmig, nemli, tozlu, giiriiltiild, is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini gerektiren,
genellikle yogun miktarda su ile calisan makinelerin oldugu kapali ve/veya acgik fabrika
ortaminda calisir. Isin geregine gore calisma siirecinde meslektaslar1 ve ilgili yetkililer ile
iletisim icerisinde bulunur. Ortam sartlari el verdigi siirece yilin hemen hemen her aninda
calisma gergeklestirebilir. Caligsma siirecinde cogunlukla hareket halindedir ve uzun siire
ayakta kalmasi ve zaman zaman agir malzemeleri tasimas1 gerekebilir. Bel, diz agrisi,
romatizmal hastaliklar vb. ortam kosullarinin neden olabilecegi mesleki hastaliklar
goriilebilir. Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi Onlemlerinin alinmasini
gerektiren kaza, yaralanma ve meslek hastalig1 riskleri bulunmaktadir. Risklerin tamamen
ortadan kaldirilamadig1 durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu
donanimi kullanarak calisir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Mermer Dogaltas Ebatlama ve Kesimcisi (Seviye 3), "Agir ve Tehlikeli Islerde
Calisacaklara Ait Ise Giris veya Periyodik Muayene Formu" raporuna sahip olmalidir.
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/00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
ALl Is deneyimi ile ilgili bilgisini artirmak amaci ile kurum igi egitimlerine,
o gorevlendirilmesi halinde kurum dis1 egitim faaliyetlerine katilir.
Al2 Belirlenmig ve kendisine teblig edilmis bilgiler dogrultusunda gerekeni
" |yapar, oneriler olusturur.
Cevre ve ISG egitimlerinf:/ ) AL3 Isi ile ilgili Thtiya¢ duydugu veya tespit ettigi egitim konularini iistlerine
A.1 [toplantilarina katilmak, bilgi oL bildirir, talep eder.
edinmek -
A.1.4 |Ihtiyaca gore organize edilen konularda egitimlere istirak eder.
Gergeklestirilen egitimlerden kigisel gelisimi i¢cin maksimum yarar
" |saglamaya 6zen gosterir.
Isyeri kalite, gevre, is saghgi ve A6 |Katildigi egitimler ile ilgili edinimlerini belirler, geri bildirimde bulunur.
A giivenligi politikalarinin
uygulanmasina katkida A21 Calisma ortaminda olabilecek riskler ve tehlikeler ile ilgili kendisine
bulunmak " | verilen bilgileri 6grenir ve uyar.
(devamu var) A22 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik c¢aligmalara katilarak,
- bunlarin azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Risk ve tehlikelere Karsi nlem | A.2.3 Is baginda emniyet acisindan kendisine verilmis onemli bilgileri 6grenir ve
A2 uyar.
almak
(devamu var) Calismanin emniyeti acisindan onem arz eden ve acil miidahale gerektiren
A.2.4 |durumlar ile bu durumlarda yapilacaklar hakkinda kendisine verilen
bilgileri 6grenir, uyar ve tatbikatlara istirak eder..
A25 Isin gerektirdigi kisisel koruyucu donanimi ve kullanimu ile ilgili bilgileri

Ogrenir ve uyar.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
A2.6 Isin gerektirdigi makine ve techizatin emniyetli kullanimi hakkinda
™" |kendisine verilen bilgileri 6grenir, uyar ve uygular.
A2 Calisma ortaminda mevcut ve olmasi gereken uyari levha ve isaretlerinin
- anlamlarin1 6grenir ve bunlara gore hareket eder.
A28 Cevre ve ig giivenligi hakkinda hazirlanmis direktiflere uyar, bunlara gore
A2 Risk ve tehlikelere kars1 6nlem hareket eder.
) almak Calisma alaninin temiz diizenli ve hijyen kurallarina uygun olarak
A.2.9 |kullanilmasina iligkin direktiflere uyar, bunlara gore hareket eder.
Uymayanlar1 uyartr.
isveri kalite. cevre. is sagha1 vel Calisma alaninda kendi kullaniminda ve sorumlulugunda olan donanim ile
A ?’venli“i c;l(i;tikalz;rfmng & A2.10 bu donanimin tiim sistem igerisindeki baglantilar1 konusunda is saglig
ﬁygulan%ngsma Katkida - giivenligi uzmani ve teknik nezaret¢inin talimatlarina uygun kontrolii
bulunmak yapar.
Calisma ortaminda ¢alisanlarin emniyetini tehlikeye diistirecek koruyucu
A.3.1 |donanim, uyari levhasi, yetersiz aydinlatma gibi ISG ve gevre ile ilgili
eksiklikleri ilgililere bildirir, giderilinceye kadar takip eder.
. A.3.2 |Giderilmeyen eksiklikler hakkinda ilgililere yazili olarak bilgi verir.
Cevre ve ISG konusundaki
A3 noksanliklart ilgililere Kigisel kullaniminda olan ve emniyetini tehlikeye diisiiriicii koruyucu
bildirmek A.3.3 |[donanimu ve ara¢ geregleri tespit eder ve iyilestirme, degistirme, yenileme
talebinde bulunur.
A34 Acil durum iletisimi icin gereken donanimin her kosulda hazir ve

kullanilabilir olmasina 6zen gosterir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012

Sayfa 11




Mermer-Dogaltag Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye 3) [ /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
B.L1 Bir onceki vardiyadaki liretim elemanlarindan; caligmalarini etkileyecek
Vardiya teslim almak o devam eden isler veya sorunlar hakkinda talimatlara uygun bilgi alir.

B.1 B.1.2 | Vardiya teslim almaya iliskin isletme prosediirlerini uygular.

B.1.3 | Ustlerinden mesaisinin baginda yapacagi islere iligkin is emirlerini alir.

Yapilan iglere iligkin isin tanimi, siire, kullanilan malzeme, calismaya
B.2.1 |katilan ekip gibi bilgileri, isletme prosediirlerine uygun sekilde ilgili

B.2 | Yapilan islerin kaydini tutmak formlarina isler.

B.2.2 |Tuttugu form ve kayitlar1 imzalayarak {istlerine iletir.

Ustleri tarafindan verilen is emirlerine gore vardiyasinda yapacag isleri
Gorevleri kapsamindaki isleri B.3.1

B.3 siralayarak, siire ve uygulama igerigi acisindan planlar.
planlamak
B.3.2 | Gorevleri kapsaminda yaptig1 planlamayi, iistleri ile teyit eder.
is organizasyonu yapmak B4l Miktar ve iglevsellik acgisindan yapacagi islemlere uygun arag, gereg, sarf
B malzemesi ve ekipmanlart belirler.
Yapacag: islemler i¢in belirledigi arag, gerec, malzeme ve ekipmani, varsa
B4.2 e
bulundugu birim deposundan alir.
B4 Ar‘ag, S malzeme ve Ekipmanlarin temizlik ve bakimlarinin yapilip yapilmadigimi kontrol
ekipman temin etmek B4.3 S S
ederek eksikliklerin giderilmesini saglar.
B.4.4 |Birim malzeme dolaplarini ve depolarini diizenli ve temiz tutar.
B4 Yapacagi islemler icin belirledigi malzemenin azalmasi veya bulunmamasi
o durumunu, ekipman yetersizligini ve arizalari iistlerine iletir.
Caligma  alanindaki  sistemlerin  durumunu, gelecek vardiyay1
B.5.1 [etkileyebilecek sorunlar1 ve bunlarla ilgili yapilan ve yapilacak
B.5 |Vardiya devretmek miidahaleleri igletme prosediirlerine gore vardiya defterine kaydeder.

Vardiya defterine kaydettigi konular hakkinda, bir sonraki vardiyadaki

B.5.2 . .
5 iiretim elemanina talimatlara uygun aciklamalarda bulunur.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
C.11 Makineye lama ile ¢aligiyor ise lamay1, elmas tel ile ¢alisiyor ise elmas teli
"7 | monte eder.
C1  |Hazrhkislemlerini yapmak C.1.2 |Makine vagonuna islem yapilacak blok mermeri yiikler.
C.1.3 |Blok yiiklii vagonu makinenin altina getirir ve sabitler.
Cal Kesim yapacagr dogrultular1 gonye kullanarak dik acili sekilde blok
7 |lizerine ¢izerek, belirler.
Uzun iki kenardan baglamak iizere monolamay1 veya monoteli ¢izmis
C.2.2 G .
oldugu cizgiler lizerinden kesecek sekilde ayarlar.
C.2.3 |Su piiskiirtme vanasini agarak, kesime su piiskiirtiilmesini saglar.
C.2  |Blok sekillendirmek Ca4 Makmeye. pa§ladb1t1r diigmeleri vasitas1 ile hareket vererek kesimi
gerceklestirir.
Monotel ve monolama ile Ayni islemi kisa kenar {lizerinde tekrarlayarak blok mermeri esit kenarli ve
C . C.2.5 . . . .
kesim yapmak dik ac1l1 bir prizma gekline getirir.
(devam var) C2.6 Kenarlardan kesilen parcalar1 duvar tasi tiretiminde degerlendirilmek iizere
" |palet iizerinde biriktirir.
C.2.7 |Sekillendirilen blogu pazarlama stok sahasina yonlendirir.
C31 Kesim yapacagi blok iizerine kapak tagii ayiracak ve ilk kesimin
™" |yapilacag bir cizgi cizer.
C32 Monolama veya monoteli ¢izmis oldugu cizgiler iizerinden kesecek
C3 Kalin mermer kiitiik elde etmek sekilde ayarlar.
) (devam var) C.3.3 |Blok iizerinde kesilecek kalinlik degerlerini makineye girer.
C.3.4 |Su piiskiirtme vanasini agarak, kesime su piiskiirtiilmesini saglar.
C35 Makineye baglat bitir diigmeleri vasitasi ile hareket vererek kesimi

gerceklestirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama

C.3.6 |Kesilen kiitiikler arasina tahta kamalar koyarak emniyetini saglar.

C37 En son kiitik kesildiginde blok vagonunu bir sonraki islem noktasina

yonlendirir.
Monotel ve monolama ile Kalin mermer kiitiik elde etmek
C kesim yapmak C3 C38 Kesim siiresince monolama veya monotel ile su piiskiirtme sisteminin
caligmasini gozetler.
C3.9 Kesim baglangic ve bitim noktalarinda meydana gelen kapak taslarini

duvar tag1 iiretiminde degerlendirilmek iizere palet izerinde biriktirir.
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Mermer-Dogaltas Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

.............. [ eerceeene 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
D.1.1 |[Blok vagonuna yerlestirilmis blogu makinenin altina tagir.
D.1  |Hazirlik islemlerini yapmak D12 Blok vagonunu kesim siiresince hareket etmeyecegi sekilde sabitleme
" | mekanizmast ile sabitler.
Blok ebatlarin1 6lger, iiretilmesi diisiiniilen plakalarin kalinliklarina gore
D.2.1
katrak lamalarinin araliklarini ayarlar.
D22 Lamalari, bu araliklarla birbirlerine paralel olarak lama yuvalarina
=7 | yerlestirir.
D23 Lamalar1 yuvalarinda sikistirarak, gerekli hidrolik gerilmeyi uygular,
| gerginligi sabitler.
D.2.4 |Lamalar iizerine kesim suyunu verir.
Diisey yonde hereket ettirerek kesilecek blogun iizerine getirerek,
N D.2.5 .1 L
Bloktan levha tiretmek lamalarin bloga degmelerini saglar.
D (devamu var)
. Lamal ileri i harek ini sagl k 1 k
Katrak ile plaka levha iiretmek | D.2.6 amalarin 1 ?I‘l . 'g?rl areket etmesini saglayacak volan1 kumanda
D.2 panosundan dondiiriir.
(devamu var)
Lamalar tagin iizerinde ileri geri harekete bagladiktan sonra tagin sertligine
D.2.7 |gore tagin icine gomiilme hizim1 cm/saat olarak belirler ve degeri kumanda
panosuna girer.
Lamalar tagin icine 50 cm gomiildiikten sonra plakalrin birbirine dogru
D.2.8 [egilmesini ve kirllmasimi engellemek amaci ile lama kesim bosluklarina
iistten ince tahta kamalar yerlestirir.
D.2.9 |[Kesim bitince makineyi durdurur.
D.2.10 |Lamalara yukar1 dogru hareket ettirir.
D211 Lamalar tagin yukari dogru kisminda 34 noktasina geldiklerinde tasi

ortasindan bir kusak ile baglar.
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Mermer-Dogaltas Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

.............. [ eerceeene 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
D2.12 Ustteki kamalar1 alarak, yan yiizeylerden lamalarin altinda kalacak sekilde
- karsilikli olarak plakalar arasina yerlestirir, plakalari tekrar sabitler.
D.2 |Katrak ile plaka levha iiretmek D213 Lamalarin yukar1 dogru hareketini devam ettirerek tagin icinden tamamen
- cikmasini saglar.
D.2.14 |Plaka vagonunu plaka cila hattina yonlendirir.
Blok ebatlarim1 olger, iiretilmesi diisiiniilen geritlerin geniglik ve
D.3.1 . . . <
kalinliklarina gore kac seviye kesim yapacagini hesaplar.
Kumanda panosunda mevcut hareket diigmeleri vasitasi ile s/t testerelerine
D.3.2 |[yatay yonde hareket vererek, testereleri blok kesim baslangi¢c noktasina
getirir.
D.3.3 |Baslangi¢ noktasinda baglangi¢ durdurucusunu ayarlar.
D Bloktan levha tiretmek D34 Diizensiz iist kismin taramasi i¢in minimum tas kaybina gore kesme
(devamu var) """ | derinlik verilerini makine kumanda panosuna girer.
b S/T ile serit levha iretmek D.3.5 |Diizensiz kismi tarama kesimi yaparak giderir.
) (devamu var) D.3.6 Uretimi planlanan serit levhamin genislik ve kalinlik degerlerini s/t
™" | makines1 kumanda panosuna girer.
Tasin sertligine gore testerelerin kesim hizimi belirler, kesim suyunu
D.3.7 |testerelerin iizerine akitmaya baslar, ileri dogru hareketi vererek kesimi
baglatir.
Birinci geritin kesim bitim noktasinda dikey ve yatay testere tastan
D.3.8 |[tamamen disart c¢iktiklarinda kesim bitis durdurucusunu ayarlayarak,
testerelerin ayn1 yoldan geri doniisiinii saglar.
D.3.9 Kesilen seritin devrilmemesi i¢in yatay testere hareketini kontrol ederek,

serit tutuculart gerit altina yerlestirir.
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Mermer-Dogaltas Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

.............. [ eerceeene 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
Bir sonraki serit kesimi baglamadan bir onceki serit kesim yerinden
D.3.10 . .
almarak bag kesmeye yonlendirir.
. . . .. Birinci seviye serit kesimi bittikten sonra dikey ve yatay testereyi
D Bloktan levha tiretmek D.3 | S/T ile serit levha tiretmek D.3.11 ..
baglangi¢ noktasina getirir.
D312 Ikinci seviye serit kesimi icin genislik ve kalinlik degerlerini kumanda

panosuna girerek, blok tiikkenene kadar kesime devam eder.
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Mermer-Dogaltas Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

.............. [ eerceeene 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
Kesilecek serit plakayi testere yuvasinin bulundufu kenara yapisacak
E.1.1 .. . o o
bicimde yerlestirerek, durdurucuya deginceye kadar ileriye siirer.
E.12 Stopper ile testere arasinda kalan mesafeyi tiretimde istenilen boya gore
7 |ayarlar.
E.1.3 |Su puiskiirtme vanasini agar, kesime su piiskiirtiilmesini saglar.
E.1.4 |Makinenin baslat/bitir diigmesi vasitasi ile kesimi yapar.
Tekli bag kesme makinesi ile
E.1l serit ebatlandirmak E.1.5 |Ebatlanmus seriti durdurucu ile testere yuvasindan alir.
E.L6 Seriti stopere deginceye kadar ileriye tekrar ileriye siirerek, serit bitinveye
" |kadar kesime devam eer.
E.17 Artan parcalar1 farkli ebatlarda degerlendirilmek {iizere palet iizerinde
" | biriktirir.
E Serit levhalardan ebatli tag E.18 Ebatlandirilan taslar1 palet iizerinde biriktirerek, daha sonra yapilacak
iiretmek. " |islem noktasina yonlendirir.
(devam var) E21 Kesilecek serit plakay1 testere yuvalarinin bulundugu kenara yapisacak
- bicimde yerlestirerek stopper e deginceye kadar ileriye siirer.
E22 Stopper ile ilk testere arasinda kalan mesafeyi iiretimde istenilen boya
7 | gore ayarlar.
E23 Diger testereleri de ayn1 boyda olmak iizere birinci ayarlanmig testereye
E2 Coklu bas kesme makinesi ile - gore ayarlar.
serit ebatlandirmak E.2.4 |Su puiskiirtme vanasini agar, kesime su piiskiirtiilmesini saglar.
E.2.5 |Makinenin baglat/bitir diigmesi vasitasi ile kesimi yapar.
E2.6 Artan parcalart farkli ebatlarda degerlendirilmek {izere palet iizerinde
" | biriktirir.
E.2.7 |Ebatlanmis seritleri alarak, sonra ki islem noktasina yonlendirir.
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Mermer-Dogaltag Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye 3) [ /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
E3.1 Serit levhayi, uzun kenar1 yan kesme makinesinin mastar kenarma

yapisacak sekilde yerlestirir.

Testere kesim payini hesaplayarak, testereyi serit levhayr uzun kenar

£.3.2 boyunca ebatlama yapacak sekilde ayarlar.

E.3.3 |Makinenin baglat/bitir diigmesi vasitasi ile kesimi yapar.

Yan kesme makinesi ile serit Mastar kenart ile testere arasinda kalan parcayi alir, seriti tekrar mastar

E.3.4 . .
E.3 |levhay1 uzun kenar1 boyunca 3 kenarina yapisacak sekilde yerlestirir.
ebatlandirmak E35 Uzun kenar1 boyunca ebatlama bitinceye kadar seritin kesimine devam
T |eder.
E3.6 Ebatlandirilan taslart palet iizerinde biriktirerek, daha sonra yapilacak
" |islem noktasina yonlendirir.
Serit levhalardan ebatli tag E37 Artan parcalar farkli ebatlarda degerlendirilmek iizere palet iizerinde
E  liretmek. " | biriktirir.
(devamu var) EA1 Kalin kesilmig geritleri yatay yarma makinesinin tablasina, uzun kenara

paralel olarak yerlestirir.

E.4.2 |Tablaya tasi ileri hareket ettirecek komutu verir.

E.4.3 |Su piiskiirtme vanasini acar, kesime su piiskiirtiilmesini saglar.

E.4.4 |Testerelerin kesim islemini baglatir.

Yatay yarma makinesi ile strip

Ed bolmek Kesim bitiminde ikiye ayrilan taglardan tistteki tasi kaldirir, 6ne dogru

E4.5 hareket eden palet tizerindeki bog alana yerlestirir.

EA4.6 Kesilen taglar1 daha sonra yapilacak islem icin devam eden hatta
7 | yonlendirir.

E47 Kesim esnasinda kirilan taslar1 farkli ebatlarda degerlendirilmek iizere

palet lizerinde biriktirir.
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Mermer-Dogaltas Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

.............. [ eerceeene 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
E.5.1 Iki bicak arasi mesafeyi seriti sifir hata ile kesecek sekilde ayarlar ve
7 | sabitler.
E.5.2 | Gelen seritleri fazlaliklar kesilecek sekilde dondiirerek hatta yerlestirir.
E.5.3 |Su puiskiirtme vanasini agar, kesime su piiskiirtiilmesini saglar.
E.5.4 | Trimming makinesini galistirir.
L L . E.5.5 |Hattin araliksiz caligmasini kontrol eder.
E5 Trimming makinesi ile gerit -
: fazlaliklarinm kirpmak E.5.6 |Uretim bittiginde makineyi durdurur.
E.5.7 Kesilen taglar1 daha sonra yapilacak iglem icin devam eden hatta
" | yonlendirir.
Serit levhalardan ebatli tag
E iiretmek. E.5.8 Kesim esnasinda kirilan taglar1 farkli ebatlarda degerlendirilmek iizere
(devami var) palet lizerinde biriktirir.
E.5.9 Kenarlardan artan ince degerlendirilemeyecek parcalari aartik kovasina
= atar.
E.6.1 |Fayans boyutlarina gore fuga testere araliklarini ayarlar.
E.6.2 |Fayans kalinliklarina gore testere fuga derinliklerini ayarlar.
E6 Fayans olarak ebatlanmig E.6.3 |Testereleri ¢aligir hale getirir.
riiniin altina fuga olugu agmak E.6.4 Fayans konveyor hattinda serbest olarak gelmekte olan mermer fayanslari
e fuga oluk agma makinesinin sikistirma gergevesine yerlestirir.
E.6.5 |Oluk agilan fayanslar1 seleksiyon ve ambalaj iinitesine yonlendirir.
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Mermer-Dogaltag Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye 3) [ /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama

Kalin kesilmis boy serbest taglart belirlenen uzunluklarda darbeli tag

E71 bdlme makinesinin paletine yerlestirir.

E.7.2 |Palete kirma aparati yoniinde hareket verir.

Serit levhalardan ebatli tag E7 Darbeli tag bolme makinesi ile

iiretmek. parke duvar tast ebatlamak Tas kirma noktasina geldiginde, makinenin baglat-bitir diigmesi ile kirma

E.7.3 |mekanizmasin1 harekete gecirerek, darbe ile istenilen uzunlukta tagin
kirilmasini gerceklestirir.

E.7.4 |Kirlan taglar1 daha sonra yapilacak islem noktasina yonlendirir.
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Mermer-Dogaltas Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

.............. [ eerceeene 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
F.11 Kopriilii kesme makinesinin tablasini 75 derecelik bir ac1 ile dikeye yakin
" |konuma getirir.
Plakay1, kapma aparati ile kopriilii kesme makinesinin tablasina uzun
F.1.2 - . .
kenar kesme yoniine paralel gelecek sekilde yerlestirir.
F.1.3 |Tablay: yatay duruma getirir ve sabitler.
F.1.4 |Kumanda panosundan plakay1 boyutlandiracag: degeri girer.
F.1.5 | Su piiskiirtme vanasini agar, kesime su piiskiirtiilmesini saglar.
Plaka levhalardan ebatli tas Kopriilii kesme makinesi ile F.16 Makinenin baglat/bitir diigmesi ile plakay1 uzunlamasina istedigi dl¢iilerde
F “ F.1 -~ keser.
iiretmek. plakadan ebath tag tiretmek
Uzun kenar kesimlerinden sonra, tablayr yatay ekseni etrafinda
F.1.7 . . .
dondiirerek, kisa kenar kesim acisin1 ayarlayip, sabitler.
F.1.8 Kumanda panosundan istenilen geniglik boyut degerini girer ve kesimi
| baglatir.
F.1.9 Kesim bitince ebatlanmig taglar1 paletler lizerine alarak daha sonraki iglem
" |noktasina yonlendirir.
F.1.10 Artan parcalart farkli ebatlarda degerlendirilmek {izere palet iizerinde

biriktirir.
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Mermer-Dogaltag Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye 3) [ /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
G.11 Isletme tarafindan diizenlenen egitimlere katilir ve aldig1 belgeleri
" | muhafaza eder.
Bireysel mesleki gelisim
Mesleki slisim faalivetleri G.1 calismalarina katilmak Meslek ve sektordeki yeni alet, arag, gereg, yeni yontem, yeni sistem gibi
esleki geligim faaliyetlerine G.1.2 |teknolojik gelismeleri siireli yayinlari, internet, dergi vb. yollarla takip
katilmak eder
G .
G.2.1 |Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
G2 Digf?f gal}§gnlar1n mesleki Isletmede yeni kurulan sistemlerin kurulum ve test calismalarini, gorevleri
egitimlerini desteklemek G.2.2 |kapsamindaki iglemler acisindan gozlemler ve birlikte calistigr kisilere
aktarir.
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Mermer-Dogaltag Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye3) ... [ /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

1. Baglama elemanlar1 (civata, percin, somun vb.)

2. Cesitli aydinlatma cihazlar (el feneri, seyyar lambalar vb.)

3. Cesitli 6lgme ve kontrol aletleri (avometre, kumpas, seritmetre, termometre vb.)

4. Cesitli renklerde markalama kalemleri ve etiketleri

5. Cesitli tasima ve kaldirma ekipmanlari (¢ektirme, el ve tasima arabalari, manivela,

tekerlekli konteyner, transpalet vb.)

. Coklu bas kesme makinesi

. Darbeli tas bolme makinesi

. Elektrikli ve hidrolik el aletleri

9. Forklift

10. Fuga olugu agma makinesi

11. Tkaz levhalan

12. Tletisim araclan (telefon, telsiz vb.)

13. Tlkyardim cantasi

14. Isaretleme bayraklari ve boyasi

15. Jenerator

16. Kamyon

17. Kantar

18. Katrak

19. Kisisel koruyucu donanim (baret, ¢izme, celik burunlu ayakkabu, is eldiveni, emniyet
kemeri ve kilidi, gozliik, is elbisesi, kulaklik, kulak tikaci, siperlik, toz maskesi,
yanmaz tulum vb.)

20. Lamalar

21. Lazer

22. Merdiven cesitleri (gemici, ip, kedi vb.)

23. Metal sehpa

24. Palet

25. Sarf malzemeleri (soket vb)

26. ST

27. Tekli bas kesme

28. Temel el aletleri (cekic, elektrik kontrol kalemi, kargaburun, kazma, keser, keski,
kiirek, maket bicagi, pense, testere, tornavida, anahtar takimi vb.)

29. Testereler

30. Trimming

31. Uyarici isaret ve levhalari

32. Ving

33. Yan kesme makinesi

34. Yardimci alet ve malzemeler (¢elik metre, su hortumlari, kazma, kiirek, balyoz, kova,
levye, murc, bidon, kalin urgan ip, halat, su gecirmez kalem, 1slanmaz etiket, takoz,
tistiibii, strafor vb)

35. Yatay yarma makinesi
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Mermer-Dogaltag Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye3) ... [ /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.3. Bilgi ve Beceriler

. Acil durum bilgisi

. Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi

. Basit ilk yardim bilgi ve becerisi

. Bilgisayar kullanma bilgi ve becerisi

. Cevre diizenlemeleri bilgisi

. Cizim bilgi ve becerisi

. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

. El becerisi

. Gorsel yetenek

. Tkna kabiliyeti

. Insan psikolojisi bilgisi

. 1s saglig1 ve giivenligi bilgisi

. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

. Kalite giivence sistemleri temel bilgisi

. Karar verme yetenegi

. Kullanim kilavuzu, el kitab1 ve bakim kitab1 kullanma bilgisi
. Malzeme bilgisi

. Mesafe ve agirlik tahmin yetenegi

. Meslege iligkin yasal diizenlemeler bilgisi

. Mesleki teknolojik gelismelere iligkin bilgi

. Mesleki terimler bilgisi

. Not tutma becerisi

. Organizasyon ve ekip i¢inde ¢aligsma becerisi
. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
. Ogrenme ve 6gretme becerisi

. Olgme ve kontrol bilgisi

. Planlama ve problem ¢dzme becerisi

. Renk bilgisi

. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

. Standart olciiler bilgisi

. Teknik resim bilgi ve becerisi

. Temel elektrik bilgisi

. Temel fizik bilgisi

. Temel matematik bilgisi

. Uyart isaret ve levha bilgisi

. Uriin bilgisi

. Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiiriiciileri kullanma bilgisi
. Yedek parca ve sarf malzeme bilgisi

. Yiizey bilgisi
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Mermer-Dogaltag Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye3) ... [ /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.4. Tutum ve Davramslar

. Acil ve stresli durumlarda sogukkanl ve sakin olabilmek,

. Arag, gereg¢ ve sarf malzemelerin kullanimina 6zen gostermek

. Arastirict olmak

. Caligkan olmak

. Calisma zamanini is emri ve talimatlarina uygun sekilde etkili ve verimli
kullanabilmek

. Cevre, kalite ve ISG kurallarin1 benimsemek

. Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

. Degisime kars1 acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
9. Detaylara 6zen gostermek

10. Dikkatli olmak

11. Diiriist olmak

12. Ekip i¢inde uyumlu olmak

13. Elestiriye acik olmak

14. Enerjik olmak

15. Gozlemci olmak

16. Giileryiizlii olmak

17. Inisiyatif sahibi olmak

18. Insan iligkilerine 6zen gostermek

19. Is disiplinine sahip olmak,

20. Is giivenligine dikkat etmek

21. Isyeri calisma prensiplerine uymak

22. Isyeri Temizlik, diizen ve tertibine dzen gostermek

23. Isyerine ait arag, gere¢ ve malzemelerin kullanimina 6zen gostermek

24. Kaliteye dikkat etmek

25. Kararli olmak

26. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

27. Kendinin ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

28. Meslek ahlakina sahip olmak

29. Planl ve organize olmak

30. Risk ve tehlike faktorleri konusunda duyarli davranmak

31. Sabirli olmak

32. Saglifina 6zen gostermek

33. Sorumluluklarin1 bilmek ve yerine getirmek

34. Talimat ve kilavuzlar 6grenmek, titizlikle uymak

35. Tehlikeli durumlarda kendi hareket alaninda etkin sekilde, hizli ve dogru tepki

verebilmek

36. Temiz olmak

37. Ustlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak,

38. Vardiya degisimlerinde acik, dogru ve etkili bir sekilde bilgi paylasabilmek

39. Yeniliklere agik olmak

40. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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Mermer-Dogaltag Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye3) ... [ /00
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Mermer-Dogaltas Ebatlama Ve Kesimcisi (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lcme ve degerlendirme, gerekli
sartlarin saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve
uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandiriir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yliriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standard: Ekibi

Turgut BEKISOGLU, TUMMER Yénetim Kurulu Baskan Yardimeisi / Turan Bekisoglu
Mermer Ltd. Sti. Yon. Krl. Bsk. - isletmeci

Celaletdin GUREL, TUMMER Yo6netim Kurulu Bagkan Yardimcisi / Giirmas Giirel Makine
Sti. Yon. Krl. Bsk. - Makine Miihendisi

Yunus OGUN, TUMMER Genel Sekreteri - J eoloji Yiiksek Miihendisi

Cigdem OZBEK, TUMMER Yo6netim Kurulu Asistan1 - Maden Miihendisi

Onur AKALIN, Turan Bekisoglu Mermer Ltd. Sti. - Insan Kaynaklar1 Uzmani1 Turan
Bekisoglu Mermer Ltd. Sti.

Mustafa PINAR, Turan Bekisoglu Mermer Ltd. Sti. - Jeoloji Miihendisi

Erkan OZKAN, Afyon Kocatepe Universitesi Iscehisar Meslek Yiiksek Okulu - Maden
Yiiksek Miihendisi- Ogretim gorevlisi

Riza CAFEROGLU, Silkar Madencilik - Maden Miihendisi

2. Teknik Cahisma Grubu Uyeleri

Ibrahim GEBES, Onur Mermer Mad. Tur. Tar. Gid. Teks. Tic. ve San. A.S. - Kesimci
fabrika is¢isi

Mehmet ER, Silkar Madencilik San.ve Tic. A.S. - Kesimci fabrika iscisi

Ziilfikar OZ, Ozmersan Mermer Mak. Ith. Thr. Paz. San. ve Tic. Ltd. Sti. - Kesimci fabrika
is¢isi

Sirin GOKCE, Turan Bekisoglu Mermer San. ve Tic. Ltd. Sti - Kesimci fabrika is¢isi
Cetin SAMANCI, Turan Bekisoglu Mermer San. ve Tic. Ltd. $ti - Kesimci fabrika is¢isi
Ismail TAYURAK, Beden Mermer ve Maden A.S. - Kesimci fabrika iscisi

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Afyon Bogaz Mermerciler Dernegi

Afyon Iscehisar Mermerciler Dernegi

Afyon Meslek Yiiksekokulu

Alimoglu Madencilik San. Tic. A.S.

Ankara Sanayi Odas1

Ankara Ticaret Odas1

AUFF Jeoloji Miihendisligi Boliimii

Bandirma Mermer San. ve Tic. A.S

Basaranlar Insaat Malz. Tic. ve San. A.S.

Bilecik Mermer ve Granit Sanayicileri Dernegi
Burdur Mermerciler ve Madenciler Yardimlagsma ve Dayanigsma Dernegi
Cumhuriyet Universitesi Jeoloji Miihendisligi Boliimii
Cumhuriyet Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii
Demmer Demireller Mermer San. ve Tic. A.S.

Denizli Madenciler ve Mermerciler Dernegi
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Devlet Personel Bagkanligi

Diyarbakir Mermerciler ve Madenciler Dernegi

Dokuz Eyliil Universitesi Jeoloji Miihendisligi Boliimii

Dokuz Eyliil Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii
Dokuz Eyliil Universitesi Torbali Meslek Yiiksekokulu

Ege Bolgesi Sanayi Odast

Ege Maden Ihracatgilar Birligi

Ege Sanayicileri ve Isadamlar1 Dernegi (ESIAD)

Elazig Mermer ve Madenciler Dernegi

Emmioglu Mermer Madencilik Ing. Taah. Ing. Malz. Ith. Ihr. Tic. ve San. A.S.
Federal Mermer Madencilik Elk. Ins. Taah. Tic. ve San. A.S.
Firat Universitesi Maden Meslek Yiiksekokulu

Fimar Mermer Madencilik Ing. Akr. Iml. ith. Ihr. Tic. San. A.S.
Granitag Granit San. ve Paz. A.S.

Hacettepe Universitesi Jeoloji Miihendisligi Boliimii
Hacettepe Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Isik Madencilik Nak. San. Tic. Ltd. Sti.

Iscehisar Esnaf ve Sanatkarlar1 Odasi

Istanbul Maden Ihracatcilar Birligi

Istanbul Mermeciler Dernegi

Istanbul Ticaret Odasi

ITU Maden Miihendisligi Boliimii

[zmir Mermerciler Dernegi

Karadeniz Teknik Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii
Kimyagerler Dernegi

Kiiciik ve Orta Olcekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Bagkanlig1
Maden Isleri Genel Miidiirliigii

Marmara Mermerciler Dernegi

Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayi Destekleme Vakfi (MEKSA)
MTA Genel Miidiirliigii

Mugla Mermerciler Dernegi

Mugla Universitesi Yatagan Meslek Yiiksek Okulu

ODTU Maden Miihendisligi boliimii

Onur Mermer Mad. Tur. Tar. Gid. Teks. Tic. ve San. A.S.
Ozmersan Mermer Mak. Ith. Ihr. Paz. San. ve Tic. Ltd. Sti.
Silkar Madencilik San.ve Tic. A.S.

Sivas Dogaltas ve Madenciler Dernegi

Siileyman Demirel Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii
Suayp Demirel ith. Ihr. Ing. Taah. Tic.

T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlhg (Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanlig1

T.C. Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig:
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T.C. Milli Egitim Bakanli§1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii)
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirliigii)
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligr)
T.C. Orman ve Su Isleri Bakanlig1

Tekmar Mermer ve Mad. Isl. Urt. Ihr. ve Tic. A.S

TMMOB Jeoloji Miihendisleri Odast

TMMOB Maden Miihendisleri Odasi

Tramertas Traverten Mermer San. ve Paz. A.S.

Turan Bekisoglu Mermer San. ve Tic. Ltd. Sti.

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar Konfederasyonu

Tiirkiye Thracatcilar Meclisi

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu (Is ve Meslek Danigmanlig: Dairesi Bagkanlig1)
Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Miithendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiiksekogretim Kurulu

Zonguldak Karaelmas Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Firuzan SILAHSOR, Daire Bagkan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Metin DEMIRSOY, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Fatma GOKMEN, Komitesi Temsilcisi (Aile ve Sosyal Politikalar Bakanlig1

Oziirlii ve Yasli Hizmetleri Genel Miidiirliigii)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluglart
Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Mustafa DEMIR, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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