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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ANILOKS: Flekso baski miirekkebini kaliba aktaran gozenekli silindiri,

BOBIN: Basimda kullanilacak yar1 mamul kagit veya diger malzemenin sarili oldugu cesitli
makaralari,

DENSITOMETRE: Film veya basilan miirekkebin yogunlugunu &lgen aleti,
ESKIZ: Basilacak ise iliskin miisteriden alman galisma onayni,

ETIKET: Kendinden yapiskanl kagit, plastik veya metalik malzemeyi,
FORSA: Silindirlerin basing ayarini,

FOTOSEL: Makineden kagidin diizgiin ge¢mesini saglayan elektronik aksamu,
HAZNE: Baski makinesinde miirekkebin konuldugu yeri,

IPA: Izopropil Alkoli,

IR: Miirekkebin kagit tizerinde 1s1 ile kurumasini saglayan kizilétesi lambalari
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saghgi ve Giivenligini,

KALIP/KLISE: Baski sistemlerinde basilacak goriintiiniin bulundugu, baskiy1 gergeklestiren
materyali,

KALIP SILINDIRI: Kalibin baglandig: silindiri,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD):  Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine karst korunmak ig¢in kisilerce giyilmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmig
herhangi bir cihaz, alet veya malzemeyi,

KLISE BANDI: Cift tarafli yapiskan 6zelligine sahip olan ve kliseyi silindire baglayan
materyali,

KROMOLIN BASKI: Renk provasini,

LUP: Baskida renklerin birbiri iizerine dogru oturmast igin kros/rehberleri, tram noktalarini
ve diger imajlar1 gérebilmek i¢in kullanilan biiyliteci,

MANYETIK SILINDIR: Yaprak bicagin takildigi miknatish silindiri,
MERDANE: Miirekkep ve/veya su tagiyan kaucuk silindiri,

MUREKKEP: Baski kalibindan kagida gecerek goriintiiniin  olusmasmi saglayan
renklendiriciyi,

NUMARATOR: Baski adedinin ayarlanmasini saglayan diizenegi,

PANTONE: Baski renklerinin (mat ve parlak olarak) kodlandig1 ve muhteviyatindaki karisim
formiillerini (yiizde ve 6lgii olarak) veren uluslararas: renk katalogunu,

POZA: Kagidi makineye girmeden dnce diizelten hareketli pargayi,

REHBER (KROS): Baskinin ve renklerin kagit tizerinde birbiri iizerine oturtulmasinin gézle
kontrol edilmesini saglayan + seklinde ince ¢izgileri,

ROTATIF BICAK: Silindir iizerine sabitlenmis kesim kalib1, bigag,
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SENSOR: Makinenin uyari ve giivenlik sistemleri icin konumlandirilan elektronik
algilayicisini,

SIYIRMA BICAGI (RAKEL): Miirekkep merdanesi iizerine temas ederek miirekkebi
styiran ve temizleyen aparati,

TANSIYON AYARI: Makine iizerindeki basilan materyalin gerginlik ayarimi,

UV: Miirekkebin kagit lizerinde kiirlenme yoluyla kurumasini saglayan ultra viole 15181,
VISKOZITE: Sivilarin akiskanliga karsi1 gosterdigi direnci,

ifade eder.
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1. GIRIS

Flekso Baski Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gérevlendirdigi Istanbul Ticaret Odas1 Baskanlig: (ITO) tarafindan hazirlanmgtir.

Flekso Baski Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Medya lletisim ve Yaymcilik Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmuistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Flekso Baski Operatorii (Seviye 4); is sagligi ve giivenligi ile ¢cevreye iliskin onlemleri alarak,
kalite sistemleri ¢ergevesinde; baski hazirhigin1 yapan, Flekso baski makinesini kullanarak
basim yapan, baski makinelerinin periyodik bakimini gergeklestiren ve mesleki gelisim
faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

Flekso Baski1 Operatorii (Seviye 4), matbaalarda, ¢esitli materyallere (kagit, karton, polyester,
polietilen vb.) etiket, gida ambalaji, koli, gibi baski siparislerini Flekso baski yontemiyle
gerceklestirir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08 : 7322 (Baski operatorii)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu ve ilgili yonetmelikleri

4857 sayil1 Is Kanunu

6331 Sayil Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yénetmeligi

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yo6netmelik

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

[lkyardim Y 6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y énetmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y 6netmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Makine Koruyucular1 Yonetmeligi

Sosyal Sigorta Saglik Islemleri Tiiziigii

Ayrica, is saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili yliriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

2527 sayili Basma Yaz1 ve Resimleri Derleme Kanunu

5187 sayil1 Basin Kanunu

5681 sayil1 Matbaalar Kanunu,

5846 say1l1 Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu

Haftalik Is Giinlerine Béliinemeyen Calisma Siireleri Y énetmeligi
Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y6netmeligi

Is Kanunu'na Iliskin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Y 6netmeligi
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Postalar Halinde Is¢i Calistirilarak Yiiriitiilen Islerde Calismalara Iliskin Ozel Usul ve Esaslar
Hakkinda Yo6netmelik
Yillik Ucretli izin Y6netmeligi

Ayrica, meslek ile ilgili yiirlirlikte olan diger mevzuat, kanun, tiizikk ve yonetmeliklere
uyulmasi esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar

Flekso Baski Operatorii (Seviye 4)’ iin g¢alisma ortami, Flekso baski yapan matbaa
isletmeleridir. Buna bagli olarak matbaalarin kapali ve az giin 15181 alan ortamlarinda
caligmaktadir. Flekso baski makinesinin bulundugu calisma ortami, matbaa isletmelerinde
genellikle ¢ok amagh kullanilan bir mekandir. Makinenin bulundugu kisim sabit yer seritleri
ile isaretlenmistir.

Flekso baski siirecinde bu meslek elemani, siirekli hareket halinde olup uzun siire ayakta
calisir. Calisma ortaminda matbaa kimyasallarindan ve yetersiz havalandirmadan etkilenme
riski olasidir. Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi dnlemlerini gerektiren hastalik,
kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Flekso Baski Operatorii (Seviye 4) meslegini icra edecek kisinin“Agir ve Tehlikeli Islerde
Calisacaklara Ait Ise Giris veya Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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Flekso Baski Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

MESLEK PROFILI )
Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

3.1.

..................... [iceiiiininin./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A1l ISG, gevre ve kalite ile ilgili talimatlar is siirecleri, makine, cihaz ve materyallere
. - ore t lar.
Calisma ortaminda ISG, ¢evre gore anmar - — -
AL giivenligi ve Kalite agisindan A2 Islemler sirasindaki ¢alisma alani, isin niteligi ve ekipmanlardan
' olasi risklerin belirlenmesine o kaynaklanabilecek olasi riskleri belirleyerek amire bildirir.
katk vermek A13 Belirledigi risklerin sonuglar1 ve etkilerine gore 6nlemlerin tespitinde ortama ve
o isleme uygun oneriler verir.
A21 Makine ¢aligir durumda iken, giivenlik anahtarlarinin ve sensorlerin ¢aligirlik
o konumunu koruma kapaklarini kaldirarak gozle kontrol eder.
. . . A2.2 Makine ¢alisir durumda iken acil durdurma anahtarlarinin ¢alisirligini elle
ISC.}’ Fevre gquenllgl ve Baski makinesinin giivenlik B deneyerek kontrol eder.
A kalite 6nlemleri almak A2 - — —
(devam var) ayarlarim kontrol etmek A23 Acil durdurma anahtarlarina basildiginda makinenin durus mesafesinin standart
o degere uygunlugunu kontrol eder.
A24 Makine lizerinde yaptig1 giivenlik ayar1 kontrollerinde ortaya ¢ikan sorunlari
o amirine aktarir.
A3l Calisma Oncesi saat, kolye, yliziik, kravat gibi aksesuarlarini ¢ikarir.
Yapacagi islerin 6zelliklerine ve olasi risklerine gore, talimatlara uygun KKD’ yi
A3 KKD kullanmak A32 takar velveya giyer.
A.33 Kendisinin ve yardimeilarinin KKD ihtiyaglarin1 amire bildirir.
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Flekso Baski Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Yanict ve patlayict maddelerin konuldugu kaplarin kapaklarini kapali tutarak
A4l maddelerin kaplarinin sizdirmazligini, maddeler arasinda bulasma olmadigini
kontrol eder.
Kimyasal maddelerin Kullanilan yanici, parlayici ve patlayict maddelerin kaplarinin tizerine isim ve
Ad4.z2 o N
Al kullanimina iliskin Snlem ozelliklerinin bulundugu etiketler koyar/koydurur.
almak A43 Kimyasal maddelerin bulundugu ¢aligma ortaminin havalandirilmasini ve ortamda
ihtiya¢ olan miktardan fazlasinin bulunmamasini saglar.
AdA Kimyasal maddelerin 1s1 ve elektrik kaynaklarina uzak yerlerde muhafaza
o eder/saglar.
Uyar1 levhalarini ¢aligma ortamina herkes tarafindan goriilebilecek ve
A5.1 . . . N
okunabilecek sekilde yerlestirilmesini saglar.
18(.}3 gevre giin:nliE’,i ve A5.2 Yangin ve elektrik panolarinin 6niine ve gevresine herhangi bir malzeme veya
A kalite dnlemleri almak As Calisma ortaminda fiziki = materyal konulmamasini saglar.
(devamu var) ' emni irlerini almak
yet tedbirlerini alma A53 Calisma mekani zemininde kayma veya diismelere neden olabilecek maddelerin
e dokiilmemesi ve yayllmamasi i¢in 6nlem alir/aldirir.
Calisma mekaninin acil ¢ikis yolu ve kapilarinin civarina, acil ¢ikislari
AS4 engelleyecek istifler yapilmamasini saglar.
Yangina karsi; ilk ihbar prosediirleri ile kigisel emniyetini saglamaya yonelik
Ab6.1 ekipmanlar1 ve yangn tiiriine uygun ilk miidahale yontemleri talimatlarina uygun
olarak uygular.
Matbaada olas1 bir yanginda A6.2 Kimyasallar1 ve yanici maddeleri yangin ortamindan uzaklastirir.
A.6 . N
ilk miidahalede bulunmak )
A6.3 Risk altindaki gii¢ kaynaklarini kapatir.
Ab6.4 Calisanlarin yangin yerinden tahliyesine yardimci olur.
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Flekso Baski Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A71 Meydana gelen kaza hakkinda, kaza yeri, sekli, ihtiya¢ duyulan destek tiirii gibi
AT Is kazas1 bildiriminde o konularda amirine bilgi verir.
. bulunmak A72 Kazanin gerceklestigi alanda gerekli giivenlik 6nlemlerinin alinmasina yardimei
o olur.
ISG ve ¢evre koruma mevzuatina uygun olarak atiklarin geri doniisiimlii, geri
AB8.1 doniisiimsiiz ve malzeme 6zelligine gore siniflandirir.
A8 C?hsmi F)rtamlnda gevre ISG ve gevre koruma mevzuatina uygun olarak ayristirilan atiklarin uygun sekilde
giivenligine katki vermek A8.2 muhafaza edilmesini ve atik sahasina nakledilmesini saglar.
ISG, gevre giivenligi ve A83 ) o
A kalite 6nlemleri almak -0 Acil durumlar i¢in talimatlarda belirtilen ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.
A91 Isletmenin kalite ve is siireclerinin iyilestirilmesine iliskin talimatlarini, kendi
A9 Yiiriittiigii is siireglerinin yiriittigii is stireglerinde uygular.
iyilestirilmesine katki vermek AQ2 Is siiregleri dahilinde iiretim siirelerinin iyilestirilmesine, kalitenin

gelistirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini amirine iletir.

Enerji tasarrufu ve verimli
A.10 malzeme kullanimim
desteklemek

Calisma alaninin aydinlatilmasinda tasarruflu malzeme kullanma, kullanilmayan
A.10.1 alanlarin aydinlatma aparatlarinin ve cihazlarin kapatilmasi gibi isletme
Onlemlerinin uygulanmasini saglar.

Hammaddeler ve yardimc1 malzemelerini isletmenin asgari fire toleranslarinda
A10.2 kullanir.
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Flekso Baski Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Bir dnceki vardiyadan devam eden veya biten isler, makinenin durumu, malzeme
B.1.1 o . . S
Vardiya teslim almak gibi konularda vardiya teslim formu kullanarak bilgi alir.
B.1 . - - . e .
B.12 Firmanin sipariglere gére hazirladig: giinliik is programi hakkinda birim
sorumlusundan bilgi alir.
Is programinda kendisi ve ekibine verilen islere iliskin is listesini
B.2.1 . L
amirden/planlama biriminden alir.
B.22 Aldig bilgilere gore isin yapilabilirligi ve teslim edilecek tirtinle ilgili olast
. o sonuglart degerlendirerek ilgilileri bilgilendirir.
B.2 Is plan1 olusturmak ue g g g
B.2.3 Basilacak igleri belirlenen terminlere ve teknik 6zelliklerine gore dncelik sirasina
. koyar.
B Is organizasyonu yapmak B24 - . -~ ' -
(devam var) Isteki degisimlere gore is emrinin yeniden diizenlenmesini talep eder.
Is emrindeki siparisin igerik ve miktarma iliskin 6zelliklerine gore kullanilacak
isin 6zelligine uygun B.3.1 hammadde ve malzemeleri benzer islerdeki sarfiyat degerlerini dikkate alarak
B.3 hammadde ve malzeme belirler.
tedarik edilmesini saglamak B.3.2 Belirledigi malzemelerin depodan tedarik edilmesine iliskin prosediirleri
uygulayarak tedarik siirecini takip eder.
Yapilan islemlere ve makineye iliskin bilgileri, basilan {iriine ait miktar, vb.
B.4.1 bilgileri firmanin formatlarina gore, ilgili form veya defterlere ya da (varsa)
B4 Yapilan islemlere iligkin otomasyon sistemine kayit ederek amirden onay/teyit alir.
' kayitlart tutmak B.4.2 Tuttugu kayitlarin firma kurallarina uygun bicimde dosyalanmasina /
arsivlenmesine yardimci olur.
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Flekso Baski Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B51 Islerin devam ve tamamlanma durumuna dair isletme yontemlerine ve talebe gore,
B5 Yapilan islemler hakkinda amirine bilgi verir.
' ilgilileri bilgilendirmek . ) L
B.5.2 Is stireclerinde ortaya ¢ikan sorunlarda, sorun ve ¢dziim 6nerilerini amirine
o bildirir.
B [s organizasyonu yapmak Vardiyasini tamamladiginda, bir sonraki vardiyaya; is emrine gore islerin gidisati,
B.6.1 makinanin durumu, tamamlanan ve devam eden isler ile yapilmasi1 gerekenler
hakkinda, isletmenin yontemlerine uygun olarak yazili/ s6zlii bilgi verir.
B.6 Vardiya devretmek ] ] o
Vardiya teslim formuna makinenin; faal/¢aligir halde, baski tamamlanmigsa
B.6.2 temizlenmis ve sorunsuz veya (varsa belirterek) sorunlu olarak teslim edildigini

kaydeder.
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Flekso Baski Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Cl1 Flekso baski makinesine enerji verilmesini saglar.
c1 Makineyi aktif hale getirmek C12 Flekso l?a.skl makinesinin agma-kapama anahtarlarini kullanarak makineyi aktif
hale getirir.
C13 Flekso baski makinesinin baslangi¢ gostergelerini fonksiyonlarina gore izler.
co1 Baskida kullanilacak bobini makinenin bobin standina talimatina uygun yéntemle
- yerlestirir.
Makineyi baskiya C.2 Makineye bobin takmak C22 Flekso baski makinesine takilan malzemenin enine/genisligine gore, fotosel ve
poza ayarlarini yapar.
C hazirlamak . - . .
Kullanilan materyalin &zelliklerine gore flekso baski makinesinin tansiyon
(devamu var) c.23
ayarlarini yapar.
Ci3l1l Basilacak isin dzelliklerine gore takilacak bigak tiiriinii belirler
c32 Bi¢agi makinenin {izerindeki bigak tinitesine dislilere denk gelecek sekilde
c3 Makineye basilacak igin yerlestirerek sabitler.
' bigagimi takmak (etiket igin)
C33 Basilacak isin formuna gore hazirlanan bigagi manyetik silindire baglar.
C34 Bigaga forsa vererek bigagin galisip ¢alismadigini kontrol eder.
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Flekso Baski Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri

Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
c41 Is formuna gére hazirlanacak iinite adedini belirler
C4.2 Belirlenen adede gore hazneleri tinitelere yerlestirerek sabitler.

Basilacak igin iinitelerini . ] B o
C4 hazirlamak C.4.3 Klisenin/kalibin aniloks degerlerini seger.
C44 Degerlerine gore segtigi anilokslar iiniteye sabitler.
C45 Belirlenen adede gore styirma bigaklarini (rakelleri) tiniteye sabitler.
Is emri formunda yazan yapilacak isin 6zelligine ve kullanlacak malzemeye gore
Cs1 miirekkebin tlirline karar verir.
Yapilacak igse gére miirekkebin akiskanlik degerlerinin/viskozitesinin standart
o Kineni C.5.2 degerlere uygunlugunu viskozite 6l¢iim cihazini kullanarak kontrol eder.
Makineyi baskiya Makinenin — - - - — = -
C hazirlamak C5 haznelerine/iinitelerine C53 Miirekkebin akigkanlik/viskozite degerinin istenilen diizeyde olmamasi halinde
miirekkep koymak "~ miirekkebi kimyasallar yardimiyla uygun hale getirir.
C.5.4 Kullanacagi miirekkebi renk siralamasina uygun olarak haznelere aktarir.
c Miirekkebin haznelere doldurulmasindan sonra aniloksu dondiirerek siyirma
5.5 bigaginin aniloksa temas etmesini saglar.
C6.1 Klise bandin baski silindirine gergin ve diizgiin bir bi¢cimde sarar.
C.6.2 Kliseyi baski silindirine rehberleri iizerine oturtarak yerlestirir/sabitler.
c6 Makineye kalip/klise takmak C63 Tiim tinitelere belirlenen renk sirasina ve sayisina gore klise/kalip takar/
' p o takilmasini saglar.

C6.4 Kliselerin diizgiin takilip takilmadigini kontrol eder.
C65 Forsa ayarlarini elle veya cihazla yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
D11 Basilacak isin 6zelligine gére UV, IR, firin gibi kurutucular: ayarlayarak belirli 1s1
- derecesine gelmesini saglar.
D12 Flekso baski makinesinde kliselerin materyal {izerinde birbiri {izerine basilacak
Basilacak isin 6zelligine gore o renklerin rehberlerinin {ist iiste gelmesini saglar.
D.1 makinenin baski ayarlarim Bieas: bask . ar?
yapmak D.1.3 1cag1 baskiya gore ayarlar®.
D.14 Styirma, tiras gibi son rétuslar1 yapar.
D15 Basilacak igin renklerini, ig emri formunda verilen pantone numaralarina, renk
Baski yapmak - ornegine veya kromolin baskisina gére ayarlar.
D
(devami var) D.2.1 Kontrol igin belli adet/metre 6rnek baski yapar.
Basilacak isi kromolin ve/veya | 5 5 Basilan 6rnegi kromolin baski ve renk 6rnegi ile karsilastirir.
D.2 icerik/eskiz onayina goére
kontrol etmek D.2.3 Is emrine gbre, isin igerik ve fiziki kontrollerini yapar.
D.2.4 Baskiya gecis igin birim sorumlusundan/ilgili yetkiliden teyit alir.
Yapilacak isin miktarina gore | p 3.1 [s emrinde belirtilen siparis miktarina ve fire toleranslarina gore basim adedini
D3 makinenin numaratoriinii belirler.
' ayarlamak/ ayarlanmasini L .
saglamak D.3.2 Flekso baski makinesinin numaratoriinii basim adedine gore ayarlar.

2 Bu islem etiket basiminda uygulanir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama

D.4.1 . . T, . P
Yardimei elemanlarca makinedeki bobinin diizgiin akiginin izlenmesini saglar.

D4.2 Basilan isin 6zelligine gére makinenin hizin1 ayarlar.

D.4.3 Baski esnasinda miirekkebin akigkanlik degerlerinin istenilen oranlarda sabit
kalmasini saglar.

D.4.4 Makinenin poza, fotosel, tansiyon vb. ayarlarini baski siiresince kontrol altinda
tutar.

s On ve arka basili islerde karsilasilabilecek ¢izme, kirletme gibi sorunlarin olu

D45 |0 ka basili islerde karsilasilabilecek kirletme gib 1 lup

L. olmadigini kontrol eder.
Flekso baski makinesinde
D.4 basim siirecini kontrol altnda | D-4-6 Basilan materyalin diizgiin istiflenmesini veya sarilmasim takip eder/ edilmesini
tutmak saglar.
D47 Haznelerdeki miirekkeplerin miktarini kontrol ederek sabit kalmasini saglar.
D Baski yapmak

D438 Basim siirecinde kuruma kontrolleri yapar.

D.4.9 Cikan isin fiziki kontrollerini, periyodik olarak basim esnasinda veya isi kontrol
masasina alarak; miirekkep tasmasi, gegislerin diizgiinliigii, bigak kaymasi, baski1
kaymasi vb. bakimlardan giiglii 151k altinda gozle veya lup, kamera vb. aletler
kullanarak yapar.

D.4.10 Herhangi bir sorun durumunda iiretimi durdurarak amiri bilgilendirir.

D51 Baskidan ¢ikan iiriiniin bitmis is/yart mamul alanina ¢ekilmesini/nakledilmesini

e saglar.
D5 Basimu biten igi yart mamul is
’ alanina ¢ekmek/cektirmek Basilan tirtiniin; basilmis tiriin 6rnegi olan provasi, is emri formu, gibi
D.5.2 dokiimanlarini ve ige 6zgii 6zel basim materyallerini, firma formatina uygun

olarak is istifinin tizerine koyar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
E11 Makinenin genel bakim talimatlarini bakim zamani, yapilacak bakimin kapsami,
- bakim i¢in gerekli siire agisindan inceleyerek bakim ¢izelgesini hazirlar.
L o Bakim ¢izelgesine gore zamani gelen islemler i¢in; kendi yapacagi islemleri
E1l Makinenin periyodik bakim E.1.2 belirleme, yardimc1 elemanlardan gérevlendirme, depodan malzeme temini gibi
programini takip etmek diizenlemeleri yapar.
E13 Yillik bakimlarda, gerektiginde bakimi erkene alma vb. degisiklikleri de
o degerlendirerek teknik servis hizmeti i¢in amire/ilgili birime bildirimde bulunur.
E21 Makinenin fotosellerini, yaumusak uglu fir¢a veya kuru bezle temizler/yapilmasini
- saglar.
E2 Makinenin temizligini Makinenin hava filtrelerini, motorlarini, kumanda paneli filtrelerini, valflerini
' yapmak/ yapilmasini saglamak E.22 hava piiskiirterek temizler/yapilmasini saglar.
Flekso baski makinesinin —— m — — —

E s Makinenin dis yiizeylerini, baski silindirlerini, kazanlarini, merdanelerini,
periyodik bakimint E23 - L - . e
yapmak L hazneleri vb. uygun temizlik maddesi ve araglariyla temizler/temizligini saglar.
(devam var) Makinenin koruyucu bakim planinda belirtilen yerlerini, talimatta belirtilen

E3.1 ozellikteki yaglarla, giinliik, haftalik, aylik, yillik olarak yaglar/ yaglanmasini
saglar.
E.3 xgi:;ein yaglanmasin E32 Makine kompresorlerinin ve otomatik yaglamalariin yag seviyelerinin kontroliinii
"~ yapar.
E.3.3 Eksilen yag seviyelerinin takviye edilmesini saglar.
o ) o E41 Merdane ve baski kazanlarinin yiizeylerinin gorsel olarak parlamasinin,
Mak'n?(nm rutin kontrollerini o yipranmasinin ve temizliginin kontroliinii saglar
E.4 yapma — -
(devami var) E 42 Cekici merdanenin kauguk yiizeylerinin sertlik derecesini 6lgerek kullanilan flekso
o baski makinesinin kullanim kilavuzundaki degerlerle karsilagtirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Baska silindirinde ve baski tamburunda yiizeysel asinma, yipranma, ezilme,
E4.3 . - N -
parlama, ¢izilme ve dislilerde aginma olup olmadiginin kontroliinii yapar.
E4.4 Kurutma sisteminin calisip calismadigini kontrol eder.
- Makinenin rutin kontrollerini E.4.5 Saftlarin hava kagirip kagirmadigini kontrol eder.
yapmak E.4.6 Kasnak ve kayiglarin gerginlik, asinma vb. kontrollerini yapar.
E.4.7 Cozgii ve sargt fotosellerinin galisip ¢aligmadigini kontrol eder.
E.4.8 Yapilan kontrollerin kayitlarini tutar.
E51 Makinedeki arizalarin kaynagini, makinenin uyar sistemi ve fiziki kontrol yardimi
E Makinenin periyodik Makine arizalarinin - ile tespit eder.
bakimint yapmak ES giderilmesini saglamak
E.5.2 Makinesindeki ariza tespitine gore ilgili birime yazili/séz1u bildirimde bulunur.
o E6.1 Makinenin kullanim siiresi dolan pargalarini ¢aligma saatine gore tespit ederek
Caligma siiresi tamamlanmus - ilgili birime yazili/sézlii bildirimde bulunur.
E.6 parcalarin degistirilmesini
saglamak E62 Makine tal.im.afclarlna gore kendisinin degistirebilecegi pargalar1 yontemine uygun
- olarak degistirir.
E71 Test i¢in hazirlanmis kalip/kliselerle baski yaparak baskida karsilasilabilecek olasi
o hatalar1 tespit eder.
E.7 Test/prova baskis1 yapmak —— - —
E72 Ilgili birimler/teknik servis ile ¢alisma yaparak test baskida goriilen sorunlarin
o giderilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
F11 Is makine ve ekipmanlariyla is siiregleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1 belgeleri
. S o muhafaza eder.
Bireysel mesleki gelisimi
F.1 konusunda calismalar Meslek ve sektordeki yeni alet, arag-gereg, yeni yontem, yeni sistem gibi teknolojik
calig F1.2 y g yeni 'y y g i)
yapmak - gelismeleri siireli yayinlari, internet, dergi vb yollarla takip eder.
Mesleki gelisim F.1.3 Edinilen bilgileri ve dokiimanlari is arkadaslariyla paylagir.
= . .
lf(ailiyetf”ne F.21 Astlarinin/ stajyerlerin bilgi, beceri eksikliklerini tespit eder.
atilma
Astlarina ve diger F29 Is makine ve ekipmanlarin1 kullanma, is yontemleri ve baska siiregleri gibi konularda bilgi ve
F.2 calisanlara mesleki o deneyimlerini, is siirecleri dahilinde aktarir.
egitimler vermek
F23 Astlarina/ stajyere refakat ederek tiim siiregte gozleyerek, uygulatarak, hatalarina iligkin
- uyarilarda bulunarak 6grendiklerini pekistirmesine yardimei olur
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3.2. Kullamlan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar cesitleri
Bilgisayar

Kalibrasyonlu Cetvel
Cektirme

Cesitli kimyasal kaplari
Densitometre

Firca

Forsa gubugu

IC Plate

10. s kontrol masasi

11. Kalibrasyonlu hassas terazi
12.  KKD (is elbisesi, kulaklik, maske, eldiven, gozliik, gibi)
13. Kompresor

CoNoOrwWNE

14.  Kumpas
15.  Lup (biiyiitec)
16. Makas

17. Maket bigagi

18. Metal tava

19. Metre

20. Mikrometre

21. Flekso baski makinesi
22. Spatula

23. Sormetre

24. Takim cantasi

25. Viskozitemetre

26. Yagdanliklar

27. Yangm ekipmanlari

3.3.  Bilgi ve Beceriler

Analiz yapma becerisi

Basit ilkyardim bilgisi

Baski ¢iktilarini teknik detaylariyla degerlendirme becerisi

Bilgisayar kullanma bilgi ve becerisi

Ekiple caligsma becerisi

El ve goz koordinasyonu becerisi

Flekso baski teknolojileri bilgisi

Flekso baski islemlerinde kullanilan kimyasallar bilgisi

Flekso baski islemlerine iligkin 6lgme kontrol ve teknik hesaplamalar bilgi ve becerisi

0. Flekso baski ¢iktilar1 ve islemlerine iligkin kalite, ulusal ve uluslararasi standartlar
hakkinda bilgi

11. Flekso baski makineleri ve ekipmanlarina dair periyodik ve koruyucu bakim

uygulamalari bilgi ve becerisi

12. Flekso bask1 makine/leri ve ekipmanlarini islevsel kullanma bilgi ve becerisi

13. Flekso baski siireclerinde ¢evre koruma yontemleri bilgisi

14. Flekso baskida kullanilan hammadde ve yardimci malzemeler ve standartlarina dair

bilgi

HOoo~NoOhkowdE
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15. Flekso bask1 dncesi islemlerine dair temel teknik bilgi

16. Gorev ve sorumluluklar1 kapsaminda karar verme becerisi

17. Hijyen kurallar bilgisi

18. Is organizasyonu becerisi

19. Is saglip1 ve giivenligi bilgisi

20. Is siireclerinde kullanilan makine ve ekipmanlar kapsaminda temel elektrik, elektronik
bilgisi

21. Is siireglerinde kullanilan makine ve ekipmanlar kapsaminda temel mekanik bilgisi

22. Kayit tutma becerisi

23. Meslege iliskin yasal diizenlemeler ve temel ¢calisma mevzuati bilgisi

24. Mesleki terimler bilgisi

25. Planlama becerisi

26. Problem ¢6zme becerisi

27. Renk standartlarina gore Flekso baskida renk uygulamalar1 bilgi ve becerisi

28. Risk faktorlerini belirleme becerisi

29. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

30. Siireg izleme, siire¢ ve is gelistirme bilgi ve becerisi

31. Temel diizeyde yangina miidahale bilgi ve becerisi

32. Yardimcilarini/astlarini is iginde yetistirme bilgi ve becerisi

33. Zamanu iyi kullanma becerisi

w
~

Tutum ve Davranmislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin davranmak

Arag, gere¢ ve ekipman kullanimina 6zen gostermek

Baski islemlerinde detaylara 6zen gostermek

Baski siireclerinde dikkatli gozlem yapmak

Birlikte ¢alistigi amirler, astlar1 ve miisteriler ile empati kurmak
Calisma ortaminda ISG kurallarina uygun davranmak

Calisma ortaminda ¢evre koruma kurallarina uygun davranmak
Calisma ortaminda is disiplinine ve kurallarina uygun davranmak
Calisma ortaminda kendisinin ve yardimcilarinin emniyetini gézetmek

©oN R WNRE

-
©

(Calisma ortaminin tertip ve diizenine dnem vermek

Flekso baski siireclerinde ve ¢iktilarinda/iiriinlerinde kaliteye 6nem vermek

Gorev alaninda gerektiginde, kendine taninan yetki sinirlari igerisinde inisiyatif

kullanmak

13. Islerin terminlerin uygun islevsel is organizasyonu yapmak

14. Isyeri galisma prensiplerine uygun davranmak

15. Is siirecindeki problemlerin ¢dziimiinde hizli, pratik ve taraflar agisindan ortak
yararlara yonelik davranmak

16. Kaynak kullaniminda verimlilige 6zen gostermek

e
A

17.  Mesleki ve teknolojik gelismelere gore yeterliliklerini gelistirmek
18. Meslekte yeniliklere ve yeni fikirlere agik olmak

19. Meslegine iliskin konularda paylagimci olmak

20. Risklere kars1 6ngoriilii ve duyarli olmak

21. Siparis, miisteri ve kalite odakli calismak
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4.OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Flekso Baski Operatorii (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak Olgme ve degerlendirme, gerekli calisma sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yirltiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi

Dr. Murat YALCINTAS, Istanbul Ticaret Odas1 — Yonetim Kurulu Baskani

Sekib AVDAGIC, Istanbul Ticaret Odas1 — Yonetim Kurulu Baskan Yardimcisi

Dursun TOPCU, Istanbul Ticaret Odasi — Yonetim Kurulu Baskan Yardimcisi

Hasan DEMIR, Istanbul Ticaret Odas1 — Y&netim Kurulu Sayman Uyesi

Abdullah CINAR, Istanbul Ticaret Odas1 — Y&netim Kurulu Uyesi

Mehmet DEVELIOGLU, istanbul Ticaret Odas1 — Yénetim Kurulu Uyesi

Yakup KOC, Istanbul Ticaret Odas1 — Yonetim Kurulu Uyesi

Israfil KURALAY, Istanbul Ticaret Odas1 — Y&netim Kurulu Uyesi

Ertugrul Yavuz PALA, Istanbul Ticaret Odas1 — Yonetim Kurulu Uyesi

Murat SUNGURLU, istanbul Ticaret Odas1 — Y&netim Kurulu Uyesi

Muhammet YENEL, Istanbul Ticaret Odas1 — Y&netim Kurulu Uyesi

Mehmet BULAYIR, istanbul Ticaret Odas1 — Komite Uyesi

Dr. Cengiz ERSUN, Istanbul Ticaret Odas1 — Genel Sekreteri

Selguk Tayfun OK, Istanbul Ticaret Odas1 — Genel Sekreter Yardimcisi

Ferruh GUNDOGAN, Istanbul Ticaret Odasi — KOBI Arastirma Gelistirme Subesi Miidiirii
Selim SULEYMAN, istanbul Ticaret Odas1 — KOBI Arastirma Gelistirme Subesi KOBI
Aragtirma Sefi

Recep DAYIOGLU, istanbul Ticaret Odas1 — KOBI Arastirma Gelistirme Subesi Uzman Yrd.
Prof. Dr. Ilhan SEZGIN, Teknik Editér, Mesleki Teknik Egitim Emekli Ogretim Uyesi
Aise AKPINAR, Meslek Analizi/DACUM Ekip Koordinatorii

Hayriinnisa SALDIROGLU, DACUM Moderatdrii, Egitim ve Kariyer Danismani
Selcen CEVIK AVCI, DACUM Moderatérii

2. Meslek Standardimin Hazirlanmasina Destek Veren Kisi, Kurum ve Kuruluslar

ABA Matbaacilik Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.
Acar Grup Basim San. Tic. Yat. A.S.
Anadolu Matbaacilik, Yayincilik, Ambalaj Gelistirme Dernegi (ANAMAYA)
Arset Matbaacilik San. ve Tic. A.S
Basim Sanayi Egitim Vakfi (BASEV)
Basin Mensuplar1 Dernegi (BASMEN)
Dizayn Matbaacilik San. Tic. Ltd. $ti

Dr. Oktay Duran Matbaa Meslek Lisesi
Gazi Universitesi

Ikramat Ofset Bask1 Grafik Tic.Ltd.Sti.
IMAK Ofset Ltd. Sti

Inter Basim San. Tic. Ltd. Sti

Marmara Reklam ve Paz. Ltd. Sti.
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Marmara Universitesi

Mas Matbaacilik A.S.

MATSIS - Matbaa Sistemleri A.S

MEGA Basim Yayin Sanayi Ticaret A.S.

MUSIAD Basim —Yayin—Ambalaj ve Reklam Sektor Kurulu
Nesil Matbaacilik

PLATO Basim Reklam Bilisim Danigmanlik Hizmetleri San. Tic.
PRINT CENTER

SEN Etiket Matbaacilik Ltd. Sti.

UMUR Basim ve Kirtasiye San. Tic. A.S.

3. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri

Cemal CEYLAN, Flekso Baski Operatorii - HEDEF Oluklu Mukavva Ambalaj San. Tic. Ltd.
Sti.)

Cemil DEMIR, Flekso Baski Operatorii /Bask1 Ustabasi - UMUR Basim ve Kirtasiye San.
Tic. A.S.)

Fatih MAZLUM, Flekso Bask1 Operatorii - Intermat Ambalaj ve Matbaacilik San. Tic. A.S.

Ibrahim TASKIN, Flekso Bask: Operatorii ve Uretim Planlama Uzman1 - UMUR Basim ve
Kirtasiye San. Tic. A.S.

Orhan TUNCAY, Genel Sekreter - Etiket Sanayicileri Dernegi

Metin PUSKULLU, Flekso Baski Operatorii/Uretim Sorumlusu - HEDEF Oluklu Mukavva
Ambalaj San. Tic. Ltd. Sti.

4. Géoriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

A4 Ofset

A4 Ofset Matbaacilik

ABA Matbaacilik Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.

Acar Group Basim San. Tic. Yat. A.S.

Ahmet Karademir IMAK Ofset Ltd. Sti

Akyildiz Gazetecilik ve Matbaacilik Ltd. Sti
Anadolu Matbaacilik Yayincilik Ambalaj Gelistirme Dernegi (ANAMAYA)
Ankara Matbaacilar Ciltgiler ve Sanatkarlar Odas1
Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

APA UNIPRINT Basim Sanayi Ticaret A.S.
Arset Matbaacilik San. ve Tic. A.S

ART Ambalaj Tic. A.S.

Ayse Umur Umur Basim ve Kirtasiye A.S.

Basim Sanayi Egitim Vakfi (BASEV)

Basin Mensuplar1 Dernegi (BASMEN)

Basin Yayn Birligi

Basbakanlik Devlet Personel Baskanligi

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig:

BULENT Klisecilik Grafik San. ve Tic. A. S.
Can Hassas Kagit San. ve Tic. A.S.

CANPAS A. S. _

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Is Sagligi ve Glivenligi Genel Miidiirligi
Devlet Personel Bagkanligi
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Dijital Klise A.S.

Dizayn Matbaacilik San. Tic. Ltd. Sti

Dr. Oktay Duran Matbaa Meslek Lisesi

Ebru Matbaacilik Basim Yayin Sanayi ve Ticaret A.S.

Efe N. GENCOGLU, Teknik Egitim Fakiiltesi Matbaa Ogretmenligi Boliim Bsk. - Marmara
Universitesi

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Esra Gengkaya Istanbul Ticaret Universitesi

Etiket Sanayicileri Dernegi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Matbaa Egitimi Boliimii

Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Hak-Is Konfederasyonu

HALAMAN Matbaacilik

HEDEF Oluklu Mukavva Ambalaj San. Tic. Ltd. Sti.

[hlas Gazetecilik A.S

[kramat Ofset Baski Grafik Tic.Ltd.Sti.

Inter Basim San. Tic. Ltd. Sti

INTERMAT Ambalaj Matbaacilik Sanayi ve Ticaret A.S.

Istanbul Aydin Universitesi Anadolu Bil Meslek Yiiksekokulu Basim ve Yayin Teknolojileri
Programi

Istanbul Esnaf ve Sanatkarlar Odas1

[stanbul Fatih Ibrahim Miiteferrika Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi
Istanbul Matbaacilar Odas1

[stanbul Ofset Basim Yayin San. Tic. A.S

ISTANBUL SANAYI ODASI

[stanbul Ticaret Odas1 (ITO)

[stanbul Ticaret Universitesi

Istanbul Universitesi Teknik Bilimler MYO Tasarim ve Basim Yayimcilik (Matbaacilik)
Programi

Izmir Matbaacilar Esnaf Sanatkarlar Odas1

Kale Klise Ltd. Sti.

Kaya Matbaacilik A. S

Kelebek Matbaacilik Ltd. Sti

Korozo Ambalaj A.S.

Kiigiik ve Orta Ol(;ekh Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi (KOSGEB)
Mas Matbaacilik A.S.

MATSIS - Matbaa Sistemleri A.S

Mavi Agac Kiiltiir Sanat Yayincilik Ltd.Sti

MEGA Basim Yayin Sanayi Ticaret A.S.

Mehmet Caglar Dr. Oktay Duran Matbaa Meslek Lisesi

Metin Acar Ebru Matbaacilik Basim Yaym Sanayi ve Ticaret A.S.

MGA MATBAA GRAFIK AJANS TEKSTIL VE MATBAA MALZEMELERI SAN. TiC.
LTD.STI

Milli Egitim Bakanligi , Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

Milli Egitim Bakanlig1, Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirliigii
Milli Egitim Bakanligi, Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi
Milli Egitim Bakanlig1, Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirliigii

Milli Egitim Bakanlig1, Saglik Isleri Dairesi Baskanligi

Milli Egitim Bakanligi, Ticaret ve Turizm Ogretimi Genel Miidiirliigii
Milsan Basin Sanayi A.S.

Miistakil Sanayici ve Is Adamlar1 Dernegi

Nesil Matbaacilik ve Basim Sanayi Ltd. $ti.

Netsel Grafik A.S.

Orhan Cakil Ltd. Sti

PLATO Basim Reklam Bilisim Danismanlik Hizmetleri San. Tic.

PRINT CENTER

RESLAN Etiket A.S.

SADE Ofset Etiket A.S.
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Sektorel Yayimcilar Dernegi

SEN Etiket Matbaacilik Ltd. Sti.

Timas Basim Tic. San. A.S.

TMilli Egitim Bakanlig1, Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii
TTA A.S.

TTA Ambalaj Fabrikas1 A.S.

Turgut Y1lmaz Istanbul Fatih ibrahim Miiteferrika Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi
Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DiSK)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu (Is ve Meslek Danigmanhigi Dairesi Baskanlig)

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme Bakanhigi

VERITAS Baski Merkezi

Yeni Asya Gazetecilik, Matbaacilik A.S.

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi (YOK)

5. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Dog. Dr. Cengiz ANIK, Baskan (Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Asuman DOGAN, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)
F.Ozden KUTLU, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Prof. Dr. Mehmet OKTAYV,  Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig)

Erol ERGINAY, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig:)

Nilgiin AYDOGAN, Uye (Tiirkiye Radyo Televizyon Kurumu)

Dogan SATMIS, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet OKUMUS, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Ercan Sadik IPEKCI, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Aylin RAMANLI, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Kenan KALAYCI, Uzman Yardimcist (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Fatma GOKMEN, Sektor Komitesi Temsilcisi

(Aile ve Sosyal Politikalar Bakanlig1)
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6. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1r Temsilcisi)
Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig: Temsilcisi)
Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)
Mustafa DEMIR, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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