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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BLANKET: Miirekkebin kagida aktarilmasimi saglayan belli kalinliklarda tabaka halindeki
kauguk malzemeyi,

INCH (INQ): Bir birim degeri 2,54 mm’ye esit olan bir uzunluk 6l¢iisiinii,
ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan
veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gerec ve cihazlari,

KOMPRESOR: Basingl1 hava iiretim cihazini,
MERDANE: Baski makinelerinde, miirekkep veya su tastyan silindiri,

MUREKKEP: Renk veren taneciklerin bir baglayici sistemi igerisindeki homojen dagilimin,
NUMARATOR: Baski adedinin ayarlanmasini saglayan diizenegi,

PANTONE: Baski1 renklerinin (mat ve parlak olarak) kodlandig1 ve muhteviyatindaki karisim
formiillerini (yiizde ve 6l¢ii olarak) veren uluslararasi renk katalogunu,

PERFORE: Kagit/karton malzemeyle yapilmis islerde belirlenmis bir hattin kolay ve diizgiin
olarak kopmasini, yirtilmasin1 saglamak amaciyla yapilacak deliklendirme islemini
gergeklestiren diizenegi,

pH: Sivilarin asit-baz degerini,
POZA: Kagidi makineye girmeden once diizelten hareketli pargay1,
PROVA BASKI: Ornek baskiy,

RAKEL: Miirekkep merdanesi iizerine temas ederek miirekkebi siyiran ve temizleyen aparati,
RAMELYE: Kagit iizerinde printer deligi agmaya yarayan aparatt,

REHBER (KROS): Baskinin ve renklerin kagit iizerinde birbiri {izerine oturtulmasinin gozle
kontrol edilmesini saglayan + seklinde ince ¢izgileri,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SUREKLI FORM OFSET: Fatura, irsaliye, kasa fisi, makbuz, bilet, banka ekstresi gibi tekli
veya ¢oklu niishali matbu evrak ve formlari, bobin kagittan basan ofset baski sistemini,

TANSIYON: Baski1 makinesinde, kagit tutucu makaslarin kagidi sikarak tutma giiciinii,
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TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1i veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.
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1. GIRIS

Stirekli Form Ofset Baski Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1t Hakkinda Yo6netmelik” hiikiimlerine
gére MYK nin gorevlendirdigi istanbul Ticaret Odas1 (ITO) tarafindan hazirlanmustir.

Siirekli Form Ofset Baski1 Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum
ve kuruluslarin gériisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Medya, Iletisim ve Yayincilik Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Stirekli Form Ofset Baski Operatorii (Seviye 4); is saghgi ve giivenligi ile gevreye iliskin
onlemleri alarak, kalite sistemleri ¢ercevesinde; sorumluluguna verilen baski ekibini organize
edip yonlendirerek baski siirecini planlayan, siirekli form ofset baski hazirligini yiiriiten, stirekli
form ofset baski makinesini kullanarak basim yapan, baski makinelerinin periyodik bakimini
gerceklestiren, sorumluluguna verilen baski ekibine nezaret eden ve mesleki gelisim
faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

Stirekli Form Ofset Baski1 Operatorii (Seviye 4), matbaalarda tek veya daha fazla niishali fatura,
irsaliye, dekont, tahsilat makbuzu, kasa fisi, bilet gibi matbuu evrak ve formlar ile diger ilgili
matbaa triinlerinin basim islerini gergeklestirir. Siirekli Form Ofset Baski Operatorii (Seviye
4), Siirekli Form Ofset Baski Operatorii (Seviye 3) ve operator yardimcilarini (meydancilar)
basim siirecinde yonlendirir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7322 (Basimcilar)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre Ile lgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu

4857 sayili Is Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Binalarin Yangindan Korunmasi1 Hakkinda Y6netmelik

Calisanlarm Is Sagligi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Yénetmelik
Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Yonetmeligi

Ilkyardim Y&netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saghg ve Giivenligi Hizmetleri Yonetmeligi

Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y énetmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Yénetmelik

Sosyal Sigorta Saglik islemleri Tiiziigii

Makine Koruyucular1 Yonetmeligi

Ayrica, 1§ saghigr ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.
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2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

2527 sayil1 Basma Yazi ve Resimleri Derleme Kanunu

5187 sayili1 Basin Kanunu

5681 sayili Matbaalar Kanunu,

5846 sayili Telif Haklar1 Kanunu

Haftalik Is Giinlerine Boliinemeyen Caligma Siireleri Yonetmeligi

Is Kanunu'na Iliskin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Y 6netmeligi

Postalar Halinde Is¢i Calistirilarak Yiiriitiilen Islerde Calismalara iliskin Ozel Usul ve Esaslar
Hakkinda Yo6netmelik

Sosyal Sigorta Saglik islemleri Tiiziigii

Vergi Usul Kanunu Uyarinca Vergi Miikellefleri Tarafindan Kullanilan Belgelerin Basim ve

Dagitimi1 Hakkinda Yonetmelik
Yillik Ucretli izin Yénetmeligi

Ayrica, meslek ile ilgili yiiriirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Siirekli Form Ofset Baski1 Operatorii (Seviye 4), form ofset baski yapan matbaa isletmelerinde,
sorumluluguna verilen baski ekibi ile birlikte ¢alisir. Sirekli form ofset baski makinesinin
bulundugu calisma ortami, matbaa isletmelerinde genellikle ¢ok amagli kullanilan bir
mekandir. Makinenin bulundugu kisim sabit yer seritleri ile isaretlenmistir.

Stirekli Form Ofset Baski Operatorii (Seviye 4), matbaalarin kapali ve az giin 15181 alan
ortamlarinda, siirekli hareket halinde, matbaa kimyasallarindan etkilenme riski altinda uzun
strelerle ayakta calisir. Calisma ortaminda alisma alaninda faaliyetlerini yiirlitiirken uygun
kisisel koruyucu donanimi kullanir. Meslegin icrasi esnasinda is sagligt ve gilivenligi
onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Siirekli Form Ofset Bask1 Operatérii (Seviye 4)’ niin, “Agir ve Tehlikeli islerde Calisacaklara
Ait Ise Giris veya Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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3. MESLEK PROFILIi

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olciitleri

..................... [oviiiiniainn /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A1l ISG, gevre giivenligi ve kalite ile ilgili talimatlari is siireglerine ve is basamaklaria gére
o inceler.
Isletmenin ISG, gevre Al2 ISG, cevre giivenligi ve Kalite ile ilgili talimatlar1 makine, cihaz ve materyale gére inceler.
Al giivenligi ve Kalite i _ \ i i i i i
talimatlarini incelemek A13 Is stireci ile makine, cihaz ve materyale gore yapilan incelemeleri kapsam ve islevsellik
o yoniinden iligkilendirir.
Al4 Is siireci ile makine, cihaz ve materyal arasinda yapilan iliskilendirmeyi ise gére yorumlar.
A2.1 Baski1 makinesinin, giivenlik anahtarlarinin ve sensérlerin ¢alisip caligmadigini koruma
Siirekli form ofset kapaklarlm’ kal'dl'rarak' gozle kontrol eder. _
baski islemleri icin A22 Baski makinesinin acil durdurma anahtarlarinin galigirhgini deneyerek elle kontrol eder.
; . oo o Acil durdurma anahtarlarina basildiginda siirekli form ofset baski makinesi durug
ISG, ¢evre giivenligi Baski makinesinin A.2.3 . y "~
A T . A2 ivenlik . mesafesinin standart degere uygunlugunu kontrol eder.
ve kalite Snlemleri ' guventik ayariarnt A2.4 Bobin iinitesi fren sistemine ait emniyet diizeneklerinin konumunu elle ve gozle kontrol
almak kontrol etmek 4 eder.
(devamu var) A25 | Kontrol sonuclarina gére bir sorun oldugu takdirde ilgili birimleri bilgilendirir.
A2.6 Siirekli form ofset baski makinesi i¢in yaptig1 giivenlik ayari kontrollerini kayit altina alir.
A3.1 Baski igslemleri sirasindaki ¢aligma alan, isin niteligi ve ekipmanlardan kaynaklanabilecek
Stirekli form ofset baski o olasi riskleri belirler.
A3 islemlerinde sorumluluk A.3.2 Kendisinin belirledigi olasi risklerin sonuglar1 ve etkilerini degerlendirir.
‘ alanindaki riskleri A3.3 Kendisine bildirilen risk durumlarini talimatlara gére degerlendirir.
degerlendirmek — - - PP " - - -
A3.4 Degerlendirmelerine gore risklere kars1 6nlemlerin belirlenmesine katkida bulunur.
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..................... [oviviiiinnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A4l Ise baslamadan 6nce saat, kolye, yiiziik, kravat gibi aksesuarlarmi ¢ikarir.
A4.2 Yapacag islere gore, talimatlara uygun KKD’yi takar ve/veya giyer.
A4.3 Kimyasal maddelerle yapilan islemler sirasinda maddelerin 6zelliklerine ve bu maddelerden
KKD kullanmak/ ka}/naklanabllecek risklere uygun eldiven, maske, gozliik gibi KKD kullanir/kullanilmasini
A4 - saglar.
kullanilmasini saglamak AAd
- KKD kullanim ile aksesuar ¢ikarimi hakkinda birlikte calistig1 elemanlara bilgi verir.
A45 Birlikte ¢alistig1 elemanlart is sirasinda, aksesuar kullanimi, eksik ve hatali KKD
kullanimini kontrol ederek diizeltici tedbirleri alir.
A48 Kendisinin ve ekibinin KKD ihtiyalarimn ilgiliye bildirir.
Stirekli form ofset
baski iglemleri i¢in Ab5.1 Yanict ve patlayict maddelerin konuldugu kaplarin kapaklarinin kapali tutulmasini saglar.
A ISG, gevre giivenligi A5 Yanici, parlayici ve patlayict maddelerden, iiretim igin ihtiyag olan miktardan fazlasimn,
ve kalite onlemleri > caligma alaninda bulundurulmamasini saglar.
almak A53 Uretim igin galisma alaninda bulunan yanici, parlayici ve patlayict maddelerin kaplarinin
(devami var) - sizdirmadigini, maddeler arasinda bulasma olup olmadigim kontrol eder.
A54 Kimyasal maddelerin bulundugu ¢alisma ortaminin havalandirilmasini saglar.
Baski siirecinde kimyasal - — —
A5 maddelerin kullanimima N Kullamlzim yaniet, parlayici ve paﬂa}llCl maddelerin kaplarinin iizerine isim ve 6zelliklerinin
iliskin 5nlem almak bulundugu etiketler konulmasini saglar.
A5.6 Kimyasal maddelerin 1s1 ve elektrik kaynaklarina uzak bir yere konulmasini saglar.
A5 7 Kimyasal maddelerin bulundugu ¢alisma ortaminda statik elektrige kars1 6nlem alinip
" alinmadigini kontrol ederek 6nlem alinmasini saglar.
Kimyasal maddeler i¢in olas1 yangin risklerine karsi, yangin 6nlemlerinin alinip
A58 <
alinmadigini kontrol eder.
A5Q Kimyasal maddelerin kullanimu ve alinmasi gereken 6nlemler hakkinda ekibin egitim

ihtiyaclarini birim sorumlusuna iletir.
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..................... [oviviiiinnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Kendisinin ve baski siirecinde birlikte ¢alistig1 ekibin is sagligi ve giivenligini saglamak
A6.1 iizere; uyar1 levhalari, emniyet seridi gibi konularda, ISG prosediirlerini; uyar1 ve emniyet
seridi hakkindaki diizenlemeleri inceler.
A6.2 Calisma ortamindaki uyari levhalar1 ve sabit emniyet seritlerinin anlamlar1 hakkinda ekibini
bilgilendirir.
A6.3 Dogru uyart levhalarimin, uygun mesafeye, herkes tarafindan goriilebilecek ve okunabilecek
Ca11§ma ortar_mn(h_ sekilde, , devrilme gibi riskleri ortadan kaldiracak sekilde yerlestirilmesini saglar.
Ab emniyet tedbirlerini Ab6.4 Yangin ve elektrik panolarinin 6niine ve gevresine herhangi bir malzeme veya materyal
almak konulmamasini saglar.
A.6.5 Metal tava kullanarak ¢aligma mekani zemininde kayma veya diismelere neden olabilecek
Siirekli form ofset maddelerin dokiilmemesini ve yayllmamasini saglar.
baski islemleri igin A6 Calisma mekaninin acil ¢ikis yolu ve kapilarinin agik ve islevsel bulundurulmasini saglar.
ISG, gevre giivenligi A6.T Calisma ortamunin 1sisinin 20-23 °C derecede ve % 50-55 nem oraninda olmasini saglar.
A g
ve kalite 6nlemleri - - T
Meydana gelen kaza hakkinda, kaza yeri, sekli, ihtiya¢ duyulan destek tiirii gibi konularda
almak : T A7l . . oo
Is kazas1 bildiriminde birim sorumlusuna/igverene bilgi verir.
(devamu var) A7 bulunmak
AT.2 Kazanin gerceklestigi alanda gerekli giivenlik dnlemlerinin alinmasini saglar.
Yanginin kaynagina ve tiiriine gére, uygun ekipmanlari ve uygun yangin tiiplerini,
A8.1 . = . e
talimatlarda belirtilen yontemlere gore kullanir.
) A8.2 Kimyasallarin ve yanici maddelerin yangin ortamindan uzaklastirilmasim saglar.
Matbaadaki olast
A8 yanginlara ilk A.8.3 Risk altindaki gii¢ kaynaklarin1 kapatir.
mildahalede bulunmak
AB8.4 Olusan yangin hakkinda ilgili sorumluyu ve/veya birimi bilgilendirir.
A85 Calisanlarin yangin yerinden tahliyesine yardimeci olur.
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..................... [oviviiiinnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler

Islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adi

Kod Ad1

Kod Ag¢iklama

Siirekli form ofset
baski iglemleri i¢in
ISG, gevre giivenligi
ve kalite 6nlemleri
almak

(devamu var)

Baski iglemleri sonucu
A9 olusan atiklarin bertaraf
edilmesini saglamak

Baski islemleri sonucu olusan atiklarin geri doniistimlii, geri doniistimsiiz ve malzeme

A9 ozelligine gore siniflandirilmasini saglar.

Baski islemleri sonucu olusan atiklarin etkilesime sebep olmayacak sekilde ve mesafede
A9.2 varil, koli, kutu gibi uygun ortamlarda etiketlenerek talimatina uygun sekilde,
depolanmasini saglar.

ISG ve ¢evre koruma mevzuatma uygun olarak atiklarin uygun araglarla isletmenin tasnif

A93 sahasina nakledilmesine destek verir.
Baski islemlerini A101 Is.lf.:trr.lepln is stireclerinin iyilestirilmesine 1v11§k1n politika, strateji ve talimatlarinin, kendi
A10 | ivilestirme énerileri biriminin ¢aligmalarinda uygulanmasini saglar.
' s}l/mni ak A10.2 Baski ve is siiregleri dahilinde gordiigii aksakliklara dair oneriler gelistirirerek amire

ve/veya ilgili birime iletir.

Enerji tasarrufu ve

Alll Temin edilecek malzemelerin enerji tasarrufuna uygun 6zelliklerde olmasini dnerir.

Caligma alaninin aydinlatilmasinda tasarruflu malzeme kullanma, kullanilmayan alanlarin

A.11 | verimli malzeme All2 aydinlatma aparatlarinin ve cihazlarin kapatilmasi gibi dnlemler alinmasini saglar.
kullanimini desteklemek A113 Baski hammaddelerini ve yardimci malzemelerini asgari fire toleranslarinda kullanimin
T kontrol eder.
Kendisinin ve ekibinin Calisma ortaminda belirledigi saglik risklerine gore kendisinin ve ekibinin rutin saglik
A.12 | rutin saglik kontrollerinin | A.12.1 kontrollerinden gegmesine iliskin talebi ilgili birime veya kendi birim sorumlusuna iletir.

yapilmasini saglamak
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..................... [oviviiiinnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
B11 Bir 6nceki vardiya sorumlusundan devam eden veya biten isler, makinenin durumu,
- malzeme gibi konularda vardiya teslim formu kullanarak bilgi alir.
B.1.2 Yapilan islemler hakkinda aldig: bilgileri kendi ekibine aktarir.
B.1 Vardiya teslim almak B.13 Isletmenin siparislere gore hazirladig1 giinliik is programi hakkinda birim sorumlusundan
' " bilgi alir.
B.1.4 Isin 6nceliklerine ve 6zelliklerine gore planlama birimini bilgilendirir.
B.1.5 Mevcut ve gelecek islere dair aldig: bilgileri; malzeme ve is hazirlig1 ¢alismalarina yansitir.
B.2.1 Is programinda kendisi ve ekibine verilen islere iliskin is listesini birim sorumlusundan alir.
B.2.2 Planlama biriminden isin niteligine gore miisterinin talepleri hakkinda bilgi alir.
Siirekli form ofset B23 Aldig bilgilere gore isin yapilabilirligi ve teslim edilecek tiriinle ilgili olasi sonuglari
baski islemleri iginis | g o Baski is emrini o fifi'gerlendlrl}r.' _ ’ ' _ _
B organi ' degerlendirmek B.2.4 Isin yapilabilirligi ve teslim edilecek iiriinle ilgili olas1 sonuglara iligkin yaptigt
ganizasyonu . . A ... .. o .
mak degerlendirmelere gore ilgiliye/birim sorumlusuna bilgi verir.
yapma B.2.5 Is tanim dosyalarina gore basilacak resmi form ve evraklara resmi kurumlarca verilecek kod
(devam var) ve numara alma iglemlerinin tamamlanip tamamlanmadigini kontrol eder.
B.2.6 Isteki degisimlere gore is emrinin yeniden diizenlenmesini talep eder.
Baski ekibi elemanlar1 arasinda, planladig siirece gore is ve gorev dagilimi yaparak, is
B.3.1 B : IS N
siireclerinde, ¢aligmalarin teknik dlgiitlerine gore denetler.
Baski ekibine nezaret B.3.2 e .
B.3 ot Baski ekibinin motivasyonunu destekler.
B.3.3 Baski ekibinin performans degerlendirme, ise alim, isten ¢ikarim, terfi ve izin
programlarinin hazirlanmasina, yonetimin talebine gore katkida bulunur.
Siirekli form ofset baskis1 Is emrindeki siparigin igerik ve miktara iliskin 6zelliklerine gore kullanilacak kagt,
i¢in ana ve yardimc1 B.4.1 miirekkep, plaka, kalip gibi ana ve yardimci malzemeleri, benzer islerdeki sarfiyat
B.4 malzeme tedarik degerlerini dikkate alarak belirler.
edilmesini saglamak B.4.2 Belirledigi ana ve yardimci malzemeleri birim sorumlusundan talep ederek tedarik siirecini
(devamm var) takip eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
Siirekli form ofset baskisi B.4.3 Tedarik edilen malzemenin miktarinin ve teknik niteliklerinin uygunlugunu kontrol eder.
B.4 lrﬁgizinrﬁevfegzﬁimm B.4.4 Kontrol sonuglarina gére malzemenin uygunluguna dair teyit verir.
edilmesini saglamak BAS Uygunsuz dg(umla}rdg,_ uygunsuz malzeme formu doldurarak birim sorumlusu ve/veya
o depo gorevlisine bildirir.
B51 Yapilan islemle.re ili§kin bilgileri, isletmenin formatina gore, ilgili form veya defterlere ya
) o = da otomasyon sistemine kayit eder.
Siirekli form ofset B.5 Easlgl 1$1te1;nle1;n1n B.5.2 Yapti81 kayitlara birim sorumlusundan teyit alir.
. . m1 tutm,
B baski .1$1emler1 161N 13 v — B.5.3 Tuttugu kayitlarin isletme kurallarina uygun bigimde dosyalanmasini/ arsivlenmesini
organizasyonu saglar.
yapmak B 61 Islerin devam ve tamamlanma durumuna dair isletme ydntemlerine ve talebe gére, birim
Baski islemleri hakkinda o sorumlusuna bilgi verir.
B.6 amirleri bilgilendirmek B6.2 Is siireclerinde veya igeriginde ortaya ¢ikan sorunlarda, sorunun niteligi ve olas1 ¢6ziim
e onerileri hakkinda birim sorumlusunu bilgilendirir.
Vardiyasin1 tamamladiginda, bir sonraki vardiyanin operatoriine; is emrine gore islerin
. B.7.1 gidisati, tamamlanan ve devam eden isler ile yapilmasi gerekenler hakkinda, isletmenin
B.7 Vardiya devretmek yontemlerine uygun olarak yazili/ sézlii bilgi verir.
B.72 Vardiya teslim formuna makinenin; faal/galigir halde, baski tamamlanmigsa temizlenmis

ve sorunsuz veya (varsa belirterek) sorunlu olarak teslim edildigini kaydeder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
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Cl1 Baski1 makinesine enerji verilmesini saglar.
Baski makinesini aktif hale
C.1 getirmek C1l2 Bask1 makinesinin baslangic gostergelerini izler.
C13 Baski makinesinin agma-kapama anahtarlarin1 kullanarak makineyi aktif hale getirir.
Stirekli form ofset baski cz21 Baski makinesinin hava basincini talimatina gore kontrol eder.
c2 makmeﬁlnjn hava basing C22 Bask1 makinesinin hava basincinin talimatlarda belirlenen degerin altinda olmas:
kontroliinii yapmak - durumunda, ariza bildiriminde bulunur.
_ C.31 Is emrinde belirtilen siparis/baski miktarin1 kontrol eder.
Isin .rnlkt.arma gore = Numaratére girilen baski miktar1 degerinin is emri/is tanim dosyasi ile tutarliligini kontrol
C3 makinenin numaratoriinii C3.2 eder
kontrol etmek :
C33 Numaratore girilen sayinin hafizaya alinmasini saglar.
Siirekli form ofset . C41 I§ talep formu/‘is.‘tann'n dosyasinda belirtile'n 'INgH (i’r}?) degerlerini’ ’kon‘irol e’(’ier. _
basks iglemleri igin ise gore dleii (INCH/ing) C.42 I§ emrinde belirtilen 1§F uygun baski kasetini 227, 24” ise vingle, 8”, 117, 127, 14” ise rayli
C C4 . sistemle alinmasini saglar.
hazirlik yapmak degisimi yapmak . - — —— - — — —
C.43 Vingle veya rayli sistemle alinan baski kasetini baski iinitelerine yerlestirir/yerlestirilmesini
(devamu var) s saglar..
C5.1 Is emri/tanim dosyasina gére mevcut kagidin gramajim, rengini, cinsini, ebadin1 ve
o miktarin1 kontrol eder.
C5.2 Baskinin yoniine gore kagit bobininin takilis sekline karar vererek astina bildirir.
On baski durumunda; kagit bobininin, bobin aparatina, emiilisyonlu yiizii iiste gelecek
C53
sekilde takilip takilmadigini kontrol eder.
Baski makinesine C5.4 Arka baski durumunda; kagit bobininin, bobin aparatina,emiilisyonlu yiizii alta gelecek
c5 yiiklenen kagidi kontrol sekilde .ta}kllAlp takllmadlglnl..k?n‘[..rol eder. I
ot C.55 Otokopili kagitta, kagidin yoniiniin otokopi yoniine uygun olup olmadigini kontrol eder.
C56 Bobin aparatina takilan kdgidin makine iizerindeki kagida, poza tarafi sifirlanacak sekilde
eklenip eklenmedigini ve bobin aparatinin bobine uygun sekilde sabitlenip sabitlenmedigini
kon trol eder.
C5.7 Kagit makineye yiiklendikten sonra, bobinin gerginligini, kagit boslugu olup olmadigini ve
bobinin fren sisteminin talimatina gore kilitlenip kilitlenmedigini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
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C6.1 Baski makinesinin su tankinda bulunan suyun sicakliginin, talimatina uygun derece olup
o olmadigini tank iizerindeki gostergeden kontrol eder.
C6.2 Bask1 makinesinin su tankinda bulunan suyun seviyesini kontrol eder.
C6.3 Baski makinesinin su tankindaki su miktar1 azsa makinenin su tanki seviyesine uygun
Baski makinesinin su o sekilde hazne suyu ekler.
C.6 merdanelerini aktif hale C6.4 Su tankinin ana salterini agarak tanktaki suyun su haznelerine yeterli seviyede
getirmek - gonderilmesini saglar.
C.6.5 Haznelere giden suyun merdaneye dokunacak seviyede olup olmadigini gézle kontrol eder.
C.6.6 Su merdanelerinin motorlarim aktif hale getirir.
C6.7 Merdanelerin su haznelerindeki suya degmesi i¢in mandallari ¢evirerek yiikseklik ayari
o yapar.
c71 Is talep formuna uygun olacak sekilde kalip kirma makinesinin INCH (ing) él¢iisii ayarmin
Siirekli form ofset a yapilmasini saglar.
baski islemleri icin C72 Is talep formuyla gelen kaliplarin, INCH (ing) ayar1 yapilmis kalip kirma makinesine,
C hazirlik yapmak C.7 Bask1 makinesine kalip o pozaya gore yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
(devamu var) ' takilmasini saglamak C.73 Kalip kirma makinesinde, kalibi, pres kollarini kullanarak kirar/kirdirir.
c74 Kirilan kaliplarin kasetlere, renk sirasina gore ve diizgiin sekilde takilip takilmadigini
o kontrol eder.
csal Is emri/is tamm dosyas1 bilgileri ve isin numunesindeki pantoneye gore gerekli miirekkep
o renklerini belirlenmesini saglar.
Baski makinesi Cc.8.2 Pantone katalogundan is emrinde belirtilen pantone numaralarina ait renk oranlarina
Cs8 haznelerine, isin renklerine bakar".
' gore miirekkep C.8.3 Is emri/is tamm dosyasindaki pantone numaralarina iliskin renk oranlarina gére, astinin
konulmasini saglamak hazirladig1 renk karisimlarinin uygunlugunu kontrol eder.
c.84 Kasete yerlestirilen kaliplarin boya haznelerine, kaliplara uygun renklerde miirekkeplerin
konulup konulmadigini kontrol eder.
Baski makinesi . . . o .
. .. Astinca miirekkep verilen merdanelerin, yeterli miktarda miirekkep alip almadigini kontrol
C.9 mer.dane!erllnevmurekkep D.9.1 eder.
verilmesini saglamak

" Pantone numarasina ait yiizdeler 1 kg iizerinden hesaplanmaktadir.
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C.10.1 Baski makinesini (uzun siire ¢aligmamigsa) liretim yapmadan c¢alistirilarak isitilmasini
Baski makinesini iiretim - saglar.
C.10 yapmadan ¢alistirmak C.10.2 Baski makinesini tiretim yapmadan ¢aligtirilirken metal aksaminin yaglanip yaglanmadigini
T kontrol eder.
C.10.3 Baski makinesinin tiim sisteminin ¢aligirliklarinin kontrol edilmesini saglar.
Baski makinesinin ramelye | C.11.1 Ramelye iinitesindeki ramelye ayarini; is emrinde belirtilen yazici (printer) dlgiilerine gore,
C.11 | (traktor deligi) ayarlarmi o otomatik, anahtar veya kol yardimiyla yapar.
yapmak C.l1l1.2 Ramelye iinitesi lizerindeki erkek ve disi pimlerin birbirini kesip kesmedigini kontrol eder.
C121 Ramelye iinitesinde bulunan dikey perfore aparatina, is emrinde belirtilen dikey perfore
C.12 Baski makinesine perfore T bigak numarasina uygun dlgiilerdeki bigagi havali veya mekanik yontemle takar/taktirir.
' takmak C.12.2 Perfore kazanindaki ¢italara, is emrinde belirtilen yatay perfore bigak numarasia uygun
T 6lgiilerdeki bicagi havali veya mekanik yontemle takar/taktirir.
Stirekli form ofset C.13.1 | Is emrinde belirtilen INCH (ing)’e uygun disliyi katlama iinitesine takar.
. o yg y
c baski islemleri i¢in
hazirlik yapmak C.13.2 | Kagit katlama iinitesine takilan dislinin yerine oturup oturmadigini kontrol eder.
Bask1 makinesinin katlama - - — : — — —
C.13 ayarini yapmak C133 Is emrinde belirtilen INCH (ing) degerine gore katlama iinitesi yelpazesinin yatay perforeye
T uyumlu olmasini elle veya otomatik olarak saglar.
C134 Diizgiin istiflenmeyi saglamak i¢in is emrinde belirtilen INCH (ing) degeri ve kagit ebadina
i gore katlama {initesi helezonlarini ayarlar.
c.l141 Deneme baskaist igin siirekli form ofset baski makinesini ¢aligtirir.
Baski makinesinin kros . ) - ) P ;
C.14 ayarlarini yapmak C.14.2 Baskiya girildikten sonra kroslarin belirlenmis olan printer deliklerine ileri-geri, sag-sol
N otomatik veya manuel hareketlerle oturmasini saglar.
C.15.1 Deneme baskisi sirasinda basilan sayfadan bir sayfa numune alarak numuneyi is emri/is
T tanim dosyasindaki 6rnekle karsilagtirir.
C.15 Numune baskiya onay C.15.2 Is emri/is tanim dosyasini ve kontrol ettigi numuneyi birim sorumlusuna onaylanmak {izere
: almak e teslim eder.
C.15.3 Gelen talep ve goriisler dogrultusunda gerekli degisiklikleri yapar.
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D11 iki ve iizeri niishali islerde tansiyon/uzunluk cetveline gore ramelye deliklerine niishay1
" yerlestirir.
D.1 Tansiyon 6l¢iisti almak D.1.2 Tansiyon/uzunluk cetveline gore tiim niishalarin uzunluklarinin esit olmasini saglar.
D13 Niishalarin uzunluklarinin egit olmamasi durumunda makine iizerindeki uzunluk butonlari
o ile uzunsa kisaltilip, kisa ise uzatip tansiyon cetveline oturmasini saglar.
Baski makinesinin D.21 Baski siiresince baski iizerindeki olasi renk degisimlerini siirekli gozlemler.
D.2 miirekkep degerlerini D22 Baski iizerindeki renk degisimi durumunda rengin yogunlugunu baski merdanelerine giden
kontrol etmek - boya miktarim degistirerek ayarlar.
D.3.1 Baski makinesinin kros ayarlarini lambayla, ekranla ve gézlemleyerek kontrol eder.
Siirekli form ofset _
makinesi ile bask Basilan isin kroslarinin D.3.2 Kr(.)s. ayarllar.lnlrl bozulmasi durumunda, makinenin butonundan astlarinca kroslarin st tiste
D D.3 S getirilmesini saglar.
yapmak takibini saglamak S . S S
Bobinden palete ¢alisan makinelerde st liste gelen ramelye deliklerinin hizalanma
(devami var) D.3.3 durumlarinin diizenli takibini ve iist {iste gelmeyen ramelyelerin delik ayarlamalarinin
yapilip yapilmadigini kontrol eder.
Bobinden bobine galisan makinelerde niisha bitiminde {izerinden bir sayfa alinarak
. . D.4.1 . -
D4 Perforelerin kesim perforelerin kopup kopmadigini kontrol eder.
' durumunu kontrol etmek D42 Bobinden palete ¢alisan makinelerde aralikli olarak palet iizerinden bir sayfa alarak
o perforelerin kopup kopmadigini kontrol eder.
Kagit kenarlarinin esit v i . i A S
D5 olup olmadigint kontrol D5.1 Ramelye glk}sl kagldln her iki kenarindaki ramelye deligi ile kagit kenar mesafesinin esit
olup olmadigini gozle kontrol eder.
etmek
Numaratdriin dogru sayip
D.6 saymadigini kontrol D.6.1 Diizenli olarak baski sirasinda numaratoriin sayip saymadiginin kontroliinii saglar.
etmek.
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D.7.1 Baskidan ¢ikan iiriiniin bitmis is alanina ¢ekilmesini/nakledilmesini saglar.
Siirekli form ofset Basilan {iriiniin yar1
D makinesi ile bask1 D.7 mamul alanina D.7.2 Basilan iiriiniin form, rapor gibi kayitlarini tutar.
yapmak ¢ekilmesini saglamak Bastlan iiriin istifinin {izerine; basilmus iiriin rnegi, is talep formu/is tanim dosyas1 (siparis
D.7.3 zarfini), baski kayit formu gibi dokiimanlarinin dogru sekilde konulup konulmadigini

kontrol eder.
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(I?askl meikinesi Vel El1 Bask1 makinesinin genel bakim talimatlarini inceler.
E1 onanimlarin gene S : : : —
bakim islemlerini E12 Baski makinesinin genel bakim talimati inceleme sonuglarina gére bakim iglemlerini
planlamak - planlar.
E.2.1 Planlanan periyoda (giinliik, haftalik, aylik, yillik) gére makinenin bakim iglemlerini planlar.
Baski makinesi ve
E2 goll(lanlmlarln periyoii'k E.2.2 Makinenin bakim ¢izelgesini yaptig1 planlamaya gore diizenler.
akim programini takip
etmek E23 Zamani gelen periyodik bakim islerinin gerceklestirilmesini, sonuglarini ve kayitlarini
- kontrol eder.
Siirekli form ofset ] o
baski makinesinin E3.1 Fotosellerin, yumusak uglu fir¢a veya kuru bezle temizliginin yapilmasini saglar.
E periyodik bakimini Miirekkebin kdgida aktarilmasini saglayan kauguk malzemenin (blanketlerin), baski alt
yapmak Baski makinesi ve E32 kazan ve kaset raylarinin, kalip kazanlarinin, rakellerin (giinliik olarak), miirekkep
(devamu var) E3 donammlarin temizliginin ~ Eazneltlerigin solventli temizliklerinin talimata ve programa gore yapilip yapilmadigin
yapilmasini saglamak QR0 ed5g
E.3.3 Hava filtrelerinin uygun yontem ve kompresor yardimiyla temizliginin yapilmasini saglar.
E34 Baski makinesi dis yiizeylerinin (sasi) temizliginin talimata ve programa gore yapilip
- yapilmadigini kontrol eder.
Ea1 Koruyucu bakim planinda belirtilen yerlerin, talimatta belirtilen 6zellikteki yaglarla, giinliik,
N . haftalik, aylik, yillik olarak yaglanmasini kontrol eder.
Baski makinesi ve E492 Otomatik yaglamalar i¢in baski makinesinin yag kutusundaki yag seviyelerinin kontrollerini
E4 donanimlarin 4 saglar.
yaglanmasini saglamak
E.4.3 Yag kutusundaki eksilen yag seviyelerinin takviye edilip edilmedigini kontrol eder.
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E51 Merdane yiizeylerinin gorsel olarak parlamasinin, yipranmasinin, temizliginin kontroliinii
~ yapar.
E.5.2 Merdanelerin ¢aplarini kumpasla 6lgerek fiziksel kontroliinii yapar.
Baski makinesi Ve E53 Blanketlerde ve presbantlarda yiizeysel asinma, yipranma, ezilme, parlama, ¢izilme olup
E5 donanimlarin rutin " olmadiginin kontrol eder.
kontrollerini yapmak E5A4 Kurutma sistemindeki su seviyesi ve sogutma fonksiyonunu kontrol eder.
g Y
E55 Ramelye deliklerinden ¢ikan konfetilerin toplandigi haznenin dolup dolmadigini kontrol
- eder.
Siirekli form ofset E.5.6 Hazne suyu miktarini kontrol eder.
E bas.kl m?kinesinin Baski makinesinin E61 !?astkl nz[akénesindeki arizalarin kaynagini, makinenin uyari sistemi ve fiziki kontrol yardimi
periyodik bakimini E.6 arizalarinin giderilmesini jC tespit eder.
yapmak saglamak E.6.2 Baski makinesindeki ariza tespitine gore ilgili birime bildirimde bulunur.
E.7.1 Baski makinesinin kullanim siiresi dolan pargalarini yillik caligma saatine gore tespit eder.
Caligma siiresi
E.7 tamamlanmis parcalarin E72 Baski makinesinin kullanim siiresi dolan pargalarin degisimi i¢in ilgili birime bildirimde
degistirilmesini saglamak | bulunur.
E.7.3 Baski makinesinde kullanim siiresi dolan merdaneleri degistirir.
E.8.1 Test i¢in hazirlanmis kaliplarla baski yaparak makinenin ¢alismasini kontrol eder.
E.8 Test/prova baski yapmak
E.8.2 Baski 6ncesi birimi ile ¢aligma yaparak test baskida goriilen sorunlarin giderilmesini saglar.
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F11 Bask1 makinesi ve baski siiregleriyle ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1 belgeleri

. S muhafaza eder.
Bireysel mesleki gelisimi

F.1 konusunda calismalar F12 Meslek ve sektordeki yeni alet, arag-gereg, yeni yontem, yeni sistem gibi teknolojik
yapmak o gelismeleri siireli yayinlari, internet, dergi vb yollarla takip eder.
Mesleki gelisim F.1.3 Edinilen bilgileri ve dokiimanlari is arkadaglariyla paylasir.
F . .
faaliyetlerin .
aallyetlerine F.21 Astlarinin/ stajyerlerin bilgi, beceri eksikliklerini tespit eder.
katilmak
Astlarma ve diger F 2o Baski makinesini kullanma, bask1 yontemleri ve baski siiregleri gibi konulardaki bilgi ve
F.2 calisanlara mesleki o deneyimlerini, is stire¢leri dahilinde aktarir.

egitimler vermek
Astlarina/ stajyere refakat ederek, tiim siiregte gozleyerek, uygulatarak, hatalarina iligkin

pr- uyarilarda bulunarak 6grendiklerini pekistirmesine yardimct olur.
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w
()

Kullanilan Aracg, Gere¢ ve EKipman

Alkolmetre

Ayar celigi

Baski kaliplar1

Bilgisayar

Blanket

Cektirme

Cesitli anahtar takimlari (alyan, lokma, tork, yildiz, acik, vb.)
Cesitli kimyasal ve atik kaplari

Cesitli fircalar

10. Densitometre

11. Is kontrol masas1

12.  Kagit gesitleri

13. Kalibrasyonlu Cetvel

14. Kalibrasyonlu hassas terazi

15. Kalip banyo makinesi

16. Kalip kirma makinesi

17. KKD (is elbisesi, kulaklik, maske, eldiven, gozliik, gibi)
18. Kompresor

CoNooarwNE

19. Kumpas
20. Lup (biyiiteg)
21. Makas

22. Maket bigagi

23. Merdane ayar pimi
24. Metal tava

25.  Mikrometre

26. Miirekkep

27. Perfore bigaklari
28. Poz makinesi

29. pH metre

30. Spatula

31. Sormetre

32. Takim cantasi

33. Tansiyon cetveli
34.  Yangin sondiirme ekipmanlari

3.3. Bilgi ve Beceriler

Analiz yapma becerisi

Basit ilkyardim bilgisi

Baski ¢iktilarini teknik detaylariyla degerlendirebilme becerisi
Baski islemlerine iligskin ulusal ve uluslar arasi standartlar hakkinda bilgi
Baski siireclerine iliskin bilgisayar uygulamalar1 bilgisi

Baski islemlerine iliskin kimya bilgisi

Baski makine ve ekipmanlarinda elektrik ve elektronik bilgisi
Baski makine ve ekipmanlarinda mekanik bilgisi

Baski islemlerine iligkin teknik hesaplamalar bilgi ve becerisi
10. Baski islemlerine iliskin 6lgme ve kontrol bilgi ve becerisi

11. Baski siireglerine iligkin ¢evre koruma yontemleri bilgisi

12.  Ekip yonetme bilgi ve becerisi

CoNUR~wWNE
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13. El ve g6z koordinasyonu yetenegi

14.  Hijyen kurallar bilgisi

15. Is bas1 egitimi verme bilgi ve becerisi

16. Issaghgi ve giivenligi bilgisi

17. Kayit tutma ve raporlama becerisi

18. Meslege 6zgii terimler bilgisi

19. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

20. Mesleki teknolojik geligsmelere iliskin bilgi

21. Planlama ve organizasyon becerisi

22. Problem ¢dzme becerisi

23. Renk algis1 yetenegi

24. Renk ve renk sistemleri bilgisi

25. Siirekli form ofset baski makineleri ve ekipmanlari bilgisi

26. Siirekli form ofset baskida kullanilan hammadde ve yardimci malzemeler ve
standartlarina dair bilgi

27. Sirekli form ofset baski makineleriyle ¢esitli form ofset baski uygulamalar1 bilgi ve
becerisi

28. Siirekli form ofset baski Oncesi islemlerine dair temel bilgi

29. Siirekli form ofset baskisi i¢in kalip/klise bilgisi (Analog, dijital, vb.)

30. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

31. Siireg izleme becerisi

32. Sekil ve uzay algis1 yetenegi

33. Zaman yonetimi becerisi

3.4, Tutum ve Davranmislar

1. Acil ve stresli durumlarda sakin ve sogukkanli olmak

2. Arag, gerec ve ekipmanlarin 6zenli kullanimina 6nem vermek

3. Baski islemlerinde detaylara 6zen gostermek

4.  Baskida dikkatli gozlem yapmak

5. Baski siirecinde hizli ve pratik davranmak

6.  Baskida karsilagilan teknik problemlerin ¢oziimiinde, gorevleri kapsaminda hizli ve pratik
davranmak

7. Baskida karsilagilan teknik problemler icin amire/isverene zamaninda ve dogru
bildirimde bulunmak

8.  Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

9.  Birlikte ¢alistig1 ekiple etkin iletisim kurmaya 6zen gostermek

10. Calisma ortaminda ¢evre koruma kurallarina 6nem vermek

11. Caligma ortaminda ISG kurallarina uyulmasi konusunda duyarli olmak

12. Calisma ortaminda kendisinin ve birlikte ¢alistig1 elemanlarin emniyetini gézetmek

13. Calisma ortaminda is disiplinine 6nem vermek

14. Isyeri ¢aligma prensiplerine uygun davranilmasina énem vermek

15. Kaynak kullaniminda verimlilige 6nem vermek

16. Meslegine iliskin yeniliklere acik olmak ve yeterliliklerini gelistirmek

17.  Meslegine iliskin konularda paylagimci olmak

18. Risklere kars1 ongoriilii ve duyarli olmak

19. Siparis ve kalite odakli ¢caligsmak

20. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine nem vermek

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 24



Stirekli Form Ofset Baski Operatorii (Seviye4) e, [, /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Stirekli Form Ofset Baski Operatorii (Seviye 4) meslek standardina gore belgelendirme amaciyla
yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli ¢alisma sartlarinin olusturuldugu test ve sertifikasyon
merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali sinav seklinde olacaktir.

Ol¢me ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yiirltiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Dr. Murat YALCINTAS Istanbul Ticaret Odas1 Yonetim Kurulu Baskani

Sekib AVDAGIC Istanbul Ticaret Odas1 Yo6netim Kurulu Baskan Yardimcisi

Dursun TOPCU Istanbul Ticaret Odas1 Yonetim Kurulu Baskan Yardimcisi

Hasan DEMIR Istanbul Ticaret Odas1 Y&netim Kurulu Sayman Uyesi

Abdullah CINAR Istanbul Ticaret Odas1 Y 6netim Kurulu Uyesi

Mehmet DEVELIOGLU Istanbul Ticaret Odas1 Y&netim Kurulu Uyesi

Yakup KOC Istanbul Ticaret Odas1 Y 6netim Kurulu Uyesi

Israfil KURALAY Istanbul Ticaret Odas1 Y&netim Kurulu Uyesi

Ertugrul Yavuz PALA Istanbul Ticaret Odas1 Y&netim Kurulu Uyesi

Murat SUNGURLU Istanbul Ticaret Odas1 Yénetim Kurulu Uyesi

Muhammet YENEL Istanbul Ticaret Odas1 Yénetim Kurulu Uyesi

Mehmet BULAYIR Istanbul Ticaret Odas1 Komite Uyesi

Dr. Cengiz ERSUN Istanbul Ticaret Odas1 Genel Sekreteri

Selguk Tayfun OK Istanbul Ticaret Odas1 Genel Sekreter Yardimecisi

Ferruh GUNDOGAN Istanbul Ticaret Odas1 KOBI Arastirma Gelistirme Subesi
Midiri

Selim SULEYMAN Istanbul Ticaret Odasi KOBI Arastirma Gelistirme Subesi
KOBI Arastirma Sefi

Recep DAYIOGLU Istanbul Ticaret Odas1 KOBI Arastirma Gelistirme Subesi
Uzman Yardimcisi

Prof. Dr. IThan SEZGIN Teknik Editdr, Mesleki Teknik Egitim Emekli Ogretim Uyesi

Aise AKPINAR Meslek Analizi/DACUM Ekip Koordinatorii ve Moderator

Hayriinnisa SALDIROGLU DACUM Moderatorii, Egitim ve Kariyer Danismani

Selcen CEVIK AVCI DACUM Moderatorii

Figen KOKNAROGLU Meslek Standardi Hazirlama EKibi Raport6rii

2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Destek Veren Kisi, Kurum ve Kuruluslar

ABA Matbaacilik Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.

Acar Grup Basim San. Tic. Yat. A.S.

Anadolu Matbaacilik, Yayincilik, Ambalaj Gelistirme Dernegi (ANAMAYA)
Arset Matbaacilik San. ve Tic. A.S

Basim Sanayi Egitim Vakfi (BASEV)

Basin Mensuplar1 Dernegi (BASMEN)

Dizayn Matbaacilik San. Tic. Ltd. $ti
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Dr. Oktay Duran Matbaa Meslek Lisesi

Gazi Universitesi

Ikramat Ofset Baski Grafik Tic. Ltd. Sti.

IMAK Ofset Ltd. Sti

Inter Basim San. Tic. Ltd. Sti

Marmara Reklam ve Paz. Ltd. Sti.

Marmara Universitesi

Mas Matbaacilik A.S.

MATSIS - Matbaa Sistemleri A.S

MEGA Basim Yayin Sanayi Ticaret A.S.

MUSIAD Basim —Yayin—Ambalaj ve Reklam Sektér Kurulu
Nesil Matbaacilik

PLATO Basim Reklam Bilisim Danigmanlik Hizmetleri San. Tic.
PRINT CENTER

SEN Etiket Matbaacilik Ltd. Sti.

UMUR Basim Ve Kirtasiye Sanayi Ticaret A.S.

3. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Turan CAKIR Siirekli Form Ofset Baski Operatorii /Usta Bagi (UMUR Basim
AS)

Ismail DEMIRSOY Siirekli Form Ofset Baski1 Operatorii / (PUNTO Basim Hizmetleri)

Metin DOKSAN Siirekli Form Ofset Baski Operatorii/ Usta Basi (DATA FORM
AS)

Hakan YAMAN Siirekli Form Ofset Baski Operatérii (PRINTAS A.S.)

Hiiseyin YAZOGLU Siirekli Form Ofset Baski Operatorii (ARTI Basim)

4. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

5. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Taner AYDIN, Baskan (Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Asuman DOGAN, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

F.Ozden KUTLU, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Dog. Dr. Mehmet OKTAYV, Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanligr)

Yasemin KULTUR, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig)

Nilgiin AYDOGAN, Uye (Tiirkiye Radyo Televizyon Kurumu)

Dogan SATMIS, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet OKUMUS, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Ercan Sadik IPEKCI, Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
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Aylin RAMANLI,

Firuzan SILAHSOR,
Sinan GERGIN,

6. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS,

Prof. Dr. Oguz BORAT,

Doc. Dr. Omer ACIKGOZ,

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK,
Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,
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Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Daire Bagkani (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirlii ve Yash Hizmetleri
Genel Midiirliigii)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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