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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ALISTIRMA: Kaliplarin, yerlerinde diizgiin ve sorunsuz olarak calisabilmesi icin 06zel
mastar ve el aletleri ile yapilan islemi,

BAGLAMA/TUTMA ELEMANI (KLEMP): Punch pres tezgihi iizerindeki levha
malzemenin, programlama dogrultusunda x,y eksenleri boyunca gerekli konuma getirilmesi
icin kullanilan, alt ve iist ¢eneleri ile pnomatik veya hidrolik olarak sikma yapan baglama
pabuglarini,

BOMBELEME APARATI: Abkant preslemede; uzun malzemelerin sekillendirilmesi
sirasinda, boyun tamaminda esit sekillendirme saglayarak olcii ve biikiim kalitesini artirmak
amaciyla alt kalip yatagma bombe vererek kalip ile sac temasmin siirekliligini saglayan
aparati,

CAD: Bilgisayar Destekli Cizimi,
CAM: Bilgisayar Destekli Uretimi,
CNC: Bilgisayarli Sayisal Kontrolii,

CEVRE KORUMA: Caligsmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEFORMASYON: is parcasinin islenmesi sirasinda, kalici sekil degistirmeyi,

DIiSI KALIP (MATRIS): Sac metal levhalarda istenilen bigimde delme, kesme ve ebatlama
islemleri igin gereken yiiklere karsi yiikksek mukavemet ve asmmma direncine sahip
malzemelerden, istenilen bigime uygun geometrik sekildeki bosluklarla (disi) imal edilen,
erkek kalip (zimba) ile uyumlu kaliplama elemanini, diizenegini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

INDIS NO: is parcasi iizerine yazilan, parganin dzelliklerini belirtmek icin kullanilan harf ve
rakamlardan olusan kodu,

ISG: Is saglig1 ve giivenligini,
KALIP BOSLUK AYARI: Presleme isleminde is pargasinin dogru sekillendirilmesi ve pres
kalibinin zarar gormemesi i¢in gerekli basma konumu ayarlama iglemini,

KALIP: Is pargasinin teknik resimlere uygun olarak istenilen dl¢iilerde egme, biikme, kesme,
delme vb. tiirlinden sekillendirilmelerini saglamak i¢in prese yerlestirilen parcayi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlciim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazini mukayese ederek Ol¢lim
sonuclarini raporlama islemini,
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KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik

ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

MARKALAMA: is resminin imal edilecek parca iizerine aktarilmasini,

MASTAR: Is parcasmin 6l¢ii ve yiizey diizgiinliigiiniin uygun olup olmadigmi karsilastirma
yoluyla belirlemeye yarayan 06l¢ii ve kontrol gerecini,

MERDANE: Sac malzemeyi istenilen formlarda profile doniistiirmek icin, lizerine form
verilmis, sac malzemenin 6zelliklerine uygun olarak imal edilmis silindirik bi¢imli elemana,

NC: Sayisal denetimi,

PRES: Metal malzemeleri kaliplar araciligiyla belirli bir baski altinda sikistirarak, bunlara
kalict sekil verme, diizeltme, bikkme, kivirma, kenar kesme vb. islemleri uygulamak i¢in
kullanilan makineyi,

PUNCH PRES TEZGAHI: Seri olarak ardi ardima tezgah iizerinde metal sac malzemelerin
x,y eksenlerinde hareket ettirerek dis kalip (matris) ve erkek kaliplar (zimba) arasinda degisik
cap ve geometrik sekilleri seri olarak zimbalamak suretiyle kesme, delme ve ebatlama islemi
yapan CNC kontrollii tezgahi,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SAPMA: Olgiim sonucu ile gergek deger arasindaki farki,

SARYO: Bir diizlem boyunca, raylar yardimiyla tasima donanimlarinin hareket etmesini
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

TASIMA VE AKTARMA DUZENEGI: Sac malzemenin tezgiha yiiklenmesi, iiriiniin
tezgahtan alinmasi veya bagka bir iiretim birimine transferi i¢in tasarlanmis (transfer arabasi,
saryo vb.) sistemi,

TEHLIKE: Calisma ortaminda 6liim hastalik, yaralanma, veya hasara neden olabilecek
potansiyel durum veya kaynagi,

YARI MAMUL: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamis iirlinii,

YUZEY DALGALILIGI (ONDULASYON): Islenmis parganin yiizeyinde meydana gelen
dalgalanma tiirlinden bozulmayz,

ifade eder.
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1. GIRIS

Metal Levha Isleme Tezgah Operatérii (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor

Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yo6netmelik™ hiikiimlerine
gore MYK nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odas1 (ASO) tarafindan hazirlanmistir.

Metal Levha Isleme Tezgah Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Ydnetim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1 Meslek Tanimi

Metal Levha Isleme Tezgah Operatorii (Seviye 3), is saghg ve giivenligi 6nlemlerini ve
cevresel onlemleri alarak; imalat resimlerini okuyan, 6l¢gme ve kontrol aletlerini kullanan, is
oncesi hazirliklar1 yaparak tezgahin metal levha sekillendirme islemleri i¢in hazirlanmasina
yardime1 olan, punch pres tezgahinda delme, kesme ve ebatlama islemlerini, ¢esitli giiclerdeki
preslerde kaliplar1 kullanarak, pargalarin istenilen sekil, bicim ve 6zelliklere getirmek igin
presleme islemlerini ve kavis verme makinalarinda lama, sac, levha, platina, profil, boru vb.
malzemelerin kavis verme oOzelliklerine uygun olarak biilkme, egme, sivama, presleme,
silindirde sekil verme islemlerini yapan, bu tip tezgahlarda sekillendirilmis metal levha
parcalarin kontrol ve sevki ile ilgili raporlama islemlerini gergeklestirerek meslek gelisimine
iliskin faaliyetleri yiirliten nitelikli kisidir.

Is parcalarmin &lgiilerinin uygun alet ve aparatlarla dogru sekilde lgiilmesi ve talimatlara
veya teknik resme uygunlugunun kontrol edilmesi, tezgahlardaki islemler sirasinda gerekli
gozlem ve kontrollerin yapilarak uygunsuzluklarin tespit edilmesi, 6l¢ii ve ayar sapmalarinda
tezgdhin durdurularak gereken onlemlerin alinmasi ve islem goérmiis olan pargalarin uygun
sekilde temizlenerek istiflenmesi metal levha isleme tezgahlari operatoriiniin - mesleki
yetkinligini gerektirir.

Metal Levha Isleme Tezgdh Operatorii (Seviye 3), sorumlugu altindaki makinenin
isleyisinden, gergeklestirdigi islemlerin kalitesinden, zamanlamasindan ve diizgiin bir sekilde
tamamlanmasindan sorumludur. Sorumluluk alanlar1 disinda kalan ariza ve aksakliklar ilgili
kisilere bildirir. Calisma ortamini is saghg ve giivenligi kurallarina uygun diizenler. islemi
tamamlanmis pargalarin teknik resimle belirtilen 6zelliklere sahip olmasi, ¢alisilan yerin ve
kullanilan donanimin bakim ve temizliginin yapilmasi, periyodik bakim ve birlikte c¢alisilan
diger kisiler ile yaptiklar1 islerden dolayi, ¢alistiklar: is bolgesinin emniyetinin saglanmasi
gorev sorumluluklar1 arasinda yer alir. Kismi nezaret altinda calisir, isleme sirasinda baslangic

ve bitis arasinda gerektiginde miidahale eder. Yetkisi diginda kalan ariza ve hatalar ilgiliye
bildirir.

2.2  Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7223 (Metal isleri takim tezgahi kuruculari ve kullanicilar)

2.3 Saglk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayil Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu
Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi
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Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hakkinda Yo6netmelik

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme sleri Y6netmeligi

Iliskin Y®6netmelik

[k yardim yonetmeligi

Is Ekipmanlariin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine

Kat1 Atiklarin Kontrolii Y onetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Yénetmelik
Makine emniyet yonetmeligi

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Titresim Yonetmeligi

Ayrica, is saglhig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili yiirtirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4 Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
3308 Mesleki Egitim Kanunu

2.5 Calisma Ortamm ve Kosullan

Metal Levha Isleme Tezgah islemleri, atolye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda genelde
ayakta calisarak yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullari arasinda, soguk-sicak, toz, yagh
ortam, kimyasal maddelere maruz kalma, rahatsiz edici seviyede ses yer almaktadir. Metal
Levha Isleme Operatorii, islemler sirasinda uygun kisisel koruyucu donamm kullanarak
calisir. Meslegin icrasi esnasinda is sagligr ve giivenligi Onlemlerini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir.

2.6 Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Metal Levha Isleme Tezgih Operatoriiniin (Seviye 3)’iin “Agir ve Tehlikeli Islerde
Calisacaklara Ait Ise Giris veya Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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..................... [ococooeo.....1 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
Is saglig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
All . .y . oo o
disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili kurallar1 6grenir.
Is saghg ve giivenligi A.1.2 | Yapilan ise ve igyerine uygun kisisel koruyucu donanimi kullanir.
Al konusundaki yasal ve igyerine
ait kurallar1 uygulamak A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarmi uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
Ald Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
o yerlestirerek ¢evrenin tehlikelere karsi uyarilmasini saglar.
A.2.1 | Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli bir alanda tutulmasini saglar
. . . 1 - l k- . . oy T . . . .
. N A2 Risk etmenlerini azaltmak A2 Calistig1 alan ve makine ile ilgili olarak ISG uzmaninin tehlikelerin belirlenmesi
A Is saglig1 ve giivenligi calismalarina katkida bulunur.
onlemlerini almak A23 ISG uzmanimin risk degerlendirmesine yonelik calismalarina katilarak risklerin
"7 | azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
A31 Tehlike aninda talimatlar dogrultusunda hizli bir sekilde hareket ederek dnlem
Tehlike d da acil B s
enlike durumunaa acl
. Miidahale edemeyecegi ve aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini
A3 durum prosediirlerini A3.2 L S
caliganlar1 da uyararak amirine bildirir.
uygulamak
A.3.3 | Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A4l Periyodik zamanlarda yapilan yangin, acil durum, tahliye ve ¢ikis egitim
Al Acil ¢ikis prosediirlerini o tatbikatlarina katilir.
' uygulamak i i o
A.4.2 | Acil durumlarda tahliye ve ¢ikis prosediirlerini uygular.
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..................... [eveviiiiinn./ 00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde belirleme
o caligmalarinda gorev alir.
B1 Cevre koruma standart ve B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
' yontemlerini uygulamak o katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davraniglart edinir.
B.13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararh
o sonuglarin dnlenmesi ¢alismalarinda gorev alir.
B.21 Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve
o siniflamay1 yapar.
. . Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger
Cevresel risklerin B.2.2 - . ..
Cevre koruma mevzuatina malzemelerden ayrigtirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B B.2 azaltilmasina katkida - —
uygun ¢aligmak Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve
bulunmak B.2.3 )
malzemeleri kullanir/kullandirir.
B2.4 Daokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim ve malzemeleri hazir
" | bulundurur.
B.3.1 | Isletme kaynaklarim tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme k kl - — — X X
B3 tisilfeirilriinil};n;s:rrrll?fll?l hareket | B.3.2 Isletme kaynaklarinin dahzi az ve verimli kullanimi i¢in gerekli tespit ve
planlama ¢aligmalarinda gorev alir.
etmek
B.3.3 | Birim zamana maksimum is iiretmeye gayret eder.
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..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Cc11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o uygular.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini C12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
' uygulamak o uygular.
C.1.3 | Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
co Kalite saglamadaki teknik C22 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, dzel
' Prosediirleri uygulamak o kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
c Kalite yonetim sistemi
dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarinda gorev alir.
caligmak
Yapilan galigmalarin kalitesini . L .
. 3. Tezgah kinel .
C.3 denetim altmda tutmak C.3.2 ezgah ve makineler {izerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder
C.3.3 | islemi tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Calisma sirasinda belirlenen hata ve arizalart yetkili kigilere bildirir.
Siireclerde belirlenen hata ve C.4.2. | Hata ve arizalar olusturan nedenleri belirler ve ortadan kaldirir.
C4 arizalar1 engelleme
caligmalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
D11 Donanimlarin giivenlik diizeneklerini ve islerligini yipranmalari ve bozulmalari
"7 | talimatlara uygun sekilde periyodik olarak takip eder.
... . |D.1.2 |Bakim sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda amirine haber verir.
D1 Donanimlarin galisabilirligini
' izlemek D13 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimu i¢in ilgili kisilere haber
| verir.
D.1.4 | Donanimlarin diizenli ¢aligmalari i¢in kademeli bakimlar: talimatlara gére uygular.
Alet ve d 1
cLve onanmll armin Bozulma, yipranma gibi olumsuzluklar ile ilgili kayitlart olusturur ve ilgililere
D | koruyucu ve talimatl l tarla ileili D.21 bildirir
bakimlarini saglamak D.2 Bozu mz.i Ve yipranmalaria tgt i
islemleri yapmak L i . L »
D.2.2 | Yetkisinde olmayan, ¢alisma dmiirleri dolan pargalar i¢cin amirini bilgilendirir.
D.3.1 |Bakim ve temizlik malzemelerini uygun sekilde depolar.
D.3 Kademeli bakimlar1 uygulamak | D.3.2 | Talimatlara gére makinelerin donanimlarin bakimini yapar
D33 Yaglama ve hidrolik sistemlerde yag seviyelerini kontrol ederek talimatlara uygun

degisimlerini gerceklestirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E.1.1 | Calismalarin kesintisiz ve diizenli siirdiiriilmesi i¢in ¢caligma alanin belirler.
E.1.2 | Isalanimin olumsuz sartlarinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
E. Calisma alanini diizenlemek
E.1.3 | Caligmanin tiirii ve kullanilan i yontemine gore diizeni saglar.
E.1.4 | Imalata uygun olmayan parga veya malzeme alanini kontrol altinda tutar.
E21 Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili talimat, imalat resim ve islerini
o amirinden alir.
E2o Talimat, resim ve is emirlerini inceleyerek, ¢aligma agsamalarinda yapacagi
. o islemleri ve siralamasini amirine damisarak belirler.
E.2 Is programini yapmak
- is 6ncesi hazirliklar yapmak E.2.3 | Islemlerle ilgili kontrol formlarmi ve diger dokiimanlari doldurur.
(devam var) E.2.4 | Is programini amirine onaylatir.
E31 Yapilacak isleme gore kullanilacak alet, arag, ve takimlarin ¢aligma alanina
o getirir.
E.3.2 | Alet, ara¢ ve takimlari, talimatlara uygun olarak kullanima hazir hale getirir.
Kullanilacak alet, arag, takim E.3.3 | Tespit ettigi sorun ve arizalarin giderilmesini saglar.
E. ve levha malzemeyi - ——
3 y Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve
hazirlamak E.3.4 . .
yontemlerine uygun olarak hazirlar.
E.3.5 | Malzemeleri islemlere uygun ¢aligma alanina istifler.
E36 Caligma siiresince kullanilacak malzeme, arag, alet ve takimlar1 ISG kapsaminda

uygunlugunu kontrol ederek gerekli 6nlemleri alir.
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Metal Levha Isleme Tezgah Operatérii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.4.1 | Tezgahin diizenli ¢aligmasi igin, hareketli kisimlarini yaglar.
E42 Tezgéahin hareketli kisimlarinin, kontrol panelinin, sabitleme donanimlarinin
_— . Tezgahin kontrollerini o calismasini kontrol eder.
E Is 6ncesi hazirliklar1 yapmak E.4 . — -
gergeklestirmek E43 Tezgahla birlikte kullanilan donanimin (kalip, kalip elemanlari, pasaj
o elemanlari, klemp vb. elemanlarin) bakimin1 amiri nezaretinde yapar.
E.4.4 | Tezgahi yiiksiiz olarak belirli bir siire (yaklasik 1-5 dakika) calistirir.
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Metal Levha Isleme Tezgah Operatérii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Olgiilecek uzunluga uygun boyda serit metreyi seger ve serit metrenin durumunu
F.1.1 | (tirnakta, seritte ve cetvel boliintiilerinde herhangi bir kusur olup olmadigini)
kontrol eder.
F.1.2 | Serit metrenin tirnagini dogru konumlar ve paralel tutarak uzunluk 6l¢iimii yapar.
F.1 ?erlt metre ve gelik cetvel ile Olgiilecek uzunluga uygun boyda, genislikte ve béliintii hassasiyetinde ¢elik
Oleme yapmak F.1.3
cetvel seger.
F14 Celik cetveli kenarmin dlgiilecek uzunluga dik ve boliintiilerinin bulundugu
kenarin ise dl¢iilecek uzunluga paralel olmasina dikkat ederek 6l¢me yapar.
F15 Serit metre ve ¢elik cetvel ile yapilan 6l¢iimii dogru olarak kaydeder ve
gerektiginde malzeme iizerinde isaretlemeyi dogru yapar.
) Fo1 Is parcasinin imalat resminde istenilen dl¢ii ve hassasiyette uygun kumpasi
E Ol¢me ve kontrol igslemlerini - belirler.
yapmak F292 Farkli verniyer boliintiilerine (hassasiyetlere) sahip metrik ve ing kumpaslari
- okur.
Fo Kumpas ile 5lgme yapmak F.2.3 | Kumpas cenelerinin (i¢ ve dis) temizligini ve sifirlamasini kontrol eder.
F24 Imalat resminde verilen dlgiilerin kumpas kullanarak parca iizerinde dl¢iimiinii
yapar.
Kumpas ¢enelerinin/kilicinin dl¢iilecek yiizeylere gére konumunu
F.2.5 | (paralel/dik/agili) belirleyerek kumpasi 6l¢gme yaparken bu konuma uygun
olarak tutar.
F31 Imalat resmine gore kullanilacak génye ve/veya mastarlari belirler, secilen
£3 Gonye ve mastarla ag1/profil gonye/mastarlar1 kontrol eder.
kontrolii yapmak F32 Gonye ve/veya mastarlar1 imalat resminde verilen konuma gore dogru pozisyonda

kullanarak diklik, a¢1 ve profil kontrolii yapar.
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Metal Levha Isleme Tezgah Operatérii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Gi1 Ana bilgisayardaki CNC iiretim programin tezgahin kontrol paneline aktararak
o hafizaya kaydeder.
G.12 Kontrol paneline aktarilmis programlar arasindan yapilacak isin programini
. ) o sisteme yiikler.
Punch pres tezgahini ise _ — — .
G1 hazirlamak Secilen kaliplar1 ( disi ve erkek ) ve takimlari, yetkili nezaretinde CNC
G.1.3 | programindaki is parcasina uygun olarak, ilgili taretteki dogru istasyonlara
yerlestirir ve sabitler.
G4 Baglama/tutma elemanlarimin (klemp), birbirine gore paralelligini, dayamaya
o gore ise dikligini kontrol eder.
G.2.1 | Parga tasima konveyoriinii tasima alan1 diizenine gore ayarlar.
G Tezgah ise hazirlamak G.2.2 | Capak, talas, atik sac toplama kaplarinin pozisyonunu ayarlar.
(devamu var)
G.2.3 | Kontrol panelinin ve kumanda mekanizmasinin kontroliinii yapar.
G.2.4 | Pres ayarlarinin talimatlara uygunlugunu kontrol eder.
G.2 | Pres tezgahlarim ise hazirlamak
G.2.5 | Amiriyle presin ¢alismaya hazir olup olmadiginin son kontroliinii yapar.
G.2.6 | Is parcasi icin gerekli olan baglama aparatini talimatlardan belirler.
G.2.7 | Belirlenmis is pargasi baglama aparatini hazirlar.
G.2.8 Is pargasi1 baglama aparatlari igin uygun olan baski ayarlarmi amirine danisarak

yapar.
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Metal Levha Isleme Tezgah Operatérii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
G.29 Metal levha sekillendirme kaliplarinin degistirilmesine yardim eder.
G.2 | Pres tezgahlarini ise hazirlamak
G.2.10 | Metal levha sekillendirme kaliplarinin tezgaha baglanmasina yardim eder.
G.3.1 Kullanilacak malzeme cins, kalinlik ve ebadina gore makine ayarlarini yapar.
G.3.2 Imalat resmine uygun ¢aplara gére uygun toplar1 secer.
G.3.3 Kullanilacak malzeme cinsi ve kalinliga gore kaliplar aras1 mesafe ayar1 yapar.
G Tezgah ise hazirlamak
G.34 Imalat resmine gore deneme kavis islemleri yapar.
Kavis verme makineleri ise
G3
hazirlamak . ) o
G.35 Imalat resmine gore parg¢anin dl¢ii kontrollerini yapar.
G36 Kullanilacak malzemenin yiizey kalitesi ve temizliginin imalata uygunlugunu
o kontrol eder.
G37 Yiizey durumu uygun olmayan malzemelere kimyasal veya fiziksel yiizey
- temizleme islemleri uygular.
G.3.8 Yiizey temizleme islemleri gerceklestirilemeyen pargay1 uygun olan ile

degistirir.
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Metal Levha Isleme Tezgah Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
H11 Levha malzemeyi zarar vermeden paketinden / istifinden ¢ikarir veya rulo
- halinde ise ruloyu agar.
Teknik dokiimanlardan faydalanarak indis no, delik sayisi, ¢izik, yirtik, catlak,
H.1.2 yiizey dalgalilig1 (ondiilasyon), sekil bozuklugu gibi ylizey hatalarini elle ve
gozle kontrol eder.
Malzeme cinsine gore, gerekli 6lgme aletlerini kullanarak is pargasinin
H.1.3
boyutlarini kontrol eder
H1 Levha malzemeyi hazirlamak | 141 4 Ol¢iim ve muayene sonuglarina gore varsa is parcast iizerindeki hatalari tespit
eder.
H.1.5 Hatal1 pargalar1 ayirarak, malzeme cinsi ve boyutuna gore istifler.
H16 Tespit ettigi hatalar ile ilgili formlar1 doldurarak ilgili formlar esliginde amirine
o iletir.
Metal levha sekillendirme H17 Ihtiyac halinde islem gorecek is parcas iizerinde gerekli markalama islemlerini
H islemlerini yapmak yapar.
(devami var) H21 Tezgaha yiiklenecek malzemenin en, boy ve kalinlik dlgiilerinin uygunlugunu
7| kontrol eder.
H 29 Levha malzemenin klemp ve dayamaya temasini etmesini ve dogru
- konumlanmis olmasini kontrol eder.
H23 CNC programi ¢alistirarak, ilk levha iizerinde, programlanan delme-kesme ve
Punch pres tezgahinda delme, cbatlama 1§lemler1 yap?r. i
H.2 . . Mamuliin imalat resmine gore kontrol eder, gerekiyorsa ayarlari/programi
kesme ve ebatlama iglemleri H.2.4 el i diri
yapmak diizeltir/revizyon durumunu bildirir.
H.2.5 Seri olarak delme-kesme ve ebatlama islemlerini gerceklestirir.
H.2.6 Islemi tamamlanan levhalari tezgahtan alarak, temizleme islemlerini yapar.
H.2.7 Atik kutusunu periyodik olarak kontrol eder ve ihtiyac halinde bosaltir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012

Sayfa 18




Metal Levha Isleme Tezgah Operatérii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
H.3.1 Islenecek is pargasini hazirlanmig baglama aparati ile prese baglar.
H.3.2 i1k basim 6ncesi, ¢ift el kumanda cihazi gibi emniyet sistemlerini kontrol eder
h veya caligtirir.
Presleme iglemi dncesi, presin kontrol dist harekete gecirilmesini 6nlemek igin
H.3.3 - )
gerekli 6nlemleri alir ve kontrol eder.
H.3.4 Kumanda panelinden pres butonuna veya pedalina basarak presleme islemini
e baglatir.
H35 Kavrama, ariza ve ikaz 1siklart vb. tezgéh kullanim 6zelliklerine gore kontrol
- eder.
Metal levha sekillendirme
H islemlerini yapmak H.3 Presleme islemleri yapmak H.3.6 Islemler boyunca donanimi ve ¢alisma parametrelerini talimatlara gore izler.
(devamt var)
H.3.7 Talimatlara gore belirli araliklarda is pargasin1 imalat resmine gore kontrol eder.
H.3.8 Kontrol sonuglarini ilgili formlara igler.
H3.9 Ariza durumunda islemi durdurarak ilgili kisileri bilgilendirir, yetkisi
e dahilindeki ariza ve aksakliklar1 giderir.
H.3.10 | Parca basma islemi bittikten sonra, motoru durdurur.
H.3.11 | Kavrama anahtarini servis digt birakma ve gerilim kesme islemlerini yapar.
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Metal Levha Isleme Tezgah Operatorii (Seviye3) . [oceiiiiiniinn. /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama

H.4.1 Markalanan pargay1 amiri nezaretinde kontrol eder.

H4.2 Malzeme cinsi ve kalinligina gére uygun egme, biikkme/kavis verme yontemini
o amiri nezaretinde seger.

H.4.3 Biikme, kavis verme islemine uygun olarak silindir makinesinde merdaneler
o arasi kalinlik ayar1 yapar.

H.4.4 Egim, biikiim/kavisin her agamasinda sablonla kontroliinii saglar.

) ) Kavis verme makinasinda
H Metal levha sekillendirme H.4

islemlerini yapmak egme, bilkme/kavis verme H.4.5 Egme, biikkme/kavis verme islemine uygun alt ve iist kaliplar1 seger.

islemlerini yapmak

H.4.6 Deneme egme, biikme/kavis verme islemini amiri nezaretinde gergeklestirir.

H.4.7 Parganin 6l¢li uygunlugunu kontrol eder, revize durumlarini bildirir.

Imalat resmine uygun egme, biikme/kavis verme/kavis verme islemini

H.4. .
8 gerceklestirir.

H.4.9 Egilmis, biikiilmiis/kavis verilmis parganin 6l¢ii ve bigim kontroliinii yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
1.1.1 Islem goren pargalar hurda kisimlardan ayristirir.
1.1 Islenen pargalar1 temizlemek 1.1.2 Islem goren pargalar1 uygun tagima yontemiyle kontrol/sevk bdlgesine alir.
1.1.3 Parganin {izerindeki kesim kalintilarini temizler.
121 Parganin elle ve gozle muayenesini yaparak kesim ¢apagi, yiizey dalgaliligi ve
o piiriiz gibi uygunsuzluklari belirler.
122 Uretilen parcalarin talimatlarda belirtilen standartlara ve imalat resmine
o uygunlugunu kontrol eder.
1.2 Islenen parcalar1 kontrol etmek | 1.2.3 Tespit ettigi hatali parcalarin hata derecesini belirler.
124 Hata derecesine gore parcalart hurda veya yeniden islem gérecek parga olarak
o ayirir.
Tezgahta sekillendirme sonrasi 125 IPSIE?ZII,Z parcalarin talimatlara gore koruyucu yagla yaglar, ambalajlar ve/veya
| . . . :
islemleri gergeklestirmek 131 Hatali pargalar tizerinde yapilmasi gereken diizeltme islemlerini tespit ederek
e ilgili birime iletir.
1.3 Hatali parcalar1 diizeltmek 1.3.2 Diizeltme islemi uygulanan hatali pargalarin kontroliinii yapar.
1.3.3 Talimatlara uygun olarak islemleri tamamlanan pargalart istifler.
141 Calisma alanini, is organizasyonunu aksatmayacak sekilde diizgiin ve temiz
o tutar.
L4 Is bitiminde donanim ve is |42 Kullanilan makine ve donanimu i bitiminde temizler ve isi biten donanimin
' alan1 temizligini yapmak o yerine kaldirir.
143 Cevre ve insan sagligina zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda
o talimatlara uyar ve uygun sekilde depolar.
5 Sevk ve raporlama islemlerini 1.5.1 Parga veya ambalaj iizerinde gerekli etiketleme iglemlerini yapar.
yapmak 1.5.2 Tespit ettigi ariza, aksaklik ve iyilestirme onerilerini bildirir.
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Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
I11 Makine ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1
- belgeleri muhafaza eder.
Mesleki gelisim faaliyetlerine Bireysel mesleki gelisimi . o . L . C
J Katilmak J.1 Konusunda galismalar yapmak J.1.2 | Metal levha isleme ile ilgili yeni teknolojileri ve geligsmeleri takip eder.
J.1.3 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistig1 kisilere aktarir.
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w
()

Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Acili kamalar
Anahtar takimlari
Baglama aparatlari
Baglama elemanlari (civata, somun, vida, per¢in vb.)
Baglama kayislar
Balyoz
Boru biikme makinesi
Borular
Celik halatlar
. Cesitli 6lgme ve kontrol aletleri (mikrometre, kumpas, komparator, gonye, serit metre,
celik cetvel, ag16l¢er mastarlar vb.)
11. Dayama takozlari
12. Egeler
13. Hidrolik/pnomatik, eksantrik, friksiyon vb. pres
14. Iskence
15. Kalite ve fire/hata formlari

©oN R WNRE
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16. Kaynak makinesi ve donanimlari
17. Kilavuz takimlari

18. Kisisel koruyucu donanim (KKD)
19. Kontrol lambalar1

20. Kontrol, hata/fire formlari

21. Kriko

22. Levye

23. Markalama takimlari

24. Mengeneler

25. Merdiven

26. Motorlu el aletleri

27. Oksi-gaz kaynak donanimi

28. Palet

29. Pres kaliplan

30. Profil biikme tezgah

31. Punch pres tezgahi

32. Sac diizeltme donanimi

33. Sac levhalar ve sac makasi

34. Sac sekillendirme makinalari

35. Sac ylikleme sehpalar1

36. Sesli haberlesme cihazi

37. Sivama tezgahi

38. Silindir bilkkme makinesi

39. Su terazisi

40. Takim arabalar1

41. Takim c¢antasi (tornavida, pense, yan keski, cekic, segman pensesi, tel fir¢a)
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42.

43.
44,
45.

w
w
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31.
32.
33.
34.

Tasima ve aktarma diizenegi (ving, ceraskal, vakum, miknatish tutucu, kurtagzi, saryo,
tagima arabasi vb.)

Uyari levhalari

Yangin sondiirme cihazi

Zimpara kagitlar1 ve zzimpara makinasi

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Acimim hesaplama becerisi

Alet ve makine bakim prosediirleri bilgisi

Analitik diistinme yetenegi

Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi

Atik bilgisi

Basit ilk yardim bilgisi

Biikme kaliplariyla levha malzeme sekillendirme becerisi
Cevre koruma yontemleri bilgisi

. Cift etkili kaliplarda (Friksiyon ) presleme becerisi

. Delme-Kesme kaliplar1 kullanarak levha malzeme sekillendirme becerisi

. Ekip icinde calisma yetenegi

. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

. El ve goz ile muayene esaslari bilgisi

. Goriiniislerden aginimin ¢ikarma becerisi

. Imalat resmi okuma becerisi

. Is saghigi ve giivenligi bilgisi

. Isyerine 6zgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri bilgisi

. Kalite kontrol bilgisi

. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

. Malzeme deformasyon 6zellikleri bilgisi

. Malzeme sembollerini, kalitesini bilme ve se¢gme becerisi

. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

. Mesleki teknolojik gelismelere iliskin bilgi

. Mesleki terim bilgisi

. Olgme ve kontrol bilgisi/becerisi

. Perspektif, goriiniis ve kesit goriiniisleri okuma bilgisi

. Pres tezgahlarinda “ardisik (progresiv)” kaliplarla levha malzeme sekillendirme becerisi
. Pres tezgahlarinda “birlesik” kaliplarla levha malzeme sekillendirme becerisi
. Pres tezgahlarinda “cekme ve derin ¢ekme” kaliplariyla levha malzeme sekillendirme

becerisi

Pres tezgahlarinda “sivama” kaliplariyla levha malzeme sekillendirme becerisi
Problem ¢6zme yetenegi

Sac sekillendirme yontemleri bilgisi

Sokiilebilir /sokiilemeyen birlestirme teknikleri bilgisi
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35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,

w
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Sozli ve yazili iletigim yetenegi

Tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

Temel elektrik bilgisi

Temel geometri ve matematik bilgisi

Temel hidrolik ve pnomatik bilgisi

Temel mekanik bilgisi

Uretim siirecleri bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
Zamani iyi kullanma becerisi

Cevre, kalite ve Tutum ve Davramslar

ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

Dogal kaynak kullanimi1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak

Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

Grup toplantilarina etkin sekilde istirak etmek

Is yerine ait arag, gere¢ ve donanimin kullanimina 6zen gdstermek
Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gdstermek

Malzemeleri tasarruflu bir sekilde kullanmak

. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

. Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gdstermek

. Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Metal Levha isleme Tezgadh Operatorii (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli calisma
sartlarin saglandigi O6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve
uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi gergevesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Dr.Halis YESIL ASO METES Proje Koordinatdrii

Sule Seyma YILDIZ ASO METES Proje Koordinatér Yardimcisi
Mustafa SARAL ASO METES Proje Teknik Uzman

Burcu ERKMEN ASO METES Proje Idari Sekreteri

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Prof .Dr.Ulvi SEKER Gazi Universitesi

Dr.Halis YESIL ASO METES Proje Koordinatorii
Yasar CERCI MY Metal

Mustafa SARAL ASO METES Proje Teknik Uzman
Engin UNVER MIMSAN A.S.

Turgay GUROL AR-BA Aracilik Hiz. Ltd. $ti.
Omer AKKAYA ERSA Mobilya

Tunay YALCIN BULBULOGLU Ving Sanayi

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odast
Anadolu OSB Miidiirligii
Ankara Sanayi Odas1 1. OSB
Ankara Sanayi Odas1 2. ve 3. OSB
Ankara Sincan EML. Makine Teknolojisi Alani
Ankara Ticaret Odas1
Antalya Ticaret ve Sanayi Odas1
Asansor Sanayi Meslek Komitesi
ASO Aliiminyum Dograma imalat Sanayi Meslek Komitesi
. ASO Demir ve Metal Isleri Sanayi Meslek Komitesi
. ASO Fabrikasyon Metal Uriinleri Sanayi Meslek Komitesi
. ASO Genel Amaclh Makina ve Yedek Parca Sanayi Meslek Komitesi
. ASO Hadde ve Boru Sanayii Meslek Komitesi
. ASO Madeni Egya Sanayi Meslek Komitesi
. ASO Sanayi ve Ingaat Makinalar1 Imalat Sanayi Meslek Komitesi
. Aydin Sanayi Odas1
. Balikesir Sanayi Odasi
. Baskent OSB Miidiirliigii
. Birlesik Metal Iscileri Sendikas1
. Borusan Paslanmaz Celik Boru ve Profil San. Tic. A.S
. Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1
. Celik-Is Sendikas1
. Denizli Sanayi Odas1
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24. Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

25. Ege Bolgesi Sanayi Odasi

26. Eregli Demir Celik Fabrikalar1 T.A.S.

27. Eskisehir Sanayi Odasi1

28. Firat Universitesi Rektorliigii

29. Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

30. Gazi Universitesi Teknoloji Fakiiltesi

31. Gaziantep Sanayi Odasi

32. Hacettepe Universitesi Rektorliigii

33. Hak-Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

34. Hatay Payas Endiistri Meslek ve Teknik Lisesi

35. Iskenderun Demir Celik A.S

36. Istanbul Sanayi Odas1

37. Istanbul Teknik Universitesi Rektorliigii

38. Izmir Sanayi Odasi

39. Karabiik Universitesi Rektorliigii

40. Kayseri Sanayi Odasi

41. Kocaeli Sanayi Odas1

42. Konya Sanayi Odas1

43. Kiigiik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig:
44, Makina Imalatcilar: Birligi

45. Manisa Ticaret ve Sanayi Odas1

46. Marmara Universitesi Rektorliigii

47. Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

48. MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

49. MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Mudirligi

50. Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayi Destekleme Vakfi

51. Onur Boru Profil Uretim San. ve Tic. A.S

52. Orta Dogu Teknik Universitesi Rektorliigii

53. Ostim OSB

54. Otomotiv Sanayi Dernegi

55. Sakarya Universitesi Rektorliigii

56. T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

57. T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 Sanayi Genel Mudiirliigi
58. T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Calisma Genel Midiirligi
59. T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Egitim ve Arastirma Merkezi
60. T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhg, Is Saghigi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
61. Takim Tezgahlar1 isadamlari Dernegi

62. TMMOB Metaliirji Miihendisleri Odas1

63. Toscelik Profil ve Sac Endiistrisi A.S.

64. Trabzon Ticaret ve Sanayi Odasi

65. Tiirk Metal Sendikasi

66. Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar Birligi

67. Tirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi
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68. Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
69. Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi

70. Tiirkiye Is Kurumu

71. Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

72. Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
73. Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

74. Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

75. Yildiz teknik tiniversitesi rektorliigi

76. Yicel Boru ve Profil Endiistrisi A.S.

77. Yiksekogretim Kurulu Baskanligi

MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI
Seref UNVER

Cigdem UNAL

Mete CANKAYA

Muhsin SASMAZ

Cagatay KESTIR

Serpil CIMEN

Ahmet YARDIMCI

Turgut Ramazan TANLAK
Miray VURMAY

Sahin SERIM

Dr. Aykut ENGIN

Ahmet GOZUKUCUK
Firuzan SILAHSOR

Haci Ali EROGLU

Sinan GERGIN

MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS

Prof.Dr. Oguz BORAT

Prof.Dr. Yiicel ALTUNBASAK
Dog¢.Dr. Omer ACIKGOZ

Dr. Osman YILDIZ

Celal KOLOGLU
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Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)

Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)

Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektdr Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektér Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi
Baskanligi)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1
Temsilcisi)

Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig Temsilcisi)
Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)
Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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