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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
BOBIN: Uzerine belirli bir miktar iplik sarilmis patronu (konik veya silindirik),
CAGLIK (KAFES): Makineye beslenecek bobinlerin dizildigi sehpayz,

CAPRAZ ALMA: Cozgii ¢coziilmesinden sonraki islemlerde (tahar, diigiim) ipliklerin sirasini
takip edebilmek i¢in yapilan islemi,

CAPRAZ CUBUGU: Cozgii ¢cekme ve hasillama islemleri sirasinda ipliklerin birbirine
yapismamasini saglamak tizere yerlestirilmis metal ¢ubuklari,

CILE (BANT / KALBA): Belirli uzunluk, renk, say1 ve rapora bagl olarak olusturulan iplik
demetini,

COZGU (COZGU iPLiGI): Kumasin boyu yoniinde yerlestirilmis iplikleri,
COZGU COZME (COZGU CEKME): Cozgii ipliklerinin levende sartilmasin,

DOKUMA: Cozgii ve atki ipliklerinin 6rgili raporuna uygun olarak dik ac1 yapacak sekilde
kesismelerinden olusan tekstil iirliniiniin imalini,

HALAT ACMA: Iplik demetlerinin birbirlerinden ayrilmasini,

HASIL CAPRAZI (MASTAR): ipliklerin birbirine yapismasina engel olmak amaciyla;
konik ¢ozgii i¢in ¢dzme (¢cekme) esnasinda; seri ¢ozgii i¢in hasillama islemi baslangicinda,
iplik tabakalar1 arasina atilan kilavuz ipligini,

HASIL RECETESI: Hasili olusturan malzemeleri ve miktarlarini tanimlayan listeyi,

HASIL: Cozgii ipliklerine dokuma sirasindaki asinma dayanimini arttirmak ve ipligin
tilylerini kendi iizerine yapistirmak tizere uygulanan kimyasal malzemeyi,

HASILLAMA: Cozgii ipliklerine dokuma sirasindaki aginma dayanimini arttirmak ve ipligin
tilylerini kendi lizerine yapistirmak iizere hasil uygulama islemini,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
IPLIK AKTARMA: Bobinden bobine ipligin sarilmasini,
ISG: Is Saghg: ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine karst korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyji,

LEVEND: Cozgii ipliklerinin iizerine sarildig iki tarafi kapakli silindirik makarayi,

ORGU RAPORU: Atki ve ¢dzgii ipliklerinin birbirlerine gére konumunu belirten semayz,
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

PARTI NUMARASI: Biitiin 6zellikleri ayn1 olan ve tek seferde iiretilen iiriinlerin fabrika
icinde sahip oldugu numarayz,

PARTI: Ayni 6zelliklere sahip ve ayni zamanda iiretilmis malzeme grubunu,
PATRON (KONIK veya SILINDIRIK): ipliklerin {izerine sarildig1 elemant,
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

TAMBUR: Konik ¢6zgii makinesinde cilelerin levende aktarilmadan 6nce {izerine sarildig
silindiri,

TANSIYON KILAVUZU: Ipliklerin uygun gerginlikte sevkini saglayan rehberi,

TARAK: Cozgii ipliklerinin i¢inden gegirildigi, kumasin enini, ¢6zgii sikligin1 belirleyen ve
atilan her atki ipligini konumlandiran aparati,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, c¢alisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

URETIM PLANI:  Uretimde kullanilacak malzeme, makine ve ilgili parametreleri ile
yontemlerin belirtildigi yazili agiklamayi,

VISKOZITE: Akiskan iizerine uygulanan kaydirma kuvvetinin karsilastigi siirtiinme
direncini

ifade eder.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
ICINDEKILER

Lo GIRIS .ottt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt er s enns 6

2. MESLEK TANITIMI ..ottt sttt 7
2.1, MEeSIEK TANIIMI ......ooiiiiiiiiiice e n e nnn e 7
2.2.  Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri...............ccococvviiiiiinnnnn, 7
2.3.  Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler ..................c.c.cococooovvveneirinieennnns 7
2.4,  Meslek ile T1gili Difer MeVZUAL ...............ccccoovrueveeiiirerceeeee et es s en s 7
2.5. Cahisma Ortami ve KoSullari....................ooooi i 7
2.6.  Meslege iliskin Diger GereKIEKIET ..................cocoovevrieeiieieceeeesesse s 8

3. MESLEK PROFILI .....cooooiiiiiiiiiiiiii s 9
3.1.  Gorevler, islemler ve Basarim OIGHUIETT ................cccooivveiieiriiesceeeee e 9
3.2.  Kullanilan Arag, Gerec¢ ve EKipman................ccocco i 19
3.3, Bilgi VE BECEIIIEK ...t 20
34, TUutum Ve DavVIanISIAT ..........ccoiiiiiiiiiii e 21

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME ...........cccccooviviiiinniesensnens 22

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 5



Cozgii Operatorii (Seviye 3) 11UMS0139-3/17.05.2011 /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Cozgii Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine gére MYK nin
gorevlendirdigi Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi (TTSIS) tarafindan
hazirlanmistir.

Cozgii Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Cozgii Operatorii (Seviye 3); is sagligi ve giivenligi ve cevre ile ilgili 6nlemleri alarak, kalite
sistemleri ¢ercevesinde, dokunacak lriin i¢in ¢6zgii ipligini levendlere sarilmis sekilde
hazirlayan kisidir.

Cozgii Operatorii (Seviye 3); numune ¢0zgii, ¢ozgli hazirlik ve hasil makinelerinin {iretime
hazirlanmasindan, ¢ézgii ¢6zme ve hasillama islemlerinin yapilmasindan, gerekiyorsa ¢6zgii
oncesinde ve sonrasinda ipliklerin aktarilmasindan, makinelerin ve ¢evresinin temizliginden
sorumludur. Sorumlulugunda olan makinede/makinelerde, tiretimin her asamasinda uygun
miktar, kalite ve standartta {iriiniin elde edilmesini saglar. Bununla birlikte beklenmeyen
durumlarda, olumsuz durumu ilk amirine bildirir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO-08: 8152 (Dokuma ve Orme Makineleri Operatérleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Cevresel Giiriiltiiniin Degerlendirilmesi ve Yonetimi Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donamimlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Y énetmelik
Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Titresim Y 6netmeligi

Ayrica; 15 sagligi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiriirlikte olan kanun, tiziik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Cozgii Operatorii (Seviye 3) caligmalarini giirdiltiili, giin 15181 almayan (aydinlatilmis) bir
ortamda ve ayakta gerceklestirir. Calisma ortaminin uygun sicaklik ve uygun izafi rutubette
(%65+ 2) sabit olmasi gerekir. Calisma ortaminda titresim, toz, Kimyasal maddeler ve kaygan
zemin gibi is sagligi ve giivenligi tedbirlerini gerektiren fiziksel ve kimyasal nedenlerden
kaynaklanan riskler bulunmaktadir.
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2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Cozgii Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILIi

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

11UMS0139-3/17.05.2011 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
All Isyerinde gecerli olan is saglig1 ve giivenligi normlarini 6grenir ve uygular.
Yasa ve igyerine 0zgii is P ... L . ..
Al saghin ve giivenligi kurallarm A12 Is gu\{eflhgl gglsmdap makine I.QG.)I"ISlndekl aparatlara uzuvlarmi kaptirmamak igin
gerekli dnlemi alir ve ise uygun kisisel koruyucu donanim kullanir.
uygulamak
Al3 Miidahale araglarini uygun sekilde kullanir.
A1 Calisma bolgesinde tehlike olusturabilecek faktorleri saptama caligsmalarina katilir ve
A Is saghig1 ve giivenligi A2 Karsilagilabilecek risklere katkida bulunur.
Snlemlerini almak kargt dnlem almak A2 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan caligmalara (risk degerlendirmesi)
- katilir.
A3l Tehlike durumlarini saptama ve 6nlem alma caligmalarina katilir.
A3 Acil/tehlikeli durum ve ¢ikis A32 Aninda giderilemeyecek veya yetki alani disindaki acil durum veya kazay1 derhal ilgili
' prosediirlerini uygulamak e personel ve acil hizmet birimlerine bildirir.
A33 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
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Cozgii Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

11UMS0139-3/17.05.2011 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o caligmalarina katilir.
B.1 Gevre koruma standart ve B.1.2 | Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir
' yontemlerini uygulamak - & e Y perty & '
B13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda g¢evre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢alismalarina katilir.
B21 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi icin gerekli ayirmayi, siniflandirmayi ve
- depolamayi yapar.
B Cevre koruma mevzuatina . . B22 Kimyasal artik ve atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir;
uygun ¢aligmak Cevresel risklerin o ISG ve gevre kurallari gergevesinde dnlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 azaltilmasina katkida
bulunmak B.2.3 | Yanici ve parlayict maddelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
B24 Dokiilme ve sizintilara kargi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir
- bulundurur.
Dogal kaynaklarin B.3.1 | Dogal kaynaklar tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 tiiketiminde tasarruflu hareket
etmek B.3.2 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve planlama

calismalarina katilir.
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

C.1.1 | Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.

. ) o C.1.2 | Arag, alet, donanim Ve sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
Ise ait kalite gerekliliklerini

©1 | uygulamak Lo L
C.1.3 | Caligmayla ilgili kalite problemlerini ilk amirine bildirir.
C.1.4 | Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetler.
C.2.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere siirekli bildirir.
) o ) Sureci‘lerde sa?tanan hata ve Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina katkida
Kalite yonetim sistemi C.2 arizalar1 engelleme C.22 bulunur.
C dokiimanlarina uygun calismalarina katilmak
caligmak C.2.3 | Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 ilk amirine bildirir.
C.3.1 | Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir.
c3 | Mesleki gelisime yonelik C.3.2 | Meslegi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini yénetime bildirir.

faaliyetlere katilmak

C.3.3 | Bilgi ve deneyimlerini ilgili kisilere aktarir.

C.4.1 | Caligmalarini uygun periyotta raporlar.

C4 Caligmalar1 raporlamak
C.4.2 | Caligmalarin igletme tarafindan hazirlanan formlar1 kullanarak raporlar.
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Cozgii Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

11UMS0139-3/17.05.2011 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
) D.1.1 | Giinliik/haftalik is planini inceler ve uygular.
D1 Giinliik/haftalik ig planim
' uygulamak ) ) . , L
D.1.2 | Verilen talimatlara gore kendi is programini diizenler ve ilk amirine bilgi verir.
0l cizme islemi D.2.1 | Uretim planina gére malzemeleri depodan temin eder.
D (0zgil ¢ozme islemine D.2 Malzemeleri hazirlamak
hazirlik yapmak .
D.2.2 | Uretim miktarlarina uygun oranlarda hammadde ve yardimci1 malzemeleri hazirlar.
D31 Yonetim tarafindan verilen talimata gore, iiretim planina uygun arag, gereg¢ ve ekipmani
D3 Kullanilacak arag, gereg ve o hazirlar.
. ekipmant hazirlamak D32 Kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmanin {iriin ve malzemeye gore saglamligini kontrol eder

ve eksiklikleri ilk amirine bildirir.
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Cozgii Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

11UMS0139-3/17.05.2011 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama

E.1.1 | Uretim planinda belirtilen partiyi getirir.

E.l Bobinleri temin etmek
E.1.2 | Uretim planinda belirtilen miktarda bobin getirir.
E.2.1 | Bobinleri cagliga iiretim planinda belirtilen sira ve renk raporuna gore dizer.
E.2.2 | Bir 6nceki partiden kalan iplik uglarini yeni partinin iplik uglarina baglar.

E.2 Bobinleri cagliga baglamak
E.2.3 | Cagliga daha dnce iplik baglanmamussa, ipligi tansiyon kilavuzlarindan gecirerek baglar.
E24 Caglikta yapilan besleme sirasinda, iplik kopuklarini, talimata uygun sekilde diigiim

o atarak baglar.
E31 Konik ¢6zgii makinesinde, ipligi sirasiyla ¢apraz ve toplama taragindan gegirerek tambura
E Makineleri iiretime baglar.
hazirlamak E.3.2 | Seri ¢dzgii makinesinde, iplikleri tarak disleri arasindan tek tek gecirerek levende baglar.

E.3 Iplikleri makineye baglamak E.3.3 | Halat sarma makineleri igin, ¢apraz ipliklerini talimata gore hazirlar.

E34 Numune ¢6zgii makinelerinde, iplik tansiyon kilavuzlarindan gegirilen ipligi dogrudan
- tambura sarar.

E.3.5 | Halat agma makinesinde, talimata uygun boyuttaki halat kovasin1 makineye baglar.
E.4.1 | Uretim planina gére makine parametrelerini makineye tanitir.

E4 Makine ayarlarin1 yapmak
E.4.2 | Makine ayarlarint malzeme 6zelliklerine gore yapar.
E51 Konik ve numune ¢ozgiide, ¢ozgii levendlerinin enini iiretim planinda istenen 6lgiiye gore

Cozgii levendlerinin enini o ayarlar.
ES ayarlamak
y E.5.2 | Levend enini, tambura sarilan ¢6zgii enini 6lgerek talimata gore ayarlar.
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Ulusal Meslek Standardi

11UMS0139-3/17.05.2011 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Makineyi ¢alistirmadan 6nce iist baski silindirini konumlandirir.
F.1 Makineyi ¢aligtirmak
F.1.2 | Makine parametrelerini girdikten ve kontrolleri yaptiktan sonra makineyi ¢aligtirir.
F.2.1 | Tahar ¢aprazinda iplikleri 1/1 olacak sekilde sirasiyla ayirarak sarim yapar.
F.2.2 | Hasil caprazinda iplikleri katmanlara ayirarak sarim yapar.
F.2.3 | Halat sarmada talimata uygun uzunluktaki ¢apraz ipliklerini halata atarak sarim yapar.
F.2 Sarim yapmak
E Cozgii ¢ozme islemini F.2.4 | Her cile bitiminde ¢ileyi keser.
yapmak (Devami var) : — : : ——
Fos Konik ¢ozgii makinesinde, ¢ileden ¢ileye gegiste, agiklik veya onceki c¢ilenin iistiine
- binme olmayacak sekilde sarim yapar.
F26 Sarim sonunda halat agma makinesinde ipliklerin ayrilmasini saglayan ¢apraz ipliklerini
o cikartir.
F.3.1 | Bos levendi makineye levendin cinsini, enini ve kapaklarini inceleyerek takar.
F.3 Bos levendi makineye takmak - —
F32 Cozgiiniin tambura sarilma iglemi bittikten sonra levendi, makineyi aktarma konumuna
e getirerek makineye takar.
) F.4.1 | Cileleri tamburdan levende paralel sekilde baglar.
Cile uglarini levende
F.4 <
baglamak .
F.4.2 | Cileleri esit gerginlikte levende aktarir.
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Cozgii Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

11UMS0139-3/17.05.2011 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
F.5.1 | Dokuma levendine aktarma esnasinda hasil yapilmayacaksa ¢zgii ipliklerini yaglar.
F.5 Cozgii ipliklerini yaglamak
F.5.2 | Uretim planinda tamimlanan yag tipini kullanarak iplikleri yaglar.
] o o o F.6.1 | Cozgii aktarma gerginligini talimatlara uygun olarak ayarlayarak makineyi ¢alistirir.
Cozgii ¢cozme islemini Makineyi aktarim igin
F F.6
yapmak calistirmak
F.6.2 | Cozgii aktarma hizini talimatlara uygun olarak ayarlayarak makineyi galistirir.
F.7.1 | Cozgiiniin serbest uglarini sabitleyerek levendi makineden ¢ikartir.
F.7 Makineden levendi ¢ikarmak
F.7.2 | Levendi, makineden zarar gérmeden ¢ikararak, ¢6zgii bekleme yerine gotiiriir.
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
. G.1.1 | Uretim planina gore hasillanacak levendi getirir.
G.1 Levendi hasil makinesinin P & i enel gett
' besleme kismina getirmek . . .
G.1.2 | Makinenin besleme kismina ayni partiden levendleri getirir.
G.2.1 | Ipligin cinsine ve tel sayisina gore uygun miktarda hasil hazirlar.
G.2 Hasil hazirlamak G.2.2 | Parti ihtiyacina ve iiretim planina uygun olarak hasili pisirir.
G.23 Hazirlanan hasilin kati madde orami ve viskozite kontroliinii laboratuardan gelen test
- sonuglarina gore ayarlar.
L G.3.1 | Hasili temizlenmis hasil teknesine doker.
Hagili makinenin hasil
G.3 . N
teknesine dokmek . . . .
G.3.2 | Uretim i¢in hasil regetesine uygun miktarda hasili doker.
G Hagillamak
G.4.1 | Bir 6nceki partiden kalan iplik uglarini yeni partinin iplik uglaria baglar.
G4 Levendi hasil makinesine
' baglamak Hasil makinesine daha once iplik baglanmamissa, kilavuz ipligini hasil makinesi igindeki
G.4.2 oo . o -
silindirlerden gegirerek, hasillanacak ¢6zgiiye baglar.
G.5.1 | Partiye 6zel parametreleri makineye tanittiktan sonra makineyi galigtirir.
G5 Makineyi calistirmak G52 Iphklerlnn b1rb1r1ne yapismamasi igin hasil ¢apraz c¢ubuklarini hasil makinesinin kuru
ayirma bolgesine yerlestirerek calistirir.
G.5.3 | Kopan uglar1 talimata uygun olarak bagladiktan sonra makineyi ¢aligtirir.
G.6.1 | Hagillanms levendi hasillanacak yeni levende iplik uglarini bagladiktan sonra gikarir.
G.6 Levendi makineden ¢ikarmak
G.6.2 | Talimatlara uygun uzunlukta hasillanmis iplik sarildiktan sonra levendi ¢ikarir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
L H.1.1 | Uzerinde iplik artan bobinleri makinenin 6niine getirir.
H.1 Bobinleri iplik aktarma
' makinesinin dniine getirmek o
H.1.2 | Boliinecek bobinleri makinenin dniine getirir.
o H.2.1 | Bobinleri kilavuzlardan gecirerek baglar.
Bobinleri iplik aktarma
H.2 o <
makinesine baglamak
H.2.2 | Bobinleri parti numaralarina gore baglar.
) H.3.1 | Uzerinde iplik bulunmayan ve talimata uygun sekle sahip patronu makineye takar.
H.3 Bos patronlar1 makineye
: takmak . - .
oo . . H.3.2 | Uretim planinda belirtilen renkteki patronu takar.
H Iplik aktarma islemini
yapmak )
H.4.1 | Makineye silindir donme hizi, iplik gerginligi ve bobinde istenilen iplik degerlerini girer.
H.4 Makineyi ¢aligtirmak
H.4.2 | Makinenin tiim parametrelerini kontrol ettikten sonra makineyi ¢alistirir.
. ] . H.5.1 | Kopan iplikleri talimatlara uygun olarak baglar.
Iplik aktarma isleminin
H.5 - -
devamliligini saglamak .
H.5.2 | Bosalan bobinleri yenisi ile degistirir.
H.6.1 | Talimatta belirtilen uzunluga ulasan bobinleri makineden ¢ikarir.
H.6 Makineyi bosaltmak
H.6.2 | Bobinleri etiketleyerek makineden ¢ikarir.
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Gorevler iIslemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
111 Ilgili birime ve ilk amirine olagandis1 (elektrik kesintisi, makine zarar gdrmesi, ¢alismamasi
Makinedeki olagandist - vs.) durumu ve varsa eksiklikleri bildirir.
1.1 ; CLUE L
durumlari ilk amirine bildirmek . . L
1.1.2 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 ilk amirine bildirir.
) 1.2.1 | Su, buhar, yag, hava ve kimyasal ka¢agi olup olmadigim tespit eder.
Makinede kagak olup
1.2 < .
olmadigini takip etmek o
1.2.2 | Makinenin sicaklik gostergesindeki degerin talimatlara uygunlugunu kontrol eder.
| | Sorumlulugundaki 131 |Ar iderilmedigi durumlarda ilk amirine bilgi verir
makineleri takip etmek e 1zanin g gt durimiarda g ’
Bakim-onarim yapildiktan
1.3 sonra makinenin ¢aligmasini 1.3.2 | Makinenin standart ¢alisma ayarlarini talimatlara gore test eder.
test etmek
1.3.3 | Makinenin ¢alismamasi durumunda ilgili birime ve ilk amirine bildirir.
Sorumlulugunda olan 1.4.1 | Uretim asamasinda kullanilacak sarf malzemelerinin takibini iiretim planina gore yapar.
1.4 makinedeki sarf malzemelerini
takip etmek 1.4.2 | Belirlenen eksiklikleri ilgili birime ve ilk amirine bildirir.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

1. Caglik

2. Capraz ¢ubugu

3. Cozgii

4. Cozgl makinesi

5. Etiketleme makinesi
6. Has1l makinesi

7. Hasil pisirme kazani
8. Hesap makinesi
9. Iplik aktarma makinesi

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
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3.3. Bilgi ve Beceriler

1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri bilgisi
2. Arag, gereg ve ekipman bilgisi
3. Artik ve atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi ve geri dontisiim faaliyetleri bilgisi
4. Calisma ortamindaki tehlike isaretleri bilgisi
5. Cevre koruma yontemleri bilgisi
6. Cozgii, hasil ve iplik aktarma makinelerini kullanma bilgi ve becerisi
7.Dogrulama ve kiyaslama bilgi ve becerisi
8. EKip i¢inde galisma yetenegi
9. El becerisi
10. El-goz koordinasyon yetenegi
11. Farkl1 noktalar1 ayn1 anda kontrol edebilme bilgi ve becerisi
12. iplik/dokuma kumas bilgisi
13. iSG bilgisi
14. Isyeri alisma prosediirleri bilgisi
15. Kalite bilgisi
16. Kimyasal madde bilgisi
17. Makine program bilgisi
18. Makinelerin ¢alisma ayarlarini yapabilme bilgi ve becerisi
19. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
20. Mesleki terim bilgisi
21. Ogrenme ve dgrendigini aktarabilme yetenegi
22. Raporlama becerisi
23. Sarf malzemesi bilgisi
24. Seri galigabilme becerisi
25. Sozlii ve yazili iletisim yetenegi
26. Tekstil kimyasi bilgisi
27. Tekstil lifleri ve 6zellikleri bilgisi
28. Temel calisma mevzuati bilgisi
29. Test sonuglarin1 degerlendirme bilgisi (hasil miktari, iplik mukavemeti, asinma dayanimi vb.)
30. Uriinlerin makineye beslenmesine iliskin talimatlar bilgisi
31. Zaman iyi kullanma becerisi
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3.4. Tutum ve Davranislar

1.
2.

Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

3. Calismalarinda planli ve organize olmak
4, Cevre korumaya karst duyarli olmak
5. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

6. Degisime kars1 agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

7. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

8. Ekip icerisinde uyumlu ¢aligmak

9. Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlar1 ve sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.

Goreviyle ilgili teknolojik yenilikleri izlemek ve uygulamak
Giivenli ¢alisma sartlarina uymak

Insan iliskilerine 6zen gdstermek

Isyeri ¢alisma prensiplerine uymak

Isyerinde dogru kisilere, zamaninda ve dogru bilgi aktarmak
Isyerine ait arag, gere¢ ve malzemelerin kullanimima 6zen gostermek
Karsilasilan sorunlar karginda sogukkanli olmak ve sorunlara ¢oziim iiretmek
Kaynaklarin verimli kullanilmasina 6zen gostermek

Kimyasal maddelerle ¢alisma kurallarina uymak

Makinelerin ve iiriiniin durumunu dikkatle denetlemek

Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak

Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

Siire¢ kalitesine 6zen gostermek

Tehlike durumunda ilgilileri bilgilendirmek

Yanici, parlayici ve patlayict malzemeler konusunda dikkatli olmak
Y onetim tarafindan tanimlanan iiretim standartlarina uymak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Cozgii Operatorii (Seviye 3), meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amaciyla yapilacak 6l¢gme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve degerlendirme
merkezlerinde yazili ve/veya s6zli teorik ve uygulamali olarak gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Y 6netmeligi ¢ergevesinde yiiriitiiliir.
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