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Merkezi Kumanda Operatérii-Cimento (Seviye 5) /Y 6netim Kurulu Onay Tarihi/00

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ACIL STOP: Herhangi bir acil durumda, yerlestirildigi sistem, makine veya ekipmani
durduran elektrikli diizenegi,
BANT KAYDI KOLU: Bantlarin saga sola kaydigini bildiren elektriksel diizenegi,
BILYE: Degirmen iginde 6giitmeyi saglayan farkli biyiikliiklerdeki dokiim toplari,
BLAIN: Bir gram ¢imentonun 1cm® de kapladig alan,

BOYUN YATAGI: Degirmenleri giris ve ¢ikista sabitleyerek donme hareketini saglayan
diizenegi,

BUNKER: Acik/kapal1 stoklama alanini (besleme alani),

CsA: (Ca0)3Al,03 (trikalsiyum aluminat) karma oksitinin kisaltilmisini,

C,AF: (Ca0)4Al,03Fe,03 (tetrakalsiyum alumino ferrit) karma oksitinin kisaltilmisini,

CIMENTO HAZIRLAMA SIiSTEMLERI: Klinkerin ¢esitli katki maddeleri ile
karistirilarak kirilma/ezilmesini ve 6giitiilmesini saglayan makine ve ekipmanlar grubunu,

COZUNMEYEN KALINTI: Test igin hidroklorik asit i¢ine konulan ¢imento numunesinin
asit iginde ¢oziinmeyen kismini,

DEGIRMEN: Klinker ve katki maddelerini 6giiterek ¢imento haline getiren sistemi,
DEVIR BEKCISI: Bandin doniip dénmedigini gosteren elektriksel diizenegi,

EKED: Makine/sistemlere enerji verme ve kesme stirecindeki “Enerji kes, Kilitle, Etiketle,
Dene” kuralini ve kisaltmasini,

ELEVATOR: Klinkerin, katki maddelerinin ve c¢imentonun tasinmasini saglayan kovali
sistemi,

EMIS: Hava basincin,
ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

IPLI SALTER: Bandin acil durumlarda durdurulmasini saglayan, bant boyunca uzanan gelik
halatl sistemi,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KATKI MADDELERI: Cimento hazirlamada, klinkerle belli oranlarda karistirilan alg1 tasi,
tras, kalker, mermer, ciruf, kiil, vb. maddeleri,

KIZDIRMA KAYBI: Test i¢cin agirlig1 6nceden bilinen bir ¢cimento numunesinin ¢ok yliksek
sicaklikta kizdirilmasi sonucunda meydana gelen agirlik kaybini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

KLAPE: Proses hatlarindaki akis miktar1 ve/veya yoniinii ayarlamay1 saglayan ekipmani,

KULAK (FALAFON) SISTEMIi: Degirmenin dolu veya bos oldugunu, ses olgiimii ile
gosteren cihazi,

LOKAL CALISTIRMA BUTONU: Ekipmanlarin kumanda odasi disinda, sahadan da
calistirilmasini saglayan diizenegi,
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NOZUL: Degirmende gaz ve siv1 akisini dengelemeye yarayan diizenegi,
PARAMETRE: Sistemdeki degisken degerleri,
PINYON MILI: Ana tahrik motor hareketini fener dislisine aktaran mili,

PiSIRICi: Ogiitiilmiis klinker hammaddesini (farin) yiiksek sicakliktaki déner firinda
islemleyerek (pisirerek) klinker haline getiren Merkezi Kumanda Operatoriinii,

REDUKTOR: Motordan aldig1 déniis hizin1 ayarlamaya yarayan disli sistemi,
REVIZYON: Kapsamli ve planli bakim onarimi,
ROLE: Besleme bantlarinin dénmesini saglayan yuvarlak parcalari,

ROLLER PRESS: Cimento hazirlama sisteminde, klinker ve katki maddelerini iki role
arasinda yiiksek basing altinda ezen ekipmani,

ROLE TAHRIK MOTORU: Roller press’in hareketini saglayan motoru,

SEPARATOR: Ogiitiilen farkli inceliklerdeki malzemenin ayristirilmasmi saglayan
diizenegi,

SILO: Kapali stoklama sahasini,

SO3: Cimento iiretiminde klinkerin yani sira kullanilan al¢iyr (CaO.SO3),
STOKHOL.: Klinkerin ve katki maddelerinin kapal1 veya acik olarak stoklandig yeri,
TAMBUR: Motordan aldigi hareketle doner aksamlarin hareketini saglayan silindirik
parcayt,

TASIYICI BANT: Klinker ve katki maddelerini tasiyan doner lastik bandi,
TARTIM BANDI: Uzerinden gecen malzemeyi tartan bant kantari,

URUN/MAL: Cimentoyu,

VALS: Dik degirmenlerde 6giitmede kullanilan silindirik pargayi,

VIBRASYON: Titresimi,

ifade eder.
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1. GIRIS

Merkezi Kumanda Operatorii-Cimento (Seviye5) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine
gére MYK’nin gérevlendirdigi Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1 (CEIS) tarafindan
hazirlanmistir.

Merkezi Kumanda Operatérii-Cimento (Seviye5) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Cam, Cimento ve Toprak
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Merkezi Kumanda Operatorii-Cimento (Seviye5) is saglig1 ve giivenligi ile ¢evreye iliskin
Onlemleri alarak, kalite sistemleri cergevesinde; ¢imento iiretimi i¢in ¢imento hazirlama
stirelerinde, 6gtitme sistemlerini devreye alma, durdurma, kirma/ezme ve 6giitme siireglerini

yiiriitme ve mesleki gelisimini saglamaya iliskin bilgi ve becerilere sahip nitelikli kisidir.

Merkezi Kumanda Operatorii-Cimento (SeviyeS), c¢imento iiretimi yapilan fabrikalarda,
cimento hazirlamada kullanilan al¢i1 tasi, tras, kalker, mermer, ciiruf, kiil, vb. katki maddeleri
ve klinkerin kirma/ezme ve 6gilitme sistemlerine kumanda eder. Cimento hazirlama siirecinde;
yardime1 operatorler, iiretim isgileri, teknisyen, liretim sefi ve kendisinden olusan bir ekip
icinde calisir ve yardime1 operatorlere nezaret eder.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08 : 8114 Merkezi Kumanda Operatérii (Cimento)
2.3. Saghik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

- 2872 sayil1 Cevre Kanunu

- 4857 sayili Is Kanunu

- 6331 sayil Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu

- Binalarin Yangindan Korunmas1 Hakkinda Y6netmelik

- Calisanlarin s Saglhig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Yénetmelik

- Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Ynetmelik

- Giiriiltii Yonetmeligi

- Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yénetmeligi

- Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

- llkyardim Y6netmeligi

- Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yoénetmeligils Saghgi ve
Giivenligi Hizmetleri Y6netmeligi

- Is Saglig1 ve Giivenliginde Risk Degerlendirmesi Ynetmeligi

- Is¢i Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii

- Isyeri Bina ve Eklentilerinde Almacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine liskin Y&netmelik
- Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

- Kimyasal Maddelerle Caligmalarda Saglik Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik

- Kisisel Koruyucu Donanimlarin isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Yonetmelik

- Makine Koruyucular1 Y6netmeligi

- Sosyal Sigorta Saglik Islemleri Tiiziigii

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 7



Merkezi Kumanda Operatorii-Cimento (Seviye 5) /Y 6netim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Haftalik Is Giinlerine Boliinemeyen Caligma Siireleri Yonetmeligi

Is Kanununa iliskin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Y6netmeligi

Postalar Halinde Is¢i Calistirilarak Yiiriitiilen Islerde Calismalara Iliskin Ozel Usul ve Esaslar
Hakkinda Yo6netmelik

Yillik Ucretli izin Y6netmeligi

Ayrica, meslek ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullari

Merkezi Kumanda Operatorii-Cimento (Seviye 5)’in faaliyet sahasi; ¢imento liretimi yapilan
fabrikalarda, ¢imento {iiretiminde kullanilan klinker ve katki maddelerinin hazirlanma
stirecinde kullanilan 6giitme (degirmen) ve kirma/ezme sistemleri ile klinker, katki maddeleri
ve ¢imento Stok alanlarinin bulundugu sahalardir. Merkezi Kumanda Operatorii-Cimento
(Seviye5) bu sistemlerin otomatik olarak kameralar ve ekranlarla gézlendigi ve kumanda
panelleriyle yonetildigi kumanda odalarinda gorev yapar. Uretim sahalar1 agik alan, kumanda
odas1 ise kapali calisma alanidir. Operatoriin nezaret ettigi ve saha uygulamalarinda
yonlendirdigi yardimcilari ise sahada gorev yaparlar.

Merkezi Kumanda Operatorii-Cimento (Seviyeb), ¢imento hazirlama siirecinde ¢ogunlukla
merkezi kumanda odalarinda uzun siire oturarak c¢alisir. Uzun siire oturmaya bagli durus ve
beden postiirii ile uzun siire ekranlarla ¢alismaya bagli gorme sorunlar1 olusmasi riski olasidir.
Cimento hazirlama sistemleri ve iiretim sahasi dahilindeki faaliyetlerinde, tozlu, gazli,
guriltiilii, sicak, kapali alan ve yiiksekte ¢alisma kosullar1 s6z konusudur. Teknik islemler
sirasinda Onlenmesi miimkiin olmayan risklerden korunmak amaciyla kisisel koruyucu
donanim kullanir. Meslegin icrast esnasinda, iiretim sahasindaki faaliyetlerinde 15 saghigi ve
giivenligi onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler
Merkezi Kumanda Operatdrii-Cimento (Seviye5)’ in, “Agir ve Tehlikeli islerde Calisacaklara

Ait Ise Giris veya Periyodik Muayene Formu” raporuna ve ilgili egitim sertifikasina sahip
olmasi gerekir.
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Merkezi Kumanda Operatdrii-Cimento (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

..................... [iceiiiininin./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Is siiregleri dahilinde ¢imento hazirlama sistemleri, hava ve ortam kosullar,
ISG ve cevre giivenligi All malzeme, arag gereg ve/veya insan kaynakli riskleri/tehlikeleri gozlemleyerek
Al . AR belirler.
risklerini belirlemek - ; e o dr A :
A12 Risk ve/veya tehlikeleri 6zelligine gore diizeltici 6nleyici faaliyet formu veya
o ramak kala bildirim formu ile yetkilisine bildirir.
A2.1 Cimento hazirlama siirecinde, sahadaki kapali alanlardaki ¢alismalarda, kapal
- alanda calisma talimatlarina uygun islemleri uygular.
iSG, ¢evre giivenligi ve A2 Cimento hazirlama siirecinde, yasal 6lgiitiine gore yiiksek yerlerdeki
A Kalite 6nlemleri almak - caligsmalarinda, yiiksekte calisma talimatlarina uygun islemleri uygular.
(devam var) A2 Is siireclerinde ISG 6nlemleri Cimento hazirlama siirecinde isletmece belirlenmis talimatlara uygun olarak;
' almak A23 alanin ve igin 6zelligine gore, ¢aligilan alanin, aydinlatmasini, sogutmasini ve
(devamui var) havalandirmasini saglar.
Yiiksek sicakliktaki ¢aligma alanlarinda; ortamin sogutulmasini, zemin
A24 izolasyonunu, ¢aliganla beraber gozetimci bulundurulmasini, uygun KKD
kullanilmasini ve ¢aligma siirelerine uyulmasini saglar.
A25 Yiiksek basingtan dolay1 patlayict unsurlarin bulundugu ortamlarda ¢alisirken bu

ortamlar igin belirlenmis ISG talimatlarina uyulmasim saglar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013
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Merkezi Kumanda Operatdrii-Cimento (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A26 Gazlh tozlu giiriiltiilii ortamlarda calisirken bu ortamlar igin belirlenmis ISG
- talimatlarina uyulmasini saglar.
A27 Kapali alanlardaki ¢calismalarda, ortamdaki gaz seviyesinin tehlikeli degerde olup
A is siireglerinde ISG dnlemleri - olmadigini belirlemeye yonelik gaz Sl¢ltimlerinin yapilmasini saglar.
' almak A.2.8 Kimyasallarla ¢aligirken belirlenmis ISG talimatlarina uyulmasini saglar.
A29 Calisma esnasinda ortamdaki doner aksamlarin muhafaza altina alinmasini saglar.
2 bar ve Ustil yiiksek basingli ekipmanlarla ¢alisirken miidahaleden 6nce basincin
A210 tahliye edilmesini saglar.
A31 Cimento hazirlama siirecinde temel KKD’leri (is elbisesi, baret, is ayakkabist,
- toz maskesi, gozliik, kulaklik vb) kullanir.
ISG, cevre giivenligi ve R : U
Riskli uygulamalarda galisilan sahaya ve riske uygun KKD’leri belirleyerek
A kalite onlemleri almak A3 KKD kullanmak A32 kullanlryg salls y ve Y
(devami var) - —
A3.3 Calisma sahasinda risklere ve ¢alisma igerigine uygun KKD kullanilmasini
e saglar.
A4l Stokhol/bunkerlerde tozlanmaya kars1 talimatlarda belirlenen 6nlemleri alir.
A4.2 Calisma sahasindaki atiklarin talimatlarina gore tasnif ve bertarafini saglar.
Ad Is siireglerinde gevre giivenligi A43 Sistemden tahliye edilen ya da kagan yaglarin ve kullanilan kimyasallarin
' onlemleri almak o ortama yayilmamasi i¢in dnlemler alir.
Ad4 Sistemdeki bacalarin ve toz ¢geken filtrelerin kontrollerini yaparak calisir halde
o tutulmalarini saglar.
A45 Sahada bacalarin toz 6l¢limlerini yapan ekiplere nezaret eder.
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Merkezi Kumanda Operatorii-Cimento (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Acil durum prosediirlerini AS5.1 Isletmenin planlamalarina gére acil durum, gérev ve tatbikatlarini uygular.
A.
° uygulamak . .
) A52 Is kazas1 durumlarinda prosediiriine uygun bildirimde bulunur.
ISG, cevre giivenligi ve - - -
A Kalite 6nlemleri almak AB1 Cimento hazirlama siirecine girecek katki maddesi tiirlerinin ve klinkerin
Cimento hazirlama siirecinde o oranlarini tanimlanmis talimat degerlerine gore ayarlar.
A6 L
kaliteyi desteklemek AB.2 Cimento hazirlama siirecinde hatalarin azaltilmasina yonelik 6neriler gelistirerek

ilgili birime/amire iletir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013

Sayfa 11




Merkezi Kumanda Operatorii-Cimento (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Bir 6nceki vardiyadan; ¢imento hazirlama birimlerinin ve ekipmanlarin
B.11 durumuyla ilgili gerceklesen olaylar, yapilan miidahaleler, varsa giiniin mesaisini
o ve planlamasini etkileyecek devam eden sorunlar, bunlarla ilgili yapilan
degerlendirmeler hakkinda yazili ve sozlii bilgi alir.
B.1 Vardiya teslim almak/vermek ]
B.1.2 Incelemelerine gore, varsa giliniin ig programina déahil edilecek isleri belirler.
B.1.3 Kendi vardiyasinda gergeklesen idari ve teknik konularda vardiya defterine, bilgi
o panosuna kayitlar igleyerek yazili bilgi verir.
B.2.1 Amirlerden is talimatlarini alir.
Is organizasyonu yapmak B.2.2 Yardimcilariyla yapilacak isler hakkinda bilgi alisverisinde bulunur.
B (devami var)
. B.2.3 ise iliski i
5 ) i siireclerinde koordinasyon Yapilacak ise iliskin personelin sorularini yanitlar.
' saglamak . o
B.2.4 Yapilacak ise uygun personeli belirler.
B.2.5 Tlgili iinitelerle is siireglerine iliskin bilgi alisverisinde bulunur.
B.2.6 Yapilan isle ilgili amirlerine geri bildirimde bulunur.
Cimento hazirlama siireci B.3.1 Cimento hazirlama siirecinde toplanan verilerle ilgili saatlik rapor tutar.
B.3 rapor ve formlarini tutmak
(devam var) B.3.2 Tutulan raporlari vardiya sonunda ilgili birime teslim eder.
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..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B3.3 Duruslar, yiiksekte ¢aligma, kapali alanda ¢alisma, sicak ortamda ¢aligma, alt
B.3 Cimento hazirlama stireci o igveren ¢aligsma izni vb ilgili formlar1 doldurur.
' rapor ve formlarini tutmak
B.3.4 Doldurulan formlari ilgili birime iletir.
B is organizasyonu yapmak B.4.1 Yapilacak ige gore ihtiya¢ duyulan ekipman, arag, gere¢ ve malzemeyi belirler.
B.4 Mal_zeme, arag-gereg, donanim | g 4 Ihtiya¢ duyulan arag, gereg ve malzeme igin ilgililerden yazil talepte bulunur.
temin etmek
B.4.3 Gelen arag, gerec ve malzemeyi sayi, cins vb 6zelliklerine bakarak kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 Labaratuardan/amirden tiretilecek ¢imento tiiriine gore klinker ve katki
c1 Kirilacak/ezilecek klinker ve o maddelerinin miktar ve tiirlerine dair bilgi alir.
. katk1 maddesini tespit etmek C12 Stokholleri, firin1 gozlemleyerek ezilecek/kirtlacak klinker ve katki maddesinin tiir
o ve miktarini, aldig1 bilgilere gore belirler.
C21 Stokhole ve yer bunkerine katki maddesini tagiyan nakliye araglari/gezer vince
Kirilacak/ezilecek klink o kirilacak/ezilecek malzemenin tiiriini bildirir.
rilacak/ezilecek klinker ve
C.2 Katki maddesinin bunkere C22 Nakliye araglari/gezer vingle gelen malzemenin ¢amurlu ve/ve ya biiyiik tagh
' dokiilmesini saflamak o olup olmadigin1 kontrol ederek kirma islemine karar verir.
c23 Nakliye araglari/gezer vinci bunker agzina uygun pozisyon aldirarak uygun sekilde
o malzemenin dokiilmesini saglar.
Klinkeri ve katki C31 Kiricr/ezicinin yag kagaklarini, roleleri, sogutma su akislarinin, kirici/eziciyi
maddelerini o besleyen tartim kantarlarinin fonksiyonelliginin kontrol edilmesini saglar.
C kirmak/ezmek? Stokholleri/bunkerleri besleyen bantlarin 6n ve arka tahrik tamburlarinin
(devamu var) Kiriciyi/eziciyi ve tastyict C3z2 gerginligini, tamburda mal kalip kalmadigini, st ve alt tasiyici rolelerin doniip
C3 bantlar: kontrol etmek doénmedigini, elevator/kovali bantlarin fonksiyonelligini kontrol eder.
c33 Bantlarin acil stop, emniyet butonlar1 ve bant kaydi kollarmin ¢aligirligini
o deneyerek kontrol eder.
C34 Bant ek yerlerinde agilma olup olmadigini ve bant siyirici silgilerinin aginip
o asinmadigini kontrol eder.
Cc41 Degirmen besleme bunkerlerini devreye alir.
Kirici/ezici sistemini devreye | C-4-2 On sistemde yardimc1 ve tastyici bantlar1 devreye alir.
C4
almak C43 Roller press’i devreye alir.
C4.4 Tartim bantlarini devreye alir.

2 Roller press sistemi olan fabrikalarda gegerlidir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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c5.1 Role tahrik motorunun amper degerlerinin referans araliginda olup olmadigini
e kontrol edilmesini saglar.
C52 Tartim bandi devrinin hizini, iizerinden gegen malzeme miktarina gore kontrol
o edilmesini saglar.
C53 Tastyic1 bantlarin ve elevatorlerin amperlerinin degerlerinin referans araliginda
s Kirma/ezme sisteminin o olup olmadigin1 kontrol edilmesini saglar.
' parametrelerini takip etmek C5.4 Roller press yatak sicakliklarini uygun 1s1 degerlerinde olup olmadigini kontrol
edilmesini saglar.
Klinkeri ve katki
C maddelerini C55 Yaptigi parametre takibi sonuglarina gére sapmalari tespit eder
kirmak/ezmek . ] . ] ]
C56 Sapmalara gore kirici/ezici ayarlari ile diizeltici teknik miidahaleleri kullandigi
o sisteme gore otomatik ve/ve ya elle yapar/yapilmasini saglar.
C.6.1 Uriin degisimi olacaksa; kirici/ezici sisteme besleme yapan nakliye araglari/gezer
vincin durmalarini saglar.
Kirici/ezici sistemini devreden | ¢ 6.2 )
C.6 - Tartim kantarini uygun diizenekleri kullanarak durusa alir.
¢ikarmak
C6.3

Sistemdeki bant tizerindeki malzeme bittikten sonra roller press’i durdurur.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013

Sayfa 15




Merkezi Kumanda Operatorii-Cimento (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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D11 Uretim saha elemanlarini EKED uygulamasi ve devreye alim islemleri i¢in uyarir.
D.1.2 e i .
Uriin tiirline gore ¢alisilacak siloyu seger.
D.1 Degirmen ekipmanlarim D.1.3 Sevk hattini (havali bant, elevatdr, filtreler) devreye alir.
devreye almak
D.1.4 Seperator grubunu (sistem fani, elevator, havali bant, separator fani) devreye
alir.
D.15 . . . e . - <
Teknik talimatina gore rediiktorlerin otomatik yaglanmalarini saglar.
D Degirmeni devreye almak
D21 Ekipmanlar1 devreye alinmis degirmeni, uygun diizenegi kullanarak talimatta
belirtilen sekilde kademeli olarak caligtirir.
] o . D.2.2 Degirmenin mal beslemesini saglayarak 6gilitme siirecini baslatir.
D.2. Sistemi aktif hale getirmek
D.2.3 Degirmen mal ¢ikisi sicakligina gore, uygun sicaklikta olmayan durumlarda
Pisirici’den gaz alimini veya sicak hava ocagindan sicak hava alimim saglar.®
D.24

Uriine uygun secilen silolara uygun mal gidip gitmediginin kontroliinii saglar.

3 Dogrudan firindan klinker ¢eken ve sicak hava kullanilmayan sistemlerde bu madde gegersizdir.
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E11 Separator devri, elevator (akim), giris-¢ikis basinglari, girig-¢ikis sicakliklari,
- motorlar, rediiktor yataklari, pinyon mil yatagi, giris-¢ikis boyun yatagi;
Sistem parametrelerini ekran sicakliklari, fener digli yaglama nozullari, kulak (falafon) sistemi, hidrolik basing,
E.l iizerinden kontrol etmek emis, fanlar ve vibrasyon degerlerinin tolerans araliklarinda olup olmadigini takip
eder.

E.1.2 Yaptig1 parametre takibi sonuclarina gére sapmalari tespit eder.

E2.1 Degirmende 6giitiilen ¢imentodan alinan numunelerin analiz sonuglarina gore
incelik, blain, rutubet, SOz, C3A, C,AF, kizdirma kaybi, ¢6ziinmeyen kalinti,
beyazlik (degirmen beyaz ¢imento liretiyorsa), degerlerine iliskin bilgileri

E.2 Sapmalara miidahale etmek prosediiriine uygun olarak laboratuvardan alir.
E22 Gelen degerlerdeki sapmalara gore degirmenin 6giitme ve karisim ayarlari ile
Ogiitme siirecini takip diizeltici teknik miidahaleleri, kullandig: sisteme gore otomatik ve/veya elle
E etmek yapar/yapilmasini saglar.
(devanu var) E31 Degirmene giren klinker ve katki maddelerinin renk, sertlik, boyut, yabanci
madde olup olmadig1 ve mukavemet olarak 6zelliklerinin uygunlugunu
Banttan gecen klinker ve katki referanslarina gore kontrol eder/edilmesini saglar.
E3. maddelerinin dzelliklerini E.3.2 Klinker ve katk1 maddelerinin tagiyici bant iizerinde akigimin olup olmadiginin
kontrol etmek gorsel olarak kontrol edilmesini saglar.

E3.3 Kontrol sonuglarina gore klinker ve katki maddeleri {izerindeki diizeltici
miidahaleleri yapar/yapilmasini saglar.

EA41 Degirmen giris, ¢ikig sicakliklari, giris ve ¢ikis basinglarinin (emis), degerlerini

- . sistemden takip eder.
E4 Ogiitme siirecinde gaz
: kacaklarini 6nlemek E4.2 Sistemden aldig1 verilere gore giris ve ¢ikis gaz kagaklarim tespit eder.
E.43 Olusan gaz kagaklarini, amire/saha elemanlarma/ilgili birime iletir.
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ES5.1 Malzemenin bunkerden kantara gec¢is yogunluguna gore bunker tikanikliklarini
tespit eder.

Bunker tikanikliklarini

ES agmak/agilmasini saglamak E.5.2 Tikanmis bunkeri sis, basingli hava, balyoz gibi araclar ve ise uygun KKD

kullanarak tikanmanin 6zelligine gore talimatinda belirtilen yontemle agar/
acgilmasini saglar.

Ogiitme siirecini takip E61 R o -
E etmek o Silo girislerindeki silo besleme elevatorlerin akim degerlerine gore ¢imento
girisinin uygunlugunu kontrol eder.
E6 Silo girisve ¢ikislardaki E6.2 Silo ¢ikislarinda malin akigkanligini elevatoriin akim degerlerine gore kontrol
' ¢imento akisini kontrol etmek eder.
E.6.3

Siloya mal giris ve ¢ikisinda sorun tespiti halinde, mal getiren havali bantlara
diizeltici teknik miidahaleleri yapar/yapilmasini saglar.
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F.1.1 .. . .
Degirmene mal besleyen tartim ve tastyici bantlar talimatina gore durdurur.
F1 Degirmen beslemesini ve
' sicak gaz akisini kesmek F.12 Déner firindan pisiriciye bilgi vererek gaz ¢eken klapeleri veya sicak hava
ocagini kapatir.
F2.1 Bilyeli degirmen i¢in, degirmenin igindeki malin besleme olmadan uygun siirede
calistirarak bosalmasini saglar.
5 ) Degirmenin igindeki mali F.2.2 Dik Va.ls.h degirmendeki pl.an51z/ ani (%urus h?lhnde. 1ken. malin bosaltllm.as1
F Degirmeni durdurmak F.2 bosaltmak gerektiginde yardimei tahrik motoru ile degirmeni gevirerek malin tahliye
klapesinden disariya alinmasini saglar.
F.2.3 Dik valsli degirmendeki planli durusta tonaji minimum seviyeye indirerek ve
hidrolik basinglar1 diigiirerek degirmen i¢indeki mali asgari diizeye indirir.
F.3.1 Degirmen ekipmanlarini talimatinda tanimlanan gruplar halinde ve belirtilen
F3 Degirmen ekipmanlarin siraya gore devreden gikarir.
' devreden ¢ikarmak F.3.2

Degirmenin enerjisini talimatina uygun sekilde keser.
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G1l1 . o . oo
Sistemle ilgili hazirlanan bakim ve revizyon planlamalarini ilgili birimden alir.
G1 Sistemin bakim ve revizyon Gl2 Giinii gelen bakim ve revizyon uygulamalar: igin teknik 6zelliklerine gore sahay:
uygulamalarini takip etmek ve sistemi uygun ve giivenli konuma getirir.
G.13 Yapilan bakim ve revizyon uygulamalarina iligkin bilgileri rapor defterine
kaydeder.
Haval: bantlarn kontroliinii G2l Havali bantlarin fan kayislarinin deformasyonlarini, hava ve mal kagagi olup
G.2 yapmak olmadigini, bant polyesterinde aginma olup olmadigini, emis ekipmanlarinin
calisirligimi kontrol eder.
Cimento hazirlama G31 Degirmeni besleyen bantlarin ve elevatorlerin 6n ve arka tahrik tamburlarinin
sistemlerinin gerginligini, tamburda mal kalip kalmadigini, Gist ve alt tasiyici rélelerin doniip
G fonksiyonelligini donmedigini kontrol eder.
siirdiirmek G32 Bantlarin acil stop, ipli salter, bant kayd1 kollarinin, devir bekgisinin ve lokal
(devamu var) G.3 Tastyict bantlar1 kontrol etmek calistirma butonunun ¢alisirligini deneyerek kontrol eder.
G33 Degirmen besleme kantarlarinin tartim rolelerinin ¢alisirligint gézle kontrol
eder.
G34 Bant ek yerlerinde agilma olup olmadigini ve bant siyirict silgilerinin asinip
asinmadi@in1 kontrol eder.
G4.1
. - Rolelerin aginma, ¢atlama ve kabuk atma gibi sorun durumunu kontrol eder.
Roller press sisteminin kontrol
G4 ve ayannt yapmak4 G4.2 Azot akiimiilatorlerinin basing gostergesi degerinin referans degerde olup
(devami var) olmadigin1 kontrol eder.
G43 Azot aklimiilator basinci referans degerin altinda ise akiimiilatdre azot tiipii ve
baglant1 aparat1 ile azot takviyesi yapar.

* Roller press sistemi olan fabrikalarda gegerlidir.
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G444 Roleler aras1 boslugun uygun degerlerde olup olmadigini, sizdirmazlik
. o plakalarinin asinip asinmadigini kontrol eder.
Roller press sisteminin kontrol
G.4. | veayarim yapmak G45 Sistemde yag kacaklar1 olup olmadigii kontrol eder.

G.4.6 Yaptig1 kontrollerin sonuglarini ve sorun durumlarini amire/ilgili birime iletir.

F.5.1 Degirmenin gévde ve ayna plakalari ile baglanti civatalarindaki deformasyonlari

tespit eder.

G.5.2 Plaka ve civatalarin degistirilmesi i¢in degirmeni uygun pozisyona getirir.
leento _h:?zn'lama Deforme olan plakalar ve G.5.3 Plaka ve crvatalarinin tamami1 degisen degirmeni tahfnatlna uygun siire ¢alistirip
sistemlerinin e .. durdurarak plaka ve civatalarin tekrar sikigmasini saglar.

. e G5 1zgaralarin degistirilmesini
G fonksiyonelligini saglamak G.5.4 Dik valsli degirmende, tabla segmentlerinin degistirilmesi i¢in, degirmenin igini
siirdiirmek malzeme kalmayacak sekilde temizlenmesini saglar.
(devam var) G.55 Vals gruplarini digar1 alinmasini saglayarak deforme olan segmentlerin
sokiimiinii ve yenilerinin takilmasini saglar.

G.5.6 Vals iizerindeki ceketlerin deformasyonlarini kontrol ederek asinmig olan

ceketlerin degistirilmesini saglar.

G.6.1 Isletmece belirlenen asinma pay1 degerine ve degirmenin giris, orta ve cikis

bilye seviyesine gore degirmene uygun ebatlarda bilye besler.
G.6 Degirmen sarji yapmak G.6.2 Revizyonlarda degirmenin bilyelerini tamamen bosaltarak deforme olan bilyeleri
ayiklar/ayiklanmasini saglar.

G.6.3 Yenilenen ve/veya takviye edilen bilyeleri degirmene giris, orta ve ¢ikis bilye

seviyesi olarak belirlenen referans degere gore tekrar besler.
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G71 Emis degerlerini izleyerek gaz kanallarindaki ve nozullardaki temizlik
67 Degirmenin gaz diizeneginin ihtiyaglarini tespit eder.
' fonksiyonelligini saglamak G.7.2 Gaz kanallarinda giivenlik kosullarini olugturarak kanallarin temizlenmesini
saglar.
Gl Yaptig1 kontrollere gore tespit ettigi sistem sorunlarini amire iletir.
o ) G382 Yapilan kontroller sonucunda ve ¢imento hazirlik siirecinde sistemin verdigi
G.8 g;rlzaliarm gl(}(erllmesme uyarilara gore, olusan arizalarin nedenlerini ve etkilerini belirler.
estek verme
Cimento hazirlama G.8.3 Sistemi onarima hazir hale getirir.
G :IStimlerm;Fw . G.8.4 Bakim onarim ekibinin yonlendirmelerine gére onarim siirecine destek verir.
onksiyonelligini
siirdiirmek . . o Ga.l Sisteme elektrik bakim onarim elemanryla birlikte EKED uygular.
(devami var) G.9 Enerjili/enerjisiz test stirecine
katki vermek G.8.2 Sistemin bakim onarim uygulamalarinda bakim onarim elemaninin
yonlendirmelerine gore elektriksel uyarilara iligskin geri bildirim verir.
G.10.1 | Cimento hazirlik sahasindaki bantlarin altina diisen, rolelere saran, dokiis
sut/oluklarina biriken malin temizlenmesini saglar.
Cimento hazirlik sahasinin
G.10 | temizlik ve diizenini saglamak G.10.2 Sistemin mekanik temizliginin bakim biriminin hazirladig: plana gore
(devami var) yapilmasini saglar.
G.10.3

Sahadaki yiirlime yollarinin agik ve temiz olmasini, saha uyari levhalarinin tam,
yerinde ve temiz olmasini saglar.
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G.10.4 | Fener dislisi altinda biriken yaglarin tahliyesini saglar.
Cimento hazirlama G.10.5 | Cimento hazirlama sahasindaki malzeme ve arag-gereglerin temiz ve kullanima
sistemlerinin ) hazir bulundurulmasini saglar.
G fonksi Wisini G.10 Cimento hazirlik sahasinin
onksiyonelligini . o - . . . .
siirdii :mek & temizlik ve diizenini saglamak | G.10.6 | Sistemin takip edildigi odanin temizligi, diizeni, havalandirmasi ve
iirdii
aydinlatmasinin uygunlugunu saglar.
G.10.7 | Ogiitme sistemi kumanda odasinda, kumanda panelinin temizliginde, panel ve

ekranlarin korunmasina yo6nelik énlemleri alir.
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H.1.1 T C .
Yardimei operatorlerin bilgi, beceri eksikliklerini tespit eder.
H.1.2 . . iarer UUTIOT R
- Cimento hazirlama stiregleri dahilinde, tespit ettigi eksikliklere gore bilgi ve
Yardimci operatorii ve ) o )
H.1 . L deneyimlerini yardimcilarina ve stajyerlere aktarir.
stajyerleri yetistirmek
H.1.3 Yardime1 operatorlere ve stajyere refakat ederek, tiim siiregte gozleyerek,
y Mesleki gelisim uyg;lataralf, hatalarina iligkin uyarilarda bulunarak 6grendiklerini pekistirmesine
faaliyetlerine katilmak yardimet otut-
H21 Meslek ve sektordeki yeni yontem, yeni sistem gibi teknolojik gelismeleri siireli
yayinlari, internet, dergi vb yollarla takip eder.
Bireysel mesleki gelisimini
H.2 < Y g H.2.2 Mesleki gelisimini planlar.
saglamak
H.2.3 Mesleki, gelisim planlamasina uygun egitimleri arastirarak katilir ve aldigi

belgeleri muhafaza eder.
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3.2. Kullamlan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimlar1 (alyen, agikagiz, kurbagacik, yildiz, tornavida vb.)
Ara kablolar

Aydinlatma araglari (el feneri, projektor, vb.)

Bilgisayar ve donanimlar1 (PC, yazici, vb.)

Cesitli isaret levhalar1 ve uyarict malzemeler

Haberlesme araclar (telsiz, telefon)

Hilti (kirict)

Kamera

KKD (is elbisesi, gozliik, toz maskesi, kulaklik, baret, is ayakkabisi, gaz maskesi,
yanmaz elbise, vb.)

10. Kompresor tabancasi (havali tabanca)

11. Ogiitme, kirma/ezme sistemleri kumanda paneli

12. Olgiim aletleri (metre, gaz dl¢iim cihazi, vb.)

13. Su terazisi

14. Patlag (hava tiipii)

15. Sis ve haval1 sis

16. Tebesir

17. Temel el aletleri (¢ekig, balyoz, kiirek, vb.)

18. Temizlik malzemeleri (siiplirge, temizlik maddeleri, firga, iistiibii, vb.)
19. Ving ve makara sistemleri (manoray ving, vb.)

CoNO R~ wWDNE
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

1. Analiz yapma becerisi

2. Arag, gere¢ ve ekipman kullanma bilgi ve becerisi

3. Basit ilkyardim bilgisi

4. Bilgisayar ve donanimlarini kullanma bilgi ve becerisi

5. Cevre koruma ile ilgili mevzuat ve uygulama bilgisi

6. Cimento hazirlama teknolojileri bilgisi

7. Cimento hazirlama sistemlerinin kumanda diizeneklerini islevsel kullanma bilgi ve
becerisi

8. Cimento liretim siiregleri bilgisi

9. Cimento iiretimi ile ilgili kimya bilgisi

10. Cimento hammaddeleri, katki maddeleri ve karisimlarina dair bilgi

11. Cimento hazirlamada kalite saglama prosediirleri bilgisi

12. Cimento hazirlamada gorevlerle ilgili 6lgme kontrol ve teknik hesaplamalar bilgi ve
becerisi

13. Cimento ile ilgili ulusal ve uluslararasi standartlar hakkinda bilgi

14. Cimento hazirlama sistemleri periyodik ve koruyucu bakim uygulamalarina dair
temel bilgi

15. Ekiple ¢alisma becerisi

16. El ve goz koordinasyonu becerisi

17. Gorev ve sorumluluklar: kapsaminda inisiyatif kullanabilme becerisi

18. Hijyen kurallar1 bilgisi

19. Is organizasyonu ve koordinasyon becerisi

20. Is saghig1 ve giivenligi bilgisi

21. Is siireclerinde kullanilan sistem, makine ve ekipmanlar kapsaminda temel elektrik,
elektronik bilgisi

22. Is siireclerinde kullanilan sistem, makine ve ekipmanlar kapsaminda temel mekanik
bilgisi

23. Kalite yonetim sistemleri hakkinda temel bilgi

24. Kayit tutma ve raporlama becerisi

25. Meslege iliskin yasal diizenlemeler ve temel calisma mevzuati bilgisi

26. Mesleki terimler bilgisi

27. Problem ¢6zme becerisi

28. Risk faktorlerini belirleme becerisi

29. Sozli ve yazili iletisim becerisi

30. Siireg izleme becerisi

31. Siireg ve is gelistirmede temel bilgi

32. Yangina miidahale yontemleri bilgi ve becerisi

33. Yardimcilarina is i¢inde egitimi verme bilgi ve becerisi

34. Yardimcilarini1 motive etme becerisi

35. Zamani iyi kullanma becerisi
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3.4. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin davranmak

Arag, gereg ve ekipman kullanimina 6zen gostermek ve gosterilmesini saglamak
Birlikte calistig1 kisileri prosediirlere uygun olarak dogru sekilde yonlendirmek
Calisma ortaminda ISG kurallarina uygun davranilmasini saglamak

Caligma ortaminda gevre koruma kurallarina uygun davranilmasini saglamak
Caligma ortaminda kendisinin ve ¢aligma ekibinin emniyetini gézetmek
Calisma ortaminda diizen saglamak

Cevre ve ISG kurallarini benimsemek

Cimento hazirlamada kaliteye 6nem vermek

Gorev alaninda yetki sinirlari igerisinde inisiyatif kullanmak

Hizli ve islevsel is organizasyonu yapmak

©CoOoNo RO E
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A e

Isyeri ¢alisma prensiplerine uygun davranilmasini saglamak
Is siireglerinde detayci olmak

Kaynak kullaniminda verimlilige 6nem vermek

Meslekte yeniliklere ve yeni fikirlere acik olmak

Meslegine iligkin konularda paylagimci olmak

Risklere karg1 6ngoriilii ve duyarli olmak

e Tl el il
© N Ok~ w

. Uyar1 ve elestirilere acik olmak
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4.O0LCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Merkezi Kumanda Operatorii-Cimento (Seviye 5) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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Not: Bu kisitm Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

EK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Fiisun GOKCEN Cimento Endiistrisi Siav ve Belgelendirme Merkezi (CESBEM)
Miidiiri

Ozgiir ACAR Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1 Arastirma Uzmani

Deniz ATAY Cimento Endiistrisi Sinav ve Belgelendirme Merkezi (CESBEM)

Arastirma Uzmani

Hayriinnisa SALDIROGLU EDUSER Danismanlik Meslek Analizi/DACUM Moderatérii

2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri

Adnan AGIRCA Bolu Cimento San. A.S., Cimento Degirmeni Merkezi Kumanda

Operatorii

Tarik GUR Cimentas Izmir Cimento Fabrikas1 Tiirk A.S. Trakya Subesi Cimento
Degirmeni Merkezi Kumanda Operatorii

Cesim KUCA Askale Cimento San. T.A.S. Cimento Degirmeni Merkezi Kumanda
Operatorii

Koray OZTURK Bastas Bagkent Cimento San. ve Tic. A.S. Cimento Degirmeni Merkezi
Kumanda Operatorii

Mehmet TOSLAK  Bati Soke Cimento San. T.A.S. Ustabas1 (Cimento Degirmeni ve
Paketleme)

Zafer YAVUZ Cimpor Yibitag Cimento San. ve T.A.S. Hasanoglan Cimento Fabrikasi
Vardiya Amiri

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Miirsel OZTURK Baskan (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Recep DILEK Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanligi)

Neslihan CEVIKSOY Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1)

Ibrahim TUNCER Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanligr)

Ziynet Berna ORHAN Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig:)

Prof. Dr. Abdullah BARAN Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig)
Efkan Hayati EROGLU Uye (Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi)
Prof. Dr. Mustafa TOKYAY Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Fikret YILMAZ Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Sebahattin KORKMAZ Uye (Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dilek TORUN Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR Daire Bagkani (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Dog. Dr. Omer ACIKGOZ Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER ~ Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN  Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Mustafa DEMIR Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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