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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ALUMINAT MODULU: Hammadde igindeki aliiminyum oranini bildiren degeri,
ANA TAHRIK MOTORU: Sistemi ¢alistiran ana motoru,

BANT KAYDI KOLU: Ogiitme/kirma sistemlerinde bantlarin saga sola kaydigim bildiren
elektriksel diizenegi,

BILYA: Degirmen icinde &giitmeyi saglayan farkli biiyiikliiklerdeki dokiim toplari,
BUNKER: Agcik/kapali stoklama alanini (besleme alani),

DOKUS SUTU OLUGU: Hammadde tasiyan bandin hammaddeyi diger banda aktarmak i¢in
doktiigii olugu,

EKED: Makine/sistemlere enerji verme ve kesme stirecindeki “Enerji kes, Kilitle, Etiketle,
Dene” kural1 ve kisaltmasini,

ELEVATOR: Hammadde ve farinin tasinmasim saglayan kovali sistemi,
FARIN: Hammaddenin un seklinde dgiitiilmiis halini,

HAMMADDE: Cimento iretiminde kullanilan kalker, kil, marn, silis’kum, tras, boksit,
demir cevheri, al¢1 tasi, curuf, vb ana ve yardimei malzemeleri,

HAVALI BANT: Pnomatik (hava ve diger gaz basinciyla ilgili) tasima yontemiyle ¢imento,
kireg, kiil benzeri iirlinlerin tasinmasinda kullanilan banda,

HELEZON: Cimento ve benzeri toz veya graniil katilarin yatay, a¢ili veya dikey
tasinmasinda kullanilan sistemi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saghg ve Giivenligini,
KLAPE: Proses hatlarindaki akis miktar1 ve/veya yoniinii ayarlamayi saglayan ekipmani,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

KOMPRESOR TABANCASI: Hava basinci ile civata somunlarini agmaya yarayan aleti,
KONKASOR: Hammaddeyi kirmaya yarayan sistemi,

LSF: Kire¢ doygunluk faktoriini,

NOZUL: Degirmende gaz ve sivi akigini dengelemeye yarayan diizenegi,
PARAMETRE: Sistemdeki degisken degerleri,

PATLAC (SOKLAMA TUPU) : Basingli havayr hizli bigimde bosaltarak hatlardaki
tikaniklar1 agmada kullanilan sistemi,

PINYON MILI: Ana tahrik motor hareketini fener dislisine aktaran mili,

HIDROLIK PISTON: Dik valsli degirmende valsin asagi-yukar1 hareketi ile hammaddeyi
ogilitmesini saglayan hidrolik kolu,
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PLAKA: Ogiitme/kirma sisteminde gdvdenin asmmasini dnleyen ve dgiitmeyi destekleyen
dokiim pargalari,

PLANLI DURUS: Revizyon ve planli bakim isleminin yapilmasi amaciyla yapilan uzun
siireli durusu,

PLANSIZ DURUS: Ariza vb. durumlarda yapilan ani duruslari,

POLAP SISTEMI: Degirmenden ¢ikan farini ve ya ogiitiilmiis farinin periyodik olarak
numunesini alan ve analiz eden otomatik sistemi,

REDUKTOR: Motorlarin déniis hizin1 ayarlamaya yarayan disli sistemi,
REVIZYON: Kapsamli ve planli bakim onarimi,

ROTOR: Kirma sisteminde bigak ve ¢eki¢ millerinin baglandig silindirik pargayz,
ROLE: Hammadde besleme bantlarinin dsnmesini saglayan yuvarlak pargalari,
RULMAN: Sistem ve motor yataklarinda dislilerin kolay donmesini saglayan parcayi,
SEPARATOR: Ogiitiilen farkli inceliklerdeki farinin ayristirilmasim saglayan diizenegi,
SIKLON: Gazla katry1 ayristiran kapali birimi,

SILIKAT MODULU: Hammadde igindeki silisyum oran1 degerini,

SILO: Kapali stoklama sahasini,

STOKHOL: Hammaddenin kapali olarak stoklandig1 yeri,

SVIC (SWITCH): Cihazlarin elektriksel olarak aktif olup olmadigin1 gdsteren pargayi,

TABLA SEGMENTI: Dik valsli degirmende valslerin hammaddeyi 6giitmek icin iizerine
bastig1 biiyiik ebatli plakalart,

TAMBUR: Motordan aldigi hareketle doner aksamlarin hareketini saglayan silindirik
parc¢ayli,

TASIYICI BANT: Hammaddeyi tagiyan doner lastik bandi,

TAVLAMAK: Sistemi uygun 1stya ulagtirmayi,

VALS: Dik degirmenlerde 6gilitmeyi saglayan silindirik parcayi,

VIBRASYON: Titresimi,

YARDIMCI TAHRIK MOTORU: Diisiik devirli yardime1 motoru,

ifade eder.
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1. GIRIS

Merkezi Kumanda Operatérii-Farin) (Seviye5) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine
gére MYK’nin gérevlendirdigi Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1 (CEIS) tarafindan
hazirlanmistir.

Merkezi Kumanda Operatorii-Farin (Seviye5) ulusal meslek standards, sektordeki ilgili kurum
ve kuruluslarm goriisleri almarak degerlendirilmis, MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi
|
Merkezi Kumanda Operatorii-Farin (Seviyeb5) is sagligi ve giivenligi ile c¢evreye iliskin
Oonlemleri alarak, kalite sistemleri ¢er¢cevesinde; ¢imento {iretimi i¢in hammadde hazirlama
stire¢lerinde, hammadde malzemelerini kiran veya 6giiten sistemleri devreye alma, durdurma,
kirma/oglitme siireclerini takip etme ve mesleki gelisimini saglamaya iliskin bilgi ve
becerilere sahip nitelikli kisidir.

Merkezi Kumanda Operatorii-Farin (Seviyeb), ¢imento iiretimi yapilan fabrikalarda, ¢imento
iretiminde kullanilan kalker, kil, marn, silis/kum, tras, boksit, demir cevheri, alg1 tasi, curuf,
vb ana ve yardimci hammaddelerin hazirlanma siirecinde kullanilan 6glitme (degirmen)
velveya kirma (konkasor) sistemlerine kumanda eder. Hammadde hazirlama siirecinde;
yardimce1 operatdrler, iiretim is¢ileri, teknisyen, yar1 mamul/iiretim sefi ve kendisinden olusan
bir ekip i¢inde ¢alisir ve yardimci operatdrlere nezaret eder.

2.2. Meslegin Uluslararas: Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08 : 8114 Merkezi Kumanda Operatorii (Cimento)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

- 2872 sayil1 Cevre Kanunu

- 4857 sayil1 Is Kanunu

- 6331 sayili Is Sagh@ ve Giivenligi Kanunu

- Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

- Calisanlarin Is Saghg ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y onetmelik

- Ekranl1 Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik

- Glrtilti Yonetmeligi

- Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

- Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Y&netmeligi

- Tlkyardim Yo6netmeligi

- Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Y&netmeligils Saghgi ve
Giivenligi Hizmetleri Yonetmeligi

- Is Saghg1 ve Giivenliginde Risk Degerlendirmesi Y&netmeligi

- Is¢i Saghigi ve Is Giivenligi Tiiziigii

- Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y®6netmelik
- Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

- Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik

- Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y énetmelik

- Makine Koruyucular1 Y 6netmeligi

- Sosyal Sigorta Saglik Islemleri Tiiziigii
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2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Haftalik Is Giinlerine Boliinemeyen Caligma Siireleri Yonetmeligi

Is Kanununa iliskin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Yonetmeligi

Postalar Halinde Is¢i Calistirilarak Yiiriitiilen Islerde Calismalara Iliskin Ozel Usul ve Esaslar
Hakkinda Yo6netmelik

Yillik Ucretli izin Y6netmeligi

Ayrica, meslek ile ilgili yiiriirlilkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullari

Merkezi Kumanda Operatorii-Farin (Seviye5)’in faaliyet sahasi; ¢imento iiretimi yapilan
fabrikalarda, ¢imento iiretiminde kullanilan ana ve yardimci hammaddelerin hazirlanma
stirecinde kullanilan 6giitme (degirmen) ve/veya kirma (konkasor) sistemleri ile hammadde
stok alanlarinin bulundugu sahalardir. Merkezi Kumanda Operatori-Farin (Seviye5) bu
sistemlerin otomatik olarak kameralar ve ekranlarla gozlendigi ve kumanda panelleriyle
yonetildigi kumanda odalarinda gorev yapar. Hammadde sahalari agik alan, kumanda odast
ise kapali ¢aligma alanidir. Operatoriin nezaret ettigi ve saha uygulamalarinda yonlendirdigi
yardimcilari ise hem sahada hem de “bunker alt1” tabir edilen odalarda gorev yaparlar.

Merkezi Kumanda Operatorii-Farin (Seviye5)’ hammadde hazirlama siirecinde g¢ogunlukla
merkezi kumanda odalarinda uzun siire oturarak c¢alisir. Uzun siire oturmaya bagli durus ve
beden postiirii ile uzun siire ekranlarla ¢alismaya bagli gorme sorunlar1 olusmasi riski olasidir.
Hammadde sistemleri ve hazirlama sahasi dahilindeki faaliyetlerinde, tozlu, gazli, giiriiltiilii,
sicak, kapali alan ve yiiksekte ¢alisma kosullar1 s6z konusudur. Teknik islemler sirasinda
onlenmesi miimkiin olmayan risklerden korunmak amaciyla kisisel koruyucu donanim
kullanir. Meslegin icrast esnasinda, hammadde sahasindaki faaliyetlerinde is sagligi ve
giivenligi 6nlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler
Merkezi Kumanda Operatérii-Farin (Seviye5)’in, “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait

Ise Giris veya Periyodik Muayene Formu” raporuna ve ilgili egitim sertifikasina sahip olmasi
gerekir.
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Merkezi Kumanda Operatdrii-Farin (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILIi

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri

..................... [iceiiiininin./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
. A1l Is siiregleri dahilinde 6giitme/kirma sistemleri, hava ve ortam kosullar1, malzeme,
Al ISGve gevregiivenligi - arag gereg ve ya insan kaynakli riskleri/tehlikeleri gozlemleyerek belirler.
risklerini belirlemek A12 Risk ve/ve ya tehlikeleri 6zelligine gore diizeltici 6nleyici faaliyet formu ve ya
o ramakkala bildirim formu ile yetkilisine bildirir.
Hammadde hazirlama siirecinde isletmece belirlenmis talimatlara uygun olarak;
A21 sahadaki kapali alanlardaki caligmalarda ¢alisanlarla beraber gozetimci
bulundurulmasini saglar.
Hammadde hazirlama siirecinde 1,20 m iizerindeki yiiksek yerlerdeki
ISG, cevre giivenligi ve A22 calismalarinda emniyet kemeri kullanmalarini ve giivenlik seridi konulmasini,
A kal't,e 6nle1§ler' alr%lak o ving, sepet, seyyar platform, merdiven gibi yiiksekte calisma ekipmanlarinin
i i <
bulundurulmasini saglar.
(devami var) A2 Is siireglerinde ISG énlemleri . . . . .
. almak Hammadde hazirlama siirecinde isletmece belirlenmis talimatlara uygun olarak;
(devami var) A23 alanin ve isin 6zelligine gore, ¢alisilan alanin, aydinlatmasini, sogutmasini ve
havalandirmasini saglar.
Yiiksek sicakliktaki ¢aligma alanlarinda; ortamin sogutulmasini, zemin
A24 izolasyonunu, ¢alisanla beraber gézetimci bulundurulmasini, koruyucu elbise ve
malzeme giyilmesini ve ¢aligsma siirelerine uyulmasini saglar.
A25 Yiiksek basingtan dolay1 patlayict unsurlarin bulundugu ortamlarda ¢alisirken bu

ortamlar igin belirlenmis ISG talimatlarina uyulmasini saglar.
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Merkezi Kumanda Operatorii-Farin (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Gazlh tozlu giiriiltiilii ortamlarda calisirken bu ortamlar igin belirlenmis ISG
A.2.6
talimatlarina uyulmasini saglar.
A2T Kapali alanlardaki ¢calismalarda, ortamdaki gaz seviyesinin tehlikeli degerde olup
A2 Is siireclerinde ISG onlemleri B olmadigini belirlemeye yonelik gaz dlciimlerinin yapilmasini saglar.
' almak A.2.8 Kimyasallarla alisirken belirlenmis ISG talimatlarina uyulmasini saglar.
A29 Calisma esnasinda ortamdaki doner aksamlarin muhafaza altina alinmasini saglar.
A210 2 bar ve tstii yiiksek basingli ekipmanlarla ¢alisirken miidahaleden dnce basincin
B tflhliye edilmesini saglar.
A31 Ogiitme/kirma siirecinde temel KKD’leri (is elbisesi, baret, is ayakkabisi, toz
IS(_;’ g:fvre guvt.enllgl ve B maskesi, kulaklik vb) kullanir.
A kalite 6nlemleri almak Riskli uygulamalarda ¢aligilan saha ve riske uygun KKD’leri belirleyerek
(devamu var) A3 KKD kullanmak A3.2
kullanir.
A33 Calisma sahasinda risklere ve ¢alisma igerigine uygun KKD kullanilmasin
B saglar.
A4l Stokhol/bunkerlerde tozlanmaya kars1 talimatlarda belirlenen 6nlemleri alir.
] Ad2 Caligma sahasindaki atiklarin talimatlarina gore tasnif ve bertarafini saglar
Al Is stireclerinde gevre giivenligi
' onlemleri almak A4S Sistemden tahliye edilen ya da kacan yaglarin ve kullanilan kimyasallarin
B ortama yayilmamasi icin 6nlemler alir.
Ad.4 Sistemdeki toz ¢eken filtrelerin ¢alisir halde tutulmasini saglar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012

Sayfa 10




Merkezi Kumanda Operatorii-Farin (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Acil durum prosediirlerini A5.1 Isletmenin planlamalaria gore acil durum, gorev ve tatbikatlarini uygular.
A
5 uygulamak ]
] A52 [s kazas1 durumlarinda prosediiriine uygun bildirimde bulunur.
ISG, cevre giivenligi ve —
A Kalite 6nlemleri almak A6.1 Ogiitme/kirma siirecine girecek hammadde tiirlerinin oranlarini tanimlanmis
Hammadde hazirlama o talimat degerlerine gore ayarlar.
A6 . o .
stirecinde kaliteyi desteklemek AG.2 Ogiitme/kirma siirecinde hatalarin azaltilmasina yonelik oneriler gelistirerek

ilgili birime/amire iletir.
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Merkezi Kumanda Operatorii-Farin (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Bir 6nceki vardiyadan; farin/kirici birimlerinin ve ekipmanlarin durumuyla ilgili
B.11 gerceklesen olaylar, yapilan miidahaleler, varsa giiniin mesaisini ve planlamasini
o etkileyecek devam eden sorunlar, bunlarla ilgili yapilan degerlendirmeler
hakkinda yazili ve sozlii bilgi alir.
B.1 Vardiya teslim almak/vermek ]
B.1.2 Incelemelerine gore, varsa giiniin is programina dahil edilecek isleri belirler.
B.1.3 Kendi vardiyasinda gergeklesen idari ve teknik konularda vardiya defterine, bilgi
o panosuna kayitlari igleyerek yazili bilgi verir.
B.2.1 Amirlerden is talimatlarini alir.
Is Organizasyonu . o .
Yapmak B.2.2 Yardimcilariyla yapilacak igler hakkinda bilgi aligverisinde bulunur.
B
(devami var)
. B.2.3 ise iliski i
5 ) i siireclerinde koordinasyon Yapilacak ise iliskin personelin sorularini yanitlar.
' saglamak . o
B.2.4 Yapilacak ise uygun personeli belirler.
B.2.5 Tlgili iinitelerle is siireglerine iliskin bilgi alisverisinde bulunur.
B.2.6 Yapilan isle ilgili amirlerine geri bildirimde bulunur.
Ogiitme/kirma siireci rapor ve | B.3.1 Ogiitme/kirma siirecinde toplanan verilerle ilgili saatlik rapor tutar.
B.3 formlarini tutmak
(devam var) B.3.2 Tutulan raporlari vardiya sonunda ilgili birime teslim eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012

Sayfa 12




Merkezi Kumanda Operatorii-Farin (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
} B3.3 Duruslar, yiiksekte caligma, kapali alanda ¢alisma, sicak ortamda ¢alisma vb
B.3 Ogiitme/kirma stireci rapor ve o ilgili formlar1 doldurur.
' formlarini tutmak
B.3.4 Doldurulan formlari ilgili birime iletir.
B is organizasyonu yapmak B.4.1 Yapilacak ise gore ihtiya¢ duyulan ekipman, arag, gereg¢ ve malzemeyi belirler.
B.4 Mal_zeme, arag-gereg, donanim | g 4 Ihtiya¢ duyulan arag, gereg ve malzeme igin ilgililerden yazil talepte bulunur.
temin etmek
B.4.3 Gelen arag, gerec ve malzemeyi say, cins vb 6zelliklerine bakarak kontrol eder.
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Merkezi Kumanda Operatdrii-Farin (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [iiiiieennnn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
o1 Kirilacak hammaddeyi tespit Cl1 Stokholleri gozlemleyerek kirilacak hammaddeyi tiir ve miktar olarak belirler.
etmek Cl12 Belirledigi tiir ve miktarlar1 amire bildirerek kirilacak malzeme i¢in teyit alir.
c21 Kiriciya hammadde tastyan nakliye araglaria kirilacak malzemenin tiiriinii
o bildirir.
co Hammaddenin bunkere C22 Nakliye araglartyla gelen malzemenin gamurlu ve/ve ya biiyiik tash olup
' dokiilmesini saglamak o olmadigimi kontrol ederek kirma islemine karar verir.
c23 Nakliye araclarimni bunker agzina uygun pozisyon aldirarak belirledigi karisima
o uygun sekilde malzemeyi doktiiriir.
c31 Kiricinin 1zgaralari, ¢ekigleri/bigaklari, rotor kayislari ve ¢elik bantlarinda
) o kirilma kopma, deformasyon gibi sorunlarin olup olmadigini kontrol eder.
Hammaddeyi kirmak - - -
Stokholleri/bunkerleri besleyen bantlarin 6n ve arka tahrik tamburlarinin
C (devamu var) C32 e . R e
o3 Kirictyt ve hammadde 3. g?rglnhgir.n,. tamburda mal kalip kalmadiginy, st ve alt tasiyici rolelerin doniip
: bantlarini kontrol etmek donmedigini kontrol eder.
c33 Bantlarin acil stop, emniyet butonlar1 ve bant kaydi kollarinin ¢aligirligini
o deneyerek kontrol eder.
C34 Bant ek yerlerinde a¢ilma olup olmadigini ve bant styirici silgilerinin aginip
o asinmadigini kontrol eder.
c41 Stokhol/bunker besleme bantlarini devreye alir.
C4.2 Kirici rotorlar1 devreye alur.
C4 Kirier sistemini devreye almak
C43 Filtreleri devreye alir.
Ca4 Hidrolik pompay1 ve ¢elik bandi devreye alir.

2 Kirma sistemine kumanda eden operatorler i¢in gegerlidir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Cc51 Kiric1 rotorlarin amper degerlerinin referans araliginda olup olmadigini kontrol
- eder.
Cs.2 Celik bant devrinin hizini, malzeme miktarina gére kontrol eder.
C53 Hammadde bantlarinin amperlerinin degerlerinin referans araliginda olup
o olmadigin1 kontrol eder.
C5 Kirma sisteminin Cs4 Kirilan hammaddenin dogru stokhole/bunkere akip akmadigini kontrol eder.

C Hammaddeyi kirmak

parametrelerini takip etmek

C6 Kiric1 sistemini devreden

¢ikarmak

C55 Kirici rotor yatak sicakliklarini uygun 1s1 degerlerinde olup olmadigini kontrol
B eder.
C5.6 Yaptig1 parametre takibi sonuglarina goére sapmalari tespit eder
C57 Sapmalara gore kirici ayarlari ile diizeltici teknik miidahaleleri kullandig sisteme
o gore otomatik ve/ve ya elle yapar/yapilmasini saglar.
C6.1
Kirictya malzeme tasiyan kamyonlarin durmalarini saglar.
C.6.2
Kiricr gelik bandin iizerindeki hammaddenin bosalmasini saglar.
C6.3
Bant iizerindeki hammadde bittikten sonra kirici ¢elik bandi1 durdurur.
C64

Izgara tlizerindeki hammaddenin tamamen bittigini kontrol ederek durus verir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
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D.11 . . .
Pisiriciden gaz alimi i¢in teyit alir.
D.1.2
Rediiktorlerin otomatik yaglamalarini teknik talimatina gore saglar.
D.1.3 Degirmenin havali bant, seperatdr, hiicre tekerleri, elevator ana motorlari, vals
rulman koruyucu fanlar1 (dik valsli degirmende), manyetik seperator veya
b1 Degirmen ekipmanlarini detektor, filtreler, helezonlar olarak ekipmanlarini degirmen ¢alisma talimatina
' devreye almak gore devreye alir.
D.14 . i .
Degirmen vantilatoriinii talimatina goére devreye alir
D Degirmeni devreye almak D15
o Degirmenin gaz almaya hazir oldugunu ekran iizerinden ve fiziken kontrol eder
D.16 Degirmenin gaz alimini talimatina gore saglayarak devreye alinan ekipmanlarin
calisir halde oldugunu sistemden kontrol eder.
D.21 Ekipmanlar devreye alinmis degirmeni, uygun diizenegi kullanarak talimatta
belirtilen sekilde kademeli olarak aktive eder.
D.2.2
D.2. Sistemi aktif hale getirmek Degirmenin mal beslemesini saglayarak 6giitme siirecini baslatir.
D.2.3

Silolara mal gidip gitmediginin kontroliinii saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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E.1l1 Separatdr devri, elevator devri (akim), giris-gikis basinglari, girig-¢ikis sicakliklari,
motorlar, rediiktor yataklari, pinyon mil yatagi, giris-¢ikis boyun yatags;
Sistem parametrelerini ekran S}cakhklarl, fener fhsh yaglama noz.ullarl, polap s1ste?n¥, hidrolik basing, besleme
E.l . siklon basinci, emis, vantilator ve vibrasyon degerlerinin tolerans araliklarinda
tizerinden kontrol etmek K
olup olmadigini takip eder.
E.12 . o i .
Yaptig1 parametre takibi sonuglarina gore sapmalari tespit eder.
E21 Degirmende dgiitiilen farinden alinan numunelerin analiz sonuglarina gore incelik,
LSF, silikat modiilii, aliiminat modiili, rutubet, homojenlik degerlerine iliskin
ilgileri 1 lir.
E.2 Sapmalara miidahale etmek E2o bilgileri ?boratuV?rdan an - » — -
Ogiitme siirecini takip £ Gelen .d.egerle.rdekl sapmalar'a gore deglrn.lenln oglitme ve ka.rlslm ayarlari ile
E etmek diizeltici teknik miidahaleleri kullandig: sisteme gore otomatik ve/ve ya elle
(devami var) yapar/yapilmasini saglar.
. E3l Degirmene giren hammaddelerin renk, sertlik, boyut, yabanci madde olarak
Banttan gegen hammaddenin uygunlugunu referanslarina gore kontrol eder.
E.3. fiziksel 6zelliklerini kontrol E32
etmek e Fiziksel kontrol sonuglarina gére hammaddeler {izerindeki diizeltici
miidahaleleri yapar/yapilmasini saglar.
E4l Degirmen giris, ¢ikis ve siklon sonrasi oksijen degerlerini ilgili ekipmant
o . kullanarak dl¢iimler.
Ea4 Ogiitme siirecinde gaz 42
: kagaklarin1 6nlemek o Yaptig1 dl¢iime gore giris, ckis ve siklon sonundaki gaz kagaklarini tespit eder.
E4.3

Olusan gaz kagaklarini, amire/ilgili birime iletir.
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ES5.1 Malzemenin bunkerden kantara gec¢is yogunluguna gore bunker tikanikliklarini
tespit eder.
Bunker tikanikliklarini
ES agmak/agilmasini saglamak E.5.2 Tikanmis bunkeri sis, basingli hava, balyoz gibi araclar ve ise uygun KKD
kullanarak tikanmanin 6zelligine gore talimatinda belirtilen yontemle acar/
.. . acilmasini saglar.
Ogiitme siirecini takip ——— — — y - - -
E etmek E6.1 Silo girislerindeki silo besleme elevatorlerin akim degerlerine gore farin
girisinin uygunlugunu kontrol eder.
E6 Silo girisve ¢ikislarindaki E.6.2 Silo ¢ikiglarinda malin akiskanligini elevatoriin akim degerlerine gore kontrol
' farin akisini kontrol etmek® eder.
E.6.3

Siloya mal giris ve ¢ikisinda sorun tespiti halinde, mal getiren havali bantlara
diizeltici teknik miidahaleleri yapar/yapilmasini saglar.

? [sletmenin talebi halinde gegerlidir.
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F.1.1 .. . . .
<. - Degirmene mal besleyen nakil bantlarini talimatina gore durdurur.
F1 Degirmen beslemesini ve gaz
' akigini kesmek F1.2
Doner firindan gaz ¢eken klapelerinin, pisiriciye bilgi vererek kapatir.
F.2.1 Planli durus i¢in degirmenin i¢indeki malin otomatik 6giitme siireci ile
bosalmasini saglar.*
Degirmeni durdurmak Degirmenin icindeki malt F.2.2 Dik vgls}i degirmendeki pl'ansm/ani d‘urus h?llinde' ikeg malin bosaltllm‘am
F F.2 bosaltmak gerektiginde yardimei tahrik motoru ile degirmeni ¢evirerek malin tahliye
(planly/plansiz) osaltma . 5
klapesinden digartya alinmasini saglar.
F.2.3 Dik valsli degirmendeki planlt durusta tonaji minimum seviyeye indirerek ve
hidrolik basinglar1 diislirerek degirmen i¢indeki mali asgari diizeye indirir.
F3.1 Degirmen ekipmanlarini talimatinda tanimlanan gruplar halinde ve belirtilen
F3 Degirmen ekipmanlarin siraya gore devreden ¢ikarir.
' devreden ¢ikarmak F.3.2
Degirmenin enerjisini talimatina uygun sekilde keser.

* Bilyeli degirmende gegerlidir.
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G1l1 . S . oo
Sistemle ilgili hazirlanan bakim ve revizyon planlamalarini ilgili birimden alir.
G.1 Sistemin bakim ve Irevizyon Gl2 Giinii gelen bakim ve revizyon uygulamalar: igin teknik 6zelliklerine gore sahay:
uygulamalarini takip etmek ve sistemi uygun ve giivenli konuma getirir.
G.13 Yapilan bakimve revizyon uygulamalarina iligkin bilgileri rapor defterine
kaydeder.
Havali bantlarin kontroliinii G2l Havali bantlarin fan kayislarinin deformasyonlarini, hava ve mal kagagi olup
G.2 yapmak olmadigini, bant polyesterinde aginma olup olmadigini, emis ekipmanlarinin
calisirligini kontrol eder.
Hammadde hazirlama G3l Degirmeni besleyen bantlarin 6n ve arka tahrik tamburlarinin gerginligini,
sistemlerinin tamburda mal kalip kalmadigini, {ist ve alt tasiyici rolelerin doniip donmedigini
G fonksiyonelligini kontrol eder.
siirdiirmek Hammadde tastyan bantlar: G.3.2 Bantlarin acil stop, emniyet butonlar1 ve bant kayd1 kollarmin ¢alisirhgin
(devami var) G3 kontrol etmek deneyerek kontrol eder.
G33 Degirmen besleme kantarlarinin loadcell ve tartim rolelerinin ¢alisirligini gozle
kontrol eder.
G34 Bant ek yerlerinde agilma olup olmadigini ve bant siyirict silgilerinin aginip
asinmadi@in1 kontrol eder.
G4l Degirmen i¢i tablasinin i¢inde malzeme kalmayacak sekilde temizlenmesini
Valslerin kontrol ve ayarini saglar.
G4 yapmak® G4.2 Azot akiimiilatorlerinin basing gostergesi degerinin referans degertde olup
(devamui var) olmadigin1 kontrol eder.
G43 Azot aklimiilator basinci referans degerin altinda ise akiimiilatdre azot tiipii ve
baglant1 aparat1 ile azot takviyesi yapar.

® Dik valsli degirmenlerde gegerlidir.
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Valslerin kontrol ve ayarini G.4.4 VaI?Ierin sifir ayari i(;in'; valslerin iiz.erine su terazisi qugrakv ve piston kollarim
GA. yapmak asagi-yukar1 hareket ettirerek valslerin dengeye gelmesini saglar.
G4.5 Dengeye gelen valslerin alt, orta ve {ist svi¢ ayarlarini teknik talimatina gore
yapar.
F5.1 Degirmenin gévde ve ayna plakalari ile baglant: civatalarindaki deformasyonlari
tespit eder.
G.5.2
Plaka ve civatalarin degistirilmesi i¢in degirmeni uygun pozisyona getirir.
Deforme olan plakalar/tabla G553 Plaka ve civatalarinin tamami degisen degirmeni talimat}na uygun siire ¢alistirip
Hammadde hazirlama G5 segmentlerinin durdurarak plaka ve crvatalarin tekrar sikistirilmasini saglar.
sistemlerinin degistirilmesini saglamak G54 Dik valsli degirmende, tabla segmentlerinin degistirilmesi i¢in, degirmenin igini
G fonksiyonelligini malzeme kalmayacak sekilde temizlenmesini saglar.
siirdiirmek G.5.5 Vals gruplarimni disar1 alinmasini saglayarak deforme olan segmentlerin
(devamu var) sokiimiinii ve yenilerinin takilmasini saglar.
G.5.6 Vals iizerindeki ceketlerin deformasyonlarini kontrol ederek asinmis olan
ceketlerin degistirilmesini saglar.
G61 Isletmece belirlenen aginma pay1 degerine ve degirmenin giris, orta ve ¢ikis
bilye seviyesine gore degirmenin bilyelerini periyodik olarak besler.
G6 Degirmen sarj1 yapmak G.6.2 Revizyonlarda degirmenin bilyelerini tamamen bosaltarak deforme olan bilyeleri
ayiklar/ayiklanmasini saglar.
G.63 Yenilenen ve/ve ya takviye edilen bilyeleri degirmene giris, orta ve ¢ikis bilye
seviyesi olarak belirlenen referans degere gore tekrar besler.
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G.7.1 Emis degerlerini izleyerek gaz kanallarindaki temizlik ve nozul ayari ihtiyaglarim
tespit eder.
G.7 Degirmenin gaz diizeneginin G.7.2 Gaz kanallarinda giivenlik kosullarini olusturarak kanallarin temizlenmesini
' fonksiyonelligini saglamak® saglar.
G.7.3 Gaz nozullarini ileri-geri hareketi ile teknik talimatina gore yapar/yapilmasini
saglar.
G.81 Yaptig1 kontrollere gore tespit ettigi Sistem sorunlarini amire iletir.
G832 Yapilan kontroller sonucunda ve hammadde hazirlik siirecinde sistemin verdigi
Arizalarin giderilmesine uyarilara gore, olusan arizalarin nedenlerini ve etkilerini belirler.
G.8
Hammadde hazirlama destek vermek G.8.3 Sisteni hazir hale eetiri
o sistemlerinin istemi onarima hazir hale getirir.
fonksiyonelligini G84a
siirdiirmek A Bakim onarim ekibinin yonlendirmelerine gére onarim siirecine destek verir.
(devamu var)
G8.1
o . L Sisteme elektrik bakim onarim elemaniyla birlikte EKED uygular.
G.9 Enerjili/enerjisiz test siirecine
' katk: vermek G2 Sistemin bakim onarim uygulamalarinda bakim onarim elemaninin
yonlendirmelerine gore elektriksel uyarilara iligskin geri bildirim verir.
G.10.1 | Hammadde hazirlik sahasindaki bantlarin altina diisen, rolelere saran, dokiis
Hammadde hazrlik sahasinin e su.lt/oluklarlna bi.riken I.na.lil.l t.emizlenme.s.ini. se.tglar. ! i
G.10 | temizlik ve diizenini saglamak U Sistemin mekanik temizliginin bakim biriminin hazirladig1 plana gore
yapilmasini saglar.
(devamui var)
G.10.3 | Sahadaki yiiriime yollarinim agik ve temiz olmasini, saha uyari levhalarmin tam,
yerinde ve temiz olmasini saglar.

® Dik valsli degirmenlerde gegerlidir.
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G.104

Hammadde hazirlama
sistemlerinin
fonksiyonelligini
siirdiirmek

G.10

Hammadde hazirlik sahasinin
temizlik ve diizenini saglamak

Fener dislisi altinda biriken yaglarin tahliyesini saglar.

G.10.5 | Hammadde hazirlama sahasindaki malzeme ve arag-gereglerin temiz ve
kullanima hazir bulundurulmasini saglar.

G.10.6 Sistemin takip edildigi odanin (bunker alt1) temizlik, diizen, havalandirma ve
aydinlatmasinin uygunlugunu saglar.

G.10.7

Ogiitme/kirma sistemi kumanda odasinda, kumanda panelinin temizliginde,
panel ve ekranlarin korunmasina yonelik dnlemleri alir.
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H.1.1 g e Lo .
Yardimeci operatorlerin bilgi, beceri eksikliklerini tespit eder.
- H.12 Hammadde hazirlama siirecleri dahilinde, tespit ettigi eksikliklere gore
Yardime1 operatorii ve o . - )
H.1 : C bilgi ve deneyimlerini yardimcilarina ve stajyerlere aktarir.
stajyerleri yetistirmek i
H.1.3 Yardimc1 operatorlere ve stajyere refakat ederek, tiim stiregte gozleyerek,
Mesleki gelisim uygulatarak, hatalarina iligkin uyarilarda bulunarak 6grendiklerini
faaliyetlerine katilmak pekistirmesine yardimer olur.
H.2.1 Meslek ve sektordeki yeni yontem, yeni sistem gibi teknolojik gelismeleri siireli
yayinlari, internet, dergi vb yollarla takip eder.
Bireysel mesleki gelisimini
H.2 saglamak H.2.2 Mesleki gelisimini planlar.
H.2.3

Mesleki, gelisim planlamasina uygun egitimleri arastirarak katilir ve aldigi
belgeleri muhafaza eder.
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3.2. Kullamlan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimlar1 (alyen, agikagiz, kurbagacik, yildiz, tornavida vb.)
Aydinlatma araclar1 (el feneri, projektor, vb.)

Bilgisayar ve donanimlar1 (PC, yazici, vb.)

Haberlesme araclar (telsiz, telefon)

Hilti (kiricr)

Kamera

KKD (is elbisesi, gozliik, toz maskesi, kulaklik, baret, is ayakkabisi, gaz maskesi,
yanmaz elbise, vb.)

8. Kompresor tabancasi (havali tabanca)

9. Ogiitme/kirma sistemleri kumanda paneli

10. Ol¢iim aletleri (metre, gaz dlgiim cihazi, vb.)

11. Su terazisi

12. Patlag (hava tiipii)

13. Sis ve havali sis

14. Tebesir

15. Temel el aletleri (¢ekig, balyoz, kiirek, vb.)

16. Temizlik malzemeleri (siipiirge, temizlik maddeleri, firga, iistlibi, vb.)

Noak~owbhpE
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

1. Analiz yapma becerisi

2. Arag, gereg ve ekipman kullanma bilgi ve becerisi

3. Basit ilkyardim bilgisi

4. Bilgisayar ve donanimlarini kullanma bilgi ve becerisi

5. Cevre koruma ile ilgili mevzuat ve uygulama bilgisi

6. Cimento liretiminde hammadde 6giitme/kirma teknolojileri bilgisi

7. Cimento liretiminde hammadde 6gilitme/kirma sistemlerinin kumanda diizeneklerini

islevsel kullanma bilgi ve becerisi

. Cimento tiretim stiregleri bilgisi

9. Cimento iiretimi ile ilgili kimya bilgisi

10. Cimento hammaddeleri ve karisimlarina dair bilgi

11. Cimento iiretimi hammadde hazirlamada, hammadde analizleri ve kalite saglama
prosediirleri bilgisi

12. Cimento tiretimi hammadde hazirlamada 6l¢me kontrol ve teknik hesaplamalar bilgi
ve becerisi

13. Cimento hammaddesi ile ilgili ulusal ve uluslararasi standartlar hakkinda bilgi

14. Cimento hammaddeleri 6giitme/kirma sistemleri periyodik ve koruyucu bakim
uygulamalarina dair temel bilgi

15. Ekiple ¢alisma becerisi

16. El ve goz koordinasyonu becerisi

17. Gorev ve sorumluluklar: kapsaminda inisiyatif kullanabilme becerisi

18. Hijyen kurallar1 bilgisi

19. Is organizasyonu ve koordinasyon becerisi

20. Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

21. Is siireclerinde kullanilan sistem, makine ve ekipmanlar kapsaminda temel elektrik,
elektronik bilgisi

22. Is siireclerinde kullanilan sistem, makine ve ekipmanlar kapsaminda temel mekanik
bilgisi

23. Kalite yonetim sistemleri hakkinda temel bilgi

24. Kayit tutma ve raporlama becerisi

25. Meslege iliskin yasal diizenlemeler ve temel calisma mevzuati bilgisi

26. Mesleki terimler bilgisi

27. Problem ¢6zme becerisi

28. Risk faktorlerini belirleme becerisi

29. Sozli ve yazili iletisim becerisi

30. Siireg izleme becerisi

31. Siireg ve is gelistirmede temel bilgi

32. Yangina miidahale yontemleri bilgi ve becerisi

33. Yardimcilarina is i¢inde egitimi verme bilgi ve becerisi

34. Yardimcilarin1 motive etme becerisi

35. Zamani iyi kullanma becerisi

oo
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3.4.  Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin davranmak

Arag, gereg ve ekipman kullanimina 6zen gostermek ve gosterilmesini saglamak
Birlikte calistig1 kisileri prosediirlere uygun olarak dogru sekilde yonlendirmek
Calisma ortaminda ISG kurallarina uygun davranilmasini saglamak

Caligma ortaminda gevre koruma kurallarina uygun davranilmasini saglamak
Calisma ortaminda kendisinin ve ¢alisma ekibinin emniyetini gézetmek
Calisma ortaminda diizen saglamak

Cevre ve ISG kurallarini benimsemek

Cimento hammaddeleri hazirlamada kaliteye 6nem vermek

Gorev alaninda yetki sinirlari igerisinde inisiyatif kullanmak

. Hizl1 ve islevsel is organizasyonu yapmak

Isyeri ¢alisma prensiplerine uygun davranilmasini saglamak

. Is siireclerinde detayci olmak

Kaynak kullaniminda verimlilige 6nem vermek

Kendisi ve birlikte ¢alistig1 kisilerin giivenligini gdzetmek

Meslekte yeniliklere ve yeni fikirlere agik olmak

Meslegine iligkin konularda paylasimci olmak

©CooNo RN E
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Risklere kars1 6ngoriilii ve duyarli olmak
. Uyar1 ve elestirilere acik olmak

=
(o)

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 27



Merkezi Kumanda Operatérii-Farin (Seviye5) L. [, /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4.O0LCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Merkezi Kumanda Operatorii-Farin  (Seviye 5) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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Not: Bu kisitm Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Fiisun GOKCEN Cimento Endiistrisi Siav ve Belgelendirme Merkezi (CESBEM)
Miidiir

Ozgiir ACAR Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1 Arastirma Uzmani

Deniz ATAY Cimento Endiistrisi Sinav ve Belgelendirme Merkezi (CESBEM)

Arastirma Uzmani
Hayriinnisa SALDIROGLU EDUSER Danismanlik Meslek Analizi/DACUM Moderatérii

Biisra EREN EDUSER Danismanlik Meslek Standardi Gelistirme Calistay
Raportorii

2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri

Mehmet AKKOCA  Goltas Goller Bolgesi Cimento San. Tic. A.S., Farin Degirmeni
Merkezi Kumanda Operatorii

Ensar ARSLANCA Limak Bat1 Cimento San. ve Tic. A.S. Ergani Subesi, Farin Degirmeni
Merkezi Kumanda Operatorii

Yal¢in DEMIR Batigcim Bat1 Anadolu Cimento San. A.S., Farin Degirmeni Uretim
Ustasi

Ender TOPCU Nuh Cimento San. A.S., Merkezi Kumanda Operatorii

[zzet YAYGIN Bursa Cimento Fabrikast A.S., Vardiya Ustabas1

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

oooooooooooooooooooooooooooooooooo
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Miirsel OZTURK Baskan (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Recep DILEK Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanligi)

Neslihan CEVIKSOY Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1)

Ibrahim TUNCER Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanligr)

Ziynet Berna ORHAN Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig:)

Prof. Dr. Abdullah BARAN Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig)
Efkan Hayati EROGLU Uye (Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi)
Prof. Dr. Mustafa TOKYAY Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Fikret YILMAZ Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Sebahattin KORKMAZ Uye (Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dilek TORUN Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yoénetim Kurulu

Bayram AKBAS Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Dog. Dr. Omer ACIKGOZ Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER ~ Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN  Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Mustafa DEMIR Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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