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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AYNA: Borverk tezgahlarinda pargalar1 islemek ic¢in kullanilan kesici takimlarin siki bir
sekilde baglanmasinda kullanilan aparati,

BARA MILI: Borverk tezgihinda tarama, matkap, parmak freze v.b. kesici takimlarin
takilmasinda kullanilan ana mili,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklar yerine getirebilme yetenegini,

BORVERK TEZGAHI: Freze ve torna tezgahlarma baglanamayan sekilsiz ya da iri
parcalar1 islemek i¢in kullanilan metal isleme tezgahin,

CEVRE KORUMA: Calismalarda ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullammi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ILERLEME HIZI: Kesici takimm is parcasinin kendi ekseni etrafinda bir tam devrinde
almis oldugu yolu,
ISG: Is Saghg ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazinit mukayese ederek Ol¢lim
sonuclarini raporlama islemini,

KATER: Kesici takim uglarmin takim tezgdhina baglanmasinda kullanilan kalemi,

KESICI TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme
islemlerini gergeklestiren takimlari,

KESME HIZI: Kesici takimin ig pargasinin ¢evresinde birim zamanda (mm/dk) aldig1 yolu,

KESME SIVISI: Talagh imalat islemlerinde is pargasi ve kesici takimlar arasinda
stirtinmeden dolay1r olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi i¢in kullanilan
SIV1YI,

KILAVUZ CEKME (DiS ACMA): is parcasi iizerindeki 6nceden acilmis deliklerde, vida
ve civatalarin ihtiya¢ duyduklari dislerin olusturulmasi islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,
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KOMPARATOR: is parcalarinin dlgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6l¢iim
diizenegini,

MANDREN: Borverk tezgahinda bara miline kesici takimlarmin takildigi, kuvvetli sikma
icin kullanilan takim veya aparati,

MARKALAMA: Teknik cizimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme v.b
islemlerin yerlerinin is pargasi lizerine isaretlenmesi iglemini,

MASTAR: Islenen par¢anin &lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 06l¢ii aletini,

PAFTA CEKME: Silindirik parcalarin dis kismina vida disi olusturma islemini,

PASIMETRE: Seri 6l¢iim icin kullanilan, gegerlik-ge¢mezlik ilkesine dayali hassas 6l¢iim
aletini,

PASO: Talagh tiretimde her bir islem gegisinde is parcasindan alinan talasin kalinligini veya
miktarini,

RAYBALAMA: Is parcasi iizerindeki 6nceden agilmis deliklerin, iyilestirilmesi ve hassas
yiizey elde edilmesi islemini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SAPMA: Olgiim sonucu ile gergek deger arasindaki farki,

TALAS KALDIRMA: Cesitli tezgdh veya makineler kullanarak ya da kesici, delici,
asindirici takimlar ile is pargasi tizerinden talas almay,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniliz tamamlanmamuis tirtini

ifade eder.
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1. GIRIS

Borverkgi (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarimin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda Y6netmelik™ hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi
Ankara Sanayi Odasi 2. ve 3.0rganize Sanayi Bolgesi tarafindan hazirlanmistir.

Borverkgi (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Y o6netim Kurulunca onaylanmaigtir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Borverkgi (Seviye 4) geometrik sekilleri ve hacimleri nedeniyle torna, freze, radyal matkap
v.b. takim tezgahlarinda islenemeyen dokiim ve c¢elik konstriiksiyon is parcalarini hareketli
kesici takimlarla, 360 derece donebilen tezgah tablasi iizerinde farkli yiizeylerdeki islemler
icin sOkiip takma ihtiyact olmadan, gerekli ayar ve kumandalar1 yaparak x, y, z eksenleri
dogrultusunda talimatlara, teknik resim, imalat resmi veya numuneye gore istenilen bigim ve
oOlciilerde tireten kisidir.

Borverkgi (Seviye 4) teknolojik kurallara ve ulusal ve uluslararasi normlara gore iiretim
yapar. Olgme aletlerini kullanir, kontrol ve ayarlarini yapar. imalat resimlerini okur. Tezgihin
kumanda panosunu kullanir, koordinat hesaplarni yapar. Is parcasini tezgah tablasina baglar.
Mekanik, iiniversal ve CNC borverk tezgahlarinda 6zellikle biiyiik ebatlarda silindirik, konik,
i¢c ve dis ylizeyler isler. Cesitli profillerde vida agma, delik delme, kilavuz ¢ekme islemlerinin
yani sira frezeleme, profil tornalama, istenilen sekil ve bi¢cim verme islemlerini yapar.

Borverk¢i (Seviye 4) yiritiilen tiim faaliyetlerin dogru, zamaninda ve Ongoriilen kalite
seviyesinde yapilmasindan ve birlikte calistigi kisilerle is saglig1 ve gilivenligi ilkelerine uygun
caligmasindan ve koordinasyonundan sorumludur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7223 (Metal isleri takim tezgah kuruculari ve operatorleri)
8121 (Metal isleme tesisi operatorleri)

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

162 Sayili ILO Sozlesmesi

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yo6netmelik

Biiyiik Endiistriyel Kazalarin Kontrolii Hakkinda Y 6netmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Cevresel Giiriiltiiniin Degerlendirilmesi ve Yonetimi Y 6netmeligi

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi

Giirtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
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Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y O6netmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y énetmelik

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Makine Koruyucular1 Yonetmeligi

Muhtemel Patlayici Ortamda Kullanilan Techizat ve Koruyucu Sistemler Ile Ilgili Y&netmelik
Parlayic1 Patlayic1 Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan isyerlerinde ve Islerde Alinacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y 6netmeligi

Titresim Yonetmeligi

TS 18001 Is Saghg1 ve Giivenligi Yonetim Sistemi

TS EN ISO 14001 Cevre YoOnetim Sistemi

TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi

TS ISO/IEC 27001 Bilgi Giivenligi Yonetim Sistemi

Ayrica, i3 saghg ve gilivenligi ve cevre ile ilgili ylriirlikte olan kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullar

Borverk tezgahinda delik delme, kilavuz ¢ekme, pafta ¢ekme, tornalama ve frezecilik
islemleri, atolye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda genelde ayakta calisarak yapilir.
Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, soguk-sicak, gaz, toz, yagh ortam, titresim,
rahatsiz edici seviyede ses gibi is saghigr ve gilivenligi tedbirlerini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Borverkgi, islemler sirasinda uygun kisisel koruyucu
donanim kullanarak calisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler:

Borverkginin (Seviye 4) calistigi sektdre bagh olarak “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara
Ait Ise Giris veya Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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3.1.  Gérevler, Islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
A1l Is saglig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
7 | disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili kurallar1 6grenir.
Is saghig ve giivenligi A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir.
konusundaki yasal ve
Al igyerine ait kurallari
uygulamak A.1.3 |ISG koruma ve miidahale araglarin1 uygun ve caligir sekilde bulundurur.
Yapilan ¢aligsmaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlestirerek
A.1.4 |ve galisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenliginin saglanmasina
yardimci olur.
A.2.1 | Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde muhafaza edilmesini saglar.
I sagligi ve giivenligi, A2 | Risk etmenlerini azaltmak A.2.2 | Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢aligmalarina katkida bulunur.
A | yangin ve acil durum
kurallarini uygulamak A23 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik ¢aligmalara katilarak, bunlarin
=" | azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek {izere 6nlem alma
A3l
caligmalarina katkida bulunur.
Tehlike durum.und? E.iCII Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
A.3 | durum prosediirlerini A.3.2 . g o e
gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
uygulamak
A33 Kullandig1 makineye, ekipmana, gereclere ve yapilan isleme 6zel acil durum
"7 | prosediirlerini uygular.
s Acil gikis prosediirlerini A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis ve kacis prosediirlerini uygular.
) uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaglariyla paylagmak

iizere yapilan periyodik ¢aligmalarda ve tatbikatlarda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarinda gorev alir.
Cevre koruma standart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilarak,
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 | cevre korumaya déniik tutum ve davranislari edinir.
[s siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
B.1.3 | nlenmesi caligmalarinda gorev alir.
B21 Déoniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayristirmayi ve siniflamay1
< yapar.
Cevre koruma mevzuatina Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
B uygun calismak Cevresel risklerin B.2.2 | aynstirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolanmasini saglar.
B.2 |azaltilmasina katkida - — -
bulunmak Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanimi ve malzemeleri
B.23 | kullanir veya digerlerine kullandirir.
Dokiilme ve sizintilara kars1 kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmant hazir
B.2.4 | pulundurur.
isletme kaynaklarmin B.3.1 |Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B3 Eﬁ:ﬂg?&?;ﬁ sarruflu B32 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimu igin gerekli tespit ve planlama

calismalarinda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod |Adi Kod Aciklama
C.1.1 |Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C1 fjs;gzlltalr(r?;ﬁe gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.1.3 | Makine, alet, donanim veya sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C.2 Kalite saglamadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel kalite
' prosediirleri uygulamak - sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarmni doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C dokiimanlarina uygun C.3.1 |Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
caligmak
Yapilan ¢aligmalarin
C.3 | kalitesini denetim altinda C.3.2 | Makine, cihaz ve donanim iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder.
tutmak
C.3.3 |islemi tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.
C.4.1 |Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere siirekli bildirir.
Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina katkida
Siireglerde saptanan hata ve caz2 bulunur.
C.4 |arizalar1 engelleme
¢alismalaria katiimak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Adi Kod |Adi Kod Ag¢iklama
Kod
D11 Caligmalarin kesintisiz sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanint inceleyerek ¢aligma
o noktalarinin kapsamint belirler.
D.1.2 |Is alanmin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.1 Calisma alaninin
' Ozelliklerini belirlemek
D.1.3 | Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 | Uygun olmayan parga veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini saglar.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligma ile ilgili iglem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 |Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
D.2 |malzemeyi ¢alismaya
D Calisilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 | Caligsma i¢in gerekli aparat, makine, tezgdh ve donanimi galismaya hazir hale getirir.
D24 Caligma siiresince kullanilacak malzeme, arag¢ ve gereglerin ise uygunlugunu kontrol
- ederek gerekli 6nlemleri alir.
D.3.1 |Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
[s bitiminde donamim ve is . . e .
D.3 NPT D.3.3 | Kullanilan makine ve ekipmani ig bitiminde yerine koyar.
alani temizligini yapmak
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimu sirasinda gereken dzeni gosterir
D.34 ) . . .
ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢aligma hakkinda amirlerini ve ilgili operatérleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler

Basarim Olciitleri

Kod | Ad1 Kod

Ad1

Kod Aciklama

E.l

Calisma donaniminin
caligabilirlik durumlarini
denetlemek

Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara

El1 uygun sekilde periyodik olarak denetler.

E.1.2 |Calisma sirasinda tehlikeyi sezdiginde ¢alismay1 durdurur.

E.1.3 | Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimu i¢in ilgili kisilere haber verir.

E.1.4 | Arag, gerec ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.

Caligsma alet ve donaniminin
E koruyucu ve talimatl E.2
bakimlarini saglamak

Calisma donaniminin bakim
asamalarint uygulamak

Donanimin diizgiin ve siirekli ¢aligmalarini saglamak tlizere gerekli bakim asamalarini

E.2.1
uygular.

E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.

E.2.3 |Bakim ve temizlik malzemeleri temin eder ve uygun sekilde depolar.

Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasimi takip

E.2.4 eder.

E.3

Calisma donaniminin
bozulma ve yipranmalari ile
ilgili bilgileri aktarmak

E.3.1 [Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalari ve bozulmalar1 zamaninda tespit eder.

Caligma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki bozulma,

E3.2 yipranma tliriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere aktarir.

E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.

Pargalarin ¢aligma omiirlerini takip eder, zamani1 geldiginde, degistirilmesi i¢in

E.34 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod |Ad: Kod Ag¢iklama
11 Yapilacak isler ve iiretim programuyla ilgili bilgileri, teknik resimleri, talimatlart ve
" diger dokiimanlar1 amirlerinden alir.
Talimatlar1 ve teknik resimdeki isleme toleranslari, kesitleri ve diger isaret ve
F.1.2 .. . . )
sembolleri inceleyerek yapilacak islemleri ve siralamasini belirler.
F13 Yapilacak islerle ilgili dokiimanlar birlikte ¢alisacagi kisilere ulastirir ve gerekli
. " hazirliklari yapilmasini saglar.
F.1 Is programin1 yapmak
F.1.4 |islemlerin 6zelliklerine gore tahmini imalat siiresini tespit eder.
F.1.5 | Yapilacak islemler, vardiya degisimi ve diger prosediirlere iliskin formlar1 doldurur.
Hazirlik islemlerini F.1.6 |Islemlere baslamadan dnce gerekli form ve dokiimanlari amirlerine onaylatir.
F gerceklestirmek
(Devami var) F.2.1 [Kullamlacak alet, arag, gere¢ ve takimlar talimatlara uygun sekilde belirler.
g yg
F.2.2 |Belirlenen alet, arag, gerec ve takimlarin ¢caligma sahasina getirilmelerini saglar.
F.2.3 | Teslim alinan tiim malzemelerle ilgili dokiimanlar1 ve kayit formlarini doldurur.
Kullanilacak takim ve
F.2 .
malzemeleri hazirlamak
F.2.4 |Malzemeleri belirlenmis alanlarda malzeme tiiriine ve talimatlara uyarak istifler.
Eo5 Caligma 6mrii limitli pargalardaki (kesici takim ucu vb.) aginma ve yipranmalar1 tespit
- eder, degistirir.
26 Takim degisimi veya aginmasi nedeniyle takim boyutlarinda olugan farkliliklari tespit

eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod [ Adx Kod [Adi Kod Aciklama

F.3.1 | Olgme aletlerini hassaslik derecelerine gére okur.

F.3.2 | Olgme aletlerinin kullanma kilavuzlarina gére ayarini yapar.

F.3.3 | Olgii aletlerinin hassasiyetinin bozulmamasi i¢in uygun yerde muhafaza eder.

Hazirlik islemlerini F34 Olg¢ii ve kontrol islemlerinde ¢alisma ortanm ve is parcasi 1s1 degerlerinin 5lgme
E gergeklestirmek F3 Olgme ve kontrol aletlerini e degerlerine olan etkisini kontrol altina alir.
(Devami var) ' hazirlamak F35 Kendisinden daha yiiksek dogruluklu bir 6l¢ii aletini, sabit 6l¢iilii mastarlari referans

alarak (Kalibrasyon teknigini kullanarak) 6l¢ii aletlerinin dogrulugunu denetler.

F.3.6 [Kalibrasyonu bozuk olan 6l¢ii ve kontrol aletlerini ¢alisma ortamindan uzaklastirir.

F.3.7 | Olgme veya kontrol yapilacak yere gére dlgme ve kontrol aletlerini belirler.

F.3.8 | Tolerans degerlerini referans alarak kullanilacak 6l¢ii aletini seger.
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod [ Adx Kod |Adi Kod Ag¢iklama
F.4.1 | Teknik talimatlardaki bilgilere ve resimlere gore parganin uygunlugunu kontrol eder.
F.4.2 |Is par¢asmn resim iizerindeki kesit, dl¢ii, tolerans, isaret ve sembollere gore
konumlandirma durumunu tespit eder.
F.43 | Tabla kapasitesine gore parca 6l¢iilerinin ve agirliginin uygunlugunu kontrol eder.
F.4.4 | imalat resminde verilen referans noktasmnin dogrulugunu denetler.
Hazirlik iglemlerini
F ?]grgeklestlm)lek F.4 Eag fﬁgiﬁ:ﬁ: uretime F.4.5 Tablay1 tezgaha gore sifirlar ve sifirlama degerini dijital gostergede hafizaya alir.
evami var
F4.6 |Tezgah calisma alani ile is parcasi ebat ve agirligini dikkate alarak, is parcasini
miimkiinse tablanin orta eksenine degilse en uygun yere konumlanmasini saglar.
F47 |Is pargasini emniyet kurallarina ve teknolojik kurallara uygun baglama aparati, arag ve
gerecleriyle tablaya sabitler.
F4g |Ispargasinin tabloya baglanig durumunun yapilacak islemlere ve giivenlige
uygunlugunu kontrol eder.
F49 |Isinyapiimasini engelleyecek veya olumsuz yonde etkileyecek durumlar kayit ederek

ilgililere bildirir.
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Ulusal Meslek Standardi

.................. [ oo, 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
£51 Calisma omrii limitli hava ve yag filtrelerindeki tikanma, aginma ve yipranmalari

Hazirlik iglemlerini
gercgeklestirmek

tespit eder, degistirir.

Tezgahin hidrolik yag ile kesme sivisinin seviyelerini referans olgiilere ve standartlara

F.52 gore kontrol eder, gerektiginde ekleme yapar.
F.5.3 | Hidrolik sistemde kagak olup olmadigini tespit eder.
F54 Tezgah kizaklarini ve diger yaglanmasi gereken hareketli parcalari talimatlara gore
o yaglar.
F.5.5 | Sogutma sistemi, toz filtreleri ve kablo kanallarinin uygunlugunu denetler.
F5 Borverk tezgahini ise F.5.6 | Tezgahi calistirarak eksen hareketlerinin uygunlugunu kontrol eder.
' hazirlamak
F.5.7 | Tezgah, tabla ve makinelerin iizerindeki talas ve capaklar1 temizler.
Tezgahin ¢alisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
F.5.8 : . o O
talimatlara gore kontrol eder, tespit ettigi uygunsuzluklart giderir.
£59 Makine, alet, donanim ve sistem iizerinde yapilan ayarlarin kullanim kilavuzlarina
" uygunlugunu denetler.
£510 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
e ¢alismay1 durdurur.
Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir, yetkisi dahilinde
F.5.11
olmayan hatalar ilgili kisilere bildirir.
F6.1 Tezgaha cap islemlerinde ayna aparatini, dikey islemlerde dik baslik aparatini, ag¢ili
o islemlerde tiniversal baglik aparatini1 baglar.
Bara mili, baslik ve kesici | F.6.2 | Yapilan talas kaldirma islemi teknolojisine uygun kesici takim tutucularinm belirler.
F.6 takim tutucularini ise Kesici takimlarin ve kesicilerin islerligini ve yapilacak islemlere uygunlugunu kontrol
hazirlamak F.6.3 eder.
6.4 Kesici takim tutucusunu giivenlik kurallarina, teknolojik kurallara ve emniyet kilidinin

islerligine uygun olarak bara miline takar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 17



Borverkei (Seviyed) [, /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod |Ad1 Kod Aciklama

G11 Ag1 veya derece degerlerini standart/hazir tablodan okur, gerekli hesaplamalarini

yapar, dogrulugunu kontrol eder ve degerleri uygular.

Matematiksel fonksiyonlarin standart degerlerini tablodan okur, denklik degerlerini
karsilastirir ve uygular.

Dijital gosterge degerleri ile is pargasi Olgiilerinin art1 (+) ve eksi (-) eksen tizerindeki
G.1.3 | konumunu karsilastirir, koordinatlarin derece/dakika cinsinden degerlerini ayarlar ve
dogrulugunu deneteler.

G.12

G.1.4 | Talimatlarda belirtilen kontrol prosediirlerini dikkate alarak tezgah ana salterini agar.

G.1.5 | Acil durdurma tusunu kontrol ederek, basiliysa tekrar basarak devre dis1 birakir.

G.1.6 |Kumanda panelinde agma tusuna basarak tezgaha enerji verir.

Talagli imalat iglemlerini

G | gergeklestirmek G.1 Tezgahi calistirmak ve G.1.7 |Kumanda panosundan kesiciyi ve tablay: referans noktasina hareket ettirir.
kumanda panosunu
(Devami var) .
kullanarak yonetmek G.1.8 | Tablo eksenini (ABS) dijital gostergede sabitler.

G.1.9 |Kumanda panosundan bara mili doniis yoniinii ayarlar.

Kumanda panosundan tezgah tablasini ve bara milini, yapilan talas kaldirma iglemine
G.1.10 | ve imalat teknolojisine uygun sekilde (x, y ve z) eksenleri dogrultusunda hareket
ettirerek gerekli talag kaldirma islemini gergeklestirir.

G.1.11 | Bara milini kumanda panosundan bosa alarak kesici takimlari ¢ikartir.

G.1.12 | Kumanda panelindeki uyar1 mesajlarini kontrol eder.

Yetkisi dahilindeki hatalar1 giderir, yetkisi dahilinde olmayan hatalar ilgili kisilere

G113 | irdirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod |Ad1 Kod Aciklama

G21 Talimatla veya resimle verilen dlgiilere gore delik eksenlerini dijital gostergeden

ayarlar.

G.2.2 | Punta takimi ile delme ekseninin markalamasini yapar.

G.2.3 | Imalat teknolojisine uygun olarak kesicinin ilerleme, devir ve hizini belirler.

Yapmis oldugu ayarlamalarin dogrulugunu ve teknik ¢izimlere uygunlugunu son kez

G.24 kontrol eder.

G.2 | Delik delmek

G.2.5 | Sogutma sivisinin muslugunu acar ve tezgahi ¢aligtirir.

G.2.6 | Kesici takimi is pargasi iizerine kontrolli bir bigimde indirerek delmeyi baslatir.

Talasli imalat islemlerini G27 Delme derinliginde gerekli seviyeye yaklastiginda ilerleme hizini diisiirerek is pargasi
G | gergeklestirmek - ve tezgah tablasi iizerinde hasar olugmasini onler.
(Devamu var) G28 Delme iglemi bittiginde kesici ucu kumanda ile is pargasi tizerinden kaldirir ve tezgahi
- durdurur.
G31 Talimatlarda belirtilen 6zellikleri dikkate alarak, hangi ¢apta ve tiirde kesici
e kullanilacagini belirler.
G392 Is parcast iizerinde agilmis olan deliklerin uygunlugunu gesitli 6l¢ii aletleri kullanarak
- denetler.
Is parcast iizerinde acilmis olan deliklerde ¢apak alma islemi gerekiyorsa uygun
Havsa agmak G.33

ekipman kullanarak ¢apaklari temizler.

G3

G.3.4 | Delige uygun kesici takimini bara miline uygun olarak baglar.

G.3.5 | Sogutma sivisinin muslugunu acar ve tezgahi galigtirir.

G.3.6 | Is parcasi iizerinde énceden acilmis deliklere yavas ve dikkatli bir bigimde havsa acar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod |Ad1 Kod | Aciklama
GA1 Talimatlarda yer alan bilgilerden kilavuz ¢ekilecek delikleri ve vida profilini, dis
"™ | derinligi ile adim sayisini belirler.
G.4.2 | Belirlenen ozelliklere uygun baraya takilacak aparat1 ve kilavuz takimini tespit eder.
G.4 | Kilavuz ¢ekmek G.4.3 |Malzeme 6zelligine ve kilavuz adimina gore devir ve ilerlemeyi belirler.
Kilavuzun baglandig1 aparati bara miline takar, kilavuzu delik eksenine dik olacak
G.44 . ) <
sekilde ¢ekmeye baslar, islem sirasinda uygun kesme yag: kullanir.
G.4.5 [ Talas birikmesi nedeniyle kilavuz sikisirsa kilavuzu geri ¢ekerek talaglari temizler.
G5.1 Ra)_fba cekilecek delik dlciisiine gore standartlarda belirtilen uygun 6zellikteki raybayi
7 | belirler.
G.5 |Rayba gekmek G.5.2 [Raybalama islemlerinde uygun kesme yag1 ve sogutma sivist kullanr.
G.5.3 | Malzemenin dzelligine ve imalat teknolojisine gore devir ve ilerlemeyi belirler.
Talash Imglat Islemlerini G.5.4 | Rayba gekilen deligin ¢ap dlciisiiniin tolerans kriterlerine uygunlugunu kontrol eder.
G gergeklestirmek - - - - - - -
(Devami var) Is parcanin malzemesine, yapilacak frezeleme islemine, talimat yada teknik resimle
G.6.1 |verilen yiizey piirtizliiliik degerlerine ve imalat teknolojisine uygun kesici takimi
belirler ve tezgaha baglar.
G.6.2 Talimat veya teknik resimle verilen referans noktasinin is pargasi tizerindeki
% [ uygunlugunu 6lgerek kontrol eder.
Malzemenin 6zelligine, frezeleme islemine, frezeleme isleminde kullanilacak kesiciye
G.6.3 .. C . .
ve teknolojik kurallara uygunluktaki devir sayisini ve ilerleme hizin belirler.
G.6 | Frezeleme yapmak -
Imalat resminde veya talimatla belirtilen 6lgtileri dikkate alarak malzemenin
G.6.4 | ozelligine, frezeleme islemine, frezeleme isleminde kullanilacak kesiciye ve
teknolojik kurallara uygunluktaki talag miktarini belirler.
G65 Kesme sivisinin muslugunu agar ve tezgdhi ¢alistirir, talas kaldirma islemi siiresince
- kesme s1visini kullanir.
G66 Frezelenen is pargasi Ol¢iisiiniin ve yiizey kalitesinin tolerans kriterlerine uygunlugunu

hassasiyet durumuna gore belirledigi 6l¢me ve kontrol aletleri ile denetler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod |Adi Kod Ag¢iklama

Is parganin malzemesine ve imalat teknolojisine uygun baglama aparati ile kesici

G.71 takimi belirler, tezgaha baglar.

Tornalama i¢in talimat veya teknik resimle verilen referans noktasinin is parcasi
G72 |. . . 9 .

tizerindeki uygunlugunu 6lgerek kontrol eder.
G.73 Malzemenin 6zelligine, tornalama isleminde kullanilacak kesiciye ve teknolojik

kurallara uygunluktaki devir sayisini ve ilerleme hizini belirler.

Imalat resminde veya talimatla belirtilen &lgiileri dikkate alarak malzemenin
G.7.4 | o6zelligine, tornalama isleminde kullanilacak kesiciye ve teknolojik kurallara
uygunluktaki talas derinlik miktarini belirler.

Talash Imalat Islemlerini Tornalama yapmak
gergeklestirmek G.7 G.75 Kesme sivisinin muslugunu agar ve tezgahi ¢alistirir, talag kaldirma iglemi siiresince

kesme s1visini kullanir.

Tornalama islemi sirasinda olagan disi titresim, ses, talasta yanma vb. olumsuz islem
belirtileri oldugunda islemi durdurur, baglama aparati, kesici, kesme sivisi, ilerleme

G.7.6 miktari, devir sayisi vb. etmenlerin uygunlugunu kontrol eder, tespit ettigi
uygunsuzluklari giderir.
G77 Gerekli giivenlik ve teknolojik kurallar1 uygulamak suretiyle is sonlandirilana kadar

tornalama islemini kontrolli olarak siirdiiriir.

Tornalanan is pargasinin 6l¢iisiiniin ve yiizey kalitesinin tolerans kriterlerine
G.7.8 |uygunlugunu hassasiyet durumuna gore belirledigi 6lgme ve kontrol aletleri ile
denetler.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 21



Borverkgi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

.................. [ oo, 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adx Kod |Ad Kod Aciklama
Bireysel mesleki gelisimi H11 Makine, tezgah ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1
konusunda calismalar - belgeleri muhafaza eder.
H.1
yapmak . \ G i . -
H.1.2 | Borverk ve diger takim tezgahlariyla ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
H Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak
Astlarina ve diger H.2.1 |Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
H.2 | g¢alisanlara mesleki egitimler
vermek H.22 Delik delme, havsa agma, kilavuz ¢ekme, rayba ¢ekme, frezeleme ve tornalama
- islemleri ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimleri uygular.
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3.2.  Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

1.  Acili kamalar

2. Analog ve sayisal takim dlgme ve preset cihazlar

3. Baglama aparatlari

4.  Baglama elemanlari (civata, somun, per¢in vb.)

5. Bezler, Emici bezler

6.  Cektirmeler

7. Celik profiller

8.  Cesitli anahtar takimlar (A¢ik agiz, yi1ldiz, kombine, allen, lokma, tork vb. )
9.  Cesitli borular

10. Cesitli krikolar

11. Cesitli mastarlar

12.  Cesitli sablonlar

13. Cesitli temizlik malzemeleri

14. Cesitli tiirde borverk (Mekanik, Universal, CNC ) tezgahlari
15. Dayamalar

16. Ege cesitleri

17. Halat ¢esitleri

18. Hava tabancasi

19. Katerler

20. Kesici takimlar (tarama, freze ¢akisi, udrill, matkap, kartug, Adik v.b.)
21. Kesici uglar

22. Kesme sivilari ve yaglari

23. Kilavuz takimlari

24. Kiskaglar (aslanagzi)

25. Kisisel Koruyucu Donanim(Baret, Ayakkabi, Eldiven, Gozliik, Maske vb.)
26. Kontrol, hata/fire ve is takip formlar

27. Kovan takimi

28. Malzeme kataloglari

29. Malzeme Olgme cihazi (CMM, DEHA v.b.)

30. Mandren

31. Mapalar

32. Markalama araclari

33.  Mengene ¢esitleri

34. Olgme ve kontrol aletleri(Gonye, mastar, metre, Kumpas, Komparatdr, mikrometre vb.)
35. Pabuglar

36. Pafta takimlar

37. Punta

38. Raybalar

39. Saplamalar

40. Spiral tas

41. Sarjh tornavida

42. Takim dolab1
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43. Takoz cesitleri

44. Tasima-kaldirma ekipmani (Tavan vinci, pergel ving)
45. Tasmabilir sondiirme cihazlari

46. Teknik dokiimanlar

47. Tel fir¢a

48. Temel el aletleri

49. Torkmetre

50. Trans palet

51. Uyart levhalar

52. Yagdanlhk

53.  Yapim - imalat resimleri, teknik resimler
54. Yizey piiriizliigii hassas 6l¢me cihazi

3.3.  Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi

2. Acive derece hesaplama bilgisi

3. Baglama aparatlarin1 kullanma bilgisi

4.  Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

5. Cevre koruma standartlar1 bilgisi

6.  Delik delme bilgisi

7. Ekip calismasi bilgisi

8.  El becerisi

9.  Geri doniigiim atik bilgisi

10. Imalat resmi okuma bilgisi

11. Is saghg ve giivenligi bilgisi

12. Is yeri diizenleme bilgisi

13. Kalite giivence yOnetim sistemleri bilgisi
14. Kesici takim hazirlama bilgisi

15. Kilavuz ¢ekme becerisi

16. Koruyucu 6nleyici bakim bilgisi

17.  Mekanik bilgisi

18.  Olme ve kontrol aletlerini kullanma bilgisi
19. Periyodik bakim bilgisi

20. Rayba ¢ekme becerisi

21. Referans noktasi tespit etme becerisi

22. Sogutma sivis bilgisi

23. Siireg kalitesine 6zen gostermek

24. Takim tezgahlar kullanabilme becerisi
25. Takim ve bara mili aparatlar1 se¢me ve siralama bilgisi
26. Teknik resim okuma bilgisi

27. Temel ¢alisma mevzuat bilgisi

28. Temel malzeme bilgisi

29. Temel matematik, geometri bilgisi
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30. Temel 6lgme kontrol araglari kullanimi bilgisi

31. Temel iiretim bilgisi

32. Temizlik, diizen ve is yeri tertibine uyma becerisi

33. Tezgah eksenleri (x,y,z) bilgisi

34. Tezgahi yonetme bilgisi ve becerisi

35. Vida profili, dis derinligi ve adim (hatve) bilgisi

36.  Yangin bilgisi

37.  Yazili ve sozlii iletisim yetenegi

38.

Yiizey tarama becerisi

3.4.Tutum ve Davranislar

©oN Ok wDdE

NNRNONNMNNNMNNMNNNNRPRRRRERRRERRRE
CP®VNOTARWDNPELOOO®IDTRWWNE O

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Calisma donanim1 ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek
Calistig1 alan1 temiz tutmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini i arkadaslarina aktarmak

Detaylara 6zen gostermek

Dikkatli ve titiz olmak

Dogal kaynak kullanimi1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

Gorevi ile 1lgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gdstermek

Isyerine ait arag, gereg ve ekipmanin kullanimia 6zen gdstermek
Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
Mesleki gelisim i¢in arastirmaya acgik olmak

Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

Siire¢ kalitesine 6zen gostermek

Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak
Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIiRME VE BELGELENDIiRME

Borverkgi (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amactyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6l¢cme ve degerlendirme
merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Ol¢me ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Snav ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢cergevesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi
Dr. Servet KEFI, ASO 1.0SB-Genel Koordinator

Seref DEMIR, ASO 2.ve3.0SB -Proje Koordinatorii

Sevil Buket ATAR, ASO 2. Ve 3. OSB- Proje Koordinator Yardimecisi
Remzi AYDOGDU, ASO 2. Ve 3.0SB- Teknik Uzman

Giirbay TUNCAY, ASO 2. Ve 3.0SB — Idari Sekreter

2.Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Dog. Dr. Halil Ibrahim BULBUL-Gazi Universitesi, Endiistriyel Sanatlar Egitim Fakiiltesi,
Anabilim Dali Bagkani

Hayri AKGUS-Hidromek A.S.Egitim Sorumlusu

Hasan YILMAZ-Yildizlar Holding-Egitim Sefi

Ferhat SIRIN-Akdas Dokiim-Borverk Operatorii

Murat KURIOGLU-Akdas Dokiim-Borverk Ustabasi
Mustafa GUNAY-Hidromek-Talasli imalat Tezgah Operatorii
3.Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odas1

Anadolu Organize Sanayi Bolgesi

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Sanayi Odas1 (Meslek Komiteleri)

Ankara Sincan Eml. Makine Teknolojisi Alani

Ankara Ticaret Odas1

Antalya Ticaret ve Sanayi Odasi1

Asmas Agir Is Makinalar1 imalat Sanayi- Izmir

Balikesir Sanayi Odasi

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bogazici Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Bursa Niliifer Eml. Makine Teknolojisi Alam

Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1

Bursa Uludag Unv. Mustafa Kemal Pasa MYO Makine Béliimii
Butek Makine Sanayi Ticaret A.S.- Bursa

Cematek Miihendislik Makine Imalat San. ve Tic.Ltd.St1. — Ankara
Celik Is Sendikas1

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1
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Corum Hitit Unv. MYO Makine boliimii

Cukurova Universitesi Otomotiv Mithendisligi Boliimii
Demmak Demireller Makine Sanayi Ticaret A.S.- Afyon
Denizli Sanayi Odasi

Devlet Personel Bagkanligi

Dirinler Makine Sanayi — Izmir

Ege Bolgesi Sanayi Odasi1

Eskisehir Sanayi Odasi

Ford Otomotiv Sanayi A.S.

Fresan Makine Sanayi — Bursa

Gaz1 Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Gaz1 Universitesi Teknoloji Fakiiltesi

Gaziantep Sanayi Odas1

Gaziantep Unv. MYO Makine Béliimii

Germak Makine San. Tic. Ltd. Sti. — Istanbul

Gimas Girgin Makina imalat Montaj ve Miihendislik Sanayi Tic. A.S.- Izmir
Giingdér Makine Maden ve Kum Ocaklar1 San. TIC. LTD. STI. — izmir
Hacettepe Universitesi Makine Miihendisligi Boliimii

Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Hatay Payas Endiistri Meslek ve Teknik Lisesi

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Béliimii
Istanbul Teknik Unv. Makine Fakiiltesi imalat Miih. Boliimii
Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Bagcilar Eml. Makine Teknolojisi Alan

Istanbul Sanayi Odas1

Yildiz Teknik Unv. MYO Makine Béliimii

Izmir Cinarli EML. Makine Teknolojisi Alan

[zmir Dokuz Eyliil Unv. Makine Miih. BSliimii

Izmir Ege Unv. Ege MY O Makine Boliimii

Karakog¢ Kalip Metal Form A.S — Bursa

Karsan Otomotiv Sanayii ve Ticaret A.S.

Kayseri Sanayi Odas1

Kocaeli Sanayi Odasi

Kocaeli Gebze Eml. Makine Teknolojisi Alani

Kocaeli Unv. Miih. Fak. Makine Miih. BSliimii

Konya Meram Eml. Makine Teknolojisi Alani

Konya Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Makine Imalatgilar1 Birligi Dernegi

Manisa Ticaret ve Sanayi Odast

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayi Destekleme Vakfi

Mitas Makina imalat Sanayi Tic. A.S.- Gaziantep

Nace Makine Sanayi A.S.- Ankara
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ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii

Otomotiv Sanayii Dernegi

Polatli Organize Sanayi Bolgesi

Ramtek Makine San. Tic. Ltd. Sti. — Istanbul

Remas Rediiktdr ve Makine Sanayi — Istanbul

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

Sahin Makina Imalat San. Tic. Ltd. Sti- Corum

Senmak Pres Makine Motor Crvata San. Ltd. Sti — Istanbul

T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi Sanayi Genel Miidiirligii
T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Calisma Genel Midirliigii
T.C. Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Egitim ve Aragtirma Merkezi
T.C. Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig, Is Saglhigi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
T.C. MEB Egitimi Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi

T.C. MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Midiirliigi

Takim Tezgahlar1 Isadamlar1 Dernegi

Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

Temsa Global Sanayi ve Ticaret A.S.

Tezmaksan Makina Sanayi ve Ticaret A.S.

Trabzon Ticaret ve Sanayi Odas1

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Miithendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirk Sanayici ve isadamlar1 Dernegi

Tiirkiye Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ihracat¢ilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikast
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirkiye Resmi Sektdr insaat Miiteahhitleri Isveren Sendikasi

Vatan Makine Sanayi ve Ticaret A.S.- Istanbul

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

4.MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI,  Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)

Seref UNVER, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig)
Cigdem UNAL, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig:)
Mete CANKAYA, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)
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Muhsin SASMAZ,

Cagatay KESTIR,

Serpil CIMEN,

Ahmet YARDIMCI,
Turgut Ramazan TANLAK,
Miray VURMAY,

Sahin SERIM,

Dr. Aykut ENGIN,

Ahmet GOZUKUCUK,

Firuzan SILAHSOR,
Hac1 Ali EROGLU,

Sinan GERGIN,

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Prof. Dr. Oguz BORAT,

Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektér Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler idaresi Bagkanlig)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,
Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig: Temsilcisi)

Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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