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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ANI FRENLEMELI GUVENLIK TERTIBATI: Kilavuz raylar iizerindeki frenleme
hareketi ani olan bir giivenlik tertibatini,

ANI FRENLEMELI TAMPON ETKIiLI GUVENLIK TERTIBATI: Kilavuz raylara etki
ederek ¢ok kisa bir mesafede duran ve ancak kabin ve gerekiyorsa karsi agirlik veya
dengeleme agirligindaki frenleme etkisini bir tampon sistemi yardimi ile yumusatan bir
tertibati,

ASANSOR KUYUSU: Kabin ve varsa karsi agirlik veya dengeleme agirhginm iginde
hareket ettigi bosluk. Bu bosluk; genellikle kuyu dibi, kuyu duvarlar1 ve kuyu tavani ile
sinirlanmayi,

ASAGI YON VALFI: Kabinin asag1 yonde hareketini saglayan hidrolik devresinde bulunan,
elektrikle kumanda edilen bir valfi,

BASINC SINIRLAMA VALFI: Bir bosaltma yolunu acarak basincin 6nceden belirlenmis
bir degerde sinirlanmasini saglayan valfi,

BEYAN HIZI: Asansoriin tasarimlandigi, metre/saniye olarak ifade edilen kabin hiz1 degeri,

BEYAN YUKU: Asansoriin tasarimlandig1 yiik degeri,

BORU KIRILMA VALFI: Onceden belirlenen yonde biiyiik bir akisin neden oldugu basing
farki ayarlanan bir degeri astiginda otomatik olarak kapanan bir valfi,

DEBI SINIRLAMA VALFTI: Giris ve ¢ikist daraltilmis bir kesitle birbirine bagli olan valfi,

DENGELEME AGIRLIGI: Kabin agirligim dengeleyerek enerji tasarrufu yapan kiitleyi,

DIREKT TAHRIKLI ASANSOR: Silindir veya pistonu kabin veya kabin iskeletiyle direkt
olarak baglantili olan hidrolik asansorii,

ELEKTRIK GUVENLIK ZINCIRI: Seri olarak bagl olan elektrik giivenlik cihazlarinin
timiini,

ELEKTRIKLI KAYMA DUZELTME SISTEMIi: Kayma tehlikesine karsi alnan
tedbirlerin tiimiinii,

EN KUCUK HALAT KOPMA YUKU: Halat anma ¢apmin karesi ile (mm? olarak), halat
tellerinin anma dayanimi (N/mm? olarak) ve halat yapisina bagl bir katsayinin carpimina esit

yiikii,

ENDIREKT TAHRIKLI ASANSOR: Piston veya silindiri, tasima organlar1 (halatlar,
zincirler) vasitasiyla kabin veya kabin iskeletiyle bagli olan hidrolik asansorii,

ETEK SACI: Kabin esigi veya durak kapisi esiginden asagi dogru diisey dogrultuda uzanan
diizgiin bir kismin,

GERI DONUSSUZ VALF: Akisa bir yonde izin veren bir valfi,
GUVENLIK HALATI: Aski tertibatinin kopmast durumunda giivenlik tertibatini calistirmak
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icin kabin ve dengeleme agirligina baglanan yardimer halati,

GUVENLIK TERTIBATI: Asag yada yukariya dogru asit hiz kazanma veya aski
tertibatinin kopmasi halinde devreye girerek kabin, kars1 agirlik veya dengeleme agirligini
frenleyerek sabit tutan, mekanik bir tertibati,

HIZ REGULATORU: Asansér belli bir hiza ulastiginda tahrik tertibatin1 devre dis1 birakan
ve gerektiginde giivenlik tertibatini ¢alistiran bir diizeni,

HIDROLIK ASANSOR: Kaldirma isi, hidrolik sivisin1 kabini direkt veya endirekt olarak
etkileyen bir kaldirictya sevk eden ve elektrikle tahrik edilen bir pompa vasitasiyla
gerceklesen (Birden fazla motor, pompa ve/veya kaldirict kullanilmis olabilir) asansorti,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siiflamasi’ni,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

ISKELET: Kabin, kars1 agirlik veya dengeleme agirhigim tastyan, aski halatlarina baglantili
metal ¢erceveyi,

KABIN BUKULGEN KABLOSU: Kabin ile sabit bir baglant1 noktas1 arasindaki esnek bir
kabloyu,

KABIN: Asansoriin insan ve/veya yiikleri tasiyan bir pargasin,

KAPAMA VALFI: Her iki yonde hidrolik akigina izin veren veya akist engelleyen, elle
kumanda edilen bir valfi,

KARSI AGIRLIK: Kabin agirlig1 ve yiikiin yarisin karsilayan kiitleyi,

KAYMALI GUVENLIK TERTIBATI: Kilavuz raylari etkileyerek frenleme etkisinin
strtinme 1ile gerceklestigi, kabin, kars1 agirlik veya dengeleme agirliginda meydana gelen
kuvvetlerin kabul edilebilir bir degerde sinirlandirilmas: icin 6zel onlemlerin alindigi bir
giivenlik tertibatini,

KENETLEME TERTIBATI: Etkili olunca kabinin asag:i ydnde hareketini frenleyen ve
hareket yolunun her noktasinda sabit tutan, kaymay:1 sinirlayici bir mekanik tertibati,

KILAVUZ RAYLAR: Kabin, kars1 agirlik veya dengeleme agirligina kilavuzluk eden
asansor kisimlarini,

KIiLIT ACILMA BOLGESI: Durak kapisi kilidinin agilmasina izin verilebilmesi igin, kabin
tabaninin durak seviyesinin altinda ve listiinde konumlandirilabilecegi mesafeyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisam, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KULLANICI: Asansorden yararlanan kisiyi,

KULLANILABILIR KABIN ALANI: Désemeden 1 m yiikseklikte 6lciilen (el pervazlar
hari¢ olmak iizere), asansoriin ¢aligsmasi sirasinda yolcu ve yiiklerin yararlanabilecegi alani,
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KUYU ALT BOSLUGU: Kabinin gittigi en alt durak seviyesinin altindaki asansér kuyusu
Kismini,

KUYU UST BOSLUGU: Kabinin gittigi en iist durak seviyesinin iistiindeki asansor kuyusu
kismini,

LAMINE CAM: iki veya daha fazla cam tabakasindan her birinin plastik bir madde ile
birlestirilmesiyle meydana gelen giivenlik camini,

MAKARA DAIRESI: Tahrik makinasinin bulunmadigi, ancak makaralarm bulundugu, hiz
regiilatori ve elektrik tertibatinin bulunabilecegi odayi,

MAKINA DAIRESI: Makina veya makinalarin ve/veya ilgili donanimin bulundugu odayz,

OTOMATIK SEVIYELEME: Asansor durduktan sonra, yiikleme ve bosaltma sirasinda
gerekirse birbirini takip eden hareketlerle durma seviyesinin ayarlanmasini,

OTURMA TERTIBATI: Kabinin asag1 yonde istenmeyen hareketlerini frenlemeye ve sabit
durdurucularla kabini tutmaya yarayan mekanik bir tertibati,

REGULATOR HALATI: Aski tertibatinin kopmasi durumunda giivenlik tertibatini
calistirmak i¢in kabin, kars1 agirlik veya dengeleme agirligina baglanan yardimer halati,

SEVIYELEME: Durak seviyesinde durma hassasiyetini iyilestiren bir sistemi

SURTUNME TAHRIKLI ASANSOR: Tahrik sistemi aski halatlariyla tahrik kasnag
kanallar1 arasindaki siirtiinme kuvvetine dayanan asansorti,

TAHRIK MAKINASI: Motor dahil olmak iizere, asansoriin hareket etmesini ve durmasini
saglayan makine veya Pompa, pompa motoru ve kumanda valflarindan olusan, asansoriin
hareket etmesini ve durmasini saglayan birimi,

TAMBURLU ASANSOR, ZINCIRLI ASANSOR: Zincirli asansor, siirtiinme dis1 yollarla
tahrik edilen, zincir veya halatla asil1 asansorti,

TAM YUK BASINCI: Kabin beyan yiikii ile yiiklii ve en iist durakta duruyorken kaldiriciya
dogrudan bagli olan hidrolik sistemi etkileyen statik basinci,

TAMPON: Hidrolik veya yaylarla (veya benzeri tertibatla) frenlemeyi saglayan, hareket yolu
sonundaki esnek bir parcayi,

TEK YONLU DEBI SINIRLAMA VALFI: Hidrolik akismi bir yonde serbest birakan,
diger yonde sinirli izin veren valfi,

TEK YONDE ETKILI KALDIRICI: Sivi basicinin bir yonde hareketi sagladigi ve diger
yonde hareketi yer ¢cekimi etkisinin sagladig: bir kaldiriciyi,

YUK ASANSORU: Genellikle insan refakatinde yiik tasinmast i¢in éngoriilen asansorii,

fade eder.
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1. GIRIS

Asansor Montajcist (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gérevlendirdigi ASO 2.ve 3. OSB tarafindan hazirlanmistir.

Asansor  Montajcist (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Elektrik ve Elektronik Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Asansor Montajcis1 (Seviye 4) is sagligi ve giivenligi onlemlerini alarak, ¢evre koruma
mevzuati ve kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun olarak ¢alisan, ¢alisma esaslarini ve
caligma yerini diizenleyen, kullanilacak takim ve aparatlar ile monte edilecek {inite ve
pargalar1 hazirlayan, elektrik, elektronik, mekanik, hidrolik sistemlerini is emirlerine ve
uluslararasi standartlara gore birlestiren, 6l¢ii ve ayar aletleri ile test eden, montaj islemlerinde
tespit edilen hata ve uygunsuzluklar1 giderip rapor eden, kullandigi makine ve aletlerin
bakimindan, verimli kullanilmasindan sorumlu, konut, isyeri, fabrika, santral, hastane, okul,
vb. binalardaki asansor sistemlerinin ray, kabin kapisinin, kat kapilarinin, tahrik sisteminin,
kabin ve kars1 agirhigiin, hiz regiilatoriiniin, kuyu dibi elemanlarmin, kumanda sistemlerinin
montajint ve elektrik tesisatlarinin baglantilarini yaparak, asansorii servise hazir hale getiren;
montaj siireci igerisinde yiiriitiilen tiim faaliyetlerin dogru olarak zamaninda, 6ngoriilen kalite
seviyesinde yapilmasindan, birlikte calistigi kisilerin is saghgi ve giivenligi ilkelerine goére
calismasindan ve koordinasyonundan sorumlu, yeterli bilgi, beceri ve tecriibeye sahip
nitelikli kisidir

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08 : 7412 (Elektrik mekanikeri ve montajcilari)

2.3. Saghik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

162 Sayili ILO So6zlesmesi

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y onetmelik

Biiytlik Endiistriyel Kazalarin Kontrolii Hakkinda Y 6netmelik

Ekranl Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yo6netmelik
Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Cevresel Giiriiltiiniin Degerlendirilmesi ve Yonetimi Y 6netmeligi

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi

Giriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi
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Is Ekipmanlarimin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii

Is Giivenligi ve Isci Saghg Kanunu,

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Yénetmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y O6netmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y netmelik

Muhtemel Patlayict Ortamda Kullanilan Techizat ve Koruyucu Sistemler ile Ilgili Y&netmelik
Parlayic1 Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alinacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y onetmeligi,

Titresim Yonetmeligi,

TS 18001 Is Saghig ve Giivenligi Yonetim Sistemi,

TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi,

Yap Islerinde Saglik ve Giivenlik Y&netmeligi

Ayrica, 1§ sagligl ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

3308 Ciraklik ve Mesleki Egitim Kanunu,
Belediye imar Yonetmeligi,
Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi,
Esnaf ve Sanatkarlar Kanunu,

Elektrik I¢ Tesisat Yénetmeligi

Makine Emniyeti Yonetmeligi,

Makine Koruyucular1 Yonetmeligi

Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Asansor yonetmeligi
TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi,
TS EN 81-1

TS EN 81-2
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TS EN 81-3

TS EN 81-21

TS EN 81-28

TS EN 81-58

TS EN 81-70

TS EN 81-72

TS EN 81-78

TS EN 81-80

TS 1812

TS ISO 4190-5

TS ISO 4190-6

TS ISO 7465

TS 8237 1SO 4190-1
TS 8238 1SO 4190-2
TS 8239

TS EN 12015

TS EN 12016

TS 12255

TS 13299

2.5.  Cahisma Ortam ve Kosullar

Asansor Montajcis1 (Seviye 4) konut, isyeri, fabrika, santral, hastane, okul, vb. binalardaki
asansor, kuyu i¢i, makine dairesi, kabin i¢i ve kabin {istli mekanlarda calisir. Kuyu ici ve
kabin iistii bolgelerde ¢alisma kosullari tehlikelidir. Asansér montajcis1 genelde ayakta calisir.
Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda yiiksekte ¢aligma, giiriiltiilii ortam, kaldirma,
itme, cekme, tirmanma ve uzanma gibi zorlamali bedensel pozisyonlar sayilabilir. Calisma
ortaminda is saglhigr ve giivenligi Onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Asansér Montajcis1 (Seviye 4) “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait Ise Giris veya
Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI _
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri

..................... [eiviiiionn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler

Basarim Olgiitleri

Kod Ad1 Kod |Adi

Kod

Aciklama

Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlarm anlasilmasi igin, isyerinin diizenledigi

Is saghg1 ve giivenligi,
A yangin ve acil durum
kurallarini uygulamak

All egitimlere veya igyeri digindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
. o A.1.2 [ Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.
Is saglig1 ve giivenligi
Al I§onu§und§k| yasal ve A.1.3 |ISG koruma ve miidahale araclarini uygun ve calisir sekilde bulundurur.
igyerine ait kurallar
uygulamak A1l4 Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlestirerek
- ve ¢alisma sirasinda koruyarak ig alaninin ve personelinin giivenligini saglar.
A.1.5 [ Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
A.2.1 [Risklerin belirlenmesi galismalarina katkida bulunur.
A.2 | Risk etmenlerini azaltmak
A.2.2 [Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalara katilir.
Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere dnlem alma
A3.1
calismalarina katkida bulunur.
Tehlike d“r“".‘.“”d‘f" ?CII Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
A3 | durum prosedirlerini A32 | sereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildiri
uygulamak g u a isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A.3.3 [Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular .
) A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikis prosediirlerini
uygulamak A42 Acil gikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylasmak

lizere yapilan periyodik ¢aligmalara ve tatbikatlara katilir.
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..................... [eiviiiionn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod [Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- caligmalarina katilir.
Cevre koruma standart ve . N RN
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 | Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B13 [s siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢aligmalarina katilir.
B21 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamay1
- yapar.
Cevre koruma mevzuatina Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
B Cevresel risklerin B.2.2 - : o
uygun ¢alismak v ayristirir ve gerekli onlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 [azaltilmasina katkida
bulunmak B.2.3 | Yanic1 ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
B.2.4 .o .
kullanir veya digerlerine kullandirir.
Daokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir
Dogal kaynaklarin B.3.1 bulundurur.
B.3 | tiiketiminde tasarruflu

hareket etmek

B.3.2 | Dogal kaynaklar tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eiviiiionn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod [Adi Kod Aciklama
C.1.1 |Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.
Cl1 lIJSyegeLljlltalr(r?;ﬁe gerekliliklerini C.1.2 |[Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.1.3 | Makina, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C.2 Kalite saglamadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel kalite
' prosediirleri uygulamak - sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarmni doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C dokiimanlarina uygun C.3.1 |Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
gahsmak Yapilan ¢aligmalarin
C3 | kalitesini denctim altinda C.3.2 Monte eEhlecek parcanin, parcanin monte edilecegi yerin ve gerekli ekipmanlarin
tutmak uygunlugunu denetler.
Montaj1 tamamlanan bilesenlerin igyerinin kalite kosullarini saglamasi i¢in 6zel 6lgme
C.33 o . >
gereglerini kullanarak kalite denetimi yapar.
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere siirekli bildirir.
Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina katkida
Proseslerde saptanan hata ve | C-4-2 bulunur.
C.4 |arizalar1 engelleme
¢alismalaria katiimak C.4.3 |Hata ve ariza gidermeyle ilgili basit uygulama ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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AsansOr Montajcist (Seviyed) e, [oiiiiiiiinann. /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod |Adi Kod Aciklama
D.1.1 | Montaj i¢in kullanilacak proje, talimat ve diger dokiimanlarin dogrulugunu denetler.
Montajda kullanilacak alet ve ekipmanlarinin varligim ve uygunluklarin iSG
D.1.2 . . .
. . kurallarina, standartlara, projeye ve teknolojik kurallara gore denetler.
Montaj alet ve ekipmanlarini — : " — <
D.1 hazirlamak Montaj islemlerinde kullanilacak 6lgme ve kontrol aletlerinin varligini ve
D.1.3 |uygunluklarim projenin 6zelliklerine, standartlara ve teknolojik kurallara gore
denetler.
D.1.4 |Montaj i¢in gerekli aparat, makine ve donanimlari ¢aligmaya hazir hale getirir.
D21 Proje teknik dokiimanlarina gore gelen malzemelerin varligini denetler, sayisal
- kontroliinii yapar.
D.2 Monta "ak"samlar 1nm D22 Proje teknik dokiimanlarina gore gelen malzemelerin teknik 6zelliklerinin
kontroliinii yapmak o uygunlugunu denetler.
D.2.3 | Gelen malzemelerin hasar kontroliinii gozle yapar.
D Montaj 6n hazirligt yapmak
(Devami var) D.3.1 |Makine dairesinin dlgiilerinin projeye uygunlugunun kontroliinii yapar.
D.3.2 |Havalandirmanin projeye uygunlugunun kontroliinii yapar.
D3 Makine dairesinin D.3.3 |iSG kurallarina gore zemin kayganliginin kontroliinii yapar.
' kontroliinii yapmak
D.3.4 | Aydmlatmanin yeterli olup olmadiginin kontroliinii gbzle yapar.
Makine dairesi kapisinin projede belirtilen dzellikleri referans alarak malzeme, 6l¢ii,
D.3.5 [acilis yonii, kilit yapis1 uygunlugunu gozle ve teknolojik kurallara gore kontroliinii
yapar.
D.4.1 |Kuyunun siva ve boya yapisinin kontroliinii gézle yapar.
K kontroliinii
D.4 y;)ynﬁgﬁn ontrofunu D.4.2 [Kuyu dibinde 1slaklik ve nem olmadiginin kontroliinii el ve goz ile yapar.
D.4.3 | Kuyu altinin bos olup olmadigin kontroliinii gézle yapar.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod |Adi Kod Aciklama

D.5.1 | Makine dairesinin aydilatmasinin uygunlugunu gozle kontrol eder.

Projede verilen 6lgiileri referans alarak makine dairesinin aydinlatma anahtarinin

D.52 yerinin uygunlugunu kontrol eder.

D5.3 ISG kurallarina ve teknolojik kurallara gore ana besleme hattinin varligimin kontrol
- eder.

D54 Projede verilen 6lgiileri referans alarak elektrik gii¢ panosunun yerinin uygunlugunu

D5 Elektrik tesisatinin - kontrol eder.
. kontroliinii yapmak D55 Teknik talimatlarda belirtilen 6zelliklere gore elektrik giic panosunun 6zelliklerini

~ kontrol eder.

D5.6 Kuyu i¢i aydinlatma armatorlerinin varligini ve projeye gore yerlesiminin
e uygunlugunu kontrol eder.

D Montaj 6n hazirlig1 yapmak

D5.7 Kuyu i¢i ve makine dairesinde vavyen anahtarinin varligini ve islevini el ve goz ile
- kontrol eder.

D5.8 Projede verilen degerleri referans alarak kuyu dibi prizinin varligini,uygunlugunu ve

tabandan mesafesini kontrol eder.

D.6.1 [ISG kurallarina gore kuyu igi iskelenin saglamligini kontrol eder.

o ) Iskele konumunun yapilacak asansor lgiilerini etkilemedigini teknolojik Kurallara
Asansor igin iskelenin D.6.2 gore kontrol eder.

D.6 kurulumunun kontroliinii

yapmak D.6.3 | Calisma mesafesinin yeterliligini gézle veya gereken yerlerde dlgerek kontrol eder.

Calisma kademelerindeki iskele platformlarinin ISG kurallarina gére uygunlugunu

D.6.4 kontrol eder.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eiviiiionn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod |Adi Kod Ag¢iklama
E.1.1 [Projede verilen degerlere gore kuyu list ve alt boslugunda mastar tespiti yapar.
E.1 Sakiil mastar montajin E.1.2 | Mastarin terazide montajini yapar
' yapmak ve sakiil atmak - Junt yapar.
E.1.3 [ Ust mastar referans alarak sakiil atar ve alt mastari sabitler.
E.2.1 [Projede verilen degerlere gore duvar konsollarinin yerini tespit eder.
Duvar konsollarinin tespitini N ] e 1 ..
E.2 yapmak E.2.2 | Konsollarin baglanti pargalarini sokiilebilir baglanti elemanlariyla yerlestirir.
E.2.3 |Konsollari yerine ayarlanabilir sekilde tespit eder.
E Ray montaj1 yapmak E.3.1 |ilk boy raylar1 ISG kurallarina gére kuyuya alir.
E.3.2 |Ray alt1 plakasini ankraj sistemine gore kuyu tabanina yerlestirir.
E.3.3 [Raylari projeye gore kuyu tabanina yerlestirir.
E3 Kabin raylarinin tespitini E34 Kabin mastarini ayarlanip sabitlenecek olgiilere referans olacak sekilde sokiilebilir
' yapmak o baglant: elemanlartyla raylara tutturur.
E.3.5 |Ray konsollar1 vasitasiyla raylart duvar konsollarina tespit eder.
E.3.6 [Ray ekleme aparatini (flans1) ilk boy ray iizerine tespit eder.
E.3.7 | Ayni yontemle diger raylarin montajini yapar.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod |Adi Kod Aciklama
F.1.1 |Projede verilen degerlere gore kuyu iist ve alt boslugunda mastar tespiti yapar.
F.1 Sakiil mastar montajini F.1.2 | Mastarin terazide montajini yapar
' yapmak ve sakiil atmak - Jint yapar.
F.1.3 [ Ust mastar referans alarak sakiil atar ve alt mastar da sakiilii sabitler.
F.2.1 | Kapi alt ve iist konsollarinin tespit yerini sokiilebilir ve ayarlanabilir sistemde hazirlar.
Kap1 konsollart montajin N e 1 . iy
F.2 yapmak F.2.2 | Konsollarin baglanti pargalarini ayarlanabilir bir sekilde yerlestirir.
F23 Konsollar1 yerine teknolojik yontemlerle ayarlanabilir ve sokiilebilir sekilde tespit
- eder.
= Kat kapis1 montaji yapmak
(devanu var) F.3.1 |Kap1 merkezini projesine gore sokiilebilir sistemde tespit eder.
F.3 yKaa;)rlnlgisasmm montajint F.3.2 | Kapinin kasasini terazisinde ve sakiilinde montajin1 yapar.
F.3.3 | Projede verilen dlgiilere gore ray kasa mesafesinin kontroliinii yapar.
F.4.1 | Kap1 kanadini kap1 kasasina mentese sistemine gére montajini yapar.
Yarim otomatik kap1 F49 Teknolojik yontemlerle kap1, cam, gerceve, kap1 kolu, kilit, amortisér ve kap1 yaymin
F.4 aksamlarinin montajini s montajini yapar.
yapmak
F43 Yarim otomatik kapinin amortisor ve kap1 yayi1 ayarlarini ayar vidalarini kullanarak
o teknik talimatlarda belirtilen uygunlukta ayarlar.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eiviiiionn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod [Adi Kod Aciklama
F.5.1 | Tam otomatik kap1 mekanizmasini sokiilebilir baglant1 elemanlariyla monte eder.
Tam otomatik kapi F.5.2 | Tam otomatik kapi alt kizagin1 sokiilebilir baglanti elemanlariyla kasaya monte eder.
F.5 [aksamlariimn montajini
yapmak F.5.3 | Tam otomatik kap1 panellerinin ve alt patenlerini avare galisacak sekilde monte eder.
F Kat kapis1 montaj1 yapmak F.5.4 | Teknik talimatlarda belirtilen 6zellikte kapinin ¢aligmasi i¢in gerekli ayarlarini yapar.
F6.1 Giyotin tipi otomatik kapilarda mekanizmay1 civata-somun baglanti elemanlariyla
e monte eder.
Giyotin tipi otomatik kap1
F.6 |aksamlarmin montajmi F.6.2 | Panellerin giyotin mekanizmasina montajini civata somun sistemiyle yapar.
yapmak
F.6.3 | Teknik talimatlarda belirtilen 6zellikte kapinin ¢aligmasi i¢in gerekli ayarlarini yapar.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eiviiiionn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod |Adi Kod Aciklama
G.1.1 |Ray merkezini referans alarak kuyu tavaninda delikler agar.
o 5 Makine kasnagina ve saptirma kasnagina gore agmis oldugu deliklerden gegecek
Ray merkezini dikkate Gl sekilde sakiil atar.
G.1 |alarak halat deliklerini
isaretlemek ve delmek G.1.3 | Sakiilii referans alarak delikleri genisletir.
Halat deliklerinin ¢evresinde platform veya bitmis dosemeden en az 50 mm
G.l4 ) .
yiikseklikte ¢ikinti yapar.
G.2.1 |Halat deliklerini referans alarak makine sehpasinin yerini tespit eder.
o o G2 Makine sehpasinin G22 | Teknoloiik kuarall .. ki h ol 1 . .
Asansér tahrik sisteminin . montajmi yapmak 2. eknolojik kuarallara gére makine sehpasi izolasyon malzemesinin montajini yapar.
G montajini yapmak
(Devami var) G.2.3 | Makine sehpasinin terazisinde montajini yapar.
G31 Makine motorunu kaldirmak iizere teknolojik kurallara gore tavana tasiyici ve
e kaldirict montajini yapar.
G.3.2 | Emniyet tedbirlerini alarak makine motorunu sehpa iizerine yerlestirir.
Makine motoru ve saptirma
G.3 | kasnagini sehpa lizerine G.3.3 | Makine motorunun teknolojik kurallara gére sehpa tizerine mekanik montajini yapar.
yerlestirmek
G.3.4 | Saptirma kasnagini teknolojik kurallara gére makine sehpasi iizerine montajini yapar.
G.3.5 | Teknigine uygun 6zellik ve miktardaki yag1 makine motora koyar.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod |Adi Kod Aciklama

G.4.1 | Projede verilen degerleri referans alarak hidrolik iinitenin yerini tespit eder.

G.4.2 | Teknigine uygun sekilde hidrolik hortumun kuyuya gegisini saglar.

Hidrolik {inite montaj1

G4 yapmak G.4.3 | Teknigine uygun izolasyonunu yaparak iiniteyi yerine koyar.
G.4.4 | Teknolojik yontemlerle ana valfe hortum baglantisini yapar.
G.4.5 | Teknigine uygun 6zellik ve miktardaki yagi {initeye doldurur.

o G.5.1 [Projede verilen degerleri referans alarak pistonun yerini tespit eder.
G Asansor tahrik sisteminin
montajini yapmak

G.5.2 | Teknolojik kurallara gore piston alt sabitleme pargasinin montajini yapar.
G.5.3 | Teknolojik kurallara gore alt sabitleme pargasi lizerine sabit boruyu yerlestirir.

G.5 Hidrolik piston montajs G.5.4 | Teknolojik kurallara gére sabit boru tizerine pistonu yerlestirir.

yapmak

G.5.5 | Teknolojik yontemlerle pistonu kelepge ile sabitler.

G.5.6 | Makarali sistemlerde iist makaray1 teknolojik yontemlerle monte eder.

G.5.7 | Halatl sistemlerde teknolojik yontemlerle halat baglantisin1 yapar.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod |Adi Kod Aciklama
H11 Kabin tasiyici iskeletini kurmak {izere iskelet alt parcasinin raylar arasina terazisinde
- montajini yapar.
H.1.2 |iskelet yan dikme parcalarim teknolojik metotlarla alt parcaya monte eder.
Kabin tagiyici iskeletini
H.1
kurmak .
1 skelet ust parcasini teknolojik metotlara gore montajini yan dikmeler uzerine yapar.
H.1.3 |Iskelet iist p knolojik lara g6 jin1 yan dikmeler iizerine yap
H.14 Tastyict iskeletin patenlerinin montajini, iskeletin raylar1 merkezlemesini saglayacak
" sekilde yapar.
Kabin ve karst agirhik H.2.1 | Kars1 agirlik iskeletinin alt par¢asinin raylar arasina terazide montajini yapar.
H kurulumunu yapmak
Teknolojik yontemlerle karst agirlik iskeletinin yan dikme parcalarinin alt parcaya
(Devami var) H22 JIK Y/ §1ag y parg parcay
- montajini yapar.
3 H23 Teknolojik yontemlerle karst agirlik iskeletinin {ist pargasinin montajini yan dikmeler
Karsi agirlik tastyici L lizerine yapar.
H.2 |iskeletini kurmak ve agirlik
dizilimini yapmak H24 Kars1 agirlik iskeletinin patenlerinin montajini, iskeletin raylar1 merkezlemesini
- saglayacak sekilde yapar.
H25 Sistemin isleyisine ve teknik prosediire uygun adette agirlik pargasini tastyici iskelete
- dizer.
H26 Adglrhklarm sabit hale gelmesini saglayacak pargay1 teknolojik yontemlerle monte
- eder.
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..................... [eiviiiionn ] 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod |Ad1 Kod Ag¢iklama
H.3.1 | Teknolojik yontemlerle halat 6l¢iisii alir ve uygun boyda keser.
H.3.2 | Teknolojik yontemlerle halatin her iki ucuna halat sisesi baglantisini yapar.
H.3 [ Halat baglantilarin1 yapmak |H.3.3 | Halatlar1 asansor tahrik sistemi tizerinden gegecek sekilde kuyuya sarkatir.
H.3.4 | Halat siselerini kullanarak halatlar1 kabin tasiyici iskeletine sabitler.
H.3.5 | Halat siselerini kullanarak halatlar1 kars1 agirlik tastyici iskeletine sabitler.
H.4.1 | Teknolojik yontemlerle kabin tabani ile tagiyici iskelet arasindaki yalitkanligi saglar.
H Kabin ve karg1 agirlik H.4.2 | Kabin tabaninin terazide ve kapiya uygun uzaklikta iskelet {izerine montajini yapar.
kurulumunu yapmak o
Kabinin tavan taba'? Ve yan Kabin yan duvarlarmin taban {izerinde belirlenmis referans noktalarina uygun bir
H.4 | duvarlarinin montajini H.4.3 ckilde taban iizerine montaiin: .
yapmak $ il ontajini yapar.
H.4.4 | Kabin tavaninin yan duvarlar iizerine montajini teknolojik yontemlere gore yapar.
HA45 Kabin tavani lizerindeki baglant1 pargalarini kullanarak kabinin iskelete montajini
o yapar.
H.5.1 [ Teknolojik yontemlerle kap1 baglanti parcalarinin ve alt kizaklarinin montajini yapar.
HE Kabin kapis1 montajini H.5.2 | Kat kapilarini referans alarak kapi mekanizmasinin montajini yapar.
' yapmak
H.5.3 | Teknolojik yontemlerle kap1 panellerinin mekanizma iizerine montajini yapar.
H.5.4 | Kabin kapisinin talimatlarda belirtilen 6zellikte islerligini saglayici ayarlarimi yapar.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod |Adi Kod Aciklama

1.1.1 Kabin fren kollarini ve regiilator ¢apini dikkate alarak halat delik yerlerini tespit eder.

Regiilatoriin yerinin tespit
1.1 | ederek halat deliklerini 1.1.2 | Tasiyict sisteme zarar vermeden halat delik yerlerinin agilmasini saglar.
agmak

Halat deliklerinin ¢evresinde platform veya bitmis dosemeden en az 50 mm

1.1.3 yiikseklikte ¢ikint1 yapar.

1.2.1 Regiilatoriin montaj1 igin teknolojik yontemlerle delik markalamasini yapar.
Regiilator tist kisminin

12 montajini yapmak ) )
1.2.2 Regiilatorii tabliyeye teknolojik yontemlerle sabitlenen saplamalara monte eder.
131 Gergi kasnaginin montajint yapmak iizere baglant1 kolunu raya tirnak vasitasi ile
| Hiz regiilatdriiniin montajint B tutturur.
yapmak 13 Gergi kasnaginin montajini 132 Teknik dokiimanlara ve mekanizmanin isleyis durumuna gére gergi makarasinin
' yapmak e yiiksekligini tespit eder ve montajini yapar.
133 Teknolojik yontemlerle teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere gore gergi agirligi
e montajini yapar.
141 Regiilator halati montaji igin; halati regiilator tist kisminin halat kanalindan gegirir ve
o kuyuya sarkatir.
142 Regiilator halatinin bir ucunu teknolojik yontemlerle fren kolu iist baglant1 pargasina
14 Regiilator halatinin - sabitler.
. montajint yapmak 143 Teknolojik yontemlerle regiilator tist kismi halat atma aparatinin ve muhafazasinin
o montajini yapar.
144 Halatin bosta kalan ucunu gergi kasnagindan dolastirarak fren kolu alt baglanti

pargasina sabitler.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod [Adi Kod Aciklama
J11 Projedeki dlgiileri referans alarak kumanda panosunun yerini belirler ve montajinm
31 |Kumanda panosunun T | yapar.
' montajini yapmak ) o
J.1.2 | Montajin talimatlarda belirtilen nitelikte saglamligini1 denetler.
J.2.1 | Projedeki olgiileri referans alarak kat butonunun yerini tespit eder.
J.2.2 | Kat buton yerini hazirlayip tesisat gececek teknolojik yontemlere gore kismi hazirlar.
Kat butonlarinin montajini
J:2 yapmak
J.2.3 | Kat buton kasasini talimatlarda belirtilen 6zellikte monte eder.
J.2.4 | Projede belirtilen 6zelliklere gore elektrik baglantilarini yapar.
Kumanda sistemlerinin
3 montajim ve elektrik tesisat: . J.3.1 [Kabinde yeri belirlenmis alana kasasinin montajini yapar.
baglantilarini yapmak 33 Kabin butonlarinin
(Devami var) ' montajint yapmak ' ' ' '
J.3.2 | Projeye ve talimatlara gore kabin butonlarinin elektrik baglantilarini yapar.
341 Projede belirtilen 6lgiileri referans alarak revizyon setinin (Bakim kumandasinin)
o yerini tespit eder.
Revizyon setinin (Bakim
J.4 | Kumandasi) montajint J.4.2 | Teknik talimatlara gore revizyon setinin montajini yapar.
yapmak
J.4.3 | Teknik talimatlara gore revizyon setinin elektrik baglantilarini yapar.
J.5.1 | Kumanda panosu elektrik projesine gore bilgi iinitelerinin yerini tespit eder.
35 Kuyu bilgi tinitelerinin 15.2 Teknik talimatlara ve teknolojik kurallara uygun sekilde kuyu bilgi {initelerini kabin
' montajini yapmak e iizerindeki ve kuyudaki yerlerine monte eder.
J.5.3 | Kuyu bilgi tinitelerinin elektriksel baglantilarini talimatlara gore yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod [Adi Kod Aciklama
3161 Teknik talimata gore biikiilgen kablonun kuyuya gegis yerini tespit eder ve delme
o iglemini yapar.
16 Biikiilgen kablo montaj ve J.6.2 | Teknolojiye uygun olarak biikiilgen kablo kuyu sabitlemesini yapar.
baglantilarint yapmak J.6.3 | Teknolojiye uygun olarak biikiilgen kablo kabin sabitlemesini yapar.
164 Teknolojik kurallara gére kabin, bakim kumandasi1 ve panoda biikiilgen kablo
o baglantilarini yapar.
J.7.1 | Teknik talimata gore kablo kanallarinin yerini tespit eder.
Kablo kanallarinin montajini .. . .
J.7 yapmak J.7.2 | Teknolojik kurallara gore kablo kanallarinin duvara montajini yapar.
J.7.3 | Teknolojiye uygun sekilde elektrik tesisatini kablo kanali igerisine yerlestirir.
. - Teknik talimata ve teknolojiye uygun sekilde makine dairesi ve kuyu dibi mantar stop
Ku mahda S'Stemler,mm . J.8.1 montajini yapar ve elektriksel baglantilarini yapar.
J montajini ve elektrik tesisati : : > - o -
- Teknik talimata ve teknolojiye uygun sekilde kuyu dibi alarm butonu montajimni ve
baglantilarin1 yapmak J.8.2 . -
. . . elektriksel baglantilarini yapar.
Elektriksel giivenlik - - - : ~ ST -
. Teknik talimata ve teknolojiye uygun sekilde alt ve {ist sinir kesicilerin montajini
J.8 elemanlarinin montajini J.8.3 lektrik -
yapmak yapar ve elektriksel baglantilarini yapar.
Teknik talimata ve teknolojiye uygun sekilde parasiit kontaginin, regiilator alt ve iist
J.8.4 . o
kontaklarinin elektriksel baglantisini yapar.
385 Teknik talimata ve teknolojiye uygun sekilde kat kapis1 emniyet devresi elektriksel
o baglantisini yapar.
391 Teknik talimata ve teknolojiye uygun sekilde kabin kapilarinin elektriksel
" baglantilarini yapar.
Kabin tesisati kumanda 39.2 Teknik talimata ve teknolojiye uygun sekilde kabin i¢i aydinlatma elektrik
39 panosu ve revizyon seti - baglantilarini yapar.
' elektrik baglantilarini Teknik talimata ve teknolojiye uygun sekilde kabin i¢i havalandirma fani elektrik
J.9.3 -
yapmak baglantilarini yapar.
394 Teknik talimata ve teknolojiye uygun sekilde fotosel ve asir1 yiik sisteminin montaj ve

elektrik baglantilarini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod |Adi Kod Aciklama
K11 Kabin tampon ¢arpma plakasini referans alarak montaj yerini tespit eder ve montaja
- hazirlar.
Kabin ve karst agirlik Kars1 agirlik tampon ¢arpma plakasini referans alarak montaj yerini tespit eder ve
K.1 [tamponlarin montajini K.1.2 morfta' ;g ha21rlarp garpma p )y P v
yapmak J i
K.1.3 [ Tamponlarin yere sabitlenmis montaj parcalari iizerine montajini yapar.
K21 Teknolojik yontemlerle kars1 agirlik raylar {izerine baglanti pargalarinin montajini
K2 Karsi agirlik giivenlik ayirici - yapar.
. bolmesini montajint yapmak K29 Projede belirtilen 6lgiileri referans alarak ayirici bolmeyi ayarlanabilir sekilde agrilik

rayina baglar.

K.3.1 |Projedeki 6lgiileri referans alarak merdiven yerini tespit eder.
Kuyu dibi elemanlarinin

montajimi yapmak . Kuyu dibi merdiveni
' montajini yapmak

K.3.2 [Merdiven baglanti parcalarini sokiilebilir baglanti elemanlariyla monte eder.

K.3.3 | Teknolojik yontemlerle baglanti parcalarina kuyu dibi merdiveninin montajinit yapar.

K.4.1 [Projedeki 6lgiileri referans alarak denge zinciri yerini tespit eder.

Denge Z_inc_if_i (agirlik) ve K.4.2 |Denge zinciri baglant1 pargalarini sékiilebilir baglant: elemanlariyla monte eder.
K4 denge zincirinin kuyu dibi
. aparatlarinin montajint K43 Baglanti pargalarini dikkate alarak kabin ve kars1 agirlik altina denge zincirinin
yapmak o montajini yapar.

K.4.4 | Denge zinciri yonlendirme aparatini civata ve somun baglanti elemanlariyla sabitler.
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Kod | Adx Kod [Adi Kod Aciklama
L11 Makine dairesinin basingli hava, elektrikli siipiirge, firca, paspas vb. araglarla zemin
- temizligini yapar veya saglar.
L 12 Kuyu i¢i ray konsollarinin {izerini firga, listiibii, bez vb. araglarla temizler veya
o temizletir.
Montaj sonu temizlik
L1 yapmak L.1.3 |[Kapilarda olusan tozlar1 basingli hava, firca, bez vb. araglarla temizler veya temizletir.
L14 Kabinin {izerini ve i¢ini basingli hava, elektrikli siipiirge, firga vb. araglarla temizler
- veya temizletir
L.1.5 [Kuyu dibini siipiirge, firga vb. araglarla temizler veya temizletir.
L.2.1 [Elektrik panosundan kumanda panosuna enerji verir.
L.2 | Sisteme enerji vermek L.2.2 |Kumanda panosundan asansoriin belli bolgelerine sirasiyla enerji verir.
L Asansorii servise hazir hale L.2.3 | Asansoriin deneme ¢aligmasini yapar.
getirmek
L.3.1 | Paragiit frenini el ile kontrol ederek elektrik kontaginin ¢aligmasini kontrol eder.
L.3.2 [Regiilator ve kontaginin islevselligini denetler.
L Giivenlik sistemlerinin L.3.3 [Kap1 kontaklarmin islevselligini kontrol eder.
' ¢aliymasini kontrol etmek L.3.4 [Kuyu dibi regiilatér alt makarasi ve kuyu dibi tamponunun uygunlugunu kontrol eder.
L.3.5 [Kap1 sikigsma sistemi ve fotoselin uygunlugunu denetler.
L36 Makine dairesi, kabin tistii ve kuyu dibi dur butonlarmin ¢alisip ¢alismadiginmi kontrol
- eder.
Talimatlarda belirtilen 6zelliklere gore kat hassas ayarlarini ve kap1 6n agma
L4.1 L
La Kullanim hizinda kat mesafesini ayarlar.
' ayarlarini yapmak
L.4.2 |Tam yiik deney yaparak sistemin islevselligini ve kapasitesinin uygunlugunu denetler.
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod |[Ad:

Kod |Adi

Kod

Aciklama

Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak

Asansor montaji, sistem ve elemanlarimin 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve

Bireysel mesleki gelisimi M.11 aldig1 belgeleri muhafaza eder.
M.1 [konusunda galigmalar
yapmak M.1.2 | Asansér sistemleri ve montaj ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
Astlarma ve diger M.2.1 [Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistig1 kisilere aktarir.
M.2 | calisanlara mesleki egitimler
vermek M.2.2 | Asansor montaj1 islemleri ile ilgili sinirh seviyede bilgilendirme ve egitimleri uygular.
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3.2. Kullanilan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

1. Anahtar takimlar1 (Tork ayarli lokma, yildiz, diiz)

2. Asansor makine aksamlar1 ( Makine, motor, sase, kasnak kelepgesi, hiz regiilatorii, nihai
salter sehpas1 vb.)

Avometre

Baglant1 elemanlar1 (Agag vidasi, diibel, civata, somun, pul, rondela vb)

Cebri havalandirma fan1

Elektriksel donanim ve tesisati ara¢ gerecleri (salter cesitleri, kablo soyma pensesi,
kablolar, topraklama iletkeni, klemensler, pabuglar, fisler, havya seti, nihai salter kesicisi,

o ok~ w

lehim, kablo numaratérii, kablo tutturma paratlari)

7. Elektrik motorlu cihazlar (El breyzi, seyyar taslama aleti, kirici-delici)

8. Geri doniisiimlii atik depolama malzemesi

9. Giivenlik malzemeleri (Tampon cesitleri, giivenlik seridi)

10. Halat gesitleri ve elemanlar1 (Sise - ylirek baglama aparati, kantar, klemens vb.)

11. Hidrolik iinitesi ve elemanlar1 (Hortum, yag, piston, kelepge vb.)

12. Iletisim araglar

13. Ilk yardim malzemeleri

14. Kabin ekipmanlar1 (Giivenlik saci, taban, dagiyim panosu, paneller, aydinlatma armatiirti,
korkuluk, sabitleme lastikleri, slispansiyon, kap1 agma magneti vb.)

15. Kapi cesitleri ve elemanlart (Kat kapisi, i¢ kapi, carpma kapi, kap1 kizagi, kapt paneli,
kap1 pateni, kat kapis1 mekanizmas1 vb.)

16. Kars1 agirlik elemanlari (Blok, giivenlik kusagi, agirlik sasesi)

17. KKD ara¢ geregleri (Baret, ¢elik burunlu ayakkabi, eldiven, siperlik, toz gozligi, toz
maskesi, koruyucu elbise)

18. Lastik takoz cesitleri

19. Makara gesitleri

20. Manyetik (Bistable)

21. Mesleki ve Teknik Dokiimanlar (Garanti belgesi, rélevaj formu, sartnameler, is bitirme
formu, uygulama projesi, malzeme kataloglari, siireli ve siiresiz yayinlar, malzeme talep
formu vb.)

22. Metal aksamlar (Kilavuz ray cesitleri,flans, mastar, duvar konsolu, kdsebent ¢esitleri,
iskele direkleri, profil ¢esitleri vb.)

23. Miknatis gesitleri

24. Olgme Ve kontrol aletleri (Metre, gdnye, su terazisi, ¢ekiil, vb.)

25. Saptirma (avare) kasnagi

26. Tasima ve kaldirma araglar1 (Ceraskal ve kancasi, tasima arabasi vb.)

27. Temel el aletleri (Tornavida, pense, ¢ekig, demir testeresi, iskence, kerpeten vb.)

28. Temizlik malzemeleri ( Siipiirge, sprey, deterjan, bez, paspas, kova vb)

29. Tork dlger (newtonmetre)

30. Trifor

31. Uyar levhalar

32. Yag cesitleri (Makine yagi, gres yagi )

33. Zararl atik depolama malzemesi
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Alarm ve tehlike igaretleri bilgisi
Arag, gereg ve ekipman kullanim bilgi ve becerisi
Beraber ¢alistig1 kisileri yonlendirme becerisi
Bilgisayar kullanma, internetten yararlanma bilgi ve becerisi
Cevre koruma standartlar1 ve yontemleri bilgisi
Donanim, ekipman ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
Ekip i¢inde ¢alisma yetenegi
El ve goz ile muayene esaslari bilgisi

. Elektrik bilgisi

. Elektrik makineleri bilgisi

. Elektromekanik tastyici sistemleri bilgisi

. Elektronik bilgisi

. El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi

© oo Nk wdPE
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. Ellecleme, tagima ve sabitleme donanimini giivenli sekilde kullanim bilgi ve becerisi
. Hidrolik sistemler bilgisi

. Hijyen bilgisi

. 11k yardim bilgisi

. Is organizasyonu bilgi ve becerisi

. Is sagh1 ve giivenligi bilgisi

. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

N NN R B R
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. Kalite dokiimantasyonu, teknik spesifikasyonlar bilgisi

N
w

. Kalite yonetim, kontrol ve giivence sistemleri bilgisi ve uygulama becerisi
. Karar verme yetenegi

. Kayit tutma ve raporlama becerisi

. Malzeme bilgisi

. Matematik bilgisi

Mekanik bilgisi

. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

. Mesleki resim okuma bilgisi ve yorumlama becerisi
. Mesleki terim bilgisi

. Montaj teknikleri bilgisi ve becerisi

. Miisteri ile iletisim kurma becerisi

. Ogrenme, d6gretme ve kendini gelistirme becerisi

W W WWWwWRNNRNDNNN
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. Olgme ve kontrol cihazlarmmn kullanimi ve korunmas ile ilgili bilgi ve beceri
. Olg¢me, kontrol ve degerlendirme bilgisi

. Risk analizi bilgi ve becerisi

. Sektore ve isyerine 6zel ulusal ve uluslararasi talimatlar ve standartlar bilgisi
. Standart dlgiiler bilgisi

. Tehlikeli atik bilgisi

. Teknik dokiimanlar1 okuma ve anlama bilgi ve becerisi

A DWW ww
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42. Temel calisma mevzuati bilgisi

43. Yangin 6nleme, yanginla miicadele, acil durum ve tahliye bilgisi
44. Yazil ve sozli iletisim yetenegi

45. Zamani iyi kullanma becerisi

&

Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Calisma zamanini ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Detaylara 6zen gostermek

Dikkatli ve titiz olmak

Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Ekip icinde uyumlu ¢aligmak

©CoNoabwDNdE W

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak
. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek
. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek
. Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimina 6zen gdstermek
. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gdzetmek
. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak
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O b WOWDN B O

. Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
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. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya acgik olmak
. Olumsuz gevresel etkileri belirlemek

[T Y
o ~

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

. Siireg kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak
. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

NN DNDDN -
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. Tehlike durumlarin1 dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylagmak
. Verilen egitimlere katilmaya istekli olmak
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. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4.0LCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Asansoér Montajcist (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak Olgme ve degerlendirme, gerekli calisma sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi
Mehmet Sait YAVUZ - METES - Proje Genel Koordinatorii

Dr. Servet KEFI -METES - Proje Genel Koordinatdrii

Seref DEMIR -METES - Proje Koordinatdrii

Remzi AYDOGDU  -METES - Teknik Uzman

Sevil Buket ATAR  -METES - Proje Koordinator Yrd.

H. Giirbay TUNCAY - METES - Proje idari Sekreteri

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Yrd. Dog. Dr. Cetin KARATAS  Gazi Universitesi Ogretim Uyesi

Mustafa KOROGLU MEB - Uzman Ogretmen

Mehmet Akif TEMELLI Emas — Gez Ltd. Sti - Makine Miihendisi
Selguk Korkmaz Yiikselis Asansor Ltd. Sti — Fabrika Miidiirti
Tuncay BUYUKOZKOK Uzay Asansor Ltd. Sti - Elektronik Miihendisi
Murat MUTLU Aslar Asansorleri Ltd. Sti - Elektronik Miihendisi

3. Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odas1

Akdeniz Asansor Sanayicileri Dernegi

Anadolu Asansorciiler Dernegi

Anadolu Organize Sanayi Bolgesi

Ankara Iskitler Teknik ve Eml (Elektrik-Elektronik Alani, Elektromekanik Tastyicilar Dalr)
Ankara Sanayi Odas1 (MESLEK KOMITELERI)

Ankara Ticaret Odas1

Antalya Sanayi Odas1

Antalya Ticaret ve Sanayi Odas1

Asansor ve Yiiriiyen Merdiven Sanayiciler Dernegi

Balikesir Sanayi Odasi

Basbakanlik Devlet Personel Bsk.

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bogazici Universitesi Elektrik-Elektronik Miithendisligi Boliimii

Bursa Asansorciiler Dernegi

Bursa Osmangazi Teknik ve Eml (Elektrik-Elektronik Alani, Elektromekanik Tasiyicilar
Dali)
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Bursa Teknik Unv. Elektrik-Elektronik Miih. B&liimii

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Is Saglig1 ve Giivenligi Gn. Miid.
Celik Is Sendikas1

Denizli Asansorciiler Dernegi

Denizli Sanayi Odas1

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Dogu Karadeniz Asansor Sanayicileri Dernegi

Dumlupinar Unv. — Elektronik Miih. Béliimii

Ege Asansor ve Yliriiyen Merdivenler Sanayicileri Dernegi

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Ege Unv. Elektrik-Elektronik Miih. Béliimii

Elektrik Elektronik Teknikerler Dernegi

Elektrik Miihendisleri Odas1

Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi

Erciyes iinv. Elektrik-Elektronik Miih. Bolimii

Erkunt Mesleki Egitim Merkezi

Erzurum Atatiirk Unv. Elektrik — Elektronik Miih. BSliimii
Eskisehir Sanayi Odast

Gazi Universitesi Elektrik-Elektronik Miihendisligi Béliimii

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Gaziantep Asansor ve Yiiriiyen Merdiven Sanayicileri Dernegi
Gaziantep Sanayi Odas1

Gilineydogu Anadolu Asansorciiler Dernegi

Hacettepe Universitesi Elektrik-Elektronik Miihendisligi Boliimii
Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Hatay Asansorciiler Dernegi

Insaat Miihendisleri Odas1 Ankara Subesi

Insaat Miihendisleri Odas1 Istanbul Subesi

Istanbul Elektrik Teknisyenleri Odast

Istanbul Elektrik-Elektronik, Makine ve Bilisim Thracatc1 Birlikleri
Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Elektrik-Elektronik Fakiiltesi Dekanlig
Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Boliimii
Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

[zmir Sanayi Odas1

Karadeniz Teknik Universitesi Elektrik-Elektronik Miithendisligi Boliimii
Kayseri Asansor ve Yiiriiyen Merdiven Sanayicileri Dernegi
Kayseri Sanayi Odas1

Kocaeli izmit Teknik ve Eml (Elektrik-Elektronik Alani, Elektromekanik Tastyicilar Dal1)
Kocaeli Sanayi Odast

Konya Asansor ve Yiirliyen Merdiven Sanayicileri Dernegi

Konya Sanayi Odas1
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Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Bsk.
Makine Imalatgilar1 Birligi Dernegi (Proje Istirakci Ortag1)

Manisa Ticaret ve Sanayi Odasi

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Meb Egitimi Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi

Meb Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligi

Mersin Asansor Sanayicileri Dernegi

Mesleki Egitim ve Kiiciik Sanayi Destekleme Vakfi

ODTU Elektrik-Elektronik Miihendisligi Béliimii

ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii

Polatli Organize Sanayi Bolgesi

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Sanayi ve Ticaret Bakanlig

Sincan Teknik ve Eml

Sanliurfa Asansorciiler Dernegi

Sisli Teknik ve End. Mes. Lisesi

T.C. Bayindirlik ve Iskan Bakanlig

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Calisma Genel Midirligi
T.C. Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Egitim ve Aragtirma Merkezi
T.C. Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig, s Saglhigi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Sosyal Giivenlik Kurumu, Ingaat Emlak Daire
Bsk.

T.C. Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Tiirkiye Is Kurumu
Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

Teknikerler Dernegi (TEKDER)

Teknolojik Egitimi Gelistirme Vakfi

Trabzon Ticaret ve Sanayi Odasi

TSE

Tiim Asansdr Sanayici ve Is Adamlari Dernegi

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Miihendis ve Mimarlar Odalar Birligi

Tiirk Miisavir Miihendisler ve Mimarlar Birligi

Tiirk Sanayici ve isadamlar1 Dernegi

Tiirkiye Elektrik - Elektronik ve Benzerleri Teknisyenleri Esnaf ve Sanatkarlar1 Federasyonu
Tiirkiye Elektrik Sanayi Birligi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkérlar Konfederasyonu

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi

Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu Gn. Miid.

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Miiteahhitler Birligi
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Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Resmi Sektdr Ingaat Miiteahhitleri isveren Sendikasi
Tiirkiye Yol, Yap, Insaat Iscileri Sendikas1

Yap1 Denetim Kuruluglar1 Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Elektrik-Elektronik Fakiiltesi
Yiiksekogretim Kurulu Bsk.

4.  MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Abdullah KAYA, Bagkan (Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlart Konfederasyonu)
Yrd. Dog.Dr. Erbil AKBAY, Bagkan Vekili (Yiksekogretim Kurulu)

Nasip Giil INCEKARA, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1)

Haydar BATTALOGLU, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Edip TURKAY, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Oguz AKGUMUS, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig)

Oguz BEDIR, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Ahmet BALIK, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Elif Giilgiin AKCA, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Haci1 Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5.MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof.Dr. Oguz BORAT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof.Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dog.Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)
Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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