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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ALISTIRMA: Birlestirilecek sac metal levha yiizeylerinin birbirine uygun hale getirilmesi
islemini,

ALT UST KALIP: s parcasimni resme uygun olarak egme biikme kesme vb. sekillendirmeler
yapabilmek i¢cin makinenin altina ve iistiine bagl ¢eneleri,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararlh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DENEME KESIMIi: is par¢asinin son sekli verilmeden 6nce yar1 islem yapilan kesimi,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

FIZIKSEL TEMIZLEME: Is parcalarinin yiizeyindeki pas, capak, haddeden kalan artiklarin
ege, raspa, firca, zimpara vb. ile temizleme yapilabilecegi gibi kum, celik, aliiminyum
tanelerinin yliksek hava basinct ile is parcasi yiizeylerine piiskiirtiilmesi sonucu da
yapilabilecegini,

SEKIL (FORM) VERME: Metal sac levhalarm silindir, abkant pres, stvama vb. makineler
kullanilarak sekillendirilmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

GEVME: Giyotin makasta sac levhanin, makasla kalip arasinda sikisarak yiizeyinde olusan
deformasyonu

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KESME BOSLUGU: Makasta kalinlik ayari, malzemenin makas tarafindan rahatca
kesilebilmesi i¢in bigak ile kalip arasindaki boslugu,

KiIMYASAL TEMIZLEME: is parcasmnin yiizeyindeki is yag, kir boya atigin1 demi oksit
tiner gibi kimyasallarla temizlenmesini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglhk
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

MASTAR: Islenen parcanin &lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirmak yoluyla

belirlemeye yarayan 6l¢ii gerecini,

SOGUTMA SIVISI: islem gorecek is pargasinda, is parcasi ve kesici ug arasinda siirtiinme
yoluyla ortaya ¢ikan 1sinin giderilmesi amaciyla kullanilan siviyi,
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YARI MAMUL.: Belirli imalat asamalarindan geg¢mis ancak {izerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamas {iriinii,

YUZEY TEMIZLEME ISLEMLERI: Is parcasinin yiizeylerinin imalat dncesi ve sonrasi
istenen kalitede kimyasal ve fiziksel olarak uygulanan islemleri

ifade eder.
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1. GIRIS

Metal Levha Islemeci (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odas1 (ASO) tarafindan hazirlanmigtir.

Metal Levha Islemeci (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmuistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Metal Levha Islemeci (Seviye 4), is sagligi ve giivenligi 6nlemlerini ve cevresel tedbitleri
alarak kalite sistemleri c¢ergevesinde, is organizasyonu yapan meslegi ile ilgili imalat
resimlerini okuyan, 6lgme ve kontrol aletlerini kullanan is dncesi hazirliklar1 yaparak ¢esitli
tirlerde sac/levha malzemelerin sekillendirme o6zelliklerine uygun olarak kesme, delme,
biikme, sekil verme islemlerimi yapan, yiizey/kenar temizligi ve alistirma islemlerinin
ardindan birlestirme islemlerini uygulayan, islem goren parcalarin kontrol ve sevkiyle ilgili
islemleri gerceklestiren, meslek gelisimine iligskin faaliyetleri yiiriiten nitelikli kisidir.

Metal Levha Islemeci (Seviye 4), sorumlulugu altindaki makinelerin isleyisinden,
gerceklestirdigi islemlerin sorumlulugundan, zamanlamasindan, kalitesine uygun sekilde
islemlerin tamamlanmasindan sorumludur. Sorumluluk alanlar1 disinda kalan ariza ve
aksakliklar ilgili kisilere bildirir. Calisma ortamin is sagligi ve giivenligi kurallarina gore
diizenler. Calisilan yerde kullanilan donanimin bakim ve temizliginin yapilmasi ve birlikte
calisilan diger kisiler ile yaptiklari islerden dolayi, ¢alistiklari is bolgesinin emniyetinin
saglanmas1 gorev sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7213 (Metal Levha Islerinde Calisanlar)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarm Is Saglhigi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik
Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik Elle
Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi Giirtiltii Y 6netmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y &netmelik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim Yonetmeligi

Ayrica, is saghigt ve giivenligi ve cevre ile ilgili yirtirliikte olan kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.
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2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

3308 Mesleki Egitim Kanunu

2.5. Cahisma Ortam ve Kosullar:

Metal Levha Islemeci, atolye, fabrika veya benzeri alanlarda genelde ayakta ¢alisir. Calisma
ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, soguk-sicak, titresim, toz, yagli ortam, kimyasal
maddelere maruz kalma, rahatsiz edici seviyede ses gibi is sagligi ve giivenligi tedbirlerini
gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Metal Levha Islemeci, ¢alisma alaninda
faaliyetlerini yliriitiirken uygun kisisel koruyucu donanimi kullanir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Metal Levha Islemeci (Seviye 4), “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisanlara Ait ise Giris veya
Periyodik Muayene Formu™ raporuna sahip olmasi gerekmektedir.
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MESLEK PROFILI
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
ALl Is saghg1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
- disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili kurallar1 6grenir.
Is saglig1 ve giivenligi Al2 Yapilan ige ve igsyerine uygun kisisel koruyucu donanimi kullanir.
Al konusundaki yasal ve isyerine
ait kurallar1 uygulamak Al3 ISG koruma ve miidahale araglarin1 uygun ve calisir sekilde bulundurur.
Al4 Yapilan galigsmaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
o yerlestirerek ¢evrenin tehlikelere karsi uyarilmasini saglar.
L .. e A2l Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir alanda tutulmasini saglar.
A Is saglig1 ve giivenligi
onlemlerini almak 5 ine ile ileili i i i i i
A2 Risk etmenlerini azaltmak A2.2 Calist1g1 alan ve makine ile ilgili olarak ISG uzmaninin tehlikelerin belirlenmesi
caligsmalarina katkida bulunur.
A23 ISG uzmaninin risk degerlendirmesine yonelik calismalarina katilarak risklerin
o azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
A3l Tehlike aninda talimatlar dogrultusunda hizli bir sekilde hareket ederek dnlem alir.
Tehlike durumunda acil - — — - -
A3 durum prosediirlerini A3.2 Mildahlale Zdemeyecekglnve1 ar‘nnd;l' ;g;q§rllemeyecek tiirden tehlike durumlarini
uygulamak calisanlar1 da uyararak istlerine bildirir.
A33 Makineyi ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde belirleme
o calismalarinda goérev alir.
Cevre koruma standart ve
B1 yontemlerini uygulamak B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
- katilarak, ¢evre korumaya doniik tutum ve davraniglar edinir.
B.13 s siireglerinin uygulanmasi sirasinda ¢evre etkilerini gdzler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢aligsmalarinda gorev alir.
B2.1 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayi ve siniflamay1
o yapar.
Cevre koruma mevzuatina Cevresel risklerin B 22 Tehlikeli ve zararh atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
B uygun calismak B2 azaltiimasina katkida o ayristirir ve gerekli dnlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
bulunmak B23 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
o kullanir/kullandirir.
B.2.4 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim ve malzemeleri hazir
o bulundurur.
B.3.1 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme kaynaklarinin - — — - -
B.3 tilketiminde tasarruflu hareket | B.3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve planlama
' etmek o calismalarinda goérev alir.
B.3.3 Birim zamana maksimum is liretmeye gayret eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 10




Metal Levha Islemeci (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o uygular.
Ise ait kalite gerekliliklerini - . . -
C1l Clz2 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak
C1l3 Makine, tezgéh, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢aligir.
cz21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C.2 Kalite saglamadaki teknik C22 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
' prosediirleri uygulamak o kalite sartlarinin kargilanmasini saglar.
c.z23 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C dokiimanlarina uygun c31 Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢alismalarinda gorev alir.
calismak Yanil 1 1 Kalitesini
apilan ¢alismalarin kalitesini A . L <
. 3. T .
C3 denetim altmda tutmak C3.2 ezgah ve makineler iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder
C.33 Islemi tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.
C41 Calisma sirasinda belirlenen hata ve arizalar yetkili kisilere bildirir.
Siireclerde belirlenen hata ve C.4.2. Hata ve arizalar1 olusturan nedenleri belirler ve ortadan kaldirir.
C4 arizalar1 engelleme
caligmalarina katilmak C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C44 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari Ustlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D.11 Yapilacak isle ilgili imalat programini inceler, imalat siiresini belirler.
D.1 Is programi yapmak D.1.2 Imalat yontemine gore is ve islem siralamasimi kontrol eder.
D.13 Kullanilmas1 gereken arag, gereg ve aletleri belirler.
D21 Yapilacak ige uygun olarak kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemelerin galisma
o alanina getirilmesini saglar.
o) Kullantlacak alet, arag, gerec D.2.2 Ham ve yart mamul malzemenin ¢aligma alanina getirilmesini saglar.
. ve malzemeleri hazirlamak D23 Imalat yontemine uygun alet ve takimlari, kullanma talimatlarina uygun olarak
o hazirlar/hazirlatir.
Is 6ncesi hazirhik yapmak . L o ) o
D D.24 Imalat ve yontemi ile ilgili tespit ettigi aksaklik ve arizalar form iistlerine bildirir.
(Devamu var)
D.3.1 Makinelerin yag ve sogutma sivisi seviyesini kontrol eder.
Kullanilacak makine ve D.3.2 Makinelerin eksik yag ve sogutma sivisini talimatlara gére tamamlar.
D.3 tezgahlarin kontrollerini
yapmak D.3.3 Malzeme cins ve kalinligina gore makine ve takimlarin ¢aligma ayarlarini yapar.
D.3.4 Uretim parametrelerini olumsuz etkileyen asinmus, yipranmis ve tehlike
h olusturacak durumlar rapor eder..
D41 Malzeme cins ve kalinligina gore makine iizerindeki kesme bosluk ayarini yapar.
Makasla kesmede kesme ? v gna g e yukay yap
D.4 - .
boslugunu ayarlamak (sentil) .
D.4.2 Ornek bir kesimi yapar, 6lgiilerini kontrol eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.5.1 Asinmig ve kdrelmis matkap uclarini belirler.
D.5 Matkap uglarini bilemek D.5.2 Bileyecegi matkap ¢esidine uygun zimpara tagini talimatlara gore belirler.
D.5.3 Matkab1 uygun ag1yla biler ve 6zel mastar ile kontrol eder.
D.6.1 Malzeme cins ve kalinligina goére kullanacagi makine ayarlarini yapar.

Islem 6ncesi makine /kalip
D.6 ayarlarim yapmak (egme, D.6.2 Makinenin kaliba gore alt ve {ist mesafe ayarlarin1 yapar.

bitkme ve kesme makineleri)

D [s oncesi hazirhik yapmak D.6.3 Makine ayar kontrol amagli deneme islemi yapar.
D71 Kullanilacak malzemenin yiizey temizligini kontrol eder. Kimyasal veya fiziksel
D.7 Yiizey temizleme islemleri o ylizey temizleme islemlerini uygular
' yapmak D72 Yiizey islemine uygun olmayan malzemelerin yerine uygun olan malzemeler ile

tamamlanmasini saglar.

D.8.1 Imalata uygun olarak markalama yapilacak yiizeyi hazirlar.

Markalama yapilacak is pargasi imalat resmine uygun olarak markalama takimlari

D.8 Markalama iglemleri yapmak D.8.2 o
ile isaretler.

D.8.3 Markalama yapilan is par¢asini 6l¢ii uygunlugunu kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E11 Serit metrenin durumunu (tirnakta, seritte ve cetvel boliintiilerinde herhangi bir
o kusur olup olmadigini) kontrol eder.
1 Serit metre ve celik cetvel ile El2 Serit metrenin tirnagini dogru konumlar ve paralel tutarak uzunluk dl¢limii yapar.
' 6lgme yapmak . ]
E.13 Celik cetvel ile dl¢iilecek pargaya uygun konumda tutarak dlgme yapar.
El4 Serit metre ve gelik cetvel ile yapilan 6l¢iimii kaydeder.
E21 Imalat resminde istenilen 6l¢ii ve hassasiyette uygun kumpasi belirler.
E.2.2 Farkli verniyer boliintiilerine (hassasiyetlere) sahip metrik ve ing kumpaslar1 okur.
E2 Kumpas ile Slgme yapmak E.2.3 Kumpas ¢enelerinin (i¢ ve dis) temizligini ve sifirlamasini kontrol eder.
Olgme ve kontrol - . . .
E ) cme .. E.2.4 Imalat resminde verilen 6lgiileri kumpas kullanarak 6l¢iimiinii yapar.
islemlerini yapmak
Kumpas ¢enelerinin/kilicinin 6lgiilecek yiizeylere gére konumunu
E.25 . . .
(paralel/dik/ag1l1) belirleyerek konuma uygun 6l¢gme yapar.
e Mikrometre ile kalmlik Glgme E3.1 Mikrometre ¢enelerinin temizligini kontrol ederek sifirlamasini yapar.
' yapmak . .
E.3.2 Mikrometre kullanarak malzeme kalinligin1 dlger.
EA4.1 Imalat resmine uygun ag18lgerin elemanlariin durumunu kontrol eder.
E.4 Acidlger ile acilart 6lgmek
E.4.2 Aci6lcer ile mamul {izerindeki agilart hassas bir bigimde olger.
Génye ve mastarla agi/profil E5.1 Olgiim igin belirlenen génye ve/veya mastarlar1 kontrol eder.
E.5 . = - - - = v -
kontrolii yapmak E5.2 Gonye ve/veya mastarlar1 imalat resminde verilen konuma gore dogru pozisyonda
o kullanarak diklik, a¢1 ve profil kontrolii yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
F11 Kesme yapacagl malzemenin cinsi kalinlig1 ve sekline bagli olarak uygun kesme
o yontemini ve makinesini belirler.
F.1.2 Kesilecek malzeme cinsi ve bigimine gore makine ayarlar: yapar.
Giyotin makas, serit testere
F.1 _ . L -
vb. se¢imi yapmak F.13 Imalat resmine gore deneme kesimi yapar.
F.14 Biikiimii yapilmis sac parcalar1 daire/serit testere ile keser.
F.1.5 Imalat resmine gére 6lgii kontrolii yapar.
F Kesme islemleri yapmak - - - - -
Oksi-gaz ve plazma ile elle F21 Oksi-gaz ve plazma ile kesmede malzeme kalinligina gére uygun nozulu /memeyi
F.2 kesmede meme / nozul seg¢imi Seeer.
ve gaz ayar1 yapmak F.2.2 Malzeme kalmlig: ve cinsine gére yanici ve yakici gaz ayar1 yapar.
F31 Imalat resmine uygun olarak segilen sablon pergel mastar kullanarak kesme
o islemini yapar.
F.3 Kesme islemini yapmak F.3.2 Kesilen par¢anin yiizey kalitesini kontrol eder.
F.3.3 Kesilen parcanin 6l¢ii kontroliinii kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... [eceiiiea /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev.

No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.l1 Malzeme cinsi ve kalinligina gére uygun Uygun makine/aleti seger.
G.1 Makine/aleti segmek
G.12 Uygun matkap veya zimba ucunu seger.
G.21 Delinecek malzemenin cinsi ve kalinligina gore devir sayisini ayarlar.
G.2 Delme islemini yapmak G.22 Resme gore delme islemini yapar.
G.23 Malzeme delik ¢ap1 ve kalitesini kontrol eder.
. Delme islemlerini yapmak G3l1l Civata /vida basina uygun havsa matkabin seger.
Devami var
( ) G3 Havsa agmak G.32 Verilen 6l¢iiye uygun havsa islemini gergeklestirir.
G.33 Civata/vida bagina gore kontrol eder.
G4l Imalat resminde belirtilen sisteme uygun kilavuz takimini secer.
G.4.2 Kilavuza gapina uygun delik deler.
G4 Kilavuz ¢ekmek
G.4.3 Verilen dlgiiye gére makine veya elle kilavuz geker.
G.4.4 Kilavuz gekilen pargay kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev

. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
G.5.1 Delik ¢apina uygun raybay seger.
G.5.2 Rayba ayar1 yapar.
G Delme islemlerini yapmak | G.5 Rayba ¢cekmek
G.5.3 Rayba ¢ekme islemini gergeklestirir.
G.54 Imalat resmine gére delik ¢apini kontrol eder.
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Metal Levha Islemeci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eceiiiea /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev.

No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
H.1.1 Malzeme cinsi ve kalinligina gére uygun bilkme yontemini “secer.
Malzeme cinsi ve kalinligina
H.1 gore uygun makine ve takimi H.1.2 Biikme yontemine uygun makineyi hazirlar.
segmek
H.1.3 Uygun alt ve list kaliplari seger.
H.2.1 Malzemeye uygun markalama takimlarini hazirlar.
H.2.2 Imalata yontemine uygun malzeme yiizey temizligini yapar.
Malzemeye sekil (form) Biikiilecek malzemeyi Y Ve yuEey gt yap
H H.2
vermek markalamak
H.2.3 Resme uygun markalama islemini gergeklestirir.
H.2.4 Markalanan parcay1 6lcii kontroliinii yapar.
) . H3.1 [malat resmine uygun deneme biikme islemini gergeklestirir.
H3 Deneme biikkme islemini
' yapmak )
H.3.2 Ol¢ii uygunlugunu imalat resmine gore kontrol eder.
H.4 Biikme islemini yapma H.4.1 Imalat resmine uygun biikme islemini gergeklestirir.
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Metal Levha Islemeci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
. o 1.1.1 Imalata uygun yiizey/kenar temizleme malzeme ve donanimi belirler.
11 Yiizey/kenar temizlik
' yOntemine karar vermek )
1.1.2 Makine ve donanim ayarlarini yapar.
. Fiziksel temizleme islemleri 1.2.1 Talimatlara uygun fiziksel yiizey/kenar temizleme islemini saglar.
' yapmak . L
1.2.2 Imalat agamasinda yiizey/kenar temizlik kontroliinii yapar.
1.3.1 Uygun kimyasal yiizey/kenar temizligi yontemini belirler.
. . . .| 1.3.2 Temizl 5 i Ozeltiyi saglar.
| Yiizey/kenar temizligi ve 13 Kimyasal temizleme islemleri emizleme yontemine uygun ¢ozeltiyi saglar
alistirma islemi yapmak ' yapmak
1.3.3 Kimyasal ¢dzeltiyi malzeme yiizey/kenarina yeterli miktarda uygular/uygulatir.
1.3.4 Malzeme iizerinde kalan fazla kimyasal ¢ozeltileri temizler/temizletir.
L . 1.4.1 Resme uygun montaj isl 0 lar1 bir araya getirir.
> Birlestirilecek yiizeylerin Yo ontaj iglem sirasina gore pargalari ya g
' uygunlugunu kontrol etmek
1.4.2 Birlesecek malzemelerin yiizey uygunlugunu kontrol eder.
1.5.1 Pargalarin birbirine alistirma iglemini yapar.
1.5 Alistirma islemini yapmak
1.5.2 Alistirma esnasinda belirlenen hatalar1 giderir.
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Ulusal Meslek Standardi

..................... [eceiiiea /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev.

No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Imalat resmine uygun J.11 Birlestirme yontemine uygun makine, alet ve takimi hazirlar/hazirlatir.
J1 birlestirme/montaj yontem ve
o . tekniklerini segmek J.1.2 Montaj i¢in gereli makine ve alet ayarin1 yapar.
3 Birlestirme/montaj
islemlerini yapmak .
J21 Imalat resmine uygun birlestirme islemini yapar.
J.2 Birlestirme islemini yapmak — - - - - -
322 Birlestirme islemi tamamlanan is pargasim imalat resmine uygunlugunu kontrol

eder.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
K 1.1 Islemleri biten pargay1 uygun bir konuma almak suretiyle islem géren yiizeyleri
o temizler/temizletir.
K 1.2 Imalat: tamamlanan parcay1 kumlama, boyama ve benzeri iist yiizey islemleri icin
K1 Is pargasinin kontrol ve o sevk islemini gergeklestirir.
i ' temizligini yapmak .
Islen_en pargalarin ko§trol K.1.3 [s pargasinin iglem goren kisimlarimin imalat resmine uygunlugunu kontrol eder.
K sevki ve depolamasi ile
standart formlari Imalat: tamamlanmus is parcasmin gerekli kisimlaria yag ve koruyucu madde
K.14 N
doldurmak stirer.
K21 Uzerinde baska islemler gerceklestirilecek parcanin ilgili iiretim bandina

aktarilmasini veya belirlenmis stok sahasinda uygun sekilde istifler.

K.2 Sevk ve raporlama yapmak - — - - —
Islemi biten is pargalarinin belirlenmis yerlerine siparis numaralarimin yazilmasini

K.2.2 . L
ve etiketlenmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
L11 Makine, tezgah ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve
L1 Bireysel mesleki gelisimi o aldig1 belgeleri muhafaza eder.
' konusunda ¢alismalar yapmak . o o . o
C L.12 Metal Levha Islemeciligi ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
L Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak L ) o o
. L21 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistigi kisilere aktarir.
L2 Astlarina ve diger calisanlara
. mesleki egitimler vermek L 22 Metal Levha Islemeciligi ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimleri

uygular.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Baglama elemanlar1 (civata, somun, vida, per¢in vb.)
Cesitli anahtar takimlari

Daire/serit testere makinesi

Dekopaj makinesi

Delme ve kesme, egme ve biikme kaliplari

Giyotin makas

Hidrolik pres

Iskence

© oo N O wWNRE

Kaynak makinesi donanimlar1
Kenet biikme/abkant
Kilavuz/pafta takimlar1

[
N = o

Kisisel koruyucu donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz

maskesi, kulak tikaci, siperlik, toz gozliigii, toz maskesi, koruyucu elbise)

13. Kollu sac makasi

14. Manyetik matkap

15. Markalama araglari

16. Matkap takimlar1

17. Motorlu el aletleri (spiral tas, breyiz vb.)

18. Nokta kaynak makinesi

19. Oksi-gaz kaynak aparati

20. Olgme ve kontrol aletleri (génye, mastar ve sablonlar, serit metre, cetvel,
kumpas, mikrometre, agidlger, vb.)

21. Su terazisi

22. Takim gantas1 (tornavida, pense, yan keski, ¢ekic, segman pensesi, tel firga vb.)

23. Tasima ve aktarma diizenegi (ving, ceraskal, vakum, miknatisli tutucu,

kurtagzi, saryo, tasima arabasi1 vb.

w
w

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Agimim hesaplama becerisi

Analitik diislinme yetenegi

Atik bilgisi

Cevre koruma uygulamalari bilgisi

Diizenli alet ve makine bakim prosediirleri bilgisi
Ekip i¢inde ¢aligma yetenegi

Ekip yonetim becerisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

10. El ve goz ile muayene esaslari bilgisi

11. Goriiniislerden aginimin ¢ikartma becerisi

12. Imalat resimi okuma becerisi

13. Imalat resminde &l¢ii ve toleranslari okuma bilgisi
14. Is organizasyonu becerisi

15. Is saghgi ve giivenligi bilgisi

16. Isyerine dzgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri bilgisi

LCoNoOARWNE

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 23



Metal Levha Islemeci (Seviye4) [, /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

17. Kalite kontrol bilgisi

18. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

19. Malzeme deformasyon Ozellikleri bilgisi

20. Malzeme sembollerini, kalitesini bilme ve segme becerisi
21. Olgme ve kontrol bilgisi/becerisi

22. Perspektif, goriiniis ve kesit gorlintigleri okuma bilgisi
23. Problem ¢dzme yetenegi

24. Resim anteti okuma bilgisi

25. Sac kesme yontemleri bilgisi

26. Sac sekillendirme yontemleri bilgisi

27. Sokiilebilir /sokiilemeyen birlestirme teknikleri bilgisi
28. Sozli ve yazili iletisim yetenegi

29. Tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi

30. Temel ¢aligma mevzuati bilgisi

31. Temel elektrik bilgisi

32. Temel geometri ve matematik bilgisi

33. Temel hidrolik ve pnomatik bilgisi

34. Temel mekanik bilgisi

35. Uretim siirecleri bilgisi

36. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

3.4. Tutum ve Davramslar
1. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
2. Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
3. Ekip icinde uyumlu ¢alismak
4.  Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak
5. Grup toplantilarina etkin sekilde istirak etmek
6. Is yerine ait arag, gerec ve ekipmanin kullanimima &zen gdstermek
7. Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
8. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek
9. Malzemeleri tasarruflu bir sekilde kullanmak
10. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak
11. Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek
12. Tehlike durumlarimi dikkatle algilayip degerlendirmek
13. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek
14. Ustlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
15. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
16. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
17. Zaman verimli bir sekilde kullanmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Metal Levha Islemeci (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak oOlgme ve degerlendirme, gerekli calisma sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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k: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Dr.Halis YESIL Proje Koordinatorii

Sule Seyma YILDIZ Proje Koordinator Yardimeisi
Mustafa SARAL Proje Teknik Uzman

Burcu ERKMEN Proje Idari Sekreteri

2. Teknik Cahisma Grubu Uyeleri

Prof.Dr.Mehmet TURKER G.U.Tek.Egitim Fakiiltesi Metal
Egit.Anabilim Dal1 Ogretim Uyesi

Yasar CERCI MY Metal Uretim Sorumlusu

Recep KORKMAZ RR Makine Imalat Miidiirii

Hamit YIGIT Alfer Miihendislik Sac Isleme Ustas1

Hiiseyin Hilmi USTUN Unal Paslanmaz Celik Paslanmaz Sac

Isleme Sorumlusu

Seref CAYIR Giindiiz Kalip Sistemleri Imalat Miidiirii

3. Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odas1

Anadolu OSB Miidiirliigii

Ankara Sanayi Odas1 2. ve 3. OSB

Ankara Sanayi Odas1 1. OSB

Ankara Sincan EML. Makine Teknolojisi Alani
Ankara Ticaret Odasi

Antalya Ticaret ve Sanayi Odas1

No ook
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8. Asansor Sanayi Meslek Komitesi

9. ASO Aliiminyum Dograma Imalat Sanayi Meslek Komitesi
10. ASO Demir ve Metal Isleri Sanayi Meslek Komitesi

11. ASO Fabrikasyon Metal Uriinleri Sanayi Meslek Komitesi
12. ASO Genel Amagh Makina Ve Yedek Parga Sanayi Meslek Komitesi
13. ASO Hadde ve Boru Sanayii Meslek Komitesi

14. ASO Madeni Esya Sanayi Meslek Komitesi

15. ASO Sanayi ve Ingaat Makinalar1 Imalat Sanayi Meslek Komitesi
16. Aydin Sanayi Odas1

17. Balikesir Sanayi Odast

18. Bagkent OSB Midiirligi

19. Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

20. Bursa Ticaret Ve Sanayi Odasi

21. Celik-is Sendikasi

22. Denizli Sanayi Odas1

23. Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

24. Ege Bolgesi Sanayi Odas1

25. Eregli Demir Celik Fabrikalar1 T.A.S.

26. Eskisehir Sanayi Odas1

27. Firat Universitesi Rektorliigii

28. Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

29. Gazi Universitesi Teknoloji Fakiiltesi

30. Gaziantep Sanayi Odasi

31. Hacettepe Universitesi Rektorliigii

32. Hak-Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

33. Hatay Payas Endiistri Meslek ve Teknik Lisesi

34. iskenderun Demir Celik A.S

35. Istanbul Sanayi Odas1

36. Istanbul Teknik Universitesi Rektorliigii

37. Izmir Sanayi Odasi

38. Karabiik Universitesi Rektorliigii

39. Kayseri Sanayi Odas1

40. Kocaeli Sanayi Odast

41. Konya Sanayi Odast

42. Kiigiik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
43. Makina Imalatgilar1 Birligi

44. Manisa Ticaret Ve Sanayi Odas1

45. Marmara Universitesi Rektorliigii

46. Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

47. MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

48. MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligii

49. Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayi Destekleme Vakfi

50. Orta Dogu Teknik Universitesi Rektorliigii

51. Ostim OSB
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52. Otomotiv Sanayi Dernegi

53. Sakarya Universitesi Rektorliigii

54. T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

55. T.C. Bilim, Sanayi Ve Teknoloji Bakanlig1 Sanayi Genel Miidiirliigi
56. T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Calisma Genel Miudiirliigii
57.T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Egitim ve Arastirma Merkezi
58. T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligy, is Sagligi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
59. Takim Tezgahlar1 isadamlar Dernegi

60. TMMOB Metaliirji Miihendisleri Odas1

61. Trabzon Ticaret ve Sanayi Odas1

62. Tiirk Metal Sendikas1

63. Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

64. Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi

65. Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

66. Tiirkiye Ingaat Sanayicileri Isveren Sendikast

67. Tiirkiye Is Kurumu

68. Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

69. Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

70. Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

71. Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

72. Y1ldiz teknik {liniversitesi rektorligi

73. Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi

4.  MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI  Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)

Seref UNVER, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig)
Cigdem UNAL, Uye (Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)
Mete CANKAYA, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)
Muhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma Bakanlig1)
Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)
Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)
Ahmet YARDIMCI, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu)

Turgut Ramazan TANLAK,Uye (Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi)

Miray VURMAY, Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Sahin SERIM, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Dr. Aykut ENGIN, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
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Ahmet GOZUKUCUK,
Firuzan SILAHSOR,
Haci Ali EROGLU,

Sinan GERGIN,

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS,
Temsilcisi)

Prof.Dr. Oguz BORAT,

................... [ oo 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanligr)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof.Dr. Yiicel ALTUNBASAK Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Dog.Dr. Omer ACIKGOZ,

Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Uye (isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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