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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AHSAP DOGRAMA: Ahsap dograma, insaat sektoriinde kullanilan kapi, pencere, panjur,
giydirme cephe, asma tavan, kameriye, pergole, merdiven ve isin 0zelligine gore ortaya ¢ikan
konstriiksiyonun dogramalik keresteden ve ahsap esasli malzemelerden imal edilen yapi
elemanini,

BABA: Bir merdivende, tirabzanin zemin ve sahanlikla birlestigi yerlerde bulunan dikey
eleman,

BASAMAK: Merdivenlerde inis ve ¢ikislarda lizerine basilan yatay elemant,
ISCO: Uluslararas:i Meslek Standartlar1 Siniflandirmasi’ni,
ISG: s Sagh@ ve Giivenligi’ni,

KAVELA: 5 mm’den baslayip ilgili ahsap {iriin elemaninin kalinligina bagli olarak daha
biiyiik ¢aplarda olabilen yivli/yivsiz, ahsap, metal veya plastik silindirik elemant,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine karst korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmig
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KORKULUK: Merdivenlerin bosluk tarafindaki ahsap parmakligi, tirabzant,

KUPESTE: Merdivenlerde inis ¢ikislarda kisilere destek saglamak iizere korkuluklarin
lizerine yerlestirilen profilli ahsap elemani,

LAMINE AHSAP: Lif yénleri birbirine paralel olmak iizere masif ahsap lamellerin iist {iste
ve yan yana yapistirilmasi ile elde edilen elemani,

MASIF AHSAP: Herhangi bir agag tiiriine ait keresteden bigcilerek elde edilen katmansiz
ahsap malzemeyi,

PANJUR: Giinesi ve riizgar1 6nlemeye, 15181 azaltmaya yarayan, agilir kapanir dar ve yatay
tahtadan, plastikten veya metal gereclerden yapilmis, pencereye takilan kapatma diizenegine,

PENCERE: Yapilar aydinlatmak, havalandirmak amaciyla yapilan, gerceve, cam, panjur,
perde gibi eklentilerle daha kullanigh bir duruma getirilen agikliga monte edilen elemant,

PERVAZ: Kap1 ve pencerelerde kasa-duvar arasi bosluklar1 kapatmak amaciyla kullanilan
ince ve dar pargaya,

RIHT: Merdivenin iki basamag1 arasindaki dik ylizeye ait elemant,
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,

SAHANLIK: Yapilarda ve bazi tasitlarda kap1 onilinde, merdiven baslarinda veya doniilen
boliimiinde bulunan genis yeri,
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SABLON: Ahsap dograma lretimi faaliyetlerinde diizeltme, belirleme, 6l¢me, denetleme
islerinde kullanilan ve yaptig1 ise gore sekli degisen araci,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.
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1. GIRIS

Ahsap Dogramaci (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca cikartilan "Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik" ve "Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektdor Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y 6netmelik" hiikiimlerine gére MYK'nin
gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi tarafindan hazirlanmistir.

Ahsap Dogramaci (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis, Agac Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektdér Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Ahsap Dogramaci (Seviye 3); masif ahsap malzeme kullanarak kapi, pencere, pergola,
kameriye, merdiven, panjur, vb. {riinlerin projelerine uygun olarak iiretim ve 6n montaj
islemlerini yapan kisidir.

Ahsap dograma liretim siireci i¢erisinde gergeklestirilen tiretim hazirliklarinin yapilmasi, iirtin
parcalarinin projeye uygun olarak makinelerde islenmesi ve O6n montaji gibi faaliyetleri
gerceklestirmek icin yeterli bilgi, beceri ve tecriibeyi kazanmis ve bu alanda uzmanlasmis
olmasi gerekir.

Ahsap dograma iretimi ile ilgili gerceklestirilen tiim islemlerin emniyet kurallarina uyarak
dogru, zamaninda ve istenilen kalitede yapilmasindan sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is
talimatlarina uygun olarak caligir. Ahsap dograma iiretim siireci icerisinde yaptig1 islemlerde
kullanilan makine ve aletlerin verimli c¢alismast i¢in bakim, ayar ve basit onarim
faaliyetlerinden, birlikte ¢alistigi arkadaslarinin is organizasyonundan ve is emniyetinden de
sorumludur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7115 (Marangozlar ve dogramacilar)

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 Sayil1 Cevre Kanunu

4857 Sayil Is Kanunu

5510 Sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas: Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y6netmeligi

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Cevre Denetim Yonetmeligi

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giiriilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

[lkyardim Y@&netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Ynetmeligi

Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Y&netmelik
Makine Emniyeti Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y dnetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontroli Yonetmeligi

Titresim Yonetmeligi
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Yap Islerinde Saglik ve Giivenlik Yonetmeligi

Ayrica, is sagligl ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikkte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

Meslege iligkin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortami ve Kosullan

Ahsap dograma {iretimi yapilan ortamlarda ahsap malzemenin islenmesi sirasinda toz
emisyonu, tutkal-agac ekstraktifleri kaynakli koku ve makine ¢alismasindan dolayr giiriiltii
s6z konusudur. Ozellikle kap1 ve pencere montajlar1 insaat alanlarinda yapildigindan yiiksek
kotlarda calisilmakta ve dogal iklim kosullarina maruz kalinmaktadir. Bu nedenle, ¢alisma
ortaminin kosullar1 degiskendir. Sicak, asir1 soguk, c¢ok giiriiltiilii ortamlar séz konusu
olabilmektedir. Calisma alaninda faaliyetlerini yiiriitiirken uygun kisisel koruyucu donanimi
kullanir. Meslegin icras1 esnasinda is saghgi ve giivenligi onlemlerini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iligkin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
A.l11 Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili isveren tarafindan diizenlenen egitimlere katilir.
is saglig1 ve giivenligi A2 Is ;agllgl ve giivenligi yonetmeligindeki kendisi ile ilgili yiikiimliiliikleri yerine
. L getirir.
A.l konusundaki yasal ve isyerine
ait kurallari uygulamak Al3 Elyar'l jsaret' ve ‘levhalarml talimatlar dogru}t'ugundg yerl§§tirir, dograma
iretimi faaliyetleri sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.
A.l4 Is saghg1 ve giivenligi ile ilgili koruma ve miidahale araglarmi kullanir.
A2l Dograma iiretimi faaliyetlerinin gerektirdigi is elbiselerini giyer ve koruyucu
- donanimlari kullanir.
L .. e Ucgucu madde emisyonunun kisa ve uzun vadeli zararli etkisine karsi montaj
Is saghig1 ve giivenligi, A2.2 N e .
i ] ) yapilan mekanda hava degisimi saglar.
tehlike, risk ve acil durum - — - — - -
A Dograma elemanlarinin istiflenmesinde diisme ve devrilmeleri engelleyecek
kurallarini uygulamak A23 - )
sekilde yerlestirme ve calisma yapar.
(devamu var) — — - -
Herhangi bir kazaya meydan vermemek icin kullanilan makine ve ara¢ geregleri
. . . . A24 . A
Tehlikeleri ve riskleri tertip ve diizen igerisinde kullanir.
A2 azaltmak A2S5 Yangin tehlikesini azaltmak i¢in ortam igerinde sigara igmez, ates yakmaz ve
- yanici-parlayict maddeleri kontrol altinda tutar.
A2.6 Kazalara sebebiyet vermemek i¢in makine ve aletlerde emniyet kurallarina uygun
- olarak ¢aligir.
Olas1 yanginlarin bilylimesini engellemek igin diisiik yogunluklu alevlere
A2.7 < o
miidahale tekniklerini bilir.
A28 [k yardim arag ve gereclerini talimatlar dogrultusunda kullanir.
A29 Ik yardim tekniklerini ilgili yonetmelige gore uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
A31 Anlik olarak ortaya cikan tehlikeleri hizli bir sekilde ortadan kaldirmaya yonelik
- tatbikatlara katilir.
Ishsla.lﬁhgl.vlf guvet'lllzgl, A3 Acil durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarint {istlerine ve gerekli
A | tehlike, risk ve acil durum uygulamak . durumlarda ilgili kurumlara bildirir.
kurallarin1 uygulamak
A33 Acil durumlarda kagis prosediirlerini uygular. Acil durum c¢alisma ve

tatbikatlarina katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
B.11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o calismalarina katilir.
ki tandart
B.1 Cf:vre On.m.la stancart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
yontemlerini uygulamak B.1.2 ratilr
B.13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevreye olan etkilerini gdzleyerek zararli
o sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmalarina katilir.
Cevre koruma mevzuatina . . o . . . .
B Cevresel risklerin Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimu igin gerekli ayirma ve siniflamayi1
uygun ¢alismak B.2.1 . o .
B.2 azaltilmasima katkida ekip arkadaslarini da bilgilendirerek yapar ve yaptirir.
bulunmak B2 Islem sirasinda ve hazirhik asamalarinda KKD ve malzemeleri kullanir ve/veya
- digerlerine kullandirir.
Dogal kaynaklarin B3.1 Dogal kaynaklarin ve isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin
B3 titkketiminde tasarruflu hareket - gerekli tespit ve planlama caligsmalarina katilir.
etmek B3.2 Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarmi tasarruflu ve verimli bir sekilde

kullanarak diger personelinde kullanimini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adx Kod Adi Kod Aciklama
C.1.1 Tasima hasarlarmi engellemek i¢in tagima ile ilgili talimatlar1 uygular.
C.1.2 Depolama hasarlarin1 engellemek i¢in gecici depolama ile ilgili talimatlara uyar.
C1 Ise ait kalite gerekliliklerini C.13 Dograma firetimi ile ilgili talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
) uygulamak o uygular.
C.14 Uygulamada izin verilen toleranslara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.15 Kullanilan makine ve aletlerin kalite gerekliliklerine uygun caligir.
C.2.1 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite yonetim sistemi ) . ) -
C dokiimanlarina uygun Cc2 Kalite saglamadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
caligmak ) prosediirleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C23 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
C3.1 Operasyon bazinda yaptig1 ¢alismalarin 6n goriilen kalitede olmasini saglar
C3 Yapilan ¢alismalarin kalitesini C32 Islemlerinin uygunlugunu denetleme ¢aligmalarinda kendisine verilen gérevleri
) denetim altinda tutmak - yapar.
C33 Islemleri tamamlanan parca veya iiriinlerin dngoriilen dzelliklere uygunlugunu
e denetler.
Siireclerde saptanan hata ve C4.1 Kalitesizlige neden olan hatalar1 saptar ve hatalarin kaydini tutar.
C4 arizalar1 engelleme
¢alismalarina katilmak C4.2 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve talimatlar1 uygular.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 12




Ahsap Dogramaci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 Calismalarin kesintisiz ve verimli sekilde siirdiiriilmesi i¢in, ¢alisma alanini
D.1 Calisma alanini diizenlemek o inceleyerek yapilacak igin geregine uygun olarak diizenleme yapar.
D.1.2 Calisma alaninda is parc¢alarinin korunmasi i¢in gerekli 6nlemleri alir.
D21 Kullanilacak malzemeleri igin ozelliklerine gore secer ve yeterli miktarda
- ¢alisma alanina tasir.
D22 Ahsap dogramalara ait egmecli elemanlarin makinelerde islenmesine ydnelik
sablon ve kaliplar1 projeye gore hazirlar ve etkinligini kontrol eder.
D23 Ahsap dograma {iretimi faaliyetlerinde kullanilacak iiriin pargalarimi uygun
D2 Kullamlacak malzeme, - makine, alet, sablon ve kaliplar1 kullanarak 6l¢ii toleranslari dahilinde keser.
makine ve aletleri hazirlamak D.24 Yapilacak igleme uygun kontrol araglarini ve cihazlarini kullanir.
D Ah,sép dograma dretimi ile D25 Calisma i¢in gerekli makine ve aletleri yapilacak isin gereklerine gore ¢caligmaya
ilgili hazirlik yapmak s hazir hale getirir.
D26 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin ISG kapsaminda
- uygunlugunu denetler.
D31 Kullanilan makina ve aletleri is bitiminde temizler ve sabit olmayanlar1 yerlerine
- yerlestirir.
D3.2 Is giivenligi sartlarini gozeterek calisma alanmi temizler ve diizenlemesini
D3 Is bitiminde makine, alet ve yapar.
: alan temizligini yapmak D33 Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken dzeni
- gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.34 Yapilan ¢aligmalar hakkinda istlerini bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
E.1.1 Egmegli parcalarin sablona/sablonlara gore kesimini yapar.
Parca kesim listelerine uygun olarak verimlilik ve kalite 6zelliklerini gbz Oniine
E.1.2 A
alarak kereste kaba boy kesimini yapar.
E.13 Rendeleme, dilimleme, kalinlik ve genislik ¢ikarma islemleriyle kanat seren ve
Bl Kanat gergeve parcalarini o baslik parcalarini net 6l¢giiye getirir.
) ﬁretmek . . . . . . . . . .
E.1.4 Boy kesim, lamba, kinis, disi-erkek zivana, istavroz gibi birlestirme unsurlarina
o yonelik iglemleri yapar.
E.15 Egmecli parcalarin net boy kesim, lamba, kinig, disi-erkek zivana agma ve
o temizlik /rendeleme islemlerini kalip kullanarak yapar.
E.1.6 Uygun zimpara kullanarak tiim pargalarin zzimparalama iglemini yapar.
E Masif ahsap kapi iretimi E2.1 Parga kesim listelerine uygun olarak verimlilik ve kalite 6zelliklerini g6z niine
yapmak (devami var) - alarak kereste kaba boy kesimini yapar.
Rendeleme, dilimleme, kalinlik ve genislik ¢ikarma islemleriyle gobek pargalarini
E.2.2 YRS . et e .
genisligi en fazla 10 cm olacak sekilde net dl¢iiye getirir.
E.2.3 Gobek pargalarinin cumbalarina en birlestirme unsurunu agar.
E.2 Kanatlarin "gobeklenm/ E.2.4 Yeterli sayida gobek pargasini ahsap tabla olusturma prensiplerini géz Oniine
aynalarmt tiretmek o alarak tutkallanmus sekilde yan yana getirir ve montajlar.
E.2.5 Egmegli gobeklerde sablona/sablonlara gore kesim yapar.
E.2.6 Egmecli gobeklerin net dlgiilendirme, lamba, kinis ve profil agma islemlerini kalip
- kullanarak yapar.
E.2.7 Olusturulan gobeklerin zimparalama islemini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
E.3.1 Egmecli ¢italar sablona/sablonlara gore keser.
Parga kesim listelerine uygun olarak verimlilik ve kalite 6zelliklerini gbz 6niine
E.3.2 .
alarak kereste kaba boy kesimini yapar.
E33 Rendeleme, dilimleme, kalinlik ve genislik ¢ikarma islemleriyle ¢ita pargalarini
. net Ol¢iiye getirir.
E3 Cita iiretmek E.3.4 Profilli ¢1ta pargalarina projesine uygun olarak profil agar.
E35 Egmecli ¢italarin net oSlcililendirme, temizlik ve profil agma islemlerini kalip
- kullanarak yapar.
E.3.6 Koselerdeki birlesme durumuna gore ¢ita parcalarinin net boyunu keser.
E.3.7 Uygun zimpara ve zimparalama sistemini kullanarak c¢italar1 zimparalar.
E Masif ahsap kapt Giretimi E4.1 Kanat parcalarini say1 ve montaj sekline gore hazir eder ve montaj etkinligini
yapmak (devami var) - artiracak sekilde diizenler.
E4.2 Uretici firma dnerilerine uygun olarak pargalarin birlesme yerlerine tutkal siirer.
E4.3 Tiim pargalar1 projesine uygun olarak bir araya getirerek ¢atma islemini yapar.
E.4 Kanat 6n montaj1 yapmak E.4.4 Uygun presleme sistemi kullanarak kanadi montajlar ve tutkal sertlesene kadar
o uygun sekilde bekletir.
E.4.5 Kanat net 6l¢iilendirme, lamba, kilit ve mentese yuvalart agma islemlerini yapar.
E46 Diiz ve lambali i¢ kenar sistemli kanatlarda gdbegi yerlestirdikten sonra ¢ift ya da
o tek tarafli ¢citalama islemini yapar.
E.4.7 Kanattaki tutkal akintilarini temizler ve uygun zimpara ve zimparalama sistemini

kullanarak ¢ift tarafli zimparalar.
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Ahsap Dogramaci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
E.S.1 Egmecli parcalari sablona gore keser.
Parca kesim listelerine uygun olarak verimlilik ve kalite 6zelliklerini gbz Oniine
E.5.2 e
alarak kereste kaba boy kesimini yapar.
E.53 Dilimleme ve rendeleme islemleriyle kasa parcalarini net kalinlik ve genislige
- getirir.
E.5.4 10cm’den daha derin kasalarda pargalarin cumbalarina en birlestirme unsurunu
- agar ve en birlestirme islemini yapar.
E %;Sr;faihsap kapt tiretimi E.5 Kasa tiretmek E.5.5 Boy kesim, lamba, kinis gibi birlestirme unsurlarina yonelik iglemleri yapar.
E5.6 Egmecli parcalarin net boy kesim, lamba, kinis ve temizlik islemlerini kalip
- kullanarak yapar.
E.5.7 Gobekli kasalarda kanat gobek ve kasa iiretimindeki siirecleri uygulayarak kasa
- cerceve parcalarini ve gdbeklerini iiretir, 5n montajini yapar.
E.5.8 Kasa yan pargalarina projede belirtilen yerlerden mentese yuvalarini agar.
E.5.9 Uygun zimpara ve zimparalama sistemini kullanarak tiim parcalar1 zzimparalar.
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Ahsap Dogramaci (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 Egmecli pargalari sablona/sablonlara gore keser.
Parca kesim listelerine uygun olarak verimlilik ve kalite 6zelliklerini gbz Oniine
F.1.2 s
alarak kereste kaba boy kesimini yapar.
F.1.3 Dilimleme ve rendeleme islemleri ile parcalarin net kalinlik ve genisligini ¢ikarir.
F.1.4 Lamine parcalarda par¢a genisligini olusturuncaya kadar lamelleri yan yana
Masif ahsap pencere Kasa. k . yapistirir.
F firetimi yapmak F. Pencere kasa, kanat ve panjur Bov kesim. lamba. kinis. disi-orkek ” ‘b1 birlesti l
parcalarini firetmek F.1.5 oy kesim, lamba, kinis, disi-erkek zivana, istavroz gibi birlestirme unsurlarina
(devami var) yonelik islemleri yapar.
Seri tretimde kalinlik ve genislik ¢ikarma, lamba ve kinis agma, boy kesme ve
F.1.6 ) .. .
¢ita ¢ikarma islemlerini aynit makinede ardisik basamaklarla yapar.
Egmecli parcalarin net boy kesim, lamba, kinis, disi-erkek zivana agma ve
F.1.7 . . 7
temizlik/rendeleme iglemlerini kalip kullanarak yapar.
F.1.8 Uygun zimpara ve zimparalama sistemini kullanarak tiim pargalar1 zimparalar.
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Ahsap Dogramaci (Seviye 3) / /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
F.2.1 Egmecli ¢italar sablona/sablonlara gore keser.
Parca kesim listelerine uygun olarak verimlilik ve kalite 6zelliklerini gbz Oniine
F.2.2 s
alarak kereste kaba boy kesimini yapar.
F.2.3 Rendeleme, dilimleme, kalinlik ve genislik ¢ikarma islemleriyle ¢ita pargalarini
- net Ol¢iiye getirir.
Masif ahsap pencere
F tiretimi yapmak F.2 Crta iiretmek F.24 Profilli ¢ita pargalarina projesine uygun olarak profil agar.
(devami var)
F2.5 Egmecli ¢italarin net Olgiilendirme, temizlik ve profil agma islemlerini kalip
- kullanarak yapar.
F.2.6 Koselerdeki birlesme durumuna gore ¢ita pargalarin net boyunu keser.
F.2.7 Uygun zimpara ve zimparalama sistemini kullanarak ¢italar1 zimparalar.
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Ahsap Dogramaci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Pencere kasa, kanat ve panjur pargalarini say1 ve montaj sekline gore hazir eder ve
F.3.1 e e . .
montaj etkinligini artiracak sekilde diizenler.
F.3.2 Uretici firma dnerilerine uygun olarak pargalarin birlesme yerlerine tutkal siirer.
F.3.3 Tiim pargalar1 projesine uygun olarak bir araya getirerek ¢atma islemini yapar.
Uygun presleme sistemi kullanarak kasa, kanat ve panjurlari montajlar ve
F.3.4 ; Lo .
yiizeyden yildiz ¢ivileri ¢akarak sabitler.
I}/Ias.lf ghsap pencere .. . Kasa, kanat ve panjurlardaki tutkal akintilarini temizler, uygun zimpara ve
F iiretimi yapmak F.3 Pencere 6n montaji1 yapmak F.3.5 . .S
zimparalama sistemini kullanarak zimparalar.
F.3.6 Net dl¢iilendirme, lamba, kilit ve mentese yuvalar1 agma iglemlerini yapar.
F.3.7 Dogrusalligi saglayarak cam ¢italarini sabitler.
F.3.8 Ahsap veya metal damlaliklar1 yerlerine sabitler.
F.3.9 Kanat ve panjurlar1 kasadaki yerlerine alistirir.
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Ahsap Dogramaci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Parga kesim listelerine uygun olarak verimlilik ve kalite 6zelliklerini gbz oniine
G.1.1 .
alarak kereste kaba boy kesimini yapar.
G.1.2 Dilimleme ve rendeleme iglemleri ile parcalarin net kalinlik ve genisligini ¢ikarir.
) G.13 Boy kesim, disi-erkek zivana, kertme, delik gibi birlestirme unsurlarma yonelik
Ahsap pergola ve kameriye e islemleri yapar.
G liretimi yapmak G.1 Diiz masif pargalari iiretmek
(devami var) G.1.4 Pergola/Kameriye’nin tavan/cati pargalarinin bas kisimlarina projesine uygun
o olarak form verir.
G.1.5 Uygun zimpara ve zimparalama sistemini kullanarak pargalar1 zimparalar.
G.1.6 Parcalar1 siniflandirir, ambalajlar ve emprenye islemine yonelik faaliyetlere katki

saglar.
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Ahsap Dogramaci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Parga kesim listelerine uygun olarak verimlilik ve kalite 6zelliklerini gbz oniine
G.2.1 e
alarak kereste kaba boy kesimini yapar.
G2 Dilimleme ve rendeleme islemleriyle lamellerin net kalinlik ve genisliklerini
- cikarir,
G223 Parca kalinligint olusturacak sayida lamele tutkal siirer ve iist {iste getirerek
- presler ve tutkal sertlesinceye kadar bekletir.
Ahsap pergola ve kameriye G.24 Pargalari net kalinlik ve genislige getirir.
G iiretimi yapmak G.2 Diiz lamine pargcalari tiretmek
G5 Boy kesim, disi-erkek zivana, kertme, delik gibi birlestirme unsurlarma ydnelik
- islemleri yapar.
GA2.6 Pergola/Kameriye’nin tavan/cati pargalarinin bas kisimlarina projesine uygun
- olarak form verir.
G.2.7 Uygun zimpara ve zimparalama sistemini kullanarak pargalar1 zimparalar.
GA2.8 Pargalar1 siniflandirir, ambalajlar ve emprenye islemine yonelik faaliyetlere katki

saglar.
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Ahsap Dogramaci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
G31 Keresteye yiiz acarak parca kalinligma/genisligine uygun olarak net
e kalinliga/genislige getirir.
G.3.2 Kereste ylizeyine sablonla kesilecek formu aktarir ve kaba kesimi yapar.
. G33 Egmecli pargalarin net boy kesim, disi-erkek zivana agma, kertme ve
Ahsap pergola ve kameriye Egmecli masif parcalari e temizlik/rendeleme iglemlerini gerektiginde kalip kullanarak yapar.
G iiretimi yapmak G3 .
iiretmek . .
G34 Pergola/Kameriye tavan/cati pargalarinin bas kisimlarina projesine uygun olarak
e form verir.
G.3.5 Uygun zimpara ve zimparalama sistemini kullanarak pargalar1 zimparalar.
GA3.6 Pargalar1 siniflandirir, ambalajlar ve emprenye islemine yonelik faaliyetlere katki

saglar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 22




Ahsap Dogramaci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Parga kesim listelerine uygun olarak verimlilik ve kalite 6zelliklerini gbz oniine
G4.1 e
alarak kereste kaba boy kesimini yapar.
G4 Dilimleme ve rendeleme islemleriyle lamellerin net kalinlik ve genisliklerini
o cikarir,
G423 Parca kalinligini olusturacak sayida lamele tutkal siirer ve iist {iste getirerek
o kalipla presler ve tutkal sertlesinceye kadar bekletir.
Ahs.ap ‘pergola ve kameriye Egmegli lamine pargalar G4.4 Kalip kullanarak pargalari net kalinliga/genislige getirir.
G tiretimi yapmak G4 ..
uretmek . . . . . . . . .
Boy kesim, digi-erkek zivana, kertme, delik gibi birlestirme unsurlarina yonelik
G4.5 . . oo
islemleri gerektiginde kalip kullanarak yapar.
GA46 Pergola/Kameriye tavan/cati pargalarinin bas kisimlarina projesine uygun olarak
o form verir.
G4.7 Uygun zimpara ve zimparalama sistemini kullanarak pargalar1 zimparalar.
GA4.8 Pargalar1 siniflandirir, ambalajlar ve emprenye islemine yonelik faaliyetlere katki

saglar.
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Ahsap Dogramaci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Parga kesim listelerine uygun olarak verimlilik ve kalite 6zelliklerini gbz oniine
H.1.1 .
alarak kereste kaba boy kesimini yapar.
Dilimleme ve rendeleme islemleri ile riht, basamak, sahanlik, seren, korkuluk,
H.1.2 baba ve kiipeste gibi masif veya lamine merdiven elemanlarina ait masif
parcalarin ve lamellerin net kalinlik ve genisligini ¢ikarir.
.13 Lamine parcalarda parca genisligini/kalinligini olusturuncaya kadar lamelleri yan
H Ahsap merdiven tretimi Hi Diiz merdiven elemanlarini o yana yapistirir, net kalinlik ve genisligine getirir.
yapmak (devami var) ) iiretmek ] ] ] - - ]
H.1.4 Boy kesim, kama, dis ve delik agma gibi birlestirme unsurlarina yonelik islemleri
o yapar.
H.1.5 Uygun zimpara ve zimparalama sistemini kullanarak pargalar1 zimparalar.
H.1.6 Parcalar1 ¢esit ve montaj ozelliklerine gore siniflandirir, ambalajlar ve emprenye

islemine yonelik faaliyetlere katki saglar.
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Ahsap Dogramaci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod Ad1 Kod Aciklama
Lamine egmegli elemanlarda parga kesim listelerine uygun olarak verimlilik ve
H.2.1 kalite 6zelliklerini g6z Oniine alarak kereste kaba boy kesimini yapar, dilimleme
ve rendeleme iglemleriyle lamellerin net kalinlik ve genisliklerini ¢ikarir.
Masif egmegli elemanlarda keresteleri yiiz agarak parga kalimligina/genisligine
uygun olarak net kalinliga/genislige getirir, kesilecek formu sablonla kereste
yiizeyine aktarir, kaba kesimleri yapar ve kalip kullanarak net dlgiilerine getirir.
Ah diven iiretimi Egmegli di .
H Saplin erdiven uretimt H.2 lgmeg 11 mer ,,Win K H.23 Parca kalinligint olusturacak sayida lamele tutkal siirer ve iist {iste getirerek
yapma elemaniarint uretme - kalipla presler ve tutkal sertlesinceye kadar bekletir.
H.2.4 Tiim elemanlarin net boy kesim, disi-erkek zivana agma, kertme ve
- temizlik/rendeleme iglemlerini kalip kullanarak yapar.
H.2.5 Uygun zimpara ve zimparalama sistemini kullanarak pargalar1 zimparalar.
H.2.6 Parcgalar1 cesit ve montaj dzelliklerine gore siniflandirir, ambalajlar ve emprenye

islemine yonelik faaliyetlere katki saglar.
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Ahsap Dogramaci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
L1.1 Meslekle ilgili yayinlar takip eder.

Mesleki gelisime iligkin
faaliyetleri yiirlitmek

Meslekle ilgili yaynlari,

I.1 . . .
teknolojik geligmeleri izlemek L1.2 Ahgap dograma tretimi ile ilgili malzeme makine ve aletlerinin tamitildig
o fuarlara katilir.
L.21 Meslekle ilgili kurslara, sertifika programlarina katilir.
N{?S,lddlf ilgili h;ZII;?t l(‘il 1.2.2 Meslekle ilgili katildigi egitimler sonucunda elde ettigi bilgileri mesleginde
1.2 egitim, kurs vb. faaliyetlere - kullanir. Ogrendiklerini calistig1 ekiple paylasir.
katilmak
1.2.3 Biriminde ise yeni baslayanlara isin detay1 hakkinda gerekli egitimi verir.
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3.2
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26.
27.
28.
29.
30.
31.

32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Anabhtar takimi

Ayarli gonye

Bileme tasi

Boy kesme makineleri

Cift tarafli kenar isleme makinesi
Civileme tabancasi

Coklu dilme makinesi

Daire testere makinesi

Delik makineleri

. Dikey freze
. Dort tarafli yiizey isleme makinesi

El aletleri ( Testere, rende, ¢ekic, tornavida, diiztaban vb.)

. El makineleri ( Freze, daire testere, breyz, dekupaj, planya vb.)

Elektrikli tornavida

. Gonye

Hidrolik ¢atk1 presi

. Is giivenlik malzemeleri (gdzliik, ayakkab1 vb.)
. Iskence

Kalinlik makinesi
Kavela makinesi

. Kereste kurutma firini
. Kerpeten
. Kertme gegme makinesi

Kesici takimlar

Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, is ayakkabisi, eldiven, baret, gaz maskesi, toz
maskesi, koruyucu gozliik)

Kompresor

Kontak zimpara makinesi

Kumpas

Matkap uglari

Mengene

Ol¢me ve markalama aletleri (kalem, metre, gonye, pergel, pistole, egri cetveli,
T cetveli )

Planya makinesi

Sistire

Su terazisi

Serit testere makinesi

Yatay freze makinesi

Zimparalama makineleri

Zivana makinesi
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3.3. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Ahsap isleme makine ve aletleri kullanma bilgi ve becerisi
Ahsap malzeme bilgisi
Cevre koruma standartlar bilgisi
Ekip i¢inde caligma yetenegi
El aletlerini kullanma bilgisi
El becerisi
El-g6z koordinasyon yetenegi
[k yardim bilgi ve becerisi
. Is saghgi ve giivenligi bilgisi
. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi
Kalite kontrol prensipleri bilgisi

A IR I NS

—_ —
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. Kullandig1 makinelerin basit arizalarin1 giderebilme bilgisi
Kullanilan kesici aletlerin bakimini yapabilme bilgisi

. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

Mesleki terim bilgisi

e e S =Y
NSk

Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
. Standart 6lg¢iiler bilgisi

Temel ¢aligma mevzuati bilgisi

Temel matematik bilgisi

N N — =
— S ©

. Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiiriiciileri kullanma bilgisi
. Yazili ve sozlii iletisim yetenegi
. Zaman iyi kullanma becerisi

NN
W N

34. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak
Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Calisma donanimi1 ve makinelerinin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Ekip icinde uyumlu ¢aligmak
Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak
Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

. Isyerine ait ara¢ ve gereglerin kullanimina 6zen gostermek

. Kendisinin ve diger kisilerin glivenligini gézetmek

Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

. Sorumluluklarmi bilmek ve zamaninda yerine getirmek

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarin1 dikkatle algilayip degerlendirmek
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16. Tehlike faktorleri konusunda duyarli olmak
17. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek
18. Yenilik¢i olmak ve mesleki gelismelere agik olmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDiRME

Ahsap Dogramaci (Seviye 3) meslek standardini esas alan wulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢er¢evesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi
M. Nurettin OZDEBIR, ASO — Yénetim Kurulu Baskani

Mehmet DOGANLAR, ASO — Yénetim Kurulu Uyesi
Yilmaz KAYAASLAN, ASO — Yénetim Kurulu Uyesi
Oya GORKMEN, ASO — Genel Sekreter Vekili

Salih YAVUZ, ASO - Insan Kaynaklar1 Miidiirii

Levent SOYKAN, ASO - insan Kaynaklart Memuru

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri
Prof.Dr. Erol BURDURLU, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Boliimii

Dog.Dr. Kemal YILDIRIM, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Bolimii

Y.Dog.Dr. Nihat DONGEL, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Bolimii

Dr. H. Ozgiir IMIRZI, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Bolimi

2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Fusun CELEBI Ersa Mobilya

Abdullah CETINKOL Tepe Mobilya

Eylem YALCIN Nurus Mobilya

Cengiz YARDIBI Lazzoni Mobilya

Unsal 0ZKAYA Casa Mobilya

Selguk ALTUN Mopas Mobilya

Yasin SENTURK Hitit Mobilya

Metin NERGIZ Nergiz Dekorasyon Tasarim Mobilya
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3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Akdeniz Universitesi Teknik Bilimler MYO Mobilya ve Dekorasyon Programi
Agagsan A.S.

Ahsap Mutfak ve Banyo Mobilyas1 Sanayici ve ithalatcilart Dernegi (MUDER)
Alfemo Mobilya

Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

Ankara Siteler Geng Isadamlar1 Dernegi

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Artvin Coruh Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Béliimii
Bartin Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miithendisligi Bolimii

Bellona Mobilya

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

Cankir1 Karatekin Universitesi Orman Fakiiltesi Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii
Cilek Mobilya

Devlet Personel Bagkanligi

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DiSK)

Dogtas Mobilya

Dumlupinar Universitesi Simav Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi
Boliimii

Diizce Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Boliimii
Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Boliimii
Gaziantep Sanayi Odas1

Hak-Is Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odas1 (ISO)

Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)

Istanbul Universitesi Orman Fakiiltesi Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii
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Istikbal Mobilya
[zmir Ticaret Odas1

Kahramanmaras Siitcii Imam Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi
Bolumi

Karabiik Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya Ve Dekorasyon Egitimi Boliimii
Karadeniz Teknik Universitesi, Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii
Kastamonu Entegre Aga¢ Sanayi ve Ticaret A.S.

Kastamonu Universitesi Orman Fakiiltesi Orman Endiistri Miithendisligi Boliimii
Kayseri Sanayi Odasi

Konya Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Bagkanhigi (KOSGEB)
MEB Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirliigi

MEB Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

MEB Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

MEB Saglik Isleri Dairesi Baskanlig

MEB Ticaret ve Turizm Ogretimi Genel Miidiirliigii

Mobilya Sanayi Is Adamlar1 Dernegi (MOBSAD)

Mobilya ve Dekorasyon Sanayicileri ve Isadamlar1 Dernegi

Mugla Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Boliimii
Ofis Mobilyalar1 Sanayi ve isadamlar1 Dernegi (OMSIAD)

Orta Anadolu Ihracatcilar Birligi (OAIB)

SS MASKO Istanbul Mobilya ve Ahsap Esya Imalatcilar1 Kiigiik Sanayi Sitesi Yap1 Kooperatifi
Siileyman Demirel Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Béliimii
Tarim Orman-Is Sendikas1

Teknik Egitim Vakfi (TEKEV)

TMMOB Orman Miihendisleri Odas1

Tiirkiye Agag Isleri Esnaf ve Sanatkarlar1 Federasyonu
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Tiirkiye Is Kurumu (ISKUR)

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)

Tirkiye Mobilya Sanayicileri Dernegi (MOSDER)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Orman Iscileri Sendikas1

Tiirkiye Orman Uriinleri ithalatcilar1 ve Sanayicileri Dernegi

Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi (YOK)

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Ali Riza ERCAN

[Than KOCATURK

Hatice Tiilay ALPMAN
Erdem KAPLAN

Lokman Hekim AKSEN
Prof. Dr. Turgay AKBULUT
Vecdet Fehmi SENDIL
Halit BAYHAN

Kemal ESIN

Ahmet Murat AKINCI

Kenan KALAYCI

Firuzan SILAHSOR,

Sinan GERGIN,

Baskan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu )
Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 )

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 )

Uye (Cevre ve Orman Bakanlig1 )

Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 )

Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig:)

Uye (Tiirkiye Odalar Borsalar Birligi )

Uye (Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu )

Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu )

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu )

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu )

Daire Bagkan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler idaresi Baskanlig1)
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5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlig: Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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