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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
AGARTMA: Giimiisii za¢ yaginda temizleyerek ak yapmayz,
AJUR: Motiflerin istenmeyen yerlerinin, delikler agilarak, kil testere ile bosaltilmasini,

ALASIMLAMA: Bir madenin 6biir bir madene katilmasi ile 6zellik ve goriiniis bakimindan
baska bir madenin elde edilmesini,

ASTAR: Kalip, kiilge madenin levha durumuma getirilmis bigimini,
AYAR: Altin ve giimiis alasimlarinda altin ve giimiisiin miktar ve oranini belirten bir deyimi,

AYAR EVI: Altin, giimiis, platin ve paladyum gibi madenlerin kimyal1 yontemlerle ayarinin
tespit edildigi yeri,

BORAKS: Kaynak islemi sirasinda metalin yilizey 1sisim1 artirmak ve oksitlenmesini
engellemek icin kullanilan kimyasali,

CIMAR: Bir altin kaplama teknigini,

CILA: Cila motora baglanmis bir mil iizerine gegirilen ortas1 bosaltilmis ve yuvarlak bigimde
kesilmis bezin lizerine cila pastasi siirlildiikten sonra izin beze veya keceye bastirilmasiyla ile
yapilan parlatma isgiligini,

CAPAK: Disi ve erkek olarak hazirlanan dokiim kaliplarindan dokiim esnasinda bosluklardan
sizan madeni,

CIFT: Cok kiiciik ve degerli tas vb nesneleri zedelemeden tutmaya yarayan aleti,
DAMGA: Mihura,

DARA: Degerli metallerin tartilirken kendileri disinda kalan kagit, kap yada yabanci
unsurlarin ilk tartidan sonra toplam agirliktan diistiriilmesini,

DERECE: Dokumcilikte modelden asil dokiimii elde etmek igin birbiri Gzerine bir pim ile
gecen disili erkekli yiiksek ¢erceveyi,

DESEN: Sislemede kullanilan her tiirlii ¢izgi, bi¢im, bezeme, ve biitiinliigi,

DOKUM: Hazrlanan disi kalip igerisine dokiilen sertlesebilen malzemeyle asil drnegin
cogaltilmasi islemini,

FIRE: Bir sanat eseri tamamlanirken ortaya ¢ikan maden yitimini,

GUMUS KAPLAMA: Elektrikli ayristirma yéntemi ile bir madenin giimiis ile kaplanmasini,
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,
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HADDE: Kilce madenden tel elde etmek igin kullanilan, tstiinde genisten dara dogru
siralanmis delikleri,

HAS: Altinin 24 ayarina giimiisiin 1000 ayarina, esnaf arasinda verilen adi,

HAVYA: iki parcay1 birbirine birlestirmek, lehimlemek icin ¢eki¢c biciminde bakirdan
yapilmis sapli aleti,

HURDA: Asagi derecede yipranmasi sonucunda kullanilamaz hale gelmis eseri,
KALEMKAR: Kalemle, kalem isi denilen teknigi uygulayan ustayz,

KALEM: Altin ve giimiis levha yada esya iizerine ¢izilmis her tiirlii bigime kakma, kesme ve
sade kalem is¢iliklerini islemekte kullanilan ucu sivri ¢elik ¢cubugu,

KAYNAK: Birlestirme, glimiis kaynagi, lehim, percini,
KILTESTERESI: Ajur isi denilen uygulamada kullanilan ince disli kesici aleti,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

KUMPAS: 1/10 milimetreye kadar hassas,kalinlik 6l¢ii aleti,
KUM DOKUM KUMU: Dokiimciiliikte kullanilan kalip kumu,

KUYUM: Degerli madenler ve taglardan gesitli teknikler kullanilarak yapilmis sanat degeri
yiiksek takiyi,

LEVHA: Yuzeyi genis, kalinlig1 az olan nesneyi,

MADEN: Tabiattaki filizlerden elde edildikten sonra eritilip dokilmeye,istenilen bicimlerde
kesilmeye doviilmeye,her bigimlendirmeye elverisli ve ilizerinde ¢esitli nakislar yapmaya
elverisli maddeleri,

MUM KAZANI: Mumun eritildigi makineyi,
MUM AGACI: Modellerin dizildigi agaci,
OCAK:.: Altin,giimiis gibi madenlerin bir pota i¢ine konulup eritildigi yeri,

POTA: Yuksek dereceli 1silara dayanikli maddelerden yapilan ve iginde altin, giimiis vb.
maden filizlerinin, maden artiklarinin ve maden karigimlarinin eritildigi kaba,

RAMAT: Kuyumculukta kuyumcu attlyelerinde ugusarak yada gesitli yollarla yere diisen
zerrelerin, atlye zemininin deki 1zgaralarin arasinda her tiirlii ¢ople birlikte olmasini,
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RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasiligi ile sonuglarmin bilesimini,
RODAJ: Radyum cilasi, ak maden tizerine sir ¢gekme, kaplamayi,
SAF GUMUS: i¢in de baska madde bulunmayan aritilmis giimiisi,

SON MIHLAMA: Alafranga mihlama taslarin tespih taneleri gibi yan yana dizilmesi ile
yapilan mihlamayi,

SIDE/ ILICE: Madeni yada kaynak karisimmi dokmek igin kullanilan kalip/ kab,

TAKI: Insanlarin ayak bilegi, bel, burun, boyun, kulak, parmak vb. viicudun bircok yerine
ciplak yada giyerek {izerine taktiklar: degerli maden ve taglardan yapilmis siis esyalari.

TAS: Kimyasal ve fiziksel durumu degisiklikler gosteren, rengin i¢indeki madenler, tuz ve
oksitlerden alan sert ve kat1 maddeyi,

TEHLIKE: Iisyerinde varolan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TIRNAK: Mihlamacilikta as evine yuva yapilan tasin diismemesi i¢in tasin giizelligini de
bozmamak i¢in, gélgelememek kaydiyla tas iizerine yatirilan iiggen, disbiikey yarim daire gibi
bicimlerle yapilmis tas koruyuculari,

YALDIZ: Kimyal1 yontemle malzemeleri degerli madenlerle kaplamayi

ifade eder.
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1. GIRIS

Kuyumcu (Seviye 4) ulusal meslek standard1 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine gore MYK’ nin gérevlendirdigi
Turkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu (TESK) tarafindan hazirlanmistir.

Kuyumcu (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Yonetim Kurulunca onaylanmustir.

2. MESLEK TANITIMI
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2.1. Meslek Tanim

Kuyumcu ( Seviye 4); madenden (altin,glimiig,platin,bakir,¢inko) eritme, dokme, kaynak
yapma, sekil verme vb. islemlerle kuyum iiretimini minimum fireyle ISG, cevre kurallarina,
kalite standartlarina ve yasal diizenlemelere uygun olarak kendi basina inisiyatif alarak belirli
bir siire i¢erisinde yerine getirme bilgi ve becerisine sahip nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7313 (Miicevher ve degerli metal esya islerinde ¢alisanlar)

2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 say1l1 Cevre Kanunu

4857 Sayil Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu,

Is Saglig1 ve Giivenligi Yonetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Agir ve Tehlikeli Islerde Calistirilacak Iscilerin Mesleki Egitimlerine Dair Teblig

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y &netmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Is Saglig1 ve Giivenligi Hizmetleri Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y6netmelik
Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
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Tehlikeli Maddelerin Su ve Cevresinde Neden Oldugu Kirliligin Kontrolii Yonetmeligi

*Ayrica; i sagligt ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirlikte olan kanun, tiiziik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4, Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

5362 Sayili Esnaf ve Sanatkarlar Meslek Kuruluslart Kanunu

5174 Sayih Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Ile Odalar ve Borsalar Kanunu,
3308 Sayili Mesleki Egitim Kanunu

4857 Sayil Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1t Kanunu

Ategsli Silahlar ve Bigaklar ile Diger Aletler Hakkinda Y6netmelik;

(Atesli Silahlar ve Bicaklar ile Diger Aletler Hakkinda Yonetmeligin 9/d maddesi
uyarinca, durumlari bu yonetmelikte aranilan sartlara uygun olan Sarraf ve
Kuyumculara Valiler tarafindan silah tasima ruhsati verilmektedir.)

*Ayrica; meslek ile ilgili ytiriirlikkte olan kanun, tiiziik ve yonetmeliklere uyulmasi esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar

Kuyumcu ( Seviye 4) havalandirilmis ve iyi aydinlatilmis kapali ortamlarda calisir. Caligma
ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, uzun sire oturarak galigmaktan kaynaklanan saglik
sorunlari ve kimyasal maddelerin solunmasi nedeniyle karsilasilabilecek saglik riskleri
sayilabilir. Meslegin icras1 esnasinda is saglhigi ve giivenligi dnlemlerini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Kuyumcu (Seviye 4), calisma esnasinda uygun kisisel
koruyucu kullanarak ¢alismak zorundadir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Kuyumcunun, agir ve tehlikeli islerde c¢alisabilecek saglik raporuna sahip olmasi
gerekmektedir.
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3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Agiklama Kod | Aciklama Kod Aciklama
All Calisma ortamuni hijyen kurallarina uygun sekilde makine, el ve temizlik
Al | s ortammin temizligini yapmak malzemesi kullanarak temizler.
Al2 Calisma ortamini rahat ¢alisilabilecek sekilde diizene sokar.
A2 Kullanilacak makine, arag ve A2l Basit ariza ve bakimlari talimatina uygun yapar.
' gereglerin bakimini yapmak A22 Kapsamli ariza durumunu ilgililere bildirir.
A3l Isin niteligine ve ilgili mevzuat hiikiimlerine uygun is kiyafetini seger.
A3 Is kiyafetlerini giymek ve A.3.2 Kiyafetin temizligini ve uygunlugunu kontrol eder.
' ¢alisanlarin giymesini saglamak — . .
A33 Kullanimina uygun bi¢imde kiyafetleri giyer ve giydirir.
A4l Stoktaki veya ¢aligma ortamindaki malzemelerin yapilacak ise gore
Stok ve calisma ortamindaki arag mikta_trlm,_ niteligi_ni ve kullamle}bil"irligi.ni kontrol eder.. _ _
Ad gereg ve malzemeyi kontrol A.4.2 Tespit edilen eksik malzemeleri, tiir, miktar vb. olarak ilgililere bildirir.
A Is organizasyonu yapmak etmek A.4.3 Temin edilen malzemeleri, tir, miktar, kullanim tarihi, siparise gore
kontrol eder.
o ) AS5.1 Saklanacak malzemeleri saklama kosullarina gore siniflandirir.
A5 lz(f;?lll?aig:?/g ?earléi(rjneelerm uygun "aA’52 Siniflandirilmis malzemeleri saklama k0§ullar1na uygun yerlere yi:rlestirir.
saklanmasini saglamak Ab5.3 Cal}sma ortamina konula_cak malzemeleri rahat ¢caligma ortami saglayacak
sekilde zarar vermeden dizer.
A6.1 Yardime1 elemanlar arasinda niteliklerine, kapasitelerine ve isin
Yardimci elemanlar arasinda o e . e e
A.6 ‘b liimii vapmak ozelliklerine gore ig boliimil yapar.
sbolumu yap A6.2 Yardimc1 elemanlarina yapacaklari isi agiklar.
A7l Yardimei elemanlarina verilen iglerin istenilen nitelikte ve zamaninda
A7 Yardimc1 elemanlarin yaptig yapilip yapilmadigim takip eder.
' isleri kontrol etmek AT.2 Varsa hata ve eksiklikleri belirler ve geri bildirir.
A73 Eksik ve hatalarin giderilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Agiklama Kod | Ac¢iklama Kod Aciklama
B.1.1 ISG konusunda isyerinin ve isyeri disindaki kurumlarim egitimlerine katilir.
N ) B.1.2 Egitimlerde 6grendiklerini isinde uygular.
B.1 Egitimlere ve tatbikatlara Risk faktorlerinin belirlenmesi ve azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalara
katilmak B.1.3
katilir.
B.14 Yangin, sel, deprem gibi dogal afetlerde isletme izleklerine uygun olarak
o gorev alir.
B.2.1 ISG ile ilgili verilen egitimlere katilarak bilgilerini yeniler.
B.2.2 ISG koruma ve miidahale araglarmi uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
B Is sa}gllgl \_le_gunve.:.nllgl (ISG) B23 Yapilan ¢alismaya uygun is elbisesini ve KKD’yi giyer, ¢alismayla ilgili
faaliyetlerini yurttmek ) o - uyar1 igaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda kullanir.
B.2 Yasal ve igyerine ait kurallara Yanici, yakici, patlayict ve kesici malzemeleri giivenli bir sekilde muhafaza
uymak B.2.4 eder
B.2.5 Yangin tiiplerinin dolum tarihlerini gézlemleyerek amirini bilgilendirir.
B26 Tehlikeli durumlar1 saptayip giderilmesi i¢in dnlemler alir ve amirine rapor
- eder.
Basit kesik, yanik gibi kazalar sonucunda meydana gelen yaralanmalara ilk
B.3.1 . <
Basit ilkyardim miidahalesinde yardim kurallari ¢er¢evesinde miidahale eder.
B3 bulunmak
B.3.2 Kaza gegiren ¢alisani saglik kurulusuna sevk eder.
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Gorevler islemler Basarim o6lciitleri
Ad1 | Kod Adi1 | Kod Aciklama
ci1 Arag -gere¢ ve malzemelerin standartlara uygunlugunu denetler,
- kullanimlarini 6grenir ve dgretir.
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite
Clz2 s
gerekliliklerini uygulatir ve denetler
Cl Yapilan caligmalarin kalitesini C.13 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetler.
denetlemek
c Kalite yonetim sistemini C.l4 Caligma ile ilgili kalite raporlarini doldurur.
faaliyetlerini ydrdtmek Etkinlikler sirasinda kendisinin ve astlarinin saptadigi hata ve arizalari
C.15 yetkili kigilere isletme izleklerine uygun olarak bildirir ve ilgili birimlerle
igbirligi i¢inde ortadan kaldirilmasin1 koordine eder.
co21 Yardime1 elemanlarindan ve iistlerinden gelen sikayet ve dnerileri dinler,
o o degerlendirir ve ¢ozlimler.
C.2 Geribildirimde bulunmak — — — — - —
C22 Miisteri memnuniyeti saglamak i¢in gerekli tiim dnlemleri alir, egitim ve

denetimlerini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Cevre koruma yontemleri konusunda isyerinin ve igyeri disindaki kurumlarin
D.11 egitimlerine katilir.
Cevre koruma yoéntemlerini
D.1 o
o6grenmek
D12 Egitimlerde 6grendiklerini isinde uygular.
Risk faktorlerinin belirlenmesi ve azaltilmasina yonelik yapilan ¢caligmalara
D.2.1 katilir.
D Cevre koruma mevzuatina
uygun ¢aligmak
D22 Dogal kaynaklar1 verimli ve tasarruflu bir gsekilde kullanir.
Cevresel risklerin azaltilmasi
D.2 calismalarina katilmak - . o . . .
Sorumlu oldugu alanlardaki tehlikeli ve zararl atiklari cinslerine gore ayristirarak
D.2.3 uygun ortamlarda depolar.
D24 Calisirken yaptig1 uygulamalarin ¢evresel etkilerini gdzlemler, rapor eder ve
o zararli sonuglarinin 6nlenmesi ¢alismalarina katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
£1 Hurda madeni kontrol etmek E.1l.1 Hurda madeni uygun yontemle kontrol eder.
E.1.2 Olas1 yabanci maddeleri tespit eder.
o ) 5 Hurda madendeki tas, mine, vida gibi yabanci maddeleri el veya alet
E2 Hurda madenin i¢indeki yabanci E2.1 yardimuyla ayirir.
maddelerin ayrilmasini saglamak -
E.2.2 El ya da aletle ayrilamayan yabanci maddeleri kimyasal kullanarak ayirir.
S .. E.3.1 Altinin ayarin1 siparige gore belirler.
Siparige gore iiriiniin rengini — - - —
E.3 ayarlamak E.3.2 Istenilen rengi verecek gerekli katki maddelerini belirler.
E.3.3 Renk verecek katki maddelerinin miktarini belirler.
E4.1 Ayara gore potay1 seger.
E4 Madeni potaya yerlestirmek E.4.2 Potada s1zint1 yapabilecek (;atlak,"dellk vb olup olma(.hgml kontrol eder.
E.4.3 Potada bulunan artiklar1 uygun yontem ve aracla temizler
Maden eritme islemi E4.4 Buyul? pargalallrl potaya uygllln hale getirecek sekilde kiictiltiir.
E yapmak E.5.1 Eldeki madenin ayarini tespit eder.
E.5 Madeni istenilen ayara getirmek E52 Madene siparis edilen ayara gore katilacak madenin tiiriinii (bakir, giimiis, has
o altin vb) belirler.
Es Madeni ocakta eritmek E.6.1 Potavyl ocagin 'i(;ine devrilr.néyecek sekilde yerlestirir.
E.6.2 Ocagin gerekli 1s1 derecesini ayarlar.
Eritilen al / madeni anali . S . .
E.7 fl Len arastmy madent analize E.7.1 Butun ya da numune alarak madeni ayar teyidi icin analize gonderir.
gondermek
E.8.1 Astar gidesinin istenilen 6lcuye gore enini ve boyunu ayarlar.
E.8 Tel ve astar gideyi hazirlamak E.8.2 Sideyi el degmeyecek 1s1ya gelinceye kadar 1sitir.
E.8.3 Isitilan gideyi madeni yag ya da balmumu ile yaglar.
) . . E.9.1 Eriyen madeni demir ¢ubuk ya da karbon yardimiyla karigtirir.
E9 Eriyen madeni tel veya astar sideye
: dokmek E92 Masayla potay1 dengeli bicimde alarak eriyen madeni hazirlanmus tel ya da

astar sidesine doker.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
1 Kaynak icin uygun maden F.1.1 Istenilen kaynak ayarini tespit eder.
' karisimini belirlemek F12 Istenilen kaynal_< ayarma _gére karigima katilacak maddeleri (kadminyum,
bakir, giimiis, ¢inko.) belirler.
Istenilen kaynak ayaria gore karisima katilacak maddelerin miktarlarini,
F.2 Karigim istenen ayara F21 gerekli formulleri hesaplayarak belirler.
getirmek F292 Istenilen kaynak ayarlarina ve belirlenen madde miktarina gore karigimi
hazirlar.
Potanin delik ya da ¢atlak, icinde yabanci madde olup olmadigin ve
F3 Karlsn.m kaynak potasma F.a.l temizligini kontrol eder.
yerlestirmek F.3.2 Potada bulunan artiklar1 sert u¢lu bir aracla kaziyarak temizler.
F.3.3 Biiyiik parcalar1 potaya uygun hale getirecek sekilde kiiciiltiir.
F Kaynak hazirlamak F.4.1 Potay1 ocagin i¢ine devrilmeyecek bigimde yerlestirir.
F.4 Karigimi eritmek F.4.2 Ocagin gerekli 1s1 derecesini ayarlar.
F.4.3 Potaya madenleri, erime derecesi yiksek olanlardan baglayarak yerlestirir.
E5 Karisimu sideye/iliceye F5.1 Erimekte olan karisimi uygun yontemle karistrir.
dokmek F.5.2 Masayla potay1 dengeli bigimde alarak karisimi sideye doker.
F.6.1 Silindiri karisgimin kalinligina gore ayarlar.
E.6 Karisimu silindirde cekmek F.6.2 Karigimu silindir yoniine (dik) uygun olarak ¢eker.
F.6.3 Karigimi (¢atlamay1 6nlemek amaciyla) belirli araliklarla tavlar.
F.6.4 Karisimu istenilen incelige getirir.
F.7 Toz kaynak karisimini elde F.7.1 Karisimi1 mengeneye {ist kismi sabit duracak sekilde baglar.
‘ egelemek F.7.2 Karigimu tek yonlii olarak istenilen incelikteki egeyi kullanarak egeler.
F.7.3 Egelenen karigimi i¢indeki yabanci maddeleri ayirmak i¢in miknatislar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Adi
G.1.1 Siparise gore 6rnek model kalibin hazirlanmasini saglar.
61 Dékiim yapilacak kalibi G.1.2 Kaliba kolayca ayrilabilecek sekilde kok kaynatir.
) hazirlamak G.1.3 Model kalib1 kauguk presinde sikistirarak asil kauguk kalibi elde eder.
G14 Asil kalip kaugugun iginden kdpriilere veya modelin hassas noktalarina zarar
vermeyecek sekilde uygun kesici alet ile modeli ¢ikarir.
G2 Kalip i¢in mum G.21 Mum kazanint mumun sertligine uygun 1siya ve basinca getirerek mumu eritir.
) hazirlamak G.2.2 Modele uygun olarak mum kazaninin 1sist ve havasini ayarlar.
G.23 Eriyen mumu kauguk kaliplara sikistirarak basar veya pompalar.
) G.3.1 Kok derece plastigine (pabug yuvasina) dik pozisyonda yerlestirir.
G3 Modellen mum agacina G.3.2 Kokiin iginin dolulugunu kontrol eder.
dizmek G.3.3 Koku havya ile modeller birbirine degmeyecek sekilde mesafe birakarak deler.
Madeni, dokiim yoluyla G.34 Delinen yuvalar sicak iken modelleri dizer.
G isleme hazir hale getirmek G4l Dereceyi sargilar (gazete, kagit, koli band1 vb ile).
G4.2 Sargilanan dereceyi mum agacinin pabucuna ( yuvasina) yerlestirir.
(Devam: var) Algiy1 derecenin biiyiikliigiine uygun 6l¢iide girparak homojen bir karigim eld
GA43 ¢1y1 derece iytikligiine uyg cude cirp ] sim elde
Kalibi alcilamak edene kadar (elle, matkap, vb ile) hazirlar.
G4 (derecelemek) G.4.4 Vakum kazaninda al¢inin havasini alir.
GAs5 K&k agacindaki modellerin dereceye degmemesini saglayacak bigimde algiy1
dereceye doker.
Alciy1 doldurulmus derecenin havasini almak ve titresimle bogluklari
G.4.6 .
doldurmak tizere vakum kazanina koyar.
G5.1 Alc1 donduktan sonra derecenin disina sarilan sargiy1 (kagit, bant vb) ve
' D pabucunu ¢ikarir.
G5 Kalibr (dereceyi) G.5.2 Derecenin altin1 ve iistiinii kaziyarak temizler.
firmlamak
G.5.3 Dereceleri firina diizenli bigimde dizer.
G.54 Firini1 istenilen 1s1 derecesine getirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama

G.6.1 Dereceyi firindan (masa vb kullanarak) ¢ikarir.

G.6.2 Firindan ¢ikan sicak dereceyi vakum kazaninin kapagina yerlestirerek dereceyi

G.6 Madeni kaliba (dereceye) sabitler.
dokmek G.6.3 . . .
e Sabitlenen dereceyi vakum kazanina yerlestirir.
G.64 Potada eriyik halde hazirlanmis madeni sabitlenmis dereceye doker.
G.71 . . .
Kor hali ge¢mis dereceyi soguk suda al¢1 ve madenden ayirir (patlatir).
Madeni, dékiim yoluyla .

G isleme hazir hale getirmek G.7 Kalibm algisini temizlemek G.7.2 Alg1 ve madeni tazyikli su kullanmak suretiyle birbirinden ayirir.

G.7.3 - . o . .

Mum agacindaki alg1y1 cam asidi (sulandirilmis ) ile temizler.
G8.1 Mum agacim saloma kullanarak tavlar.
) G.8.2 : e . .
Mum agacindan modelleri Kimyasal madde (sulandirilmis stlfirik asit) ile mum agacini agartir.
G8 ayirmak
G.83 Mum agacini (sa¢ kurutma makinesi, hava, vb ile firm yardimiyla) kurutur.
G.8.4 Modelleri mum agacindan makas, vb gibi aletlerle modele zarar vermeyecek

bi¢imde ayrir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Agiklama
H.1.1 Yapilacak ige gore mikronlar1 belirler.
H1 Astart inceltmek H.1.2 Astar ve teli belirli araliklarla tavlayarak istenilen mikrona (kalinliga ) getirir.
H.1.3 Istenilen mikrona getirilmis tel ihtiyaca gore silindirde yassilar.
H.1.4 Tavlanan teli ince bir tabaka halinde stirerek balmumu ile mumlar.
H21 Siparise gore oymasi yapilacak motifi 6l¢iilerine uygun sekilde hazirlar veya
- tedarik eder.
H.2 Astara oyma yapmak H.22 Motifi astar {izerinde deformasyon olup olmadigini kontrol ederek motifi
yapistirir.
H.2.3 Motife gore oyulacak ajurlu bélgeleri uygun yontem ve aletle deler.
Kesilen Pargalara Sekil H.2.4 Motif Uzerinde delinen bdlgelerde ajur islemini uygun yéntem ve aletle yapar.
H Vermek . H.3.1 Celik kalib1 prese baglayarak astar1 kaliba gore keser.
H.3 Preste astara sekil ve desen 1 al - —
(Devam var) . vermek H.3.2 Kesilen astar1 kalibin haznesine yerlestirir.
H.3.3 Presi ¢aligtirarak modelleri alir.
) H41 Ayni1 kalinliktaki iki teli dinamoyu (masa, el ¢arki) modelin gerektirdigi yone
H.4 | Tel bikmek o cevirerek biiker.
H.4.2 Ihtiyaca gére biikiilen teli belirli araliklarla tavlar.
H51 Ikiden fazla teli verilecek desene uygun olarak el ile gekerek bosluk olmayacak
H.5 Orme yapmak - bicimde &rer veya sekil verir.
H.5.2 Ihtiyaca gére belirli araliklarla tavlar.
H.6.1 Modele gore teli keser.
H.6 Tele ve astara sekil vermek H.6.2 Modele gore el aletleri kullanarak tele sekil verir.
H.6.3 Modele gore astar1 uygun yontem kullanarak sekil verir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
H.7.1 Tavlanmuis tel pargalarini 6l¢ii teline sikica sarar.
H.7 Pargalar birlestirmek H.7.2 Olgii telinden ¢ikarilan teli tek tarafindan keser.
H.7.3 Tek tarafi kesilmis halkalar1 birbirleriyle ya da diger iiriinlerle birlestirir.
H Kesilen pargalara sekil H.8 Sekil verilen pargalar1 dizmek | H.8.1 Presten ¢ikan kesilen ya da egilen parcalari ates tuglasina kaynak yapilmak
vermek tizere modele uygun olarak boraksa batirarak dizer.
H.9 Pargalar1 kaynaklamak H.9.1 Modele uygun olarak dizilen veya birbirine birlestirilen pargalarin birlesim
noktalarini hazirlanan kaynak karigimu ile kaynatir.
. ) H.10.1 Uriin iizerinde kaynak yapilmis bolgenin gapaklarini ege ile alir.
H.10 | Uriine tesviye yapmak
H.10.2

Uriiniin gerekli yerlerini ince zimpara ile temizler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
L 1.1.1 Bitmis triinii saloma ile tavlar,tavlanan tiriinii kendi kendine sogumaya birakir.
1.1 Uriinii agartmak _— - -
1.1.2 Bitmis tirlinii uygun kimyasallar kullanarak (kezzap, tuz ruhu, vb ) agartir.
1.2.1 Kimyasallar kullanilarak agartilan tiriinii deterjanli su ve tel firca ile yikar.
1.2 Uriinii yikamak 1.2.2 Kimyasallar kullanilarak agartilan tiriinii (mazgal bilyesi) tambur ile yikar.
1.2.3 [s yerinin damga ve patentini iiriiniin uygun yerine okunakli olacak bigimde ekler.
13 Oriine renk vermek 131 Bit@is ﬁr_ﬁne (agartilip yikanmus) tuz ruhu, yaldiz, cimar kullanarak istenilen
rengi verir.
1.4.1 Polisaj fir¢asina cilay yedirerek cila ilacini siirer.
1.4 Uriindi cilalamak 142 Bitmis iirine parlaklik vermek, matlig1 ortadan kaldirmak ve ege, zimpara izini
o ortadan kaldirmak i¢in polisaj fircast ile cilalar.
15 Oriini kurutmak 1.5.1 Ciladan (,I-l-k.‘c.ll’l"l'.irﬁnﬁ deterjan.h s1(.:ak suylavylkar.
Uriine son iglemleri 1.5.2 \.-(1kanan iirtinii kurutma makinesiyle el degmeden kurutur.
| gerceklestirmek ) 1.6.1 Urilinde kalem atilacak yeri belirler.
(devami var) 1.6 Uriine kalem atmak 16.2 Modele uygun olarak kalemi kaydirmadan el ile yada makine ile Uizerine desen
yapar.
1.7.1 Uriin {izerinde modele uygun olarak rodaj yapilacak yeri belirler.
1.7 Rodaj yapmak 172 Modele uygun olarak {irliniin tamamini1 ya da belli bélgesinin rengini kimyasallar
o yardimiyla degistirir.
. . 1.8.1 Uriin iizerinde mine yapilacak yeri modele uygun olarak belirler.
18 Urdine mine yapmak 1.8.2 Belirlenen mine yerlerine istenen renkte mineyi yerlestirir.
1.8.3 Minelenen tiriinii uygun sicaklikta firmlar (sicak mine olmasi halinde).
1.9.1 Model iizerine gerekli yerlere freze yardimiyla tag yuvasi agar.
1.9.2 Tasin rengini, kirik, ¢atlak olup olmadigin1 ve dl¢iilerini kontrol eder.
19 Tag mihlamak 1.9.3 Tag1 yuvalara balmumu veya ¢ift yardimiyla tutarak yerlestirir.
yu ya ¢ilt 'y Y yerleg
19.4 Yuva tirnaklarini kirmadan ¢elik kalem yardimiyla tasin {izerine arada bosluk
kalmayacak sekilde yatirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Urlintn son Kkalite Uriin teraziye gitmeden Once {iriin iizerinde patent ve damga catlak, kirik,
.10 kontroliinii yapmak 110.1 kaynak hatasi, renk, cila, rodaj tagsmasi, mine hatasi, mihlama hatas1 vb
kontrolleri yapar.
. 111 Urand tartmak 1111 Teraziyi sifirlayarak Uriini tartar.
| Uriine son iglemleri
gergeklestirmek 112.1 Uriinii giideri, bez vb kullanilarak lekelerinden arindirir.
.12 Urling paketlemek 1.12.2 Uygun jelatin posetlere yerlestirir.
112.3 Posetin agz1 kapali olacak sekilde isverene teslim eder.
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Gorevler islemler Basarim Olcditleri
Kod Adi Kod | Adi Kod Aciklama
311 Cahsanlarlr_l firesiz ¢alisma konusundaki egitim ihtiyacim gézlem ve kontroller
11 Calisanlara firesiz ¢caligma yoluyla belirler.
i konusunda egitim vermek J.1.2 Firesiz ¢aligma konusunda egitime ihtiyaci olanlara bilgi verir.
J.1.3 Firesiz ¢aligma konusunda calisanlar1 kontrol eder.
Firesiz ¢alismay1 saglamak 321 Calisanlarin igse baglamadan 6nce fireyi dnleyici is elbiselerini giymelerini kontrol
1 i¢in ¢aliganlarin is o eder.
- elbiselerini giymelerini . . .. L
saglamak J.2.2 Giymeyenlere gerekli uyarilar1 yaparak giyilmesini saglar.
Fl.r esiz calismay1 saglamak Fireyi 6nlemek amactyla atolyedeki 1zgara eksikliklerini, eskiyen ¢ekmece kilifi,
J.3. icin ¢alisma ortamim kontrol | J.3.1 .
etmek kirik ¢ekmece, kalem odast, kalem fanusu vb yerleri kontrol eder.
| Firenin 6nlenmesiyle ilgili Fireyi 6nlemek amac.1y.1a J4.1 Potalardaki kiriklik ve gatlakliklar: kontrol eder.
calismalari yiriitmek J.4 po:[amn temizlenmesini . -
saglamak J4.2 Potalardaki Uretim artiklarini siyirarak temizler.
Fireyi 6nlemek amaciyla Fireyi 6nlemek amacryla erime esnasinda maden/ alasima uygun derecelerde
J.5. ocag1 ayarlamak J51 ocagin 1s1sin1 ayarlar.
Fazla fire nedenini Firenin fazla oldugu durumlarda Uretim surecini takip ederek firenin meydana
J.6. belirlemek J6.1 geldigi asamalary/ yerleri belirler.
Firesiz ¢alisma i¢in igverene 171 Tespit edilen fire nedenlerine gore igverene dnleyici onlemler dnerir.
J.7 onerilerde bulunmak o
181 Atblye zemini ve 1zgaralardaki toz ve ¢apaklarin diizenli olarak toplanmasini
j8 Ramatin belirli zamanlarda saglar.
- toplanmasini saglamak 182 Toplanan toz ve ¢apaklar1 ( ramat) atélyede kapali bir kapta ya da torbada
e muhafaza eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
K1 Takim, makine ve aletlerin K11 Makine takim ve aletlerin faal-gayri faal, pas vb durumlarini periyodik olarak
=" | durumunu kontrol etmek o belli araliklarla kontrol eder.
K.2. Malflne, takim ve aletleri K21 Uretim sonunda makine ve takimlar1 bezle silerek temizler.
temizlemek
Makine ve takimlari Silinen makine ve takimlar1 yagdanlik, Gstiipli, pamuk vb kullanarak periyodik
K.3. N K.3.1 L 8
yaglamak olarak (liretim sonunda) yaglar.
K.4.1 Korlenen makas ve kalem uglarini bileyler.
K.4. Makine ve takimlarin basit K.4.2 Ciftlerin uclarini ege ve zimpara yardimiyla temizleyerek diizeltir.
onarimini yapmak
K43 Makine ve takimlarin sarf ve tamiri miimkiin olmayan parcalarini yenileriyle
o degistirir.
Kullanilan arag gereg
K ekipmanin onarimini K.5.1 Teraziyi sifirlar.
yapmak '
K.5. ;%ZT(I ayarlarint kontrol K.5.2 Su ayarini kullanarak terazinin diizgiin durmasin saglar.
K.5.3 Terazinin ¢evresel kosullardan (etkilenmemesi i¢in cam fanusa yerlestirir.
K.6.1 Makine ve takimlarin ayarini kontrol eder.
Makine ve takimlarin ayarini o .
K.6. K.6.2 Ayar bozulmasi gibi sapmalari tespit eder.
yapmak
K.6.3 Makine ve takimlarin ayarini standart degere getirir.
Giderilemeyen arizalarin L C ce e
K.7. S S K.7.1 Giderilemeyen arizalar1 giderilmesi i¢in igverene/ servise bildirir.
giderilmesini saglamak
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
111 Makine, tezgah ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1
) o - belgeleri muhafaza eder.
Bireysel mesleki gelisimi
1.1
konusunda c¢alismalar yapmak
1.1.2 | Kuyumculuk alaniyla ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
I Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak
1.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
12 Astlarina ve diger calisanlara
' mesleki egitimler vermek . e . o . . .
122 Kuyumculuk islemleri ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimleri

uygular.
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3.2. Kullamlan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

1. Ala

2. Amonyak

3. Asitler

4.  Ates tuglas

5. Balmumu

6. Biley tas1

7.  Boraks

8. Boya

1)  Cendere

2)  Cetvel

9. Cila firgalar

3)  Cila makinesi

10. Cilalar

11. Cark

12.  Celik el kalemleri

13. Cift

14. Damgalama makinesi

15. Derece masasi

16. Domanika (muhtr mumu)
17.  Dokim mumu

18. Duzeltme demirleri

19. Diuzeltme/blylltme makineleri
20. Ege takimi

21. Elektrikli kaynak makinesi
22. Eritme kasig1

23.  Eritme Ocagi

24. Firca makinesi

25. Firin

26. Fireyi Onleyici is elbiseleri
27. Freze

28. Freze uglar

29. Haddeler

30. Havsa takimi1

31. Istim makinesi

32.  Kalem makinesi

33. Katki maddeleri

34. Kauguk

35. Kaynak tasi

36. Kil testeresi

37. Kilavuz pafta

38. Kiymetli ve yar1 kiymetli taglar

39. Kisisel Koruyucu Donanim
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40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
5l
52.
53.
54,
55.
56.
S7.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.
72.
73.
74.
75.
76.
77.
78.
79.
80.
81.

Kurutma makinesi
Kurutma talasi
Kukurt

Lazer takimi

LPG Tupu

Lup

Malafalar

Masa

Mat makinesi
Matkap ve matkap uglari
Mazgala makinesi
Mengeneler
Mihenk tas1
Mikrometre
Model kasig1
Motor yagi

Mum kazani
Nester

Nisadir

Ors

Parlatma kagidi
Pergel

Pota

Pota masasi

Pres

Pres kalib1

Raspa

Rovetman
Side/ilice
Tavlama ve kaynak salemo
Tel, astar ve model silindiri
Temel el aletleri
Terazi

Tokmak

Torna

Vakum pompasi
Vibrator
Vulkanize kalib1
Vulkanize pres
Yaldiz makinesi
Yikama makinesi
Zimpara

................... [ oo 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

Arag, gerec ve ekipman bilgisi

Cizim becerisi

Ekip i¢inde ¢alisma becerisi

El g6z koordinasyonu becerisi

[lkyardim bilgisi

Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

Kiymetli metaller bilgisi

Kiymetli ve yar1 kiymetli tas bilgisi

Maden (altin, giimiis ve kuyumculukta kullanilan diger madenler) alagimi ve alagim
uygulama bilgisi

10. Meslek matematigi bilgisi

11. Mesleki terim bilgisi

12. Mesleki ve teknik gelismelere iliskin bilgi
13. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme becerisi
14. Temel calisma mevzuati bilgisi

15.  Yazili ve sozlii iletisim yetenegi

16. Zaman iyi kullanma becerisi

© XN A~ LDNRE

3.4. Tutum ve Davramslar

1.  Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
2.  Cevre korumaya kars1 duyarl olmak

3. Cevre, kalite ve ISG kurallarin1 benimsemek

4.  Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

5. Dikkatli ve titiz olmak

6.  Ddurist olmak

7. Insan iliskilerine 6zen gdstermek

8.  Is disiplinine sahip olmak

9. Isyeri ¢alisma prensiplerine uymak

10. Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanlarin kullanimina 6zen gostermek
11. Kaliteye dikkat etmek

12. Kendi ve diger kisilerin glivenligini gézetmek

13. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

14. Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
15. Meslek ahlakina sahip olmak

16. Mesleki gelisim igin aragtirmaya agik olmak

17.  Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

18. Temizlik, diuzen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

19. Yeniliklere acik olmak
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4, OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Kuyumcu (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amactyla yapilacak Olgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi Olgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yarutalur.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:
Nuran SENAR — Genel Sekreter Yardimcisi, TESK

Zehra KAYA - Egitim ve Planlama Midiirii, TESK

Ayfer TOPKAYA- Egitim ve Planlama Uzm. Yrd., TESK
2.Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

Hiisniit UNLU - Burcu Giimiis- Kuyumcu

Hiiseyin DENIZ — Beygold Kuyumculuk — Kuyumcu

Yusuf ASAR — Arma Giimiis — Kuyumcu

Nihat ISCI- Nihat Gold — Kuyumcu

Celal KILIC — Kilig Kuyumculuk- Kuyumcu

Abdulvahap TOPRAK - Toprak Gold- Kuyumcu

Ishak SINCAR- Kardesler Kuyumculuk- Kuyumcu

Mustafa AKBAHARER - Mars Giimiis

3.Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Ankara Sanayi Odasi1

Ankara Ticaret Odas1

Altinbag Kuyumculuk

Atasay Kuyumculuk

Bat1 Anadolu Kuyumcular Birligi
Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Celik Is Sendikas1

Ege Bolgesi Sanayi Odasi1

Ege Anahtarcilar Ve Cilingirler Dernegi

Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birlikleri(827?77 il)
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Favori Kuyumculuk
Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii
Gaziantep Anahtarcilar Cilingirciler ve Kilit¢iler Dernegi

Goldas Kuyumculuk

Gulaylar Kuyumculuk
Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Icisleri Bakanlig1 (Mahalli Idareler Genel Miidiirliigii)

Istanbul Anahtarcilar, Cilingirler ve Kilitciler Dernegi

Istanbul Miicevhercileri Kuyumculart Koruma Ve Yardimlagma Dernegi
Istanbul Maden ve Metaller ihracat¢1 Birlikleri

Istanbul Ticaret Odas1

Kayseri Sarraflar ve Kuyumcular Dernegi

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Midas Kuyumculuk

Rize Kuyumcular Dernegi

Sakarya Anahtarcilar ve Cilingirler Dernegi

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirligi)
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii)
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii)

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Ticaret ve Turizm Ogretimi Genel Miidiirliigii)
T.C. Milli Egitim Bakanligi (EARGED)

T.C. Saglik Bakanlig1

Tekirdag Sarraf Ve Kuyumcular Dernegi

TMMOB Metaliirji Mithendisleri Odas1

Tim Saatciler Dernegi

Turk Metal Sendikasi
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Tiirkiye Aliiminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi
Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiksekogretim Kurulu Bagkanligi

4 MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI,
Hasan KARABULUT,
Cigdem UNAL,

Mete CANKAYA,

Muhsin SASMAZ,

Cagatay KESTIR,

Serpil CIMEN,

Ahmet YARDIMCI,

Turgut Ramazan TANLAK,
Miray VURMAY,

Sahin SERIM,

Dr. Aykut ENGIN,

Ahmet GOZUKUCUK,

Bagkan (Yiiksekogretim Kurulu)

Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1)

Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1)

Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
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Firuzan SILAHSOR, Daire Bagkan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Hac1 Ali EROGLU, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanligr)

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)
Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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