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Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 4) / /
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BANT KONVEYOR: Kok, kirectasi ve cevher nakliyesinin istenilen yere ulagmasini
saglayan tagima sistemini,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,
BESLEYICI: Silodaki malzemenin transferini saglayan ekipmant,
BOM BANDI: Yigin serme bant ekipmani

CEVHER HAZIRLAMA: Cevheri kirma-eleme isleri ile istenilen fiziksel boyutlara getirme
islemleri,

CEVHER: Zenginlestirilerek veya dogrudan kullanilan ve ekonomik degeri olan bir veya
birka¢ mineralden olusmus kayaclari,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELEK: Farkli boyuttaki iki malzemeyi birbirinden ayirmak i¢in kullanilan ekipmani,

ELEKTROMANYETIK SEPARATOR: Konveyor iizerindeki demir muhtevali yabanci
maddeleri manyetik alan vasitasiyla yakalayarak, separatdér bandi yardimiyla konveyor
iizerinden kenara ayiran ekipmani,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra sanayide tekrar
kullanma,

HILTI: Darbeli ¢alisan kirma isi yapan el aletini,
ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is sagligi ve giivenligini.

KALIBRE CEVHER: Kimyasal 6zellik olarak yiiksek firinlarda kullamlabilecek ve fiziksel
ozelligi 8-30 mm boyutunda olan cevheri,

KIRICI: Konik kirici cevheri, merdaneli kirici koku, ¢eneli kirict kiregtasini istenilen fiziksel
boyutlara getirmek i¢in kullanilan ekipmant,

KIiREC TASI: Firinlarda ciiruf yapici olarak fiziksel boyutu 12—40 mm boyutunda olan veya
sinterde baziteyi ayarlamak i¢in 0-3 mm boyutunda kullanilan kiregtasini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,
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Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 4) / /
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

KONVEYOR KANTARI: Bant iizerinden gegen hammaddenin agirligini (ton/saat) tartan
ekipmani,

METAL DEDEKTORU: Konveyér iizerinde demir muhtevali yabanci maddeler varsa bandi
otomatik olarak durduran ekipmant,

PELET: Cok ince boyuttaki toz cevherlerin konsantresinin katki maddeleri ile karigiminin
topaklanmasini (aglomerasyonu),

RAPTIYE: Bant konveyérleri birbirine eklemede kullanilan aparati,
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,
SILO: Cevher, kok ve kirectasinin stoklanmasini saglayan ekipmant,

SINTER: 0-10 mm.lik demir cevherlerinin 1s1l islem sonucu topaklanarak (aglomerasyon)
Yiiksek Firnlarda direkt olarak kullanilan yari mamul bir malzemedir. 10-50 mm
boyutundadir,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOZSUZLASTIRMA SIiSTEMIi: Cevher, kok tozu ve kirectasi tozunun banth
konveyorlerle taginmasi esnasinda oluklarda ortaya ¢ikan tozu toplamaya yarayan sistemi,

TUFAL: Demir-gelik malzeme veya tiriinlerinde belirli bir sicakligin iizerinde, atmosfer ile
reaksiyon sonucu olusan ve yiizeyde biriken tabakay1

ifade eder.
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Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 4) / /
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gérevlendirdigi Hak-Is koordinasyonunda Celik-Is Sendikas1 tarafindan
hazirlanmstir.

Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yd6netim Kurulunca onaylanmaistir.
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Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 4) / /
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 4), sinter tesisi i¢in gerekli olan cevherlerin y1gin hazirlama
makinesi vasitasiyla harmanlama islemlerinin yapilmasi, harmanlanmig cevherin yigin
kaldirma makinesi vasitasiyla sinter tesisi silolarin gonderilmesi isini kumanda eden kisidir.
Bu islemlerin yapilmasi esnasinda malzemenin ve makinelerin zarar gérmemesi, ¢evreye,
isletmeye zarar verilmemesi ve yapilan islemlerin emniyetli bir sekilde belirlenen siire
icerisinde yapmas esastir.

Harmanlama islemi esnasinda farkli kimyasal 6zelliklerdeki cevherlerin, geri kazanilan atik
malzemelerin harmanlama teknigine uygun bir sekilde yigin hazirlama makinesi vasitasiyla
yigin yapma Sistemine gore harman sahasi olusturulmasi i¢in talimatlara uygun olarak
caligmasi cevher hazirlama is¢isinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Ayrica merkezi kumanda odasindan tiim ekipmanlarin otomatik olarak c¢alistirilmasi, tesiste
bulunan ekipmanlarin ¢aligmasini engelleyecek aksakliklarin giderilmesi, sorumlu oldugu
caligma alanindaki arizalar1 ve hatalar ilgili amirine bildirmesi, ¢alisilan yerin ve kullanilan
donanimin bakim ve temizliginin yapilmasi ile birlikte calisilan diger kisilerin emniyetinin
saglanmasi cevher hazirlama is¢isinin sorumluluklar arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
2.3. 1SCOO08 : 3135 (Metal iiretim proses kontrolorleri)
2.4. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

4857 Sayil Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Agir Ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Agir ve Tehlikeli Islerde Calistirilacak Iscilerin Mesleki Egitimlerine Dair Teblig
Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yo6netmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmast Hakkinda Yonetmelik

Calisanlarin Is Saglhig ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik
Elle Tasima Isleri Y6netmeligi

Endiistriyel kaynakli hava kirliliginin kontrolii yonetmeligi

Girilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi
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Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 4) / /
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Is Saglig1 ve Giivenligi Hizmetleri Y6netmeligi

Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y énetmelik
Makine Emniyeti Yonetmeligi

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y onetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Tehlikeli Maddelerin Su ve Cevresinde Neden Oldugu Kirliligin Kontrolii Yonetmeligi
Yangin Yonetmeligi

Ayrica, is saghigt ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiriirliikte olan kanun, tliziik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.5. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.6. Cahlisma Ortam ve Kosullar:

Cevher hazirlama islemi, sahada ve tesislerde goz ve ellerin esgiidiimli kullanilmasiyla
genelde ayakta ¢aligarak yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 olarak giiriilti, titresim,
toz, camur, sulu ortam, aydinlatma, dar alanda ¢alisma, yiiksekte ¢aligma ve zorlamali viicut
pozisyonlar1 sayilabilir. Cevher Hazirlama Iscisi, calisma alaninda faaliyetlerini yiiriitiirken
uygun kisisel koruyucu donanimi kullanir. Meslegin icrast esnasinda is saglhigi ve giivenligi
onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.

Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Cevher Hazirlama Iscisinin (Seviye 4), agir ve tehlikeli islerde ¢alisabilir saglik raporu sahibi
olmas1 gerekir.
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Cevher Hazirlama Isgisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1.Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
A1l Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlarm anlasilmasi igin, isyerinin
- diizenledigi egitimlere veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
s sagh1 ve giivenligi Alz2 ?{'apllan ise uygun is elbiseleri ve KKD’yi donanimi kullanir.
Al konusundaki yasal ve isyerine | A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak
Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.
A.2.1 | Risklerin belirlenmesi ¢aligmalarma katkida bulunur.
. 3 - A2 Risk etmenlerini azaltmak
Is sagligr ve guvenllgl, A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalara katilir.
A yangin ve acil durum
kurallarini uygulamak A3 1 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere dnlem alma
- caligmalarina katkida bulunur.
Tehlike durumunda acil
A3 durum prosediirlerini A3 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
uygulamak - gereken durumlarda isletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
A.3.3 | Makineye ve yapilan igleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikis prosediirlerini
' uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kacis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslartyla paylasmak
o iizere yapilan periyodik ¢alismalara ve tatbikatlara katilir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 9




Cevher Hazirlama Isgisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o caligmalarina katilir.
Cevre koruma standart ve . . 1 RIS
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 | Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B13 s siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢aligsmalarina katilir.
B21 Donistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamay1
- yapar.
B22 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
Cevre koruma mevzuatina - ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B uygun ¢alismak Cevresel risklerin
B.2 azaltilmasina katkida B.2.3 | Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
bulunmak .
B24 Islem sirasinda ve hazirlik agamalarinda KKD’yi ve malzemeleri kullanir veya
- digerlerine kullandirir.
B25 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
Isletme kaynaklarinin B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 tiiketiminde tasarruflu hareket - — — - -
etmek B32 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi i¢in gerekli tespit ve planlama
e ¢alismalarina katilir.
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Cevher Hazirlama lscisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod | A¢iklama
C.1.1 | islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C1 t?g?]lltalr(r?;ﬁe gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
Y1gin kaldirma makinesi, y1gin hazirlama makineleri ve kumanda odasinda bulunan
C.1l3 . . ; e
donanima ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C.2 Kalite saglamadaki teknik C22 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel kalite
' prosediirleri uygulamak - sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda galigmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
caligmak
Yapilan ¢aligmalarin kalitesini <
C.3 denetim altinda tutmak C.3.2 | Harman sahalarinin uygunlugunu denetleme ¢aligmalarina katilir.
C33 Cevher hazirlama islemi ve harmanlanan cevherde tanimlanan malzemelerin fiziksel
e Ozelliklere uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 yetkili kigilere siirekli bildirir.
C42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Siireglerde saptanan hata ve 2 | yatkida bulunur.
C4 arizalar1 engelleme
caligmalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Cevher Hazirlama Isgisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod | Aciklama
D.1.1 | Caligmalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanin1 inceler.
S7elliklerini D.1.2 | Is alaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini y
. belirlemek D.1.3 | Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gére diizeni saglar.
D.1.4 | Calisma alaninin genisligini ve ilgili calisma noktalarinin kapsamini belirler.
g p
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, gerekli alet ve ekipmani kullanir.
D.2 malzemeyi ¢alismaya
hazirlamak D.2.3 | Calisma i¢in gerekli makine ve donanimi ¢aligmaya hazir hale getirir.
Y g
D Calisilan yeri dizenlemek D24 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda
- uygunlugunu denetler.
D.3.1 | Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
is bitimi : D.3.3 | Kullamilan makine ve ekipmani is bitiminde kaldirir ve temizler.
D3 Is bitiminde donanim ve is
' alani temizligini yapmak
D.3.4 Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullaninu sirasinda gereken 6zeni
e gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini bilgilendirir.
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Cevher Hazirlama lscisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod | Aciklama
E11 Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara

Caligma alet ve
donaniminin koruyucu ve
talimatli bakimlarini
saglamak

uygun sekilde periyodik olarak denetler.

Caligma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde

Cahsm? ’d(.)namrnlnm El2 ¢alismay1 durdurur.
E.1 caligabilirlik durumlarini
denetlemek E.1.3 | Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimu igin ilgili kisilere haber verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli ¢aligmalarini saglamak iizere gerekli bakimlarin
Eo Calisma donaniminin bakim - yapilmasin ilgili amirine sdyler.
' asamalarim uygulamak E29 Koruyucu bakimlarin yapilmasini ilgili amirine bildirir ve temizlik islemlerini
- uygular.
E31 Kullanilan alet ve donanimin arizalarini belirleyebilir, bunlardaki bozulma ve
e yipranmalar1 zamaninda fark eder.
E 3.2 Caligma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki bozulma,
£ Caligma doni‘mm;m.l? bl(.)zulma "% | yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar olusturur ve ilgililere aktarir.
. ve yipranmalart ile ilgili
bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Uretim ve isletme malzemelerinin ve aparatlariin ¢alisma siirelerini takip eder,

zamani geldiginde degistirilmesini ilgililerden talep eder.
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Cevher Hazirlama lscisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
£11 Vardiya girisinde, ¢ikan vardiyadaki personelden veya kumanda odasindaki
- raporlardan, makine, harman sahasi ve silolarin seviyeleri hakkinda on bilgi alir.
£12 Y1gin kaldirma makinesi ve yi1gin hazirlama makinelerinin donanimlarini kontrol
F1 Is organizasyonunu o eder.
' gergeklestirmek F13 Kontroller esnasinda gordiigii problemleri merkez kumandaya veya ilgili bakim
o gruplarina haber verir.
Harmanlama tesisi kumanda merkezinde bulunan mimik panolarini, tozsuzlastirma
F.1.4 o ) PR .
panolarii kontroliinii yapar ve tesiste bulunan biitiin ekipmanlar1 ¢aligir hale getirir.
Eo1 Tesisteki ekipmanlarin kontroliinii yapar, ekipmanin ve ekipman gevresinin
o temizligini yapar.
F20 Tesisteki malzeme durumuna gore ¢alisilmast gereken ekipmanlari kontrol ederek,
- caligma hattin1 hazirlar.
Cevher hazirlama ve —— — -
F.2 harmanlama islemi ile ilgili F.2.3 Tesisteki konveyor bantlarin role aralarini, giris-gikis oluklarini temizler.
F Galisma ncesi hazirhiklan genel hazirliklar1 yapmak Harmanlama sahasina serilecek olan demir cevherlerinin fiziksel boyutunu kontrol
yapmak F.2.4 eder
F.2.5 Tesisteki bantlarin girig-¢ikislarini kontrol eder ve temizler.
F.2.6 Tesisi en uygun cevher hazirlama ve harmanlama islemine gore hazir hale getirir.
F£31 Y1gin kaldirma makinesi, y1gin hazirlama makinesi ve bant konveyorleri ¢aligma
F.3 Ekipman kontrollerini yapmak talimatlarina gore ayarlar.
F.3.2 Tespit ettigi uygunsuzluklari talimatlara gére giderir.
a1 Hazirlanacak demir cevheri ve katki malzemesi uygunsuzluklarini tespit eder ve
o ilgili amirine bildirir.
Demir cevherleri ve katki F.4.2 | Hammaddelerin silo seviyelerini kontrol eder, amirine haber verir.
F.4 malzemelerinin kontroliinii - - — - -
yapmak F.4.3 Harmanlama sahasina serilecek demir cevherlerinin cins ve tonajlarin1 6grenir.
F45 Harmanlama sahasinda saha olusturulacak yi1gina yigin hazirlama makinesinin
o serme bandini ayarlar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
F5.1 Is girisinde ¢ikan vardiyadan y1gin hazirlama ve harman sahalar1 hakkinda bilgileri
e alir.
F59 Y18in hazirlama makinesinin kumanda gerilimi agik butonuna basarak ¢aligmaya
e hazir hale getirir.
F53 Y1gin hazirlama makinesini otomatik konuma ayarlayarak bom bandini galigtirir ve
e iriitme gurubu anahtarini otomatik konuma alir.
yu g
F54 Serme bom bandi, harman sahasi pozisyonuna uygun degilse bom bandini
E5 Y1gin hazirlama makinesini "~ kumandasi ile ayar]ar.
' calismaya hazirlamak.
Fs55 Bom bandi bogazini kontrol eder ve bogaz malzemeyi banda dokmiiyorsa
e mekanik bakim ekibi ile bogazi1 ayarlar.
F Calisma 6ncesi hazirliklary F56 Y1gin hazirlama makinesinin ¢alismaya hazir oldugunu kumanda merkezine haber
yapmak > verir.
F5.7 Acil durumlarda yi1gin hazirlama makinesi iizerindeki acil butonuna basarak yigin
e hazirlama makinesini durdurur.
Merkez kumanda odasinin bilgisi dahilinde saha konveyor bandi ve bom bandinin
F.5.8 bosalmasimi bekler, y1gin hazirlama makinesi konum anahtarini sifir konumuna alir,
ana galter kapali butonuna basip y1gin hazirlama makinesini durdurur.
F.6.1 [s girisinde gikan vardiyadan y1gin kaldirma makinesi ve harman sahalari hakkinda
o bilgileri alir.
Yi1gin kaldirma makinesini ~ — - —
calismaya hazirlamak F.6.2 Yi1gin kaldirma makinesi kumanda panosundaki gerilim agik anahtarini a¢ik duruma
F.6 (devam var) getirir, ana salter agik butonuna basarak makineye enerji verir.
F63 Saha konveyor bandinin ¢aligmasini bekler ve konveyoriin ¢alisip ¢alismadigin

makine iizerindeki panodan takip eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
F6.4 Y1gin kaldirma makinesinin kumanda panosundaki makine ¢alisma ve koprii arabasi
e anahtarin1 otomatik konuma alir.
Y1gin kaldirma makinesinin kumanda panosundaki harmanlama agma butonuna
F.6.5 5 T
basarak yigin kaldirma makinesi koprii bandini ¢aligtirir.
F 6.6 Bant caligtiktan sonra kepge ¢arkinin ¢aligmasini gézle kontrol ederek, pano
e izerindeki ampermetre saatinden kepge ¢arkinin amper degerini takip eder.
F6.7 Y1gin kaldirma makinesinin tirmik ayar1 uygun degilse makine igersindeki tirmik
e ayarlama kumanda kolu yardimiyla tirmig1 harman y1ginin pozisyonuna gore ayarlar.
Koprii arabast anahtarini otomatik konuma alarak arabayi ¢alistirir ve koprii arabast
Calisma 6ncesi hazirliklart Yign kaldirma makinesini F.6.8 hizin1 potansiyel metreden ayarlayarak kontrol eder, adim ayarimi uygun adima
F F.6 ayarlar.
yapmak calismaya hazirlamak
Calisma esnasinda yiginda gogme meydana gelirse koprii arabasi anahtarini el
F.6.9 konumuna alir, potansiyel metreden arabanin hizin1 ayarlar, koprii arabasi el
kumanda kolu yardimiyla kdprii arabasini hareket ettirir.
F.6.10 Gogen malzemeyi gonderdikten sonra koprii arabasi konumunu otomatik konuma
e alir.
Acil durumlarda kumanda panosu iizerinde gerekli miidahaleleri yapar. Koprii
F.6.11 | arabasi doniis limitlerinden doniis yapmaz ise acil limitine gelerek makineyi
durdurur.
F.6.12 Saha konveyor bandi, koprii bandi ve kepgelerin bosalmasini bekleyerek ana salter

kapali butonuna basip y1gin kaldirma makinesini durdurur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Ekipmanlarin ¢calisma durumu, arizali ekipman ve ariza nedeni tespit edip ilgili
Harmar}la.ma sahast kumanda | G.1.1 bakim guruplarina haber verir.
merkezini ¢alismaya
Gl hazirlamak Sinter tesisleriyle goriiserek harmanlama tesisinden sinter tesisi silolarina malzeme
G.12 gonderme iglemini kumanda merkezindeki mimik panolardan ger¢eklestirmek igin
yigin kaldirma makine operatoriiyle goriisiir.
Kumanda merkezindeki panodan ilgili gurubu ¢alistirip génderilen malzeme
G.21 . .
tonajin1 bant kantari iizerinden kaydeder.
Harmanlama sahalarina malzeme serme islemi esnasinda y1gin hazirlama makinesi
G.2.2 makinistiyle goriisiip yigin hazirlama makinesinin bom bandinin ¢aligtirilmasini
saglar.
G.23 Bom bandi ¢alistiktan sonra kumanda merkezindeki panodan ilgili gurubu ¢alistirip,
. Kumanda merkezi - saha olusturma islemlerini gerceklestirir.
islemlerini ylirlitmek G24 Yiginlarin tonaj ve hacimsel olarak birbirine yakin olmasina dikkat eder. Diger
. Harmanlama sahasi kumanda - yignlari olustururken bom bandimi uygun pozisyonda ayarlatir.
. merkezini isletmek Caligilan demir cevherini saha boyuna tamamina serdirip yapilan bu islemlere
G.25 P
yonelik bilgileri ¢aligma raporuna kaydeder.
Calistig1 biitiin demir cevherlerinin nakli esnasinda kullanilan ekipmanlarin
G.2.6 Kapasitesi ici .
apasitesi i¢in gerekli ayarlamalari kumanda merkez odasindan yapar,
G27 Is yerinde galisan personelle diyafon vasitastyla siirekli haberleserek is yerleri ve

malzeme akis1 konusunda bilgi alisverisi yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
Bireysel mesleki gelisimi H.1l1 Mesleki ve kisisel gelisim i¢in gerekli arastirma faaliyetlerini gergeklestirir.
H.1 konusunda ¢aligmalar
yapmak H.12 Cevher hazirlama ve harmanlama yontemlerine iligkin yeni teknolojiler ile ilgili
H Mesleki gelisim o gelismeleri takip eder.
faaliyetlerine katilmak
Astlarna ve diger H.2.1 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
H.2 calisanlara mesleki egitimler
vermek H22 Cevher hazirlama ve harmanlama yontemleri iliskin sinirli seviyede bilgilendirme
- ve egitimleri uygular.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

1. Bilgisayar

2. Diyafon

3. El arabasi

4. Elektrikli kumanda aletleri

5. Elektronik kumanda aletleri

6. Hilti

7. Kisisel Koruyucu Donanim ( Baret, Koruyucu burunlu ayakkabi, Eldiven, Gaz
maskesi, Kulak tikaci, Siperlik, Toz gozligii, Toz maskesi, Koruyucu elbise)

8. Koruyucu malzeme

9. Mekanik kumanda aletleri

10. Seyyar lamba

11. Tasmabilir sondiirme cihazlar
12. Telsiz ve iletisim sistemleri
13. Temel el aletleri

w
w

. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike igaretleri bilgisi

Cevher ve hammadde bilgisi

Cevre koruma yontemleri bilgisi

Donanim ve aracglarin kullanimi bilgi ve becerisi

Ekip calismas1 yetenegi

El, g6z ve zihin koordinasyonu yetenegi

Is saghgi ve giivenligi bilgisi

Islem dokiimantasyonu ve ¢esitli teknik spesifikasyonlar bilgisi

©CoNo Ol wDNE
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. Isyeri diizenleme bilgisi

. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

. Kullanilan malzeme ve gereglerin 6zellikleri bilgisi

. Makine ve gereglerin kullanim bilgi ve becerisi

. Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlari bilgisi

. Manipiilasyon, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi

N el el e e
~No 0o~ WN R

. Meslek matematigi bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi

. Risk analizi bilgisi

. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

. Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiiriiciileri kullanma bilgisi

NN DNDNDN -
W NP, O O 0

. Yazili ve sozlii iletisim yetenegi
. Zamant 1yi kullanma becerisi
. Zehirli gaz ve kimyasallar bilgisi

N N
o b~
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3.4. Tutum ve Davramslar
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Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Calisma donanimi ve makinelerinin durumunu dikkatle denetlemek
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak
Gorevleriyle ilgili gerekli durumlarda inisiyatif almak

Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

. Islemler sirasinda olusabilecek degisiklikler konusunda duyarli olmak
. Isletme kaynaklarmin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
. Isyeri hiyerarsi iliskisine uygun hareket etmek

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

. Malzeme hazirliklarini yaparken dikkatli olmak

. Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

. Programl1 ve diizenli ¢alismak

. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

. Siireg kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylasmak

. Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

. Yapilan is ve islemlere yogunlasarak calismak

. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

/

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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4, OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Cevher hazirlama iscisi (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere goére
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve wuygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yurltiliir.
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EK:
1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Hikmet Ferudun TANKUT — Genel Sekreter, HAK-IS — Genel Baskan, CELIK-IS
Ruhi AYHAN — Genel Egitim Sekreteri, CELIK-IS

Yasar CINAR — Karabiik Sube Baskani1, CELIK-IS

Sahin SERIM - Arastirma Uzmanm , HAK-IS

Burak YUCEYALCIN — TIS, Arastirma ve Egitim Uzmam, CELIK-IS
2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri

2.1.Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Fadil DEMIREL — Genel Miidiir, KARDEMIR A.S.

Yusuf GURSOY - Insan Kaynaklar1 Miidiirii, KARDEMIR A.S.
Serdar YAVUZ — End. Etiid Proje Miidiirii, KARDEMIR A.S.

Zeren KARAARSLAN — Endiistri Miihendisi, KARDEMIR A.S.

Prof. Dr. Ibrahim KADI - Rektdr Yardimcist — Teknik Egitim Fakiiltesi Dekant,
KARABUK UNIVERSITESI

Dog. Dr. Mustafa Yasar - Teknik Egitim Fakiiltesi Dekan Yardimcis, KARABUK
UNIVERSITESI

Prof. Dr. Siileyman GUNDUZ - Fen Bilimleri Enstitiisii Miidiirii, KARABUK
UNIVERSITESI

Prof. Dr. Ramazan Kacar - Metal Egitimi Béliim Baskani, KARABUK UNIVERSITESI

2.2.Meslek Standardimin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Vahit OZKAN, Yiiksek Firmlar ve Sinter Miidiirliigii, KARDEMIR A.S.
Ertugrul BERBER, , Yiiksek Firmlar ve Sinter Miidiirliigii, KARDEMIR A.S.

Nazim TIRYAKI] - Cevher Hazirlama ve Harmanlama Isletme Formeni, Yiikse Firinlar ve
Sinter Miidiirliigii, KARDEMIR A.S.
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3. Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odasi1

Ankara Sanayi Odasi

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Devlet Personel Bagkanlig1

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Eregli Demir Celik Fabrikalar1 T.A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi
Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii
Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi
Iskenderun Demir Celik A.S

Istanbul Maden ve Metaller fhracat¢1 Birlikleri

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Isletme Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi
Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

[zmir Sanayi Odas1

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Karadeniz Teknik Universitesi Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii

ODTU Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii

T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1
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T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanligi

TMMOB Metaliirji Miihendisleri Odas1

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi
Tirkiye Alliminyum Sanayicileri Dernegi
Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Thracat¢ilar Meclisi

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi
Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI, Basgkan (Yiiksekogretim Kurulu)

Hasan KARABULUT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Cigdem UNAL, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Mete CANKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1)

Muhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet YARDIMCI, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Turgut Ramazan TANLAK, Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Miray VURMAY, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
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Sahin SERIM, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dr. Aykut ENGIN, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Ahmet GOZUKUCUK, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Daire Bagkan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Haci Ali EROGLU, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN, Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanligr)
5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Prof.Dr. Oguz BORAT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof.Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dog.Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlari Temsilcisi)
Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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