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Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 3) / /
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BANT KONVEYOR: Kok, kirectasi ve cevher nakliyesinin istenilen yere ulagmasini
saglayan tagima sistemini,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,
BESLEYICI: Silodaki malzemenin transferini saglayan ekipmant,
BOM BANDI: Yigin serme bant ekipmant,

CEVHER HAZIRLAMA: Cevheri kirma-eleme isleri ile istenilen fiziksel boyutlara getirme
islemleri,

CEVHER: Zenginlestirilerek veya dogrudan kullanilan ve ekonomik degeri olan bir veya
birka¢ mineralden olusmus kayaclari,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELEK: Farkli boyuttaki iki malzemeyi birbirinden ayirmak i¢in kullanilan ekipmani,

ELEKTROMANYETIK AYIRICI: Konveyor iizerindeki demir muhtevali yabanci
maddeleri manyetik alan vasitasiyla yakalayarak, ayirict bandi yardimiyla konveyor tizerinden
kenara ayiran ekipmani,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra sanayide tekrar
kullanma,

HILTI: Darbeli ¢alisan kirma isi yapan el aletini,
ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is sagligi ve giivenligini.

KALIBRE CEVHER: Kimyasal 6zellik olarak yiiksek firinlarda kullamlabilecek ve fiziksel
ozelligi 8-30 mm boyutunda olan cevheri,

KIRICI: Konik kirici cevheri, merdaneli kirici koku, ¢eneli kirict kiregtasini istenilen fiziksel
boyutlara getirmek i¢in kullanilan ekipmant,

KIiREC TASI: Firinlarda ciiruf yapici olarak fiziksel boyutu 12—40 mm boyutunda olan veya
sinterde baziteyi ayarlamak i¢in 0-3 mm boyutunda kullanilan malzemeyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,
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Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 3) / /
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

KONVEYOR KANTARI: Bant iizerinden gegen hammaddenin agirligini (ton/saat) tartan
ekipmani,

METAL DEDEKTORU: Konveyér iizerinde demir muhtevali yabanci maddeler varsa bandi
otomatik olarak durduran ekipmant,

PELET: Cok ince boyuttaki toz cevherlerin konsantresinin katki maddeleri ile karigiminin
topaklanmasini (aglomerasyonu),

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SILO: Cevher, kok ve kiregtasinin stoklanmasini saglayan ekipmani,

SINTER: 0-10 mm.lik demir cevherlerinin 1s1l islem sonucu topaklanarak (aglomerasyon)
Yiiksek Firinlarda direkt olarak kullanilan yar1 mamul bir malzemeyi, 8-35 mm boyutundadir,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOZSUZLASTIRMA SISTEMIi: Cevher, kok tozu ve kirectasi tozunun banth
konveyorlerle taginmasi esnasinda oluklarda ortaya ¢ikan tozu toplamaya yarayan sistemi

ifade eder.
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Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 3) / /
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Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 3) / /
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gérevlendirdigi Hak-Is koordinasyonunda Celik-Is Sendikas1 tarafindan
hazirlanmstir.

Cevher hazirlama iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yd6netim Kurulunca onaylanmistir.
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Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 3) / /
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 3), yiiksek firmlarin ihtiyaci olan parga cevherin ve sinter
tesisi i¢in gerekli olan demir cevheri, kiregtasi tozu ve kok tozunum istenilen ebatlarda
fiziksel 6zelliklerde hazirlanmasi islemlerini yiiriiten ve bu islemleri talimatlar ¢ergevesinde
kontrol eden kisidir.

Tesiste bulunan ekipmanlarin ¢aligmasini engelleyecek cevher, kok, kirectasi dolmasi veya
tasmasindan meydana gelen aksakliklarin Onlenmesi ve giderilmesi islemleri Cevher
Hazirlama Iscisi tarafindan yapilir. Ayrica tozsuzlastirma sistemleri ve kirma eleme
ekipmanlarinin talimatlar cercevesinde kontrolii de Cevher Hazirlama Is¢isinin sorumluluklari
arasindadir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08 : 3135 (Metal iiretim proses kontroldrleri)

2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

4857 Sayil Is Kanunu

5510 Sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Agir Ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Agir ve Tehlikeli Islerde Calistirilacak Isgilerin Mesleki Egitimlerine Dair Teblig
Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yo6netmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Y6netimi Genel Esaslarina Iliskin Y&netmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik

Calisanlarin Is Saghig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Y&netmelik
Elle Tagima Isleri Yénetmeligi

Endiistriyel kaynakli hava kirliliginin kontrolii yonetmeligi

Girtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saglhig1 ve Giivenligi Hizmetleri Yonetmeligi

Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Almacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Yonetmelik
Makine Emniyeti Yonetmeligi

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
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Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 3) / /
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yo6netmeligi
Tehlikeli Maddelerin Su ve Cevresinde Neden Oldugu Kirliligin Kontrolii Yonetmeligi
Yangin Yonetmeligi

Ayrica, is saghgt ve giivenligi ve cevre ile ilgili yirirlikte olan kanun, tizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahsma Ortam ve Kosullar:

Cevher hazirlama islemi, sahada ve tesislerde goz ve ellerin esgiidiimli kullanilmasiyla
genelde ayakta caligsarak yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 olarak giiriiltii, titresim,
toz, camur, sulu ortam, aydinlatma, dar alanda ¢alisma, yiiksekte calisma ve zorlamali viicut
pozisyonlar1 sayilabilir. Cevher Hazirlama Iscisi, calisma alaninda faaliyetlerini yiiriitiirken
uygun kisisel koruyucu donanimi kullanir. Meslegin icrast esnasinda is saglhigi ve giivenligi
onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Cevher Hazirlama Iscisinin (Seviye 3), agir ve tehlikeli islerde ¢alisabilir saglik raporu sahibi
olmasi gerekir.
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Cevher Hazirlama Isgisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1.Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
A1l Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlasilmasi igin, isyerinin
- diizenledigi egitimlere veya igyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
s sagh1 ve giivenligi Alz2 .Yapllan ise uygun is elbiseleri ve KKD’yi kullanir.
Al konusundaki yasal ve isyerine | A.1.3 ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve calisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak
Yapilan galigsmaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
Al4 yerlestirerek ve ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.
A2l Risklerin belirlenmesi ¢aligsmalarina katkida bulunur.
. 3 - A2 Risk etmenlerini azaltmak
Is sagligr ve guvenllgl, A22 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalara katilir.
A yangin ve acil durum
kurallarini uygulamak A3 1 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere dnlem alma
- caligsmalarina katkida bulunur.
Tehlike durumunda acil
A3 durum prosediirlerini A3 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
uygulamak - gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A3.3 Makineye ve yapilan igsleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A.4.1 | Acil durumlarda gikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikis prosediirlerini
' uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kacis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylasmak
n iizere yapilan periyodik ¢aligmalara ve tatbikatlara katilir.
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Cevher Hazirlama Isgisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o caligmalarina katilir.
Cevre koruma standart ve . 1 C e
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢aligmalarina katilir.
B21 Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamayi
- yapar.
B.22 Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
Cevre koruma mevzuatina - ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B uygun ¢alismak Cevresel risklerin
B.2 azaltilmasina katkida B.2.3 Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
bulunmak _
Islem sirasinda ve hazirlik agamalarinda KKD ve malzemeleri kullanir veya
B.2.4 dis .
igerlerine kullandirir.
B25 Dékiilme ve sizintilara kargi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
Isletme kaynaklarinin B.3.1 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 tiiketiminde tasarruflu hareket - — — - -
etmek B32 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve
e planlama caligmalarina katilir.
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Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o uygular.
C1 t?g?]lltalr(r?;ﬁe gerekliliklerini Clz2 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C13 Kiricey, elek, besleyici, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
c.21 Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, dzel
C.z2 .o C22 . <
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
c.23 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarimi doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C dokiimanlarina uygun C31 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
caligmak
Yapilan ¢aligmalarin kalitesini . o
C.3 denetim altinda tutmak C.3.2 Kirier iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu denetleme galigmalaria katilir.
C33 Cevher hazirlama islemi tamamlanan malzemelerin fiziksel 6zelliklere
e uygunlugunu denetler.
C41 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere siirekli bildirir.
C42 Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Siireglerde saptanan hata ve o katkida bulunur.
C4 arizalar1 engelleme
caligmalarina katilmak C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
C44 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Cevher Hazirlama Isgisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanini inceler.
b1 Caligma alaninin 6zelliklerini D.1.2 Is alaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
. belirlemek D.1.3 Calismanin tiirii ve kullanilan is yéntemine gére diizeni saglar.
D.1.4 Calisma alaninin genisligini ve ilgili calisma noktalarinin kapsamini belirler.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 Belirlenen isleme gore, gerekli alet ve ekipmani kullanir.
D.2 malzemeyi ¢alismaya — - —
hazirlamak D23 Calisma i¢in gerekli aparat, kirici, elek, besleyici ve donanimi ¢alismaya hazir hale
- getirir.
D Calisilan yeri dizenlemek D24 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda
o uygunlugunu denetler.
D.3.1 Calisma alanin1 diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 Temizlik yaparken is glivenligi sartlarini gozetir.
is bitiminde donanim ve is D.3.3 Kullanilan makine ve ekipmant is bitiminde kaldirir ve temizler.
D3 alani temizligini yapmak
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullamimu sirasinda gereken dzeni
D.34 o . . ) .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatdrleri bilgilendirir.
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Cevher Hazirlama Isgisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
- uygun sekilde periyodik olarak denetler.
Cal q E12 Caligma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
alisma donaniminin Bt calismay1 durdurur.
E.l calisabilirlik durumlarim Y — —
denetlemek E13 Arl_zall donanimin ve araglarin degisimi veya onarimu i¢in ilgili kisilere haber
Verir.
E.1l4 Arag, gere¢ ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak iizere gerekli bakimlarin
Calisma alet ve Eo Calisma donaniminin bakim - yapilmasini ilgili amirine soyler.
E iﬁ?;i?ggiﬁiﬁicu ve ' asamalarini uygulamak E29 Koruyucu bakimlarm yapilmasini ilgili amirine bildirir ve temizlik iglemlerini
saglamak _ uygular.
E31 Kullanilan alet ve donanimin arizalarimi belirleyebilir, bunlardaki bozulma ve
e yipranmalar1 zamaninda fark eder.
E 3.2 Caligsma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki bozulma,
£ Caligma doni‘mm;m.l? bl(.)zulma ~ yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere aktarir.
. ve yipranmalart ile ilgili
bilgileri aktarmak
E.3.3 Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Uretim ve isletme malzemelerinin ve aparatlarinin ¢alisma siirelerini takip eder,

zamani geldiginde degistirilmesini ilgililerden talep eder.
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Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
F11 Her vardiya basi ve ¢alisma esnasinda sistemde ¢aligmasi gerekli silolarin
. . - seviyelerini tespit eder.
F1 Is organizasyonunu ] i : : _
' gerceklestirmek Is emri siralamasina gore tesiste ¢alisilan malzemenin gegtigi oluk, konveydr,
F.1.2 kantar, metal detektor, ayirici, besleyici, kirici, elek v.b. teghizati kontrol eder ve
gereken temizligini yapar.
F.2.1 Tesisteki ekipmanlarin kontroliinil yapar, ekipmanin ve ekipman gevresinin
temizligini yapar.
F.2.2 Tesisteki malzeme durumuna gore ¢aligilmast gereken ekipmani kontrol ederek,
¢alisma hattini hazirlar.
E2 Cevher hazirlama ile ilgili F2.3 Tesisteki konveyor bantlarin role aralarini, giris-gikis oluklarini temizler.
' genel hazirliklar1 yapmak
F Calisma 6ncesi hazirlik F.24 Kok ve kiregtas1 kiricilarindan ¢ikan iiriiniin fiziksel boyutunu kontrol eder.
yapmak (devami var) . .. . .
F.2.5 Tesisteki besleyici, elek ve kiricilarin giris-gikislarini kontrol eder ve temizler.
F.2.6 Tesisi en uygun cevher hazirlama iglemine gore hazir hale getirir.
F.3.1 Kirie, elek, bogaz, besleyici ve bant konveyorleri ¢alisma talimatlarina gore
F.3 Ekipman kontrollerini yapmak ayarlar.
F.3.2 Tespit ettigi uygunsuzluklari talimatlara gére giderir.
Fa1 Hazirlanacak demir cevherinin, kok tozunun, kiregtasinin uygunsuzluklarini
) ) o tespit eder ve ilgili amirine bildirir.
Demir cevheri, kok tozu ve Kok kiricilarinin girig-¢ikis bogazl temizler, k list kiricid
F4 kirectasinin kontroliinii F42 giris-¢ikis bogazlarini temizler, kiriciy1 ¢aligtirir ve kiricidan
¢ikan kok tozunun boyutunun kontroliinii yapar.
yapmak
F.4.3 Hammaddelerin silo seviyelerini kontrol eder, amirine haber verir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
Elek bolgesine geldiginde elektrik motorunu, motor kayislarini, elek titresim
F.5.1 | yaylarm, giris ve ¢ikis oluklarim kontrol ederek ¢alismay1 engelleyecek bir durum
varsa kumanda merkezine haber verir.
E52 Elek perdelerini kontrol eder, elek perdesinde delinme varsa kumanda merkezine
Fs5 Elek sistemlerini calismaya haber verir.
: hazirlamak £53 Elek perdesinde malzeme yapismasi varsa, ekipman motor basi salterini “O”
e konumuna alir, elek perdelerini temizler.
Elek ¢aligirken elek alti malzemenin alindig1 konveydrler tizerinde malzemeyi stk
F.5.4 | sik gozle kontrol eder, olmasi gerekenden iri malzeme varsa salteri “O” konumuna
alir.
F6.1 Kiricida goreve basladiginda elektrik motoru, kirici kayislarini-zineirini ve gévde
e civatalarim kontrol eder ve ¢alismay1 engelleyecek bir durum varsa kumanda
merkezine haber verir.
F.6.2 Kiriciy1 motor bagi salterinden “O” konumuna alir, kumanda merkezine kontrol
Cahsma oncesi hazirlik F6 Kirici sistemleri c;ahsmaya yapacaglnl haber verir.
F yapmak ' hazirlamak F.6.3 | Kiricinin alt kismindaki kapaktan kirict gézlerini kontrol eder, temizlenmesi
gereken malzeme varsa manivela yardimiyla temizler.
F.6.4 | Kiricr lizerindeki dagitma plakasini, olugunu ve kirici bogazini kontrol eder,
malzeme birikmesi varsa temizler.
£65 Kiricr besleyicilerini kontrol eder, diizgiin beslemeyi engelleyecek sarma, birikme
o varsa kiriciy1 bosta ¢aligirken temizler.
Konveyor bantlarin rulo aralarini kontrol eder, banda zarar verecek, rulolarin
F.7.1 | ¢alismasimi engelleyecek malzeme birikmesi varsa kiirek veya gelberi yardimiyla
temizler.
Bant konveyér sistemlerini E79 Konveyér_ tambur silgisini kontrol eder, gérev yapmiyorsa kumanda merkezine
F.7 o haber verir.
caligmaya hazirlamak
F73 Oluk arka ve yan silgilerini kontrol eder ve oluk iginde malzeme akigini
o engelleyecek birikme varsa temizler.
£74 Bantta yirtilma, asinma, raptiye aralarinda agilma, banda degen herhangi bir cisim

olup olmadigini kontrol eder.
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Gorevler

islemler

Basarim Olciitleri

Kod | Adi

Kod Ad1

Kod

Aciklama

Cevher hazirlama
islemini gerceklestirmek

Kok tozu ve kiregtasi silolarinda bant konveyor iizerine styirma arabasi vasitastyla ilgili

G.11 hammaddeyi aktarir.
Kok kiricilarint devamli kontrol altinda tutarak, kok tozunda ani bir irilesme tespit ettiginde

G.1.2 § p g
| ilgili amirine haber verir.

G13 Hammaddelerin bant konveyorlerden gegisini kontrol altinda tutar ve herhangi bir ttkanmaya
- kars1 gerekli tedbirleri ilgili talimatlar ¢ergevesinde alir.

G114 Calismasi esnasinda elegi gozle ve dinleyerek kontrol eder ve herhangi bir delinme aninda

i — | sistemi durdurarak ilgili amirine haber verir.
emirlerini
Gl usygulamak Hammaddelerin kiricilarinin ¢aligmasi esnasinda kiricinin yaglama sistemini, kiriciya
G.1.5 | malzeme veren besleyiciyide, anormal bir ses, malzeme boyutunda ani irilesme ve pres
durumunda kiricry1 durdurup, kumanda merkezine haber verir.

G.16 Hammaddelerin stoklandigi silolardaki malzemenin doluluk oranlarini kontrol eder ve
"7 | arabali band1 bos silo tizerine ayarlar.

G17 Hammaddelerin ¢aligmasi esnasinda ¢alismay1 engelleyecek malzeme birikmesi varsa kiirek
- veya gelberi yardimiyla temizler.

G18 Amiriyle siirekli iletisimde kalarak {iretimle ilgili talimatlar1 alir ve talimatlar ¢ergevesinde isi
=% | yapar.

G21 Hammaddelerin stoklandig: silolardan malzemenin normal akisini saglar. Sarma varsa
- manivela, raspa ve kiirek kullanarak temizler.

- gevher hamilarrtla | G.2.2 | Demir cevher, kok tozu ve kiregtasi icersindeki yabanci malzemeleri tespit eder, temizler.
. onanimini kontro
etmek G.2.3 | Hammaddelerin kirma-eleme hatlarini siirekli gezerek takibini yapar.
G24 Calisma esnasinda tesiste ¢alisilan ekipmanlar1 (oluk, bant konveyoér, kantar, metal detektor,

ayiricl, besleyicli, kirici, elek v.b.) siirekli kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
H11 Hazirlanan cevherin, kokun, kirectaginin fiziksel olarak uygun olup olmadigini
- kontrol eder.
Cevherin, kokun, kiregtaginin hazirlanmasindan sonra tesiste meydana gelen ariza,
H.12 dolma, tagmalar1 tespit eder ve ilgililere bildirir.
_ H.1.3 Hareketli ekipmanlarin hareket sahasini temiz tutar.
H.1 Son kontrolleri yapmak H.1.4 Hattan gegen bantlarin kaynak yerlerini ve raptiyelerini kontrol eder.
H.1.5 Tespit ettigi uygunsuzluklar: siiratle amirlerine bildirir.
H Sevk ve raporlama yapmak H.1.6 Hazirlanan cevherin, kokun, kiregtaginin ilgili yerlere sevk edilmesini saglar.
H21 Uretim miktar1, gecikmeler ve tolerans harici durumlar ile ilgili {iretim bilgilerini
- rapor haline getirir.
H.2.2 Periyodik ve haftalik bakim taleplerini amirine bildirir.
H.2 Gerekli raporlamalar1 yapmak
H.2.3 Cevher hazirlama bélgesinin ekipman durumunu kontrol eder.
H.2.4 Tespit ettigi bakim ihtiyaclarini amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
o ) L .11 Mesleki ve kisisel gelisim igin gerekli arastirma faaliyetlerini gerceklestirir.
I Mesleki gelisim 1 Bireysel mesleki gelisimi
faaliyetlerine katilmak ' konusunda caligmalar yapmak
1.1.2

Cevher hazirlama yontemleri ve yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip eder.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Diyafon

El arabast

Elektrikli kumanda aletleri

Hilti

Kisisel Koruyucu Donanim ( Baret, Koruyucu burunlu ayakkabi, Eldiven, Gaz
maskesi, Kulak tikaci, Siperlik, Toz gozligi, Toz maskesi, Koruyucu elbise)
6. Koruyucu malzeme

7. Mekanik kumanda aletleri

8. Seyyar lamba

9. Tasmabilir sondiirme cihazlari

10. Telsiz ve iletisim sistemleri

11. Temel el aletleri

a koo

3.3. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Cevher ve hammadde bilgisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma yontemleri bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
Ekip ¢alismas1 yetenegi

El, g6z ve zihin koordinasyonu yetenegi

© oSN R wDdE

Is saghgi ve giivenligi bilgisi
. Islem dokiimantasyonu ve ¢esitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
. Isyeri diizenleme bilgisi
. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi
. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
. Kullanilan malzeme ve gereglerin 6zellikleri bilgisi
. Makine ve gereglerin kullanim bilgi ve becerisi
. Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar1 bilgisi

R T T =N S Sy T
~NoO O~ WNREO

. Manipiilasyon, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi

. Meslek matematigi bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi

. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

. Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiirticiileri kullanma bilgisi
. Yazil1 ve sozlii iletisim yetenegi

. Zamani 1y1 kullanma becerisi

. Zehirli gaz ve kimyasallar bilgisi

N DD DNDNDNDDNPEFE P
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© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 19



Cevher Hazirlama Isgisi (Seviye 3) / /

Ulusal Meslek Standardi

w
~

© oo N k0N

NN NNMNNNNNNRRRRRERRRRRE
N O OOBRN WNRPEPOOWOWMNOOUDMWDNIERERO

. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Calisma donanimi ve makinelerinin durumunu dikkatle denetlemek
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini i arkadaslarina aktarmak

Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

Islemler sirasinda olusabilecek degisiklikler konusunda duyarli olmak

. Isletme kaynaklarinin kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
. Isyeri hiyerarsi iliskisine uygun hareket etmek

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gdzetmek

. Malzeme hazirliklarin1 yaparken dikkatli olmak

. Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

. Programl1 ve diizenli ¢caligsmak

. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

. Stire¢ kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gdstermek

. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
. Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

. Yapilan ig ve islemlere yogunlasarak ¢alismak

. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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4, OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Cevher Hazirlama Iscisi (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya soOzlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yurltiliir.
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EK:

1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Hikmet Ferudun TANKUT — Genel Sekreter, HAK-IS — Genel Baskan, CELIK-IS
Ruhi AYHAN — Genel Egitim Sekreteri, CELIK-IS

Yasar CINAR — Karabiik Sube Baskani, CELIK-IS

Sahin SERIM - Arastirma Uzmani1 , HAK-IS

Burak YUCEYALCIN — TIS, Arastirma ve Egitim Uzmam, CELIK-IS
2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri

2.1.Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Fadil DEMIREL — Genel Miidiir, KARDEMIR A.S.

Yusuf GURSOY — Insan Kaynaklar1 Miidiirii, KARDEMIR A.S.
Serdar YAVUZ — End. Etiid Proje Miidiirii, KARDEMIR A.S.

Zeren KARAARSLAN — Endiistri Miihendisi, KARDEMIR A.S.

Prof. Dr. Ibrahim KADI - Rektdr Yardimcist — Teknik Egitim Fakiiltesi Dekant,
KARABUK UNIVERSITESI

Dog. Dr. Mustafa Yasar - Teknik Egitim Fakiiltesi Dekan Yardimcis;, KARABUK
UNIVERSITESI

Prof. Dr. Siileyman GUNDUZ - Fen Bilimleri Enstitiisii Miidiirii, KARABUK
UNIVERSITESI

Prof. Dr. Ramazan Kacar - Metal Egitimi Béliim Baskani, KARABUK UNIVERSITESI

2.2.Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Vahit OZKAN, Yiiksek Firmlar ve Sinter Miidiirliigii, KARDEMIR A.S.

Ertugrul BERBER, , Yiiksek Firmlar ve Sinter Miidiirliigii, KARDEMIR A.S.

Nazim TIRYAKI - Cevher Hazirlama ve Harmanlama isletme Formeni, Yiikse Firnlar ve
Sinter Miidiirliigii, KARDEMIR A.S.
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3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odasi1

Ankara Sanayi Odasi

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Devlet Personel Bagkanlig1

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Eregli Demir Celik Fabrikalar1 T.A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi
Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii
Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi
Iskenderun Demir Celik A.S

Istanbul Maden ve Metaller fhracatc1 Birlikleri

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Isletme Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi
Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

[zmir Sanayi Odas1

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii

/ /
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Karadeniz Teknik Universitesi Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii

ODTU Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii

T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1
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T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanligi

TMMOB Metaliirji Miihendisleri Odas1

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi
Tirkiye Alliminyum Sanayicileri Dernegi
Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Thracat¢ilar Meclisi

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi
Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI, Basgkan (Yiiksekogretim Kurulu)

Hasan KARABULUT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Cigdem UNAL, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Mete CANKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1)

Muhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig:)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet YARDIMCI, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Turgut Ramazan TANLAK, Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Miray VURMAY, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 24



Cevher Hazirlama Isgisi (Seviye 3) / /

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Sahin SERIM, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dr. Aykut ENGIN, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Ahmet GOZUKUCUK, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Daire Bagkan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Haci Ali EROGLU, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN, Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanligr)
5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Prof.Dr. Oguz BORAT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof.Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dog.Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlari Temsilcisi)
Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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