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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BASLIK: Freze tezgahlarinda yapilacak islem tipine gore bir veya coklu eksenlerde talas
alma islemlerinde kullanilmak tizere kesici takimlarin baglandigi mekanizmayz,

BOLME: [s parcasinin alin veya gevresine esit yada esit olmayan araliklarla oluk, delik,
cikint1 yapilmasini,

CEKTIRME MILi: Malafa veya adaptorii basliga baglamak i¢in kullanilan vidali mili,

DELIK BUYUTME APARATI: Onceden delinmis olan deliklerin ayni eksende ve
eksenden kagik olarak islenerek biiyiitiilmesinde kullanilan aparati,

DELIKLI AYNA: Bolme veya disli gark isleminin yapilabilmesi i¢in kullanilan, divizor
veya bolme aygitlarinin elemanint,

DIVIZOR: s pargasinin gevresine esit boliintiilii kanallar veya yiizeyler islemek igin hem
tespite hem de dondiirmeye yarayan aygiti,

DONER TABLA: Sonsuz vida ve cark sistemi ile 360° dondiiriilebilen ve iizerine parca
baglanan tablay,

FENER MILI: Tezgah veya baslikta bulunan, malafa, adaptor veya tutucularin oturdugu igi
bos mili,

FREZE CAKISI: Freze tezgdhinda kullanilan kesici takimlari,

FREZELEME: Kesme hareketi takimm kendi etrafinda donmesi ve parcanin ilerleme
hareketi yapmasi ile yapilan talasl imalati,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siiflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lciim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazin1 mukayese ederek Olglim
sonuglarini raporlama iglemini,

KAMA: Doénme hareketi yapan makine parcalarinin hareketlerini birbirlerine aktarmak i¢in
kullanilan elemana,

KOMPARATOR: Uzunlugu bilinen mastar bir par¢adan alman ol¢ii ile islenen parca
arasindaki 6l¢l farkliliginin tespit edilmesine yarayan hassas 6l¢ii aletini,

KUMPAS: iki ¢enesi arasinda kalan malzemenin uzunlugunu 8lgen siirgiilii 6l¢ii aletini,

MAKAS: Bolme veya disli cark agma isleminde araliklari sabitlemek {izere kullanilan
elemant,
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MALAFA: Is pargalarin1 veya kesicileri ayn1 eksende tutan bir mili,
MANDREN: El breyzi ve matkap tezgahlarinda, delici ucun takildigi diizenegi,

MIKROMETRE: Islenen malzemelerin kalinliklarini, ¢aplarini ve derinliklerini hassas
olarak dl¢en aletini,

MODUL KUMPASI: Disli carklar1 olusturan dislerin kalinligimi 6lgen aleti,

MODUL: Bir mekanizmanm boliimleri arasinda orantiyr saglamak igin kullanilan &lgii
birimini,

MORS KOVANI: Freze veya matkap tezgahlarinda donme hareketini yapan mile matkap
ucunun sabitlenmesini saglayan belli bir standardi olan konik aparati,

PARACOL: Divizor tizerine kurulacak olan digli tertibatina yataklik eden pargay,

PASO: Talagh tiretimde her bir islem gecisinde is parcasindan alinan talasin kalinligini veya
miktarini,

PENS: Kiigiik kesici freze takimlarini veya matkaplart baglamak i¢in kullanilan gesitli
caplarda yapilmis kesici takimi adaptor ile baglamak i¢in kullanilan elemani,

PUNTA MATKABI: Is parcasi iizerine merkezleme deligi delmek igin kullanilan kesici
takima,

PUNTA: Is parcasinin dogru eksenlenmesi icin kullanilan ve yiiksekligi dnceden ayarlanmis
elemant,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarini bilesimini

TABLA: Konsolun iizerine yerlestirilmis, saga sola hareket eden, is pargasinin iizerine
baglandig tablayz,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.
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1. GIRIS

Frezeci (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda Y6netmelik™ hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi
Hak-Is Konfederasyonu Koordinasyonunda Celik-is Sendikas tarafindan hazirlanmustir.

Frezeci (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Y o6netim Kurulunca onaylanmaigtir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Frezeci (Seviye 4), is saglig1 ve giivenligi dnlemlerini alarak, ¢evre koruma mevzuati ve kalite
yonetim sistemi dokiimanlarina uygun olarak ¢alisan, calisilan yeri diizenleyen, calisma alet
ve donaniminin koruyucu ve talimatli bakimlarini saglayan, iiretim atolyesinde, amiri ile
birlikte is programini yapan, teknik resimleri okuyabilen, sembolleri, genel notlari, geometrik
0l¢ii ve toleranslart anlayabilen, tezgahi hazirlayan, ¢esitli ekipmanlarla i parcasini ve kesici
takimi1 baglayan, istenilen Olgii ve profilde frezeleme yapan, iiretimi yapilan is pargalarinin
kontroliinii, temizligini, etiketlenmesini, stoklanmasini ve sevkinin yapilmasini saglayan ve
bireysel mesleki gelisim faaliyetlerini yiiriiten nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7223 (Metal isleme makinesi operatorleri ve takim ayarlayicilari)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y&netmeligi

Agir ve Tehlikeli Isler Yénetmeligi

Agir ve Tehlikeli Islerde Calistirilacak Iscilerin Mesleki Egitimlerine Dair Teblig

Atik Yaglarin Kontroli Yo6netmeligi

Atik Yénetimi Genel Esaslarina iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yo6netmelik

Calisanlarm Is Sagligi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Y&netmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Y6netmeligi

Ilkyardim Y&netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saghig ve Giivenligi Hizmetleri Yonetmeligi

Isci Saghig ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Yénetmelik
Makine Emniyeti Yonetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Maddelerin Su ve Cevresinde Neden Oldugu Kirliligin Kontrolii Y6netmeligi

Ayrica, 13 saghg ve gilivenligi ve ¢evre ile ilgili ylriirlikte olan kanun, tizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.
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2.4, Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahisma Ortam ve Kosullar:

Freze tezgahlar ile talagh imalat islemleri, uygun seviyede aydinlatilmis, gerekli emniyet
tedbirlerinin alindi@i uygun genislikte, kapali alanlarda gergeklestirilir. Calisma ortaminin
olumsuz kosullar1 arasinda, ayakta calisma, zorlamali viicut pozisyonlari, toz, giiriilti,
sicaklik, agirlik kaldirma, iiretim esnasinda ortaya ¢ikan talaslarin yaratacagi yaralanmalar
sayilabilir. Frezeci, agir yiikler icin kaldirma tasima araglarini ve c¢alisma alaninda
faaliyetlerini yiirtitiirken uygun kisisel koruyucu donanimi kullanir. Meslegin icrasi esnasinda
is saglig1 ve gilivenligi dnlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Frezeci (Seviye 4)’niin; agir ve tehlikeli islerde ¢alisabilecek saglik raporuna sahip olmasi
gerekmektedir.
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Ulusal Meslek Standard:

3. MESLEK PROFILIi

3.1.Gorevler, islemler ve Bas

sarim Olciitleri

..................... [iceiiiininin./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A1l Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlagilmasi igin, isyerinin
o diizenledigi egitimlere katilir.
Al2 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar kullanir.
is saghs . o A.l3 ISG koruma ve miidahale araglarmni uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
s saglig1 ve giivenligi
Al konusundaki yasal ve igyerine Al4 Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
ait kurallar1 uygulamak o yerlestirir.
ALS Yapilan galismaya ait uyari isaret ve levhalarini ¢aligma sirasinda koruyarak is
o alaninin ve personelinin giivenligini saglar.
ALG Ald1g1 egitimlere uygun olarak ¢alisir ve yaptig1 calismalarda ISG kurallarim én
o planda tutar.
is saghg ve giivenligi, A1 Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢aligmalarina katkida
A yangin ve acil durum A Risk etmenlerini belirlemek ve | = bulunur.
kurallarini uygulamak ' azaltmak A2 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik ¢alismalara katilarak, bunlarin
- azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
A3.1 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
Tehlike durumunda acil e calismalarina katkida bulunur.
A3 durum prosediirlerini Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
A3.2 : o L
uygulamak gereken durumlarda igletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A33 Makinaya 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
Acil ¢ikis veya kagis prosediirlerinin etkinligini kontrol etmek iizere yapilan
A4l periyodik ¢aligmalara, egitimlere ve tatbikatlara katilir.
A4 Acil ¢ikig prosediirlerini Acil gikislarm dnlerine, gegisi engelleyecek sekilde makine, ekipman ve malzeme
uygulamak Ad.2 konulmasini 6nler.
A43 Makinaya 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o caligmalarina katilir.
B.1 Cevre koruma standart ve
yontemlerini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B.13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o Onlenmesi ¢alismalarina katilir.
B2.1 Dontstiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirma ve siiflamayi
- yaparak diger personeli de bu konuda bilgilendirerek koordine eder.
B.2.2 Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
B Cevre koruma mevzuatina - ayristirir ve gerekli dnlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
uygun ¢alisma Cevresel risklerin
B.2 1t1l katkid
Eﬁ?url";n:;ma atkida B.2.3 Yanict ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
B.2.4 o .
kullanir ve/veya digerlerine kullandirir.
B25 Uretim sirasinda etrafa sigrayan veya firlayan talaslara karsi kullanilacak uygun
- donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.
Isletme kaynaklarmin daha az ve verimli kullanim i¢in gerekli tespit ve planlama
. B.3.1
Isletme kaynaklarinin calismalarina katilir.
B.3 tiiketiminde tasarruflu hareket . . ] -
etmek B.3.2 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanarak diger

personelinde kullanimini saglar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 10




Frezeci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

................... / Yonetim Kurulu Onay1 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
. o uygular.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini Yo
' uygulamak C1l2 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.13 Makina, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢aligir.
cz21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
c2 Kalite saglamadaki teknik C.2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
' prosediirleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
c.23 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarimi doldurur.
Kalite yonetim sistemi C31 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
C dokiimanlarina uygun C3 Yapll'an g:ellhsmalarm Kalitesini C3.2 Kullanilan makinelerin ve aletlerin uygunlugunu kontrol eder.
calismak denetim altinda tutmak
C.33 Yapilan isin ve gerektirdigi islemlerin teknik talimatlara uygunlugunu denetler.
C41 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kigilere bildirir.
Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C4.2
katkida bulunur.
Siireglerde saptanan hata ve C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C4 arizalar1 engelleme .. o o
calismalarina katilmak C44 Yetkisinde olmayan veya giderilemeyen hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
Stirekli iyilestirme calismalarini her alanda uygular, uygulanmasini saglayarak, bu
C45 . .. oo
faaliyetler sirasinda uygun problem ¢6zme tekniklerini kullanir.
C4.6 Uriin ve {iretim siireci ile ilgili her tiirlii uygunsuzlugu amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Caligmalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alaninin
- uygunlugunu tespit eder.
DA Caligma alamimin dzelliklerini | D-1.2 [s alaniin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
' belirlemek ‘
D.1.3 Calismanin tiirdl ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.14 Caligma alaninin genisligini ve ilgili ¢aligma noktalarinin kapsamini belirler.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak secer ve hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarim kullanir.
D.2 malzemeyi ¢alismaya
Calisma alanim hazirlamak D.2.3 Calisma igin gerekli aparat, makine ve donanimi ¢aligmaya hazir hale getirir.
D diizenlemek D24 Caligma siiresince kullamlacak malzeme, arag ve gereclerin iISG kapsaminda
- uygunlugunu denetler.
D.3.1 Calisma alanin1 diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 Temizlik yaparken ISG kurallarim1 6n planda tutar.
. D.3.3 Kisisel ve ortak kullanim alanlarimin saglik bilgisi kurallarina 6zen gosterir.
D3 Is bitiminde donanim ve is
' alani temizligini yapmak D.3.4 Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde temizler ve kaldirir.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni
D.35 A . . . .
gostererek belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.6 Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
o talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E12 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
Cahsmg .do.nammlarlmn o calismay1 durdurur.
El caligabilirlik durumlarini — R E—
denetlemek E13 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimu igin ilgili kisilere haber
o Verir.
E.1l4 Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak iizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Caligsma alet ve donanimini
korumak ve talimatlara E.2.2 Periyodik koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
Calisma donaniminin bakim
E uygun bakimlarini E.2 1 lamak — - - - -
< asamalarini uygulama Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek uygun
saglamak E.2.3 .
sekilde depolar.
Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasim takip
E24 eder
Kullanilan alet ve donanimin arizalarini belirler, bozulma ve yipranmalarini
E.3.1 Lo
zamaninda fark eder ve bu bilgileri ilgililerle paylasir.
E 3.2 Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin ara¢ ve donanimdaki bozulma,
Caligma donammmm bgzulma " yipranma ile ilgili kayitlar1 olusturarak ilgililere aktarir.
E.3 ve yipranmalart ile ilgili
bilgileri aktarmak E.3.3 Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Makine ve ekipman pargalarinin ¢aligma dmiirlerini takip eder, zamani geldiginde
o degistirir ve amirlerine bildirir.
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Frezeci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

................... / Yonetim Kurulu Onay1 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
F.1.1 Yapilacak isin resim veya modelini inceler.
F.1.2 Uretimi yapilacak parganin malzeme, ebat ve profilini inceler.
F.1.3 Frezeleme veya iglem tipine amiri ile birlikte karar verir.
F.l14 Frezeleme veya islem tipine gore kullanilacak bashga damisarak karar verir.
F I 6ncesi hazirlik F.1 Is programini yapmak F.15 Mal insi ore hangi tiir sogut lacagina ki i
islemlerini yapmak . § progra yap 1. alzeme cinsine gore hangi tiir sogutma yapilacagina karar verir.
F.1.6 Kaldirilacak paso miktarini ve paso verilecek talag miktarini hesaplar.
F17 Uretim parametrelerini (devir, ilerleme, kesme hiz1 vb.) hesaplar veya tablolardan
o secer.
F18 Bolme ve digli ¢ark yapimi i¢in elemanlari, delikli ayna ¢evirme orani ve disli ¢cark
- donanim hesaplarin1 amiri ile birlikte yapar.
F.1.9 Is ve islemleri simiflandirir, i programini yapar ve amirine onaylatir.
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Frezeci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

................... / Yonetim Kurulu Onay1 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri

Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Fo1 Malzeme ve iglem tiiriine gore kesici takim veya freze gakisi segimini danisarak

o yapar.
F29 Calisma 6mrii limitli pargalardaki (kesici takim ucu vb.) asinma ve yipranmalari
- tespit eder, gerekiyor ise degistirir.
Kesici takima uygun takim tutucu, mors kovani, pens, mandren, malafa ya da
F.2.3 o )
diger 6zel aparatlar1 danisarak belirler ve hazirlar.
F2 Kesici takim, tutucu ve Foa Bolme veya disli i¢in hesaplanan degerlere gore taslagi hazirlatir ve kontroliinii
' malzemeleri hazirlamak - yapar.
. ) Fo5 Isin bigim ve 6zelligine gore hangi araglarla veya ekipmanlarla baglanacagini
I 6neesi hazirlik o danisarak belirler ve hazirlar.

F islemlerini yapmak
F.2.6 Belirlenen alet, arag, gere¢ ve takimlarin ¢alisma sahasina getirir.
F.2.7 Teslim alian tiim malzemelerle ilgili dokiimanlar1 ve kayit formlarini doldurur.
F.3.1 Islemlere ve parcalarn tiiriine uygun olan dlgme aletlerini damgarak seger.

F.3 Ol(,:me ve kontrol aletlerini F.3.2 Olgme aletlerinin dogru dl¢iip dlgmedigini kontrol eder.
belirlemek

£33 Dogru 6l¢liim yapmayan aletleri amirlerine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarini

yaptirir.
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Frezeci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

................... / Yonetim Kurulu Onay1 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri

Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1l1 Tezgah devrini en diisiige getirerek ana salteri kapatir.
G.12 Tezgah tablasim korumak i¢in yiizeyine tabla genigligine yakin 6lgiilerde sunta

G Kullanilacak basliklari tezgaha i veya ahsap koyar.
' baglamak -
G.13 Kaldirma tagima araglar1 yardimiyla baslhig1 fener mili yuvasina oturtur.
G.14 Tespit vidalar1 varsa ¢ektirme milini sikarak sabitler.
G21 Islem tipine ve kesici takima gore kullanilacak malafa, adaptor veya tutucu tipine
- ve ¢apina danisarak karar verir.
Malafa, adaptdr veya tutucunun konik tarafini tezgéh fener milinin uygun konik
G.2.2 yuvasina yerlestirip, uzun malafa ise arkasindan, kisa malafa ise tstten vida ile
Tereih hapik] G.2 | Kesici takimi baglamak gektirerek tespit eder.

G y :F?r%;lk aziiidanm G.23 Malafa, adaptdr veya tutucuya kesici takimi teknolojik kurallara uygun yerlestirir.
G.24 Sikma vidasini uygun anahtar takimi ile sikar.
G.25 Uzun malafa ise 6n destek yatagi monte eder.
G31 Mengeneyi tezgéh tablasina kaldirma tagima araci veya el kuvveti ile kaldirarak

e tezgah tablasina yerlestirir.
G.3.2 Mengeneyi sikma civata somunlari ile sabitler.
G.3 Is pargasini tengAlh G33 Is parcasinin mengene ¢enelerinden paso miktarini goz &niine alarak uygun
mengenesine baglamak 3. yiikseklikte baglar.

G.34 Bu islem i¢in kullanilan altliklarin ylizey kalitesine ve paralelligini kontrol eder.
G.35 Is parcasinin baglama dogrulugunu hassas 6lgme kontrol aletleri ile kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G4l Is pargasini talag alma islemine uygun konumda tezgah tablasina yerlestirir.
Is pargasini tezgah tablasina Is pargasini baglama aparatlari ve tezgah tablasindaki oluklara monte edilen
G4 g G.4.2 . y
baglamak civatalar yardimi ile tablaya baglar.
G.A3 Is parcasinin dikligini ve paralelligini tezgah iizerinden referans alarak 6lgme
o kontroliinii yapar.
G5.1 Tezgah tablasina divizor, doner tabla veya aparatlar1 kaldirma tasima araglari
e yardimryla yerlestirir.
G.5.2 Tezgah tablasindaki oluklara monte edilen civatalar yardimu ile tablaya baglar.
G.5 Is pargasini ayna ile baglamak - -
G Tezgah hazirliklarini G53 Is parcasi karsilik puntasi ile desteklenecekse karsilik puntasini tezgah tablasina
yapmak e yerlestirir.
G.54 Anabhtar ile aynay1 gevseterek ayna punta arasina alir ve sikma iglemini yapar.
G.6.1 Yag ve kesme sivisi seviyelerini kontrol eder, ekleme yapar veya degistirir.
G622 Uretim parametrelerine (devir sayisi, ilerleme, kesme hiz1 vb.) gore tezgahi
G6 Tezgahi parametrelere gore - ayarlar.
' ayarlamak o
G.6.3 Kesici takimin donme yoniine gore tezgahi ayarlar.
G.6.4 Tezgahi bosta ¢aligtirir ve kontrolleri gergeklestirir.
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Frezeci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

................... / Yonetim Kurulu Onay1 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
H11 Kesici takimi diisiik ilerleme ile is parcasina temasini saglayarak sifirlama islemini
" gergeklestirir.
H.1.2 Planlanan {iretim asamasina gore ilk pasoyu verir.
H.1 Ilk pasoyu vermek
H.1.3 Tezgahi liretim parametrelerinde hesaplanan ilerleme degerine alir.
H.1.4 Islemin tiirline gdre sogutma s1visini agar.
. H21 Talas alma islemini uygun eksende kesici doniis yoniine dikkate alarak tezgaha
Uretim yapmak = yol vererek gergeklestirir.
H (devami var) . . A N . -
H.2 Frezeleme yapmak H22 Llé(l iﬁl;s alma islemi bitiminde dlgme ve kontroliinii yaparak kalan paso miktarini
H.2.3 Istenilen 6l¢ii ve toleransa kadar paso almaya devam eder.
H.3.1 Is pargasini bagli oldugu mengene veya baglama ekipmanindan ¢ozer.
Uretim sonrast kontrolleri - .. . .
H.3 H.3.2 Ol¢me ve kontrollerini yaparak dogrulugunu teyit eder.
yapmak
H33 Frezeleme iglemi gereken diger kisimlar varsa ayni adimlari uygular, islemi biten

is parcasini soker, talas ve ¢apaklari temizler.
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Frezeci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

................... / Yonetim Kurulu Onay1 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
HA41 Delme isleminde merkezleme saglamak i¢in 6nce punta matkabu ile is par¢asina
o temas saglayarak sifirlama islemini gergeklestirir.
H.4.2 Is pargasinin delik koordinatlarina punta matkabin1 konumlandirarak delme
- islemini vapar
H.4.3 Mandreni elle veya anahtarla ¢6zer uygun ¢apta matkap baglar ve sikar.
H.4.4 On delme iglemini yapar.
H.4 Delik dglrpe ve biiylitme HAS Mandreni ¢ozer ve deligin gapina ve boyunf:l uygun segilen delik biiyiitme baslig
islemlerini yapmak veya aparatini merkezlemeyi bozmadan baglar.
HA46 Delik biiyiitme aparatinda yer alan kesici takimi delik yiizeyine temas ettirerek
o stfirlama iglemini gerceklestirir.
Aparati isleme payina gore delik ekseninden kagirarak istenilen talas derinligini ve
H.4.7 .
delik ¢apini olusturana kadar talas alir.
Uretim yapmak H.48 Delme veya d;hk buyutme islemi gereken diger kisimlar varsa aynt adimlar1
H uygular, islemi biten is parcasini soker, talas ve ¢apaklart temizler.
H.5.1 Bolme aparati veya divizoriin boslugunu alir.
H5 2 Gerekiyorsa disli ¢ark donanimini paragol, mil, civata ve aparatlarla monte eder.
" kontroliinii yaptirir.
H.5.3 Delikli aynay1 ve makasini ¢evirme orani kadar ayarlar. Kontroliinil yaptirir.
H5 Bolme ve disli agma H.5.4 Gerekiyorsa tezgah tablasina veya divizore uygun agiy1 verir.
islemlerini yapmak H.5.5 Kesici takimu ig parcasi eksenine gore eksenler ve sifirlama iglemini yapar.
H.5.6 Bolme ve disli olugana kadar talasli tiretimi gerceklestirir.
Acilmis olan diglerin talimatlarda istenen 6zelliklere uygunlugunu modiil kumpasi
H.5.7
kullanarak kontrol eder.
H.5.8 Islemi biten is pargasini soker, talas ve capak temizligini yapar.
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Frezeci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

................... / Yonetim Kurulu Onay1 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Talimatlarda belirtilen tiim islemleri biten parcay1 uygun bir konuma alir ve islem
1.1.1 goren kisimlardaki tiim talas, ¢capak ve kirler ile sogutma sivisi kalintilarini
temizler.
112 Is parcasinin islem gore kisimlarinin talimatlarda belirtilen 8lgiilere uygunlugunu
- cesitli 6l¢ii aletleri kullanarak son kez kontrol eder.
11 Is pargasinin kontrol ve 113 Talimatlardaki 6lgiilere uygunsuz oldugunu tespit ettigi parcalari tekrar islem
temizligini yapmak o gbrmek tizere ayirir ve uygunsuzlugun ortaya ¢ikis sebebini aragtirir.
Islem gormiis parga iizerinde herhangi bir catlama, piiriizlenme, esneme,
fslenen pargalarin kontrol 1.1.4 bombelenme gibi uygunsuz durum olup olmadigini gézle ve ¢esitli l¢ii aletleri ile
. . kontrol eder.
| ve sevk islemleri
gergeklestirmek 115 Talimatlarda belirtilmis ise is parg¢asinin gerekli kisimlarina uygun koruyucu
- yaglari siirer ve koruma ambalaji ile sarar.
121 Is programina gére iizerinde baska islemler gerceklestirilecek parcay ilgili iiretim
- bandina aktarir veya belirlenmis stok sahasinda uygun sekilde istifler.
122 Is programina gore islemi biten is parcalarinin belirlenmis yerlerine siparis
- numaralarini yazar ve etiketler.
1.2 Sevk ve raporlama yapmak - - - - —
123 Parga ve/veya ambalaj iizerine gerekli ebat, ¢ap, dis sayis1, modiil, piriizliiliik gibi
- verilerini yazar.
124 Tiim kontrol ve isaretleme isleri biten pargalari stok sahasina gonderir, stok

kayitlarini tutar.
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Frezeci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

................... / Yonetim Kurulu Onay1 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri

Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama

; Mesleki gelisim 11 Bireysel mesleki gelisimi J.11 Mesleki ve kigisel gelisim i¢in gerekli aragtirma faaliyetlerini gergeklestirir.
faaliyetlerini yiiriitmek ' ki da cal 1 k
aallyetiennt yuritiie onusunca galismatar yaptha J.1.2 Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri, yontemleri ve gelismeleri takip eder.
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Frezeci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

3.2.Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

LCoNoOOR~WNE

Baglama aparatlari
Baglama elemanlari
Basit bolme aparati
Celik cetvel

Cesitli anahtar takimlari
Cizecek

Delik biiyilitme aparat1
Disli takimlari

Dis taragi

Divizor

Dogrusal bolme aparati
Doner tabla

Egeler

Freze ¢aki ¢esitleri
Kaldirma tasima araglari
Kamalar

Kataloglar

Kesici uglar

Kesme yaglar

Kisisel koruyucu donanim
Kompratorler

Kontrol, hata/fire formlar1
Markalama araglari
Kopya tertibati
Kumpaslar

Lokma takimi
Malafalar

Mandren

Manyetik tabla

Markaci boyasi

Matkap uglart

Mengene

Metre

Mikrometreler

Modiil kumpaslari
Mors kovanlari

Nokta

Paragol

Pens adaptorleri

Pens takimlari

Pergel

Plastik tokmak

Punta

Sogutma sivilari

Takma uglu tarama kafalar
Teknik resimler

.................. [ eiiiiiin 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
47. Tel firca

48. Temel el aletleri

49. Temizlik malzemeleri

50. Yataklar

3.3.Bilgi ve Beceriler

CoNoO~wWNE

Acil durum bilgisi

Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma uygulamalar1 bilgisi

Delik biiyiitme teknikleri bilgisi

Delme teknikleri bilgisi

Disli agma teknikleri bilgisi

Disli elemanlarini hesaplama bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
Ekip i¢inde ¢alisma yetenegi

. Ekipman ve araglarin kullanimi bilgisi

. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

. El becerisi

. El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi

. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanim becerisi

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
217.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,

Freze tezgahlar1 kullanimi bilgisi

Frezeleme teknikleri bilgisi

Geri doniistimlii atik bilgisi

Hassas 6l¢iim yapabilme becerisi

Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

Kalibrasyon teknikleri bilgisi

Kalite glivence sistemleri bilgisi

Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
Kullanilan malzeme ve iirlinlerin genel 6zellikleri bilgisi
Meslek matematigi bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Muayene ve test teknikleri bilgisi

Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
Olgme degerlendirme bilgisi

Periyodik bakim prosediirleri bilgisi

Sogutma s1v1 ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma bilgisi
Sozli ve yazili iletisim yetenegi

Standart olciiler bilgisi

Tabla, mengene ve aparatlarla baglama bilgisi
Tehlikeli atik bilgisi

Teknik resim okuma ve yorumlama bilgisi
Teknik spesifikasyonlar bilgisi

Temel alagim bilgisi

Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

Temel malzeme bilgisi

Temel mekanik bilgisi

Temel meslek matematigi bilgisi

Temel metal bilgisi
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45, Uretim parametrelerini hesaplama ve tablolardan okuma bilgisi
46. Uretim siirecleri bilgisi

47. Yangin onleme ve yanginla miicadele bilgisi

48. Zamani iyi kullanma becerisi

3.4. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Ariza tespitinde deneme ve uygulama yapmak

Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Calisma donanimlar1 ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek
Calistig1 alan1 temiz tutmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini i arkadaslarina aktarmak

Detaylara 6zen gostermek

10. Dikkatli ve titiz olmak

11. Dogal kaynak kullanimi1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
12. Ekip i¢inde uyumlu ¢alisabilmek

13. Gerekli ve acil durumlarda donanim ¢alismasini durdurmak

14. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

15. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

16. Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanin kullanimina &zen gostermek
17. Kendi ve diger kisilerin glivenligini gézetmek

18. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

19. Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
20. Malzeme hazirliklarini yaparken dikkatli olmak

21. Mesleki gelisim icin arastirmaya istekli olmak

22. Olumsuz ¢evresel etkileri belirleyebilmek

23. Son kontrolleri dikkatle uygulamak

24. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

25. Siirec kalitesine 6zen gostermek

26. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

27. Tasima ve kaldirma donaniminit dogru sekilde kullanmak

28. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

29. Tehlike durumlarim dikkatle algilayip degerlendirmek

30. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

31. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak
32. Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

33. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

CoNoO~wWNE
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4.OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Frezeci (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amactyla yapilacak Olgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi Olgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Sinav ve
Belgelendirme Yonetmeligi ¢ergevesinde yiiriitiiliir.
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EK:

1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Hikmet Ferudun TANKUT — Genel Sekreter, HAK-IS — Genel Baskan, CELIK-IS
Ruhi AYHAN — Genel Egitim Sekreteri, CELIK-IS

Yasar CINAR — Karabiik Sube Baskani, CELIK-IS

Sahin SERIM -  Arastirma Uzman1 , HAK-IS

Burak YUCEYALCIN — TiS, Arastirma ve Egitim Uzmani, CELIK-I$

2.Teknik Calisma Grubu Uyeleri

2.1.Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Fadil DEMIREL — Genel Miidiir, KARDEMIR A.S.

Yusuf GURSOY - Insan Kaynaklar1 Miidiirii, KARDEMIR A.S.

Prof. Dr. Ibrahim KADI - Rektér Yardimeis: — Teknik Egitim Fakiiltesi Dekant,
KARABUK UNIVERSITESI

Dog¢. Dr. Mustafa YASAR - Teknik Egitim Fakiiltesi Dekan Yardimcis;, KARABUK
UNIVERSITESI

Prof. Dr. Siileyman GUNDUZ - Fen Bilimleri Enstitiisii Miidiirii, KARABUK
UNIVERSITESI

Prof. Dr. Ramazan KACAR - Metal Egitimi Béliim Baskani, KARABUK UNIVERSITESI
Mehmet PANCAR — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY
Mehmet POLAT — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY
Yasin KOCABIYIK — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY

2.2 Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Ismail BARIN — ISDEMIR Egitim Miidiirii - Iskenderun / HATAY

Ridvan TIRAK — Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY

Hiiseyin TEKE - Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY

Halil KARTAL — MMK Atakas Metaliirji A.S./ HATAY

Ayhan CAYLAK — Mak. Miih.-ilhan Boru Profil ve Haddecilik Ltd. Sti. / HATAY

Erdal AKBAL —Mak. Miih- Yiicel Boru Profil Sanayi A.S./ HATAY
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Serdar TURKER —Teknik Ogretmen- Tiirker Torna / HATAY

Sedat MACIT — Macit Makine Miihendislik / HATAY

Turgut TANLAK —insan Kaynaklar1 Sefi- Ekinciler Demir Celik A.S./ HATAY
Hakan ONUR —Insan Kaynaklar1 Miidiirii- Toscelik A.S./ HATAY

Erkan UCAR —Mak. Miih.- Yazici Demir Celik A.S / HATAY

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odasi1

Ankara Sanayi Odasi

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Devlet Personel Bagkanligi

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Eregli Demir Celik Fabrikalar1 T.A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii
Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi
Iskenderun Demir Celik A.S

Istanbul Maden ve Metaller Ihracat¢1 Birlikleri

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Isletme Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi
Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

[zmir Sanayi Odas1

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii
Karadeniz Teknik Universitesi Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii
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ODTU Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii
Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii
T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1

TMMOB Metaliirji Miihendisleri Odas1

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Aliiminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi
Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI, Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)

Hasan KARABULUT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig)
Cigdem UNAL, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)
Mete CANKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig)

Muhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)
Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)
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Ahmet YARDIMCI, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu)
Turgut Ramazan TANLAK, Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Miray VURMAY, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Sahin SERIM, Uye (Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dr. Aykut ENGIN, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Ahmet GOZUKUCUK, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Hac1 Ali EROGLU, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN, Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler idaresi Bagkanlig)
5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof.Dr. Oguz BORAT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof.Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)
Yrd.Dog.Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlari Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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