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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ALARM: CNC takim tezgahinin verdigi hata mesajlarini,
ANAHTAR: Smirlama ve/veya kilitleme anahtarlarini,
ANALIZ: Bir biitiinii parcalarina ayirarak ayrintili incelemeyi,

AVADANLIK: CNC takim tezgahi ile birlikte gelen yada opsiyonel olarak verilen yedek
par¢a ve/veya baglama aparatlarini,

AYNA: CNC tezgahma silindirik formlu is parcasinin baglandigi, kuvvetli sikma igin
tasarlanmig CNC takim tezgahi pargasini,

BAKIM: Ilgili CNC takim tezgahi, donanim, alet ya da sistemlerin asinmis, periyodik olarak
degisme zaman1 gelen veya Oomrii biten pargalarin degistirilmesini, yaglama, temizlik tiirii
islemlerin gergeklestirilmesini ve ayarlarinin teknik talimatlara ve kullanim kilavuzlarina gore
yapilmasini kapsayan ¢aligsmalari,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CAD/CAM PROGRAMI: Islenecek olan parganin tasarlanmasi ve CNC tezgahlarda imal
edilmesi i¢in isleme kodlarinin hazirlanmasi i¢in kullanilan bilgisayar yazilimini,

CNC TAKIM TEZGAHI: Baslatma sinyalleri disinda dogrudan insan denetimi
bulunmayan, tezgah programlama paneli tizerindeki tuslar ve ekran yardimiyla islenecek
malzeme geometrisine gore yazilan ve hafizaya kaydedilen program sayesinde, tezgah kontrol
iinitesi ile ilgili birimlere sinyaller gondererek istenilen hareketlerin saglanmasi ile ¢alisan
tezgah,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya sliregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DIYALOG PROGRAMLAMA: CNC takim tezgahi ile kullanici arasinda etkilesim
saglayarak program yazmay1 saglayan yazilimi,

ELEKTROMEKANIK: Elektrikli unsurlar ile calismasi saglanan ve kumanda edilen
mekanik sistemleri,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

GERILIM: Bir iletkenin uglar1 arasindaki potansiyel enerji farki,

GEZER PUNTA: Torna tezgahi lizerinde hareket ettirilerek uzun parcalarin tezgaha
baglanmasinda kullanilan yardimci aparati,

HAM PARCA: Islenecek olan parcanin dlgiilerine gore belirlenen kaba 6l¢iilii malzemeyi,
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HIDROLIK: Basingli sivilar vasitasiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullammu ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISO KODLAMA: CNC takim tezgahlar1 i¢in uluslararasi standart kodlama dilini,

ILERLEME HIZI: Kesici takimin is pargasinin kendi ekseni etrafinda bir tam devrinde
almis oldugu yolu veya kesici takimin bir dakikada aldig1 yolu,
ISG: Is Sagligi ve Giivenligini,

ISLEME PROGRAMI: CNC tezgahlarindaki kontrol iinitelerine yiiklenen, talas kaldirma
islemlerinin kumanda panelinden kontrol edilmesi, siralanmasi, kaydedilmesi, tekrar geri
cagrilmasi gibi seceneklerle gergeklestirilmesini saglayan yazilima,

ISLETIM SISTEMIi: CNC takim tezgahlarmda PLC kontrol {initesini ¢alistiran yazilimy,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢lim cihazini mukayese ederek olgiim
sonuglarini raporlama islemini,

KATER: Kesici takim uglarinin takim tezgahina baglanmasinda kullanilan gereci,

KESICI TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme
islemlerini gergeklestiren gereci,

KESME HIZI: Kesici takimin is parcasinin ¢evresinde bir dakikada metre cinsinden aldig1
yolu veya kesici takimin bir dakikada aldig1 cevresel yolu,

KESME TESTIi: CNC takim tezgahinin hassasiyetini, geometrik toleransini test etmek icin
yapilan talas kaldirma ve parga isleme islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglhk
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve donanimi,

KOMPARATOR: Is parcalarmin 6lgiilerinin geometrik toleranslara uygunlugunu, belirli bir
temel Ol¢ii degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali
6l¢iim diizenegini,

MANDREN: CNC takim tezgahina delici takimlarmin takildigi, kuvvetli sikma i¢in
tasarlanmig CNC takim tezgahi pargasini,

MASTAR: Islenen parganin &lgiilerinin uygun olup olmadigim karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii gerecini,

MEKANIK: Kuvvetlerin maddeler ve hareketler iizerine etkisini inceleyen fizik dalmn,
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PARAMETRE: Bir sistem, ara¢ veya birimin sonradan belirlenebilen degiskenini,

PLC: Giris bilgilerini milisaniyeler mertebesinde hizla tarayarak buna uygun ¢ikis bilgilerini
gercek zamana yakin, cevap verecek sekilde c¢alisan programlanabilir mantiksal
denetleyicileri,

PNOMATIK: Basingl gazlar vasitasiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanmmu ile ilgili
teknolojiyi,

POST ISLEME: CAM programlari ile CNC takim tezgahlar1 arasinda es zamanli iletisim
saglamak i¢in kullanilan veritabanini,

PSIKOMOTOR: Uygulamasi yapilabilen 6grenilmis davranislari,

REFRAKTOMETRE: Sivilarda karigim oranini ve kirilma indisini 6lgmeye yarayan aleti,
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuclarinin bilesimini,

SAPMA: Olgiim sonucu ile gercek deger arasindaki farki,

SIFIRLAMA: CNC takim tezgahlarinda islenecek par¢anin konumunu ve boyutlarini
tezgaha tanitma islemini,

SOGUTMA SIVISI: Talash imalat islemlerinde is parcasi ve kesici takimlar arasinda
strtinmeden dolay1 olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi i¢in kullanilan
S1V1Y1,

TAKIM TUTUCU: Kesici takim uglarinin ve hassas 6l¢iim aletlerinin takim tezgahina
baglanmasinda kullanilan aparati,

TALASLI IMALAT YONTEMLERI: Mekanik pargalarin uygun talagh imalat
tezgahlarinda (torna, freze, vb.), belirlenmis kesici takimlar yardimiyla kesme operasyonuna
tabi tutularak sekillendirilmesini kapsayan imalat yontemlerini,

TARET: CNC takim tezgahlarinda takimlarin tutucular ve baglama aparatlar1 vasitasiyla
takildig1 kismu,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 ve/veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Bir olgiiyle ilgili kabul edilebilir sinir degerlerini,
TUS TAKIMI: CNC takim tezgahini kontrol etmek i¢in kullanilan butonlar grubunu,

YARI MAMUL: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak {izerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamus {iriinii,

ifade eder.
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1. GIRIS

CNC Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gorevlisi (Seviye 5) ulusal meslek standardi
5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan
“Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik
Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda
Yonetmelik” hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Takim Tezgahlar1 Sanayici ve
Isadamlar1 Dernegi (TIAD) tarafindan hazirlanmistir.

CNC Takim Tezgahlart Uygulama ve Servis Gorevlisi (Seviye 5) ulusal meslek standardi,
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

CNC Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gérevlisi (Seviye 5), ISG, gevre koruma, kalite
kural ve yontemleri ¢ergevesinde; yetkisi dahilinde ve tanimlanmis gorev talimatlarina gore;
CNC takim tezgahlar ile ilgili {iriin ve tretim sistemlerinin tretildigi ve/veya kullanildig:
sektorlerde; is planlamasi yaparak, CNC takim tezgahinin ve tezgah avadanliklarinin bakim
egitimlerini veren, CNC takim tezgahlarinda uygulama egitimi hazirliklarin1 yapan, CNC
takim tezgahlar1 icin kontrol paneli ve son kullanici egitimlerini veren, iiretim
stirdiirtilebilirligi i¢in egitim veren ve danigsmanlik yapan nitelikli meslek elemanidir.

Bu islemler sirasinda, verilen is pargasina uygun programin kullanilmasi, uygun takimlarin
secilmesi, islenen parganin talimatlarda belirtilen Olctilere, kaliteye ve oOzelliklere uygun
olmasi, malzemelerin, CNC Takim Tezgahlarinin zarar gormemesi, ¢evreye zarar
verilmemesi ve islemlerin giivenli bir sekilde gerceklestirilmesi esastir.

CNC Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gorevlisi (Seviye 5), egitimini verdigi gesitli
islemlerin dogrulugundan, optimum igleme siiresinden, Kalitesinden ve giivenli bir sekilde
tamamlanmasindan sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarma uygun calisir ve
sorumluluk alan1 disinda kalan arizalari ve hatalari ilgili kisilere bildirir. Islemleri
tamamlanan malzemelerin istenilen boyut ve sekillerde olmasi, ¢alisilan yerin ve kullanilan
donanimin bakim ve temizliginin yapilmasi ve birlikte calisilan diger kisilerin emniyetinin
saglanmas1t CNC Takim Tezgahlari Uygulama ve Servis Gorevlisi’nin sorumluluklar arasinda
yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08:3139 (Baska yerde siniflandirilmamis islem kontrol teknisyenleri)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 say1h Is Kanunu

5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1t Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarna Iliskin Y&netmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik

Calisanlarin Is Saghgi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Y énetmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Girilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanimin Kullamiminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yénetmeligi

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
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Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y&netmelik

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin  Siniflandirilmasi,  Etiketlendirilmesi  ve
Ambalajlanmas1 Hakkinda Y onetmelik

Titresim Yo6netmeligi

Ayrica, is saglhigl ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

TS 12710 Yetkili Servisler — Takim Tezgahlar igin Kurallar

TS 2851 Takim Tezgahlar1 Tanimlama ve Siniflandirmasi

TS 12361 Yetkili Servisler — Genel Kurallar

TS EN 12415 Takim Tezgahlarinda Giivenlik — Niimerik Kontrollii Kiiciik Tornalar ve
Tornalama Merkezleri

TS EN 12622 Takim Tezgahlar1 — Hidrolik Abkant Presler — Giivenlik

TS EN 12957 Takim Tezgahlarinda Giivenlik — Elektro Erozyon Makinalari

TS ISO 230-2 Takim Tezgahlarinin Muayene ve Deney Esaslart - Bolim 2: Niimerik
Kontrollii Eksenlerin Konumlama Dogrulugu ve Tekrarlanabilirliginin Tayini

TS 3620 1SO 230-1 Takim Tezgahlarinin Muayene ve Deney Esaslari - Bolim 1:
Makinalarm Yiiksiiz Calisirken veya Isleme Sartlarinda Geometrik Dogrulugu

TS ISO 10002/Cor.1 Kalite yonetimi — Miisteri memnuniyeti — Kuruluslarda Sikayetlerin Ele
Almmasi i¢in Kilavuz Bilgiler

Ayrica, meslek ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5. Cahlisma Ortamm ve Kosullar1

CNC takim tezgahlar1 uygulama islemleri, atolye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda
genelde ayakta calisarak yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullari arasinda, soguk-sicak,
gaz, toz, yagli ortam, rahatsiz edici seviyede ses sayilabilir. . Meslegin icras1 esnasinda is
saghgl ve giivenligi 6nlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. CNC
Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gorevlisi, islemler sirasinda uygun kisisel koruyucu
donanim kullanarak calisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

CNC Takim Tezgahlart Uygulama ve Servis Gorevlisinin (Seviye 5) calistigi sektore bagl
olarak “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait Ise Giris / Periyodik Muayene Formu”
raporuna sahip olmas1 gerekir.
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3. MESLEK PROFILi
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A1l Is saglig1 ve giivenligi konusunda isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
o disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.
A2 Kisisel koruyucu donanimlarin, eksikligini, kullanima uygunlugunu ve son
o kullanim tarihlerini kontrol eder, uygun olmayanlar1 yenileri ile degistirir.
Is sagh Ve.guvenhgl Al3 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir.
konusundaki yasal ve - -
Al isletmeye ait kurallari Al4 ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve calisir sekilde bulundurur.
is saghg1 ve giivenligi, uygulamak Yapilan ¢aligmaya ait uyar1 isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A yangin ve acil durum Al5 yerlestirerek ve ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
kurallarin1 uygulamak giivenligini saglar.
(Devami var) A6 Yanici ve parlayict malzemelerin talimatlara uygun olarak giivenli bir sekilde
o tutulmasini saglar.
A2l Tehlikelerin belirlenmesi ve risklerin degerlendirilmesi ¢alismalarina katilir.
A2 Risk etmenlerini en aza A2 Risk analizine yonelik ¢aligmalara katilarak, bunlarin azaltilmasina ait bilgi ve
' indirmek N beceriyi edinir.
23 Riskli maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni gosterir ve talimatlara uygun
A2

sekilde belirlenmis yerlerde depolar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012

Sayfa 10




CNC Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gorevlisi (Seviye 5) . [oceiiiiiniinn. /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama

A3l Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma

caligsmalarina katkida bulunur.

Statik elektrik biriktirme ve kivileim atlama ihtimali olan uygulamalarda talimatlar

A3.2 dogrultusunda teknik emniyet onlemlerini alir.
. ) - . ) A33 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
Iy saghg1 ve giivenligi, Tehlike durumunda acil veya gereken durumlarda isletme disindaki ilgili kurumlara bildirir.
A yangin ve acil durum A3 durum prosediirlerini A34 CNC takim tezgahina ve yapilan is] 7ol acil d diirlerind 1
kurallarmi uygulamak uygulamak yapilan igleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A35 Acil durumlarda kendisine tanimlanan gorevleri yerine getirir.

A.3.6 Acil durumlarda cikis veya kagis prosediirlerini uygular.

Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylagsmak
iizere yapilan periyodik ¢alismalara ve tatbikatlara katilir.

A3.7
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Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Yaptig1 isle ilgili olarak ¢evresel etki degerlendirmesi yapilmasina yardimei olur,
B.1.1 gerceklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmast
calismalarina Katilir.
B.1 Cevre koruma standartlarini
' uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B.1.3 Is siireglerinin uygulanmas sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢aligmalarina katilir.
Geri doniigiimii saglanabilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayi ve
B.21 simflamayi talimatlara gore yapar, siniflarina ayrilan atiklar: cinslerine gére ayirma
islemini gergeklestirir.
B 22 Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
o Cevre koruma mevzuatina ayristirir ve talimatlarda belirtilen onlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
uygun ¢aligmak Cevresel risklerin B 23 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanimi ve
B.2 azaltilmasina katkida o malzemeleri kullanir veya kullandirir.
bulunmak ] . ] ]
B24 Talimatlara uygun olarak atiklar: tartar, atigin cinsi, kaynagi, tehlike derecesi ve
- miktar: bilgilerini kaydeder ve gorevliye teslim eder.
B25 Talimatlara uygun olarak yanici ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde
= saklanmasin saglar.
B26 Dokiilme ve sizintilara kars: kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
o hazir bulundurur.
Isletme kaynaklarinin B.3.1 Talimatlara gore isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 kullaniminda tasarrufiu -
davranmak B.3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi i¢in gerekli tespit ve planlama
calismalarinda gorev alir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012

Sayfa 12




CNC Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gorevlisi (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini izin
o verilen tolerans ve sapmalara gore uygular.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini Clz2 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak C.13 CNC takim tezgahi, alet, donanim yada sistemin kalite gerekliliklerine uygun
calisir.

Kalite yonetim sistemi
C dokiimanlarina uygun
caligmak

Cl4a Miisteriye ait ticari sirlar1 hig kimseyle paylasmaz.

c21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
co Kalite saglama prosediirlerini C.2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili prosediirleri kullanarak dzel kalite
' uygulamak < sartlarin1 uygular.
C23 Calisma ile ilgili kalite formlarmi talimatlara gére doldurur.
C31 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina katilir.
c3 Yapilan calismalarin Kalite Cc32 CNC takim tezgahinin iizerinde yapilan ayarlarin talimatlara uygunlugunu
' kontroliinii yapmak denetler.
C.33 CNC takim tezgahinin ilgili dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere uygunlugunu
\ denetler.
ca1 Calisma sirasinda saptanan uygunsuzluklar: yetkili kisilere bildirir, ilgili kayitlar:
o tutar.
Siireglérde saptanan C42 Uygunsuzlugu olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
. . katkida bulunur.
C4 uygunsuzluklarin giderilmesi — —
calismalarma katilmak c43 Uygunsuzlugun giderilmesiyle ilgili uygulama ve yontemleri talimatlara gore
uygular.
oy Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi uygunsuzluklar ilgili birime
o bildirir.
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D11 Isletme yontem, kural ve formatlarina uygun olarak is emirlerini sistemden / ilgili
o birimden / amirden alir.
D.1.2 Gelen is emirlerinin igerdigi islemlere dair mevcut durum hakkinda ilgili
D.1 Is emirlerini almak kaynaklardan bilgi toplar.
D13 Edindigi bilgilere gore ig emirlerindeki iglerin teknik 6zelliklerine dair ilgili amirle
o gerektiginde degerlendirme yapar.
D.14 Periyodik is takvimlerinden giinii gelmis islemleri belirler.
D Is organizasyonu yapmak D21 Aldigi is emirlerine ve topladig bilgilere gore yapilacak faaliyetlerin siniflamasini
(Devamu var) ve siralamasini yaparak tahmini iglem siirelerini saptar.
D.2.2 Is emrine konu olan CNC takim tezgahinin 6zelliklerine ve ortam kosullarina gére,
o uygun ¢alisma konumunun neresi olduguna karar verir.
D.2 Is planlamasi yapmak D23 Yaptig1 siralama ve belirledigi tahmini iglem siirelerini esas alarak eldeki is giicii
o ve zaman kapasitesine gore isletme formatina uygun sekilde is planim yapar.
D.2.4 Yaptig1 is planin1 amirine onaylatir.
D25 Is planim gerektiginde, degisen kosullara ve amirin yénlendirmesine gére revize

eder.
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D.31 Onaylanmis is planlamasina gore ekipler / personel arasinda is dagilimi yapar.
. . . D.3.2 irilen igleri .
Personel yonlendirmesi .Gergeklestlrllen isleri denetler
yapmak D.3.3 Islerin 6zelliklerine gore gerekli durumlarda iglere nezaret eder.
D34 Kendisine taninan yetki ve sorumluluklar ¢ercevesinde personelin idari islemlerini
o yurttiir.
D41 Stok takibine ve is planlamasina gore ilgili gérevliden veya amirden malzeme,
5 s organizasyonu yapmak - \ donanim ve hizmet talebinde bulunur.
(Devami var) ' D42 Tedarik edilen malzeme, donanim ve hizmetin kabul ve/veya teslim iglemlerine
. . o destek verir.
Faaliyetler icin arag, gerec
ve donanim temin etmek D.4.3 Yapilacak isle ilgili arag, gere¢ ve takimlarin ¢alisma durumunu kontrol ederek
o teknik talimatlarina gore ise hazirlar.
D44 Kalibrasyon durumu ve kayitlarint kontrol ederek, varsa dlgiimleme ihtiyaglarini
o ilgili birime bildirir.
D.45 Kullamlan arag, gereg ve takimlar temiz ve galisir halde bulundurur.
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D51 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, ¢aligma alanini
o inceleyerek o6zelliklerini ve ¢aligma noktalarimin kapsamini belirler.
D52 Calisma alaninin, kapsamina ve belirlenen 6zelliklerine gore, emniyet ve teknik
o olarak yapilacak ise uygun ortam kosullarina getirilmesini saglar.
D53 Calisma alani igerisinde isiyle ilgili olmayan malzemeleri ortamdan uzaklagtirir
o veya uzaklastirilmasini saglar.
) D.5.4 Calisma alan ile ilgili arag, gere¢ ve takimlarin yerlerini tanimlayarak yerlerinde
D5 Caligilan alamq 1se uygun "~ bulundurur.
diizenlenmesini saglamak . - .. .. . .
D55 Is alaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine ve standartlastiriimasina
o katkida bulunur.
is organizasyonu yapmak D56 Cflllsma sonuflda, ga%lsma sahas.l.m isin ozelliklerine, etkisine ve bunlarla ilgili
D yontemlere gore temizleyerek diizenler.
(Devami var)
D57 Calisma alaninda kullanilmayan elektrikli arag, gere¢ ve takimlarin elektrigini
- keser.
D.5.8 Calisma alanini, gergeklestirilecek diger islemlere uygun sekilde birakir.
D.6.1 Is emri, siireg, 6l¢iim gibi formlari isletme formatlarina uygun olarak doldurur.
D.6.2 Kendisine bagli ekiplerin doldurdugu formlar1 kontrol eder.
Yapilan ¢alismalarin form
D.6 ve kayitlarinin tutulmasini D63 Doldurulan is emri ve diger formlar varsa ilgili dijital sisteme girerek amirlerin
saglamak o kontrol ve onayina sunar.
D.6.4 Kurulum-teslim formunun ve tezgah dokiimanlarinin bir kopyasi ana firmaya

getirilerek arsivlenir.
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D.7.1 Yapilan iglemlerin sonuglar1 hakkinda isletme formatlarina uygun sekilde raporlar
o hazirlar.
D.7 Ust yonetime bilgilendirme D72 Tamamlanmig islemler hakkinda talep sahibi birime yazil ve / veya sozlii bilgi
' ve raporlama yapmak o verir.
D.73 Isyeri calisma kural ve yontemlerine gore aksakliklari iistlerine sozlii ve / veya
o yazili olarak bildirir.
D81 Calisma alan1 veya yiiriitiilen iglemle ilgili yapilmasi gerekli elektrik tesisat
o islemlerinin yapilmasini saglar.
D.8.2 Klima sistemleri uzmanu ile iletigim kurarak, 1sitma, sogutma ve nem gibi ¢evresel
o diizenleyiciler ile ilgili islemlerin yapilmasini saglar.
D.83 Ag teknolojileri elemant ile iletisim kurarak, CNC takim tezgahi i¢in gerekli olan
D Is organizasyonu yapmak D.8 15 siireclerinde B ag baglantilar1 ve yapilandirmalarinin gergeklestirilmesini saglar.
koordinasyon saglamak CNC takim tezgahi satig yetkilisi ile iletisim kurarak, yiiriitiilen islemle ilgili ve /
D84 veya kullaniciya teslim edilmek iizere ana islem konusu olan gerekli donanimlari
temin eder.
CNC takim tezgahlar1 uygulama yetkilisi ile iletisim kurarak, yiiriitiilen islemle
D.8.5 ilgili ve / veya kullamc1 ihtiyaglarin karsilamak iizere gerekli olan parametrelerin
yapilandirma iglemlerinin yapilmasini saglar.
DJ9.1 Is siireglerinde kullanilacak yazilimlar1 giivenli ve giincel olarak bulundurur.
D.92 Is siiregleri sonunda olusan rapor, form vb. kaynak materyalleri sonraki diizeylerde
D9 Dijital arsivleme yapmak B teknik aktarim amaciyla isletme kural ve yontemlerine uygun olarak arsivler.
yla1g ¥ yg §
D.93 Dijital arsivin giivenlik ve koruma 6nlemlerini isletme kural ve yontemlerine gore
uygular.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012

Sayfa 17




CNC Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gorevlisi (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Ell Kurulum 6ncesi yapilacak hazirliklar ile ilgili son kullaniciya bilgi verir.
E.12 Nakliye / tasima sartlarinin uygunlugunu kontrol eder.
E13 CNC takim tezgahinin kurulacagi yerin fiziksel 6zelliklerini (yap1 statigi, zemin
o paralelligi, nem, toz, tavan yiiksekligi, yerlesim yeri) kontrol eder.
Kurulum 6ncesi hazirliklar E1l4 CNC takim tezgahi ile ilgili teknik dokiimanlari (kurulum talimati, montaj resmi,
El yapmak o parca listesi, parametre kitap¢igi, kullanici kilavuzu, garanti belgesi) temin eder.
E15 CNC takim tezgahi ve beraberinde gelen avadanliklarinin dogrulugunu, eksik
o olup olmadigimni kontrol eder.
CNC takim tezgahlarinin E16 Kurulum calismalarinda kullanacagi ekipmani ¢aliyma durumunu kontrol ederek
E kurulumunu yapmak ve o hazirlar.
devreye almak CNC takim tezgahinin kurulacagi yere nakliye aracindan giivenli bir sekilde
(Devami var) E21 Y -
indirilmesini saglar.
E22 CNC takim tezgahinin zemine paralelligini/gdnyeye alinmasini saglar.
E23 Koruyucu ekipmanlarin (anahtarlar, eksen kilitleri, koruyucu kapaklar, vb.)
o kontroliinii yapar.
E.2 Fiziksel kurulum yapmak E2.4 Hidrolik/pnomatik sistemlerin baglantilarin1 yapar.
E.25 Yaglama sisteminin ¢aligsma durumunu kontrol ederek yag tanklarint doldurur.
E26 CNC takim tezgahlarinda mekanik aksamin {izerine kaplanmis olan koruyucu
o kimyasallarin temizlenmesini saglar.
E.2.7

CNC takim tezgahinin elektrik baglantilarini kontrol ederek yapar.
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E31 Kurulumu yapilan CNC takim tezgahinin satis sdzlesmesindeki teknik sartlara
e uygunlugunu kontrol eder.
E 3.2 CNC takim tezgahi iizerinde ¢alistirilacak 6zelliklere uygun parametre ayarlarini
o yapar.
E3.3 CNC takim tezgahinin eksenlerin geometrik hassasiyetini kontrol eder.
£ Devreye alma islemlerini E.3.4 CNC takim tezgahinin referans noktalarii kontrol eder.
' yapmak E.3.5 Salgi kontroliinii yapar.
E.3.6 Kurulan CNC takim tezgahinin tiim fonksiyon ve ¢alisma testlerini yapar.
E.3.7 Ornek parga kesme testini yaparak geometrik toleranslari kontrol eder.
E3.8 Kurulan tezgah lizerinde ¢aligma yapacak diger servis yetkilileri i¢in gerekli olan
CNC takim tezgahlarinin hazirliklar, yapar.
E kurulumunu yapmak, E3.9 CNC takim tezgah ve aparat 6zelliklerinin sozlesmeye uygunlugunu test eder.
devreye almak E41 CNC takim tezgahinin; fiziksel 6zellikleri ve limitleri ile ilgili son kullaniciya
o bilgi verir.
E42 CNC takim tezgahlarinin, son kullanici tarafindan yapilmasi gereken periyodik
¢ bakimlari ile ilgili bilgi vererek bakim formlarinin hazirlanmasini saglar.
E43 Son kullaniciya, garanti kapsaminda yada kapsam dis1 olan durumlar ile ilgili
.. o bilgi verir.
E4 Son kullaniciy1 bilgilendirmek
Ed.4 Olasi ariza durumlarinda arizanin ne sekilde bildirilmesi gerektigi ile ilgili son
o kullanicrya bilgi vererek ariza bildirim formunun bir kopyasini birakir.
E45 CNC takim tezgahi ile ilgili olan garanti sartlar1 ve benzeri yasal sorumluluk
o dokiimanlarini son kullaniciya teslim eder.
E4.6 CNC takim tezgahinin kurulumunu, testini ve teslimatini yaptigina dair servis

raporu hazirlayarak son kullaniciya teblig eder.
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F.1.1 Verilecek egitim ile ilgili dokiimanlari son kullaniciya iletir.
Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik anahtarlarinin iglerligini talimatlara
F.1.2 . .
uygun sekilde denetler, herhangi bir sorun varsa ilgili kisilere bildirir.
F1 CNC takim tezgahinin galisma F13 CNC takim tezgahina enerji verme prosediirleri ile ilgili son kullaniciy1
' mantiginin egitimini vermek o bilgilendirir.
F14 CNC takim tezgahinin isleme limitleriyle birlikte diger aksamlarin hareket
A kabiliyetleri ile ilgili son kullaniciya egitim verir.
F15 CNC takim tezgahinin programlanma yontemleri ile ilgili son kullaniciya bilgi
CNC takim tezgahinin ve verir, kontrol {initelerinin 6zelliklerini anlatir.

E tezgah avadanliklariin Kater, veldon, mandren, bara benzeri kesici u¢ baglama aparatlarinin kullanim
bakim egitimlerini vermek F.21 oncesi ve kullanim sonrasinda yapilmas: gereken bakimlari ile ilgili son
(Devami var) kullanictya uygulamali egitim verir.

CNC takim tezgahlarinda islenebilirligi saglayan 6l¢ii ve kontrol aletlerinin
F.2.2 kullanim &ncesi bakimlarimi yapma ve kullanim prosediirlerini uygulama
CNC takim tezgah egitimlerini verir.
F.2 aY?('ial?hklarmm bakim F23 Is pargasi baglama aparatlarmin is dncesi ve is sonrast bakimlari ile ilgili
egitimini vermek prosediirlere uygun son kullanici egitimlerini verir.
F24 CNC takim tezgahlarinda kullanilan kesici takimlarin kontrol ve bakim
o egitimlerini verir.
F25 CNC takim tezgahlarinda dis avadanliklarin bakimu ile ilgili olarak prosediirlere

uygun son kullanici egitimlerini verir.
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F31 CNC takim tezgahlarinda yapilmasi gereken giinliik, haftalik, aylik ve 3 aylik
A bakimlar ile ilgili son kullaniciya egitim verir.
CNC takim tezgahinin ve CNC tal.qm tezgahu.n’n . CNC takim tezgahlarimin periyodik bakim, kayit formlarinin hazirlanmasi ve
F tezgah avadanliklariin F.3 periyodik bakim egitimlerini F.3.2 o .. .
o o uygulanmasi ile ilgili son kullaniciya egitim verir.
bakim egitimlerini vermek vermek
F33 Isleme sirasinda kullanilan sogutma sivisinin hazirlanma prosediiriiniin ve
o kontrol i¢in kullanilan refraktometrenin kullanim egitimini verir.
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G11 Egitim verecegi CNC takim tezgahi ve kontrol iinitesine uygun egitim icerigini
o hazirlar.
G.12 CNC takim tezgahi ile ilgili verecegi egitimde kullanacagi dokiimanlar: kontrol
G1 Egitim programu ile ilgili - eder ve alir.
' hazirliklar1 yapmak R . . .
G13 Egitim sirasinda uygulamasi yapilacak 6rnek parcalarin teknik resimlerini,
o program kodlarin1 dnceden hazirlar ve kontrol eder.
CNC takim vt.ez.ga%hlarlnda G.14 Egitimi verilecek olan CNC takim tezgahinin ¢alisma uygunlugunu kontrol eder.
G uygulama egitimi
hazirliklarmni yapmak G2.1 Son kullanier egitimi verilecek olan CNC takim tezgahinin galisabilirlik
kontroliinii yapar.
- Son kullanicinin saglayacag G.2z2 Son kullaniciya ait baglama aparatlarinin egitime uygunlugunu denetler.
arag-gereg kontrolii yapmak G.23 Islenecek ham pargalarin kontroliinii yapar.
G.24 Son kullanicinin dlgme ve kontrol aletlerinin denetimlerini yapar.
G.25 Egitimde kullanilacak takim tutuculari ve kesici uglari belirler.
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H11 CNC takim tezgahlarinin kontrol paneli tizerindeki isletim sisteminin 6zellikleri
o ile ilgili son kullaniciy1 bilgilendirir.
H12 CNC takim tezgahlar1 kontrol paneli iizerindeki tus takiminin kullanim egitimini
o o verir.
HA1 Kontrol paneli egitimlerini
' vermek H13 CNC takim tezgahlarinin isletim sistemine program yazma/program aktarma
o segenekleri ile ilgili bilgi verir.
CNC takim tezgahlarinda alarm/ariza gegmisini goriintiileme islemi ile birlikte
H.1.4 son kullanic1 diizeyindeki mekanik hatalarin ve yazilim hatalarinin giderilmesi
icin gerekli olan parametre degistirme egitimlerini verir.
CNC takim tezgahlar1 i¢in H21 Islenecek olan parganin geometrisine uygun baglama aparati segim kriterleri ile
kontrol paneli ve son o ilgili son kullaniciya uygulamali egitim verir.
H kullanici egitimlerini : .. . -
vermek CNC takim tezgahlarinda H.2.2 Isle.ne.c.ek (.)la.n.pargamn geometrisine ve mal%s.er.ne cmsme uygun kesici takim
(Devami var) H.2 parca baglama ve se¢imi ile ilgili son kullaniciya uygulamali egitim verir.
takimlandirma egitimi vermek H23 Se¢imi yapilan kesici uglara ve parga derinlifine uygun takim tutucu segimi ile
o ilgili son kullaniciya uygulamali egitim verir.
H24 CNC takim tezgahinda islenecek olan parcanin, parga sifirlama ve kesici takim
A sifirlama ile ilgili son kullaniciya uygulamali egitim verir.
H31 Egitimi verilecek olan CNC takim tezgahinin kodlama sistemi ile ilgili son
h kullaniciya bilgi verir.
CNC takim tezgahlarinda - - — -
- ISO kodlama sisteminde kullanilan kodlar ve egitimi verilen CNC takim
H.3 parca programlama egitimi H.3.2 . Y
vermek tezgahina uygun ¢evrimler ve programlama mantig ile ilgili son kullaniciya
H.33 Isletim sisteminin desteklemesi durumunda son kullaniciya diyalog sistemli
o programlama egitimi verir.
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111 Geometrisi belirli olan parcanin optimum isleme 6zelliklerini belirlemek igin
o gerekli olan parametre se¢imleri ile ilgili son kullaniciy1 bilgilendirir.
112 Kesici takimlarin kullanim 6mriinii uzatmak i¢in yapilacak operasyonlar ile ilgili
o son kullaniciy1 bilgilendirir.
g | Uretim siirdiriilebilirligini 113 | Uretim sirdirilebilirligi iin temel analiz cgitimi verir.
saglama egitimi vermek
114 Kesici takim iiretici kilavuzlarini kullanarak takim se¢imi yapabilmek i¢in
- gerekli egitimleri verir.
1.1.5 Takim se¢iminin dogruluk saglamasi i¢in kesme testi uygulamasi yapar.
Uretim siirdiiriilebilirligi
| Z;in egitinll 1:/ermek l\(/e " Ornek parca islemesi 1.2.1 Son kullanici tarafindan hazirlanan parga isleme programinin kontroliinii yapar.
anigmaniik yapma ) yaptirmak 122 Son kullanici tarafindan hazirlanmis parga isleme programinin kontrollii olarak
(Devami var) £ . S
islenmesini saglar.
13.1 Miisterinin istegi halinde tiretimi yapilacak olan parcalar i¢in baglama aparati
o yada fikstiir tasarimi yapar ve bu fikstiiriin sorumlulugunu istlenir.
1.3.2 Miisteriye, liretim performansini iyilestirme ile ilgili uygulama 6nerilerinde
- bulunur.
1.3 Uretim danismanligi yapmak 133 Miisterinin yapacagi/planladigi yatirimlar igin teknik danigmanlik hizmeti verir.
Gerektiginde zaman etiidii caligsmalar1 yapar.
Miisterinin CNC takim tezgahlar1 ile CAM programlarinin entegrasyonunu
1.3.4 saglayacak olan post isleme yaziliminin hazirlanmasi ig¢in danigmanlik hizmeti

VErir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012

Sayfa 24




CNC Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gorevlisi (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

..................... [eveviiiiinn./ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
141 Son kullaniciya verilen egitim sonucunda egitimi alan kiginin psikomotor

Uretim siirdiiriilebilirligi
| icin egitim vermek ve 1.4
danigmanlik yapmak

Egitim sonug raporlamasi
yapmak

davranislar1 hakkinda degerlendirme yapar ve formunu hazirlar.

1.4.2

Uygulanan egitim igerigini degerlendirmek i¢in egitim uzmanlari tarafindan
hazirlanmig egitim degerlendirme anketini egitimi alan kisiye uygular.

1.4.3

Egitim degerlendirme anketi sonuglarina gore egitim igeriginin yeniden
diizenlenmesi i¢in gerekli caligmalar1 yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Hizmetini verdigi farkli model CNC takim tezgahlar1 ve farkli modellerdeki CNC
J.11 kontrol iiniteleri ile ilgili gelismeleri takip eder, ihtiya¢ duydugu egitimler ile ilgili
31 Egitim ve kigisel gelisim iistlerine bilgi verir.
L ' calismalarina katilmak — :
] Mesleki gelisim J.1.2 Planlanan egitim organizasyonlarina katilir.
faaliyetlerini yiiritmek 313 | Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder
Astlarll}a Ve, qlgerv?§11§an¥ara J2.1 Bilgi ve deneyimlerini astlarina ve diger ¢alisanlara aktarir.
J.2 mesleki gelisim egitimleri
vermek J.2.2 Astlarina egitim verir ve mesleki agidan gelismelerini saglar.
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3.2.

CoNoO~wWNE

27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.

36.
37.
38.
39.
40.

\Kullanllan Arag, Gere¢ ve EKipman

Baglama aparatlari

Baglama elemanlar: (civata, somun, vida, pergin vb.)
Bezler ve emici malzemeler

Bilgisayar

CAD/CAM programlari

Caraskal

Cektirme

Cesitli anahtar takimlar (agik agizli, yildiz, alyan, lokma)
Cesitli mastarlar

. Cesitli tesisat baglantt malzemeleri

. Egitim degerlendirme ve kayit formlari

. Egitim dokiimanlar1

. Fener

. Forklift

. Granit Pleyt

. Gonye

. Halat ve zincirler

. Hassas makine su terazisi (analog veya dijital)
. Hassas 6l¢ii aletleri (kumpas, mikrometre, komparatdr, mihengir, granit pleyt, vb.)
. Hidrolik kriko

. Hidrolik ve pnomatik el aletleri

. Ikaz levhalar:

. Iletisim cihazlar1

. Kaldirma ve tasima ekipmanlari

. Kirtasiye malzemeleri
. Kigisel koruyucu donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikac, siperlik, toz gozligii, toz maskesi, koruyucu elbise, vb.)
Komparator
Kumpas
Kurulum kitapgiklart ve kullanim kilavuzlar

Mekanik el aletleri

Motorlu tagima araci

Plastik veya piring bash ¢ekic

Servis ve ariza formlari

Seyyar spot aydinlatma

Takim ¢antas: (Icinde en az; gesitli ebatlarda diiz ve yildiz tornavida, kontrol kalemi,
pense, kargaburun, yan keski, ¢ekig ve serit metre bulunan)
Teknik ¢izim ve egitim dokiimanlari

Temizlik malzemeleri

Test bar

Ving

Yiik tasima arabalari
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3.3.

COoNO R~ wWNE

e ol el
O WNRO

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Analitik diistinme yetenegi

Arag, gereg ve ekipman bilgi ve becerisi

Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
Baglama aparatlar1 bilgisi

Basit ilk yardim bilgisi

Bilgisayar ¢evre birimlerini kullanma bilgi ve becerisi

Bilgisayar ve yazilim kullanim bilgisi ve becerisi

. CAD/CAM programlarini kullanabilme becerisi

. CNC isleme programlar1 hata/uyari/ikaz mesajlar1 bilgisi

. CNC takim tezgahi kontrol {initelerini tanima ve kullanma becerisi
. CNC takim tezgahi programlama ve kullanma becerisi

. Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

. Cevre koruma yontemleri bilgisi

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
217.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,

Dogal kaynaklarin etkin kullanimi (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler, vb.) bilgisi
Ekip i¢inde ¢alisma becerisi

Ekipman, malzeme koruma ve temizlik bilgisi

El aletleri ile giivenli ¢alisma bilgisi ve becerisi

El — g6z koordinasyonu becerisi

El ve g6z ile muayene esaslari bilgisi

Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimin1 giivenli sekilde kullanim becerisi
Geometrik tolerans bilgisi ve kontrol etme becerisi
Hassas olgti aletlerini kullanma becerisi

Hidrolik bilgisi

Isorganizasyonu bilgisi ve becerisi

Is saghig ve giivenligi bilgisi

Is yeri ¢alisma talimatlart bilgisi

Kalibrasyon ve dogrulama bilgisi

Kalite dokiimantasyonu, teknik spesifikasyonlar bilgisi
Kalite kontrol prensipleri bilgisi

Kalite yonetim sistemi bilgisi

Karar verme yetenegi

Kayit tutma bilgisi ve becerisi

Kesici takim se¢imi bilgi ve becerisi

Kimyasal maddelerle giivenli ¢alisma bilgisi

Malzeme bilgisi

Mekanik bilgisi

Mekanik semalari okuma bilgisi

Meslek ile ilgili ulusal standartlar bilgisi

Meslek ile ilgili uluslararasi standartlar bilgisi

Meslek matematigi bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Mesleki yabanci dil bilgisi
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45. Motorlu tasima araci kullanma becerisi

46. Misteri ile iletisim kurma becerisi

47. Ogrenme, ve dgrendigini aktarabilme becerisi

48. Olgme ve kontrol bilgisi

49. Olgme ve kontrol cihazlarmin kullanimi1 ve korunmast ile ilgili bilgi ve becerisi
50. Pnomatik bilgisi

51. Sektore ve isyerine 6zel ulusal ve uluslararasi talimatlar ve standartlar bilgisi
52. Sistematik hata arama bilgisi ve becerisi

53. Standart 6l¢iiler bilgisi

54. Teknik resim okuma, ¢izme bilgisi ve becerisi

55. Talash imalat bilgisi

56. Tasima ve kaldirma araglar: kullanma bilgisi ve becerisi

57. Teknik dokiimanlari okuma ve anlama bilgisi ve becerisi

58. Temel elektrik/elektronik bilgisi

59. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

60. Yangin 6nleme, yanginla miicadele, acil durum ve tahliye bilgisi

61. Yazili ve sozlii iletisim yetenegi

62. Yazilim yedekleme ve yiikleme bilgisi ve becerisi

63. Zaman iyi kullanma becerisi

3.4. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak
Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Beraber calistig1 Kisileri yonlendirebilmek
Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Detaylara 6zen gostermek
Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak
Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak
Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢aligmasini durdurmak
. Is disiplinine sahip olmak
. Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
. Isyeri calisma prensiplerine uymak
. Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanin kullanimina ve korunmasina 6zen gostermek
. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek
. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak
. CNC takim tezgahi, cihaz ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde
calismak
17. Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak
18. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya istekli olmak
19. Misterilerin ticari sirlarini gizli tutmak
20. Olumsuz cevresel etkileri belirlemek
21. Programl ve diizenli ¢alismak
22. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

©oo Nk wh e

e ol el
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23.
24,
25.
26.
217.
28.
29.

30.
31.
. Zaman verimli bir sekilde kullanmak

32

Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek

Siireg kalitesine 6zen gostermek

Talimat ve kilavuzlara uymak

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

Tehlike durumlarimi algilayip degerlendirmek ve ilgilileri bilgilendirmek
Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

Yeniliklere agik olmak
Yetkisinde olmayan uygunsuzluklar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4.0LCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

CNC Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gorevlisi (Seviye 5) meslek standardini esas
alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak dlgme ve degerlendirme,
gerekli ¢alisma sartlarin saglandigi 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya
sOzlii teorik ve uygulamali olarak gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yiirltiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1.  Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

F. Gamze TASPOLAT KAYA — Genel Sekreter, TIAD
Arif Onur KACAK — Genel Sekreter Yardimeisi, TIAD
Samet Bur¢in AYDOGMUS — Egitim Koordinatérii, TIAD
Taha Turgay CERCIZ — Egitmen, TIAD

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Dr. Miih. Erdal GAMSIZ — Genel Miidiir, Ses 3000 CNC Takim Takim Tezgahlar1 Ltd. Sti.
Hakan AYDOGDU — Genel Miidiir, Tezmaksan Makina San. A.S.

Dr. Ayhan ETYEMEZ — Genel Miidiir, Nikken Kesici Takimlar A.S.

Yavuz ONCU — Genel Miidiir, Mega Makina San. Ltd. Sti.

Altan ARDA — Genel Miidiir Yardimeisi, Durmazlar San. Ve Tic. A.S.

Baris ESER — Bolge Satis Miidiirii, DMG / Mori Seiki Turkey

Egemen CEYLAN — CNC Servis Miidiirli, Mustek Takim Tezgahlar1 Ltd. Sti.

Ender BAYRAM — Teknik Servis Koordinatorii, Tezmaksan Makina San. A.S.

Fatih VARLIK — CEO, Makino - CNC ileri Teknoloji Ltd. Sti.

Gurbet Deniz YAVUZ — Proje Asistani, TAGES

Hayrettin KAGNICI — Genel Miidiir, Ozka Fabrika Malzemeleri Ltd. Sti.

H. Leyla ARSAN — Proje Koordinatérii, TIAD

Mehmet KIZILAY — Teknik Servis Midiirii, Form Makine CNC Takim Tezgahlar1 A.S.
Serkan EKINCI — Tezgah Ureticileri ve Paz. Yoneticisi, Iscar Kesici Takim Iml. Ltd. Sti.
Yilmaz KASAP — Servis Miidiirii, Ses 3000 CNC Takim Takim Tezgahlar1 Ltd. $ti.

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

ABB ELEKTRIK SANAYI ANONIM SIRKETI

ACIBADEM UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI
ADIL MAKINA SAN. TiC.

AK MAKINA SAN. TiC.LTD.STI.

AKDENIZ UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI
AKTAS HOLDING

AKTIF ENERIJI

ALTINAY ROBOT TEKNOLOJILERI ANONIM SIRKETI
ARAN MAKINA SAN. VE TiC.

ARCELIK A.S.

ARI MAKINA TAKIM TEZGAHLARI SAN. VE TiC. LTD. STi.
ASELSAN

ATILIM UNIVERSITESI METAL SEKILLENDIRME MUKEMMELIYET MERKEZI
ATILIM UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI
ATLAS CNC MAKINA TiC. LTD. STi.

BAHAR MAKINA SAN. VE TIC. A.S.

BAHCESEHIR UNIVERSITESI MUHENDISLiK FAKULTESI
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BAHCESEHIR UNIVERSITESI MESLEK YUKSEKOKULU

BALI MAKINA SAN. VETIC. A.S .

BESGEN MAKINA METAL PLASTIK SAN. TiC. LTD. STI.
BILGINOGLU END. MALZ. SAN. VE TiIC. A.S.

BILIM SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI

BMC IZMIR

BMT MAKINA EKIPMANLARI VE DANISMANLIK LTD.STI.
BOGAZICI UNIVERSITESI

BOSCH TERMOTEKNIK SANAYIVE TICARET ANONIM SiRKETI
BOZTAS MAKINA SAN. VE DIS TICARET A.S.

BOHLER SERT MADEN VE TAKIM SAN.TIC.A.S.

BRISA BRIDGESTONE SABANCI LASTIiK SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
BUGA OTIS ASANSOR SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
BURLA MAKINA TICARETI VE YATIRIM A.S.

BURSA HURRIYET TEKNIiK VE ENDUSTRI MESLEK LiSESI

BURSA TOPHANE TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
BYSTRONIC LAZER VE SU ISINLARI MAKINA SAN. VE TIC. LTD. STI.
CHIRON ISTANBUL MAKINE TICARET VE SERVIS LTD. STI.

CMS MAKINE SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

CNC ILERI TEKNOLOIJi VE TIC. LTD. STI.

CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI

CELIK MAKINA TIC. A.S.

COSKUNOZ METAL FORM MAKINA ENDUSTRI VE TICARET ANONIM SIRKETI
DEVLET PERSONEL BASKANLIGI

DEMIRAL MAKINE INS.VE PAZ.SAN.TIC.LTD.STI.

DMG/ MORI SEIKI TURKEY

DOKUZ EYLUL UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI
ELGINKAN VAKFI

EMSAD ELEKTROMEKANIK SANAYICILER DERNEGI

EMUGE FRANKEN HASSAS KESIiCi TAKIM SAN.LTD.STI.

ENAMAK MAKINA SAN. VE TIC. LTD. STI.

ER-KAN MAKINE SANAYI VE TICARET LTD.STIL

ERCIYES UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI

ERKUNT DOKUM VE TRAKTOR

ERKUNT MESLEKI EGITIM MERKEZI

ETASIS ELEKTRONIK TARTI ALETLERI VE SISTEMLERI SAN. VE TiC. A.S.
FATIH UNIVERSITESI ENDUSTRIYEL OTOMASYON TEKNOLOJILERI AR-GE
FESTO SANAYI VE TICARET ANONIM SiRKETI

FIRAT UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI

FNSS SAVUNMA SISTEMLERI A.S.

FORM MAKINA CNC TAKIM TEZGAHLARI SAN. VE TiC. A.S.

GAZI UNIVERSITESI MUHENDISLiK FAKULTESI

GAZI UNIVERSITESI TEKNOLOJI FAKULTESI

GAZI UNIVERSITESI TEKNIK EGITiM FAKULTESI

GEBZE ORGANIZE SANAYI BOLGESI

GEDIK EGITIM VAKFI

GENEL TEKNIK SISTEMLERI SAN. VE TiC. LTD. STI.

GUVENAL MAKINA TiC. VE SAN. LTD. STI.

HACETTEPE MESLEK YUKSEKOKULU
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HACETTEPE UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI

HAK-IS KONFEDERASYONU

HAKSAN TAKIM TEZG. MAK. SAN. TiC. LTD. STI.

HAYDARPASA TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESi
HIDROMEK

HIDROMODE HIDROLIK MAKINA SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
HIDROTAM MAKINA SANAYI LIMITED SIRKETI

HYUNDAI ASSAN OTOMOTIV SANAYI TICARET ANONIM SIRKETI
IRON FT OTOMASYON SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI
ISCAR KESICI TAKIM TIC. VE IML. LTD. STI.

INMAK MAKINA SAN. VE TiC. LTD. STI.

ISDEMIR

ISTANBUL BAYRAMPASA INONU ENDUSTRI MESLEK LISESI
ISTANBUL MAKINA VE OTOMASYON SISTEMLERI SAN. TiC. A.S.
ISTANBUL SANAYI ODASI

ISTANBUL TEKNIiK UNIVERSITESI MAKINA FAKULTESI

ISKUR

ITO

KALDER

KALE CELIiK ESYA SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

KALE HAVACILIK SANAYI LIMITED SiRKETI

KARSAN OTOMOTIV SANAYII VE TICARET ANONIM SIRKETI
KAR-TES KESICI TAKIMLAR SAN. VE TIC. LTD. STIL

KELEBEK MOBILYA SANAYI VE TICARET ANONIM SiRKETI
KENNAMETAL KESICI TAKIMLAR SAN. VE TIC. A.S.

KESMAK MAKINA SAN. VE TiIC. LTD. STI.

KOCAELI UNIVERSITESI MUHENDISLiK FAKULTESI

KONYA TEKNOKENT

KUCUKPAZARLI IMALAT

KUCUK VE ORTA OLCEKLI ISLETMELERI GELISTIRME VE DESTEKLEME
IDARESI BASKANLIGI

M.T.U. MOTOR TURBIN SANAYIVE TICARET ANONIM SIRKET]
MAKINA IMALATCILARI BIRLIGI

MAKINE MUHENDISLERI ODASI

MAKINO -CNC ILERI TEKNOLOJI PAZ. LTD. STI.

MAN

MARMARA UNIVERSITESI FEN BILIMLERI ENSTITUSU
MARMARA UNIVERSITESI MESLEK YUKSEK OKULU

MARMARA UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI
MARMARA UNIVERSITESTI TEKNOLOJI MUHENDISLIGI FAKULTESI
MARMARA UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI

MCM MAKINA SAN. iC VE DIS TiC. DEM DANISMANLIK EGITIM MERKEZI
MEB HAYAT BOYU OGRENME GENEL MUDURLUGU

MEB MESLEKI VE TEKNIK EGITIM GENEL MUDURLUGU

MEB YENILIK VE EGITIM TEKNOLOJILERI GENEL MUDURLUGU
MEGA DANISMANLIK TEMSILCILIK DIS TiC. LTD. STI.

MEGA ELEKTRONIK VE TALASLI IMALAT MAK.TIC. A.S.

MEGA MAKINE TEKNOLOJILERI A.S.

MEKANIK MAKINA TiC. LTD. STI.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 34




CNC Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gorevlisi (Seviye 5)  ........ccoeenee. [ o, /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

MERCEDES-BENZ TURK ANONIM SiRKETI

MESS TURK METAL SANAYICILERI SENDIKASI

METGEM

MIKRON CNC TAKIM TEZ. MUH.VE BIL. TASARIM PROGRAMLAMA
SIS.TIC.LTD.STI.

MKEK

MUSTEK TAKIM TEZGAHLARI SAN.VE TiC. LTD. STI.

NIKKEN KESICI TAKIMLAR SAN. VE ULUSLARARASI TiC. A.S.
ODTU

ORS RULMAN SANAYI

OTR MAKINA SAN. VE TiC. LTD. STI.

OYAK RENAULT OTOMOBIL FABRIKALARI ANONIM SiRKETI
OZEL ENKA TEKNIiK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI

OZGUR ULUSLAR ARASIDIS TiC. LTD. STI.

OZKA FABRIKA MALZ. VE TAKIM SAN. LTD. STI.

PERPA MAKINA END.SAN.TIC. LTD.STI.

RENAULT

ROCKWELL OTOMASYON TICARET ANONIM SIRKETI
ROKETSAN

SANDVIK ENDUS. MAM. SAN. VE TiC.A.S.

SANITAS MAKINA SAN. ITH. iHR. VE TIC. A.S.

SES 3000 CNC TAKIM TEZG.VE CAD/CAM BiLG. SiS. LTD.STI.
SCHNEIDER ELECTRIC

SIEMENS

SKF TURK SANAYI VE TICARET LIMITED SIRKETI

SPINNER TAKIM TEZGAHLARI SANAYIVE TICARET ANONIM SiRKETI
STANDART YAY SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

STM SAVUNMA TEKNOLOJILERI MUH. VE TICARET ANONIM SIRKETI
SULEYMAN DEMIREL UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI
SYSTEM 3R HASSAS BAGLAMA EKiPMANLARI TiC. LTD. STI.
T.C. YEDITEPE UNIVERSITESI

TAEGUTEC KESICI TAKIMLAR A.S.

TAI

TAKIMSAS KESICi TAKIM VE MAK.SAN.TIC.A.S.

TANDEM TAKIM TEZ. SAN. VE TIC. LTD. STI.

TEMELSAN MAKINA SAN. VE TiC. LTD. STI.

TEKEV TEKNIK EGITIM VAKFI

TEKNIKEL TIC. VE SAN. A.S.

TESID TURK ELEKTRONIK SANAYICILERI DERNEGI
TEZAYMAK TAKIM TEZG.SAN. VE TIC. A.S.

TEZMAK TEKNIK SERVIS SAN. VE TiC. A.S.

TEZMAKSAN DIS. TiC.

TEZMAKSAN MAKINA SAN. VE TiC. A.S.

TMMOB MAKINE MUHENDISLERI ODASI

TOFAS

TOPHANE ENDUSTRI MESLEK LISESI

TORMAKSAN MAK.MUH. VE OTO. SAN. VE TIC.LTD.STIL.
TOYOTA OTOMOTIV SANAYIi TURKIYE ANONIM SiRKETI
TUBITAK
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TUPRAS

TURK PLASTIK SANAYICILERI ARASTIRMA GELISTIRME VE EGITIM VAKFI
TURK STANDARTLARI ENSTITUSU

TURK TRAKTOR

TURKIYE DEVRIMCI iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU

TURKIYE ELEKTRIK-ELEKTRONIK VE BENZERLERI TEKNISYEN, ESNAF VE
SANATKARLARI FEDERASYONU

TURKIYE ELEKTROMEKANIK SANAYIi

ELEKTRIKLI VINC IMALATCILARI DERNEGI

TURKIYE ESNAF VE SANATKARLARI KONFEDERASYONU

TURKIYE IHRACATCILAR MECLISI

TURKIYE ISTATISTIK KURUMU

TURKIYE ISCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU

TURKIYE iISVEREN SENDIKALARI KONFEDERASYONU

TURKIYE KIMYA PETROL LASTIK VE PLASTIK SANAYI ISVERENLERI
SENDIKASI

TURKIYE MIMARLAR VE MUHENDISLER ODASI

TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI

TURKIYE TEKNIiK ELEMANLAR VAKFI

TURKIYE TEKNOLOJI GELISTIRME VAKFI

TURKIYE TEKSTIL SANAYI ISVERENLERI SENDIKASI

UGETAM

UGURSAN MAKINE KALIP SAN. CNC TAKIM TEZGAHLARI VE BILGISAYAR SIST.
LTD. STI.

UNILEVER SANAYI VE TIC. TURK ANONIM SIRKETI

UNITEC MAKINA SAN. IML. iTH. VE TIC.A.S.

UZAY MAKINA TAKIM TEZGAHLARI SAN. VE TIC. A.S.

UZTES MAKINA ITH.&IHR. MUM. SAN. VE TiC. A.S.

ULKER GIDA SANAYIVE TICARET ANONIM SIRKETI

VESTEL BEYAZ ESYA SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

WILO POMPA SISTEMLERI ANONIM SIRKETI

YENA MAKINE SAN. VE TiC. LTD.

YILDIZ TEKNIK UNIVERSITESI MAKINE FAKULTESI

YUKSEKOGRETIM KURULU BASKANLIGI

ZONGULDAK KARAELMAS UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI
ZONGULDAK KARAELMAS UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Seref UNVER, Bagkan (Milli Egitim Bakanlig)

Cagatay KESTIR, Bagkan Vekili (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)
Cigdem UNAL, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig:)

Mete CANKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig)

Muhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma Bakanlig1)
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Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet YARDIMCI, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Turgut Ramazan TANLAK, Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Miray VURMAY, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Sahin SERIM, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dr. Aykut ENGIN, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Ahmet GOZUKUCUK, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Daire Bagkani (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Hac1 Ali EROGLU, Sektdr Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanlig)
5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)
Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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