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11UY0015-4 Diren¢ Kaynak Ayarcisi Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00
ONSOZ

Diren¢ Kaynak Ayarcis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)

Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi”

hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriigleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak tizerinde gerekli
diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten
ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yo6netim Kurulunun 12.07.2011 tarih ve 2011-49 sayili

karar1 ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan kisi, kurum ve

kuruluslara goriis ve katkilari i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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11UY0015-4 Direng Kaynak Ayarcisi Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim Kurulu

tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Slgiitler Mesleki Yeterlilik, Snav ve Belgelendirme

Yonetmeliginde belirlenmistir.

Ulusal yeterlilik asagidaki hususlarla tanimlanir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci ve gerekgesi,

¢)Yeterliligin ilgili oldugu sektor,

¢)Yeterlilik i¢in gerekli olan; sekli, icerigi, siiresi gibi 6zellikleri belirtilen egitim ve deneyim sartlart,

d)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gorevieri veya

yeterlilik birimleri,

e)Yeterliligin kazanilmasi i¢in sahip olunmasi gereken 6grenme ¢iktilari,

f)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak degerlendirme usul ve esaslari, degerlendirmede ihtiyac

duyulan asgari sinav materyali ile degerlendirici 6l¢iitleri,

g)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, gerekli goriilmesi halinde belge sahibinin

gbzetimine iliskin sartlar.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standardinin bulundugu alanlarda s6z konusu ulusal meslek standardi esas

almarak, bulunmadigi alanlarda ise uluslararasi meslek standardi esas alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;

Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,

Kuruma yetkilendirme 6n basvurusunda bulunmus kuruluslar,
Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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11UY0014-3/A1 Kaynak Islerinde Is Saghgi ve Giivenligi Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

1 | YETERLILIGIN ADI DIRENC KAYNAK AYARCISI
2 REFERANS KODU 11UY0015-4
3 | SEVIYE 4
ULUSLARARASI )
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERi | °¢0 08: 7212
5 | TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.07.2011
7 | BREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHIi -
Bu yeterlilik, metalik malzemelerin ergitmeli yontemlerinden herhangi
birini tam mekanize veya otomatik kaynak donanimlarini kullanarak
gerceklestiren kaynak operatorlerinin - yeterliinin  belirlenmesi,
8 | AMAC sinanmasi ve belgelendirilmesi amaciyla hazirlanmistir.
Bu yeterlilik diren¢ kaynaginda ve yiiksek basing altinda calisan
kaynak operatdrlerine uygulanmaz.
9 YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 1418 Kaynak Personeli- Metalik malzemelerin tam mekanize ve otomatik ergitme kaynagi i¢in kaynak
operatdrlerinin ve diren¢ kaynak ayarcilarinin yeterlilik sinavi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SARTLARI

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0014-3/A1 Kaynak Islerinde Is Saglig1 ve Giivenligi

11-b) Se¢meli Birimler

11UY0015-4/B1 Direng Nokta Kaynagi (21)
11UY0015-4/B2 Direng Dikis Kaynagi (22)
11UY0015-4/B3 Projeksiyon Kabartmali Kaynak (23)
11UY0015-4/B4 Yakma Alin Kaynagi (24)
11UY0015-4/B5 Basing Alin Kaynagi (25)

11UY0015-4/B6 Yiiksek Frekans Direng Kaynagi (291)

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilar

Yeterlilik belgesi alinabilmesi igin A grubu zorunlu yeterlilik birimi ve B grubu yeterlilik birimlerinden en az birinde
basarili olunmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Yeterliligin elde edilmesi i¢in Al ve kaynak yontem konusunu i¢eren se¢meli yeterlilik birim/birimlerinin sinavindan
basarili olunmasi gerekir.
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11UY0014-3/A1 Kaynak Islerinde Is Saghgi ve Giivenligi

Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

13 | BELGE GECERLILIK SURESI

Diren¢ Kaynak Ayarcisimin yayinlanan yeterlilik sinavi
belgesi, iki yillik bir siire i¢in gegerlidir. Belgenin
gecerlilik stiresi kaynak edilen deney parcasinin gerekli
deneyleri tatminkar bir sekilde tamamladig: tarihte baglar.
Bir Diren¢ Kaynak Ayarcisin yeterliligi, ilgili belgenin
isveren/koordinatdr tarafindan alt1 aylik araliklarla
imzalanmasi ve asagidaki kosullarin tam olarak yerine
getirilmesi halinde, iki yillik bir siire i¢in gecerlidir.

a) Diren¢ Kaynak Ayarcisinin, yeterli goriildiigii alandaki
kaynak islerinde siirekli olarak caligtigini ispatlamalidir.
Alt1 aydan daha uzun olmayan bir siire ara vermeye izin
verilir.

b) Direng Kaynak Ayarcisinin ¢alismasi, yeterlilik
smavinin gerceklestirildigi teknik kosullarla genel olarak
uyumlu olmalidir,

c) Diren¢ Kaynak Ayarcisinin bilgi ve becerisinin
sorusturulmasina yol acacak 6zel bir neden olmamalidir.
Eger bu kosullarin herhangi birine uyulmazsa, yeterlilik
iptal edilmelidir.

14 | GOZETIM SIKLIGI

6 ayda bir calistig1 firmada ise devam ettigine dair yazi
veya bagimsiz olarak ¢alistigini gosterir kanit sunmasi

BELGE YENILEMEDE
UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMI

15

Yeterlilik belgesi muayeneyi yapan kisi ya da kurulus
tarafindan 2 yillik periyotlar halinde uzatilabilir.
Sertifikadaki yeterliligin gecerlilik siiresi, TS EN 1418
5’deki kosullarin tiimiiyle yerine getirilmesi durumunda,
orijinal yeterlilik alan1 i¢inde, iki yillik bir ilave siire igin
uzatilabilir

YETERLILiGi GELISTIREN

16| KURULUS(LAR)

MESLEKI YETERLILIK KURUMU

YETERLILIGI DOGRULAYAN

Ly SEKTOR KOMITESI

METAL SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

18 TARIHi VE SAYISI

12.07.2011/2011-49
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11UY0014-3/A1 Kaynak Islerinde Is Saghgi ve Giivenligi Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

EKLER:
EK 1: Yeterlilik Birimleri

11UY0014-3/A1 Kaynak Islerinde Is Saglig1 ve Giivenligi
11UY0015-4/B1 Direng Nokta Kaynagi (21)

11UY0015-4/B2 Direng Dikis Kaynagi (22)

11UY0015-4/B3 Projeksiyon Kabartmali Kaynak (23)
11UY0015-4/B4 Yakma Alin Kaynag (24)

11UY0015-4/B5 Basing Alin Kaynagi (25)

11UY0015-4/B6 Yiiksek Frekans Direng Kaynagi (291)

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

OTOMATIK KAYNAK: Biitiin islemlerin otomatik olarak uygulandigi kaynak islem.
YONTEM TESTI: Kaynak prosediiriine (WPS) gére ¢alisan bir kaynak sisteminin deneye tabi tutulmasi.

TAM MEKANIZE KAYNAK: Biitiin ana islemlerin (is par¢asinin elle tasinmasi harig) otomatik olarak
yapildig1 kaynak islemi.

KAYNAK PROGRAMLAMA: Onaylanmis kaynak prosediiriiniin uygulanmasi ve/veya kaynak
techizatinin belirlenen hareketlerinin bir programa uyarlanmas.

ROBOT KAYNAGI: Robot kullanarak yapilan otomatik kaynak islemi.

KAYNAK TERTIBATI: Kaynak isleminin yapilmas1 sirasinda kullanilan techizatin biitiinii.

ISCO: Uluslararasi meslek siiflandirma standardi.

KAYNAK PROSEDURU SARTNAMESI (WPS): Bir kaynakli birlestirmenin kalitesinin
tekrarlanabilirligini saglamak i¢in gerekli degiskenlerin detayini veren dokiiman.

PASO: Kaynak esnasinda uygulanan her sira kaynak dikisi.

IMALATCTI: Kaynak isinden sorumlu yiiklenici veya kurulus.

TS: Tiirk Standarda.

TORC: MIG, MAG ve Plazma kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu ve kaynak
islemini yonlendirdigi aparat.

KAYNAK KAFASI: Tozalt1 kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu ve kaynak

islemini yonlendirdigi aparat.
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11UY0014-3/A1 Kaynak Islerinde Is Saghgi ve Giivenligi Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

EK 3: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin:

i) Uluslararas1 Kaynak Enstitiisii (ITW) kurallarina gore Kaynak miihendisi (IWE), kaynak
teknikeri(IWT), kaynak uzmani(IWS), kaynak muayenecisi (inspektor) (IWIP) ile metal teknik
ogretmeni olmal1 ve sinav yapma yeterliligine sahip teknik bir uzman gozetiminde asgari 6 aylik siirede
20 smav degerlendirmesi yapmasi beklenir.

i) TS EN ISO 1418 standardi1 hakkinda bilgi sahibi olmak.

Iii) Sinav yontemleri ve sinav dokiimanlar1 hakkinda bilgi sahibi olmak.
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11UY0014-3/A1 Kaynak Islerinde Is Saghgi ve Giivenligi Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00
11UY0014-3/A1 KAYNAK ISLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIiGi YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI | KAYNAK ISLERINDE i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI
2 | REFERANS KODU 11UY0014-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.07.2011
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHIi -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN ISO 9606-2 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 2: Aliiminyum ve
Aliiminyum Alagimlari

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemlerinde is sagh ve giivenligi konusundaki bilgi ve becerilere sahip
olunmasi

Basarim Olgiitleri

1.1: Temel ilk yardim bilgisine sahiptir.

1.2: 1s saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal gereklilikleri ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.

1.3:Acil durum prosediirlerine uyar.

1.4: Yangin tehlikesi ve alinmasi gereken 6nlemleri tanir.

1.5: Kisisel korunma yontemlerini ve koruyucu ekipmanlari giivenli kullanmay bilir.

1.6: Kullanmis oldugu ekipmanin giivenli sekilde montaji, ayarlanmasi, kapatilmasi ve bakimi

prosediirlerini bilir.

1.7: Kaynak islem ve talimatlarinin yanlis uygulanmasi durumunda dogabilecek sonuglari

tanimlar.

1.8: Gaz kacagy, elektrik kagagi ve elektriksel tehlikenin yiliksek oldugu ¢alisma alanlarinda

aliacak giivenlik 6nlemlerini tanimlar.

1.9: Kaynak gaz, dumanlarinin ve 1simalarinin zararlarin1 ve korunma yontemlerini bilir.

1.10: Caligma ortaminin havalandirilmasinin 6nemi ve nasil yapilacagi bilir.

1.11: Gazlar1 depolama, tasima ve basingli kullaniminin glivenligini bilir.

1.12: Gaz hortumu ve baglant1 par¢alarinda s1izma tespiti yapar ve giivenli kullanimi bilir.
Ogrenme Ciktis1 2: s giivenligi ile ilgili tehlike ve risklerin tanimlanmas:

Basarim Olgiitleri

2.1: Kaynak islemlerini gerceklestirirken olusabilecek elektrik ve mekanik riskleri tanimlar.

2.2: Kaynak islemi siirecinde ortaya cikacak kaynak duman ve gazlarmin yaratacag: riskleri

tanimlar.

2.3: Caligma ortaminda maruz kalabilecegi giiriiltii ve 1s1ma risklerini tanimlar.

2.4: Kaynak yapilan cevredeki yanici, parlayict ve patlayict maddeleri tanimlar ve gerekli

tedbirleri alir.
Ogrenme Ciktis1 3: Is saghg ve giivenligini tehdit eden unsurlarin yaratacag etkilerin
tammmlanmasi

Basarim Olciitleri

3.1: Elektriksel tehlikenin yiiksek oldugu ortamlari tanimlar.

3.2: Arktan gelen 151ma, 1s1 ve sigrantinin yaratacagi etkileri tanimlar.

3.3: Yetersiz topraklama veya yetersiz temas sonucunda meydana gelebilecek olumsuz etkileri
tanimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 7




11UY0014-3/A1 Kaynak Islerinde Is Saghgi ve Giivenligi Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Teorik sinav asagidaki metotlarin herhangi birinden gergeklestirilebilir;

(T1) 4 segenekli goktan segmeli yazili sinav,
(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav.

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarii kapsar. T1 veya T2 yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslar1 karar verecektir. Teorik
sinavi alan kaynakgilarin yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi i¢in 10 soruluk bir test
ve soru basina ortalama 2-2.5dk siire verilir. T2 sinav1 i¢in soru sayis1 3 tiir.

Basar1 Olgiitii: T1 veya T2 smavlarindan basarili olabilmek igin 100 tam puan iizerinden en az 50 puan
alimmalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Olgme Ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN . .

9 URUM /KURULUS(LAR) MESLEKI YETERLILIK KURUMU
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . s

10 | GFKTOR KOMITES] METAL SEKTOR KOMITESI

1 lg/'[::{ITSSI{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 12.07.2011/2011-49
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11UY0015-4/B1 Diren¢ Nokta Kaynagi (21) Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00
11UY0015-4/B1 DIRENC NOKTA KAYNAGI (21) YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | DIRENC NOKTA KAYNAGI (21)
2 | REFERANS KODU 11UY0015-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.07.2011
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 1418 Kaynak Personeli- Metalik Malzemelerin Tam Mekanize ve Otomatik Ergitme Kaynag Icin
Kaynak Operatdrlerinin ve Direng Kaynak Ayarcilarinin Yeterlilik Sinavi

7 | OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1: Direnc nokta kaynak ekipmam ayarlarinin yapilmasi
Basarim Olgiitii
1.1: Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri takip eder.
1.2: Kaynak ekipmanini Onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) uygun olarak ayarlar.
1.3: Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir.
1.4: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini tanimlar.
1.5: Kaynak dikisi 6l¢ti aletlerini kullanir.
1.6: Cihazin kontrol ve gozetim sistemini tanimlar.
1.7: Malzeme ve elektrot bigimleri, temas bolgesi ve elektrotlarin sabitlenmesini tanimlar.
1.8: Hata sebepleri hakkinda bilgi sahibidir.
1.9: Deney ve uygulama metotlar1 hakkinda bilgi sahibidir.
1.10:Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.
1.11: Kaynak prosesinde beklenmedik durumlara kars1 6nlem alir.
OGRENME CIKTISI 2: Ana metallerin tamimlanmasi.
Basarim Olgiitii
2.1: Kaynakla ilgili malzemeleri tanimlar.
2.2: On 1s1tma metotlar1 ve kontroliinii tanimlar.
OGRENME CIKTISI 3: Direnc¢ kaynag uygulamalarinin tamimlanmasi
Basarim Olgiitii
3.1: Dogru elektrot se¢imini tanimlar.
3.2: Sogutma sistemini tanimlar.
3.3: Techizatin bakimini yapar.

| OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Teorik sinav agsagidaki metotlarin herhangi birinden gergeklestirilebilir;

(T1) 4 secenekli ¢coktan segmeli yazili sinav,

(T2) Agik uglu sorularla soézlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik smavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarin1 kapsar. T1 ve T2 sinavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2 yontemini
uygulamaya belgelendirme kuruluslar1 karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakeilarin yeterlilik belgelerinde
bu husus belirtilecektir. T1 sinavi i¢in 10 soruluk bir test ve soru basina ortalama 2 dk siire verilir. T2 siavi i¢in
soru sayisi 3’tiir.

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden 50 puan alinmalidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 9




11UY0015-4/B1 Diren¢ Nokta Kaynagi (21) Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

8 b) Performansa Dayah Sinav

Uygulamal Sinav: (P1) Kaynak Operatoriine onaylanmis bir Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) uygun
cihaz programlama uygulamasi yaptirilir. Sinav 6grenme ¢iktilarini kapsamalidir.

Degerlendirme Materyali: TS EN 1418 standardi 4. boliimde belirtilen temel degiskenler ve onay araliklarina
gore onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) gore hazirlanmis kontrol listesi.

Puanlama: Kontrol listesindeki kriterlere gére puanlama yapilir.

Basar1 Olgiitii: Kontrol listesindeki tiim islemleri eksiksiz basarmis olmak.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BiRiMiNi GELISTIREN

9 KURUM/KURULUS(LAR) MESLEKI{ YETERLILIK KURUMU
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . . .

10 SERTOR KOMITESI METAL SEKTOR KOMITESI

1 lg/'[A\S:{ITSSI{ONETIM KURULU ONAY TARIHi ve 12.07.2011/2011-49
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11UY0015-4/B2 Direng¢ Dikis Kaynagi (22) Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00
11UY0015-3/B2 DIRENC DIiKi$S KAYNAGI (22) YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BiRIMi ADI | DIRENC DIiKiS KAYNAGI (22)
2 | REFERANS KODU 11UY0015-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.07.2011
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 1418 Kaynak Personeli- Metalik Malzemelerin Tam Mekanize ve Otomatik Ergitme Kaynag I¢in
Kaynak Operatdrlerinin ve Direng Kaynak Ayarcilarinin Yeterlilik Sinavi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Direnc dikis kaynak ekipmam ayarlarinin yapilmasi
Basarim Olciitleri
1.1: Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri takip eder.
1.2: Kaynak ekipmanini Onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS)’e uygun olarak ayarlar.
1.3: Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iligkiyi bilir.
1.4: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini tanimlar.
1.5: Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.
1.6: Cihazin kontrol ve gozetim sistemini tanimlar.
1.7: Malzeme ve elektrot bigimleri, temas bolgesi ve elektrotlarin sabitlenmesini tanimlar.
1.8: Hata sebepleri hakkinda bilgi sahibidir.
1.9: Deney ve uygulama metotlar1 hakkinda bilgi sahibidir.
1.10:Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.
1.11: Kaynak prosesinde beklenmedik durumlara kars1 6nlem alir.
Ogrenme Ciktisi 2: Ana metallerin tanimlanmasi.
Basarim Olgiitleri
2.1: Kaynakla ilgili malzemeleri tanimlar.
2.2: On 1s1tma metotlar1 ve kontroliinii tanimlar.
Ogrenme Ciktisi 3: Direnc dikis kaynak uygulamalarinin tanimlanmasi
Basarim Olgiitleri
3.1: Dogru elektrot se¢cimini tanimlar.
3.2: Sogutma sistemini tanimlar.
3.3: Techizatin bakimini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

Teorik sinav asagidaki metotlarin herhangi birinden gerceklestirilebilir;

(T1) 4 secenekli ¢coktan segmeli yazili sinav,

(T2) Agik uglu sorularla soézlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik smavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarin1 kapsar. T1 veya T2 yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslar karar verecektir. Teorik sinavi
alan kaynakgilarin yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi i¢in 10 soruluk bir test ve soru
basina ortalama 2-2.5dk siire verilir. T2 siav1 i¢in soru sayisi 3 tiir.
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11UY0015-4/B2 Direng¢ Dikis Kaynagi (22) Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

Basar1 Olgiitii: T1 veya T2 smavlarindan basarili olabilmek igin 100 tam puan iizerinden en az 50 puan
alimmalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Uygulamah Sinav: (P1) Kaynak Operatorii onaylanmis bir Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) gore uygun
cihaz programlama uygulamasi yaptirilir. Sinav 6grenme ¢iktilarini kapsamalidir.

Degerlendirme Materyali: TS EN 1418 standardi 4. boliimde belirtilen temel degiskenler ve onay araliklarina
gore onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) gore hazirlanmis kontrol listesi.

Puanlama: Kontrol listesindeki Kriterlere gére puanlama yapilir.

Basar1 Olciitii: Kontrol listesindeki tiim islemleri eksiksiz basarmis olmak.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN . o

S /KURULUS(LAR) MESLEKI YETERLILIK KURUMU
YETERLILiK BIRIMINI DOGRULAYAN . o

O ORIKOMINEST METAL SEKTOR KOMITESI

1 g?:(ITSSI(ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 12.07.2011/2011-49
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11UY0015-4/B3 Projeksiyon Kabartmali Kaynak (23) Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00
11UY0015-3/B3 PROJEKSIYON KABARTMALI KAYNAK (23) YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI | PROJEKSIYON KABARTMALI KAYNAK (23)
2 | REFERANS KODU 11UY0015-4 B3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.07.2011
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 1418 Kaynak Personeli- Metalik Malzemelerin Tam Mekanize ve Otomatik Ergitme Kaynag: Igin
Kaynak Operatorlerinin ve Direng Kaynak Ayarcilarinin Yeterlilik Sinavi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Projeksivon kabartmali kaynak ekipmam ayarlarinin yapilmasi
Basarim Olgiitii
1.1: Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri takip eder.
1.2: Kaynak ekipmanini Onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS)’e uygun olarak ayarlar.
1.3: Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir.
1.4: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini tanimlar.
1.5: Kaynak dikisi 6lgti aletlerini kullanir.
1.6: Cihazin kontrol ve gozetim sistemini tanimlar.
1.7: Malzeme ve elektrot bigimleri, temas bdlgesi ve elektrotlarin sabitlenmesini tanimlar.
1.8: Hata sebepleri hakkinda bilgi sahibidir.
1.9: Deney ve uygulama metotlar1 hakkinda bilgi sahibidir.
1.10:Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.
1.11: Kaynak prosesinde beklenmedik durumlara kars1 6nlem alir.
Ogrenme Ciktis1 2: Ana metallerin tanimlanmasi.
Basarim Olgiitii
2.1: Kaynakla ilgili malzemeleri tanimlar.
2.2: On 1s1tma metotlar1 ve kontroliinii tanimlar.
Ogrenme Ciktis1 3: Projeksivon kabartmali kaynag uygulamalarinin tanimlanmasi
Basarim Olgiitii
3.1: Dogru elektrot se¢imini tanimlar.
3.2: Sogutma sistemini tanimlar.
3.3: Teghizatin bakimini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

Teorik sinav asagidaki metotlarin herhangi birinden gerceklestirilebilir;

(T1) 4 secenekli ¢coktan segmeli yazili sinav,

(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav.

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik smavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. T1 ve T2 sinavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2 uygulamaya
belgelendirme kuruluslar1 karar verecektir. Teorik simavi alan kaynakeilarin yeterlilik belgelerinde bu husus
belirtilecektir. T1 siavi i¢in 10 soruluk bir test ve soru basina ortalama 2 dk siire verilir. T2 sinavi i¢in soru
sayis1 3 tur.

Basan: Olgiitii: 100 tam puan iizerinden 50 puan alinmalidir.
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11UY0015-4/B3 Projeksiyon Kabartmali Kaynak (23) Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

8 b) Performansa Dayah Sinav

Uygulamali Smav: (P1) Kaynak Operatorii onaylanmig bir Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) uygun cihaz
programlama uygulamasi yaptirilir. Sinav 6grenme ¢iktilarin1 kapsamalidir.

Degerlendirme Materyali: TS EN 1418 standardi 4. boliimde belirtilen temel degiskenler ve onay araliklarina
gore
onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) gore hazirlanmis kontrol listesi.

Puanlama: Kontrol listesindeki kriterlere gére puanlama yapilir.

Basar1 Olgiitii: Kontrol listesindeki tiim islemleri eksiksiz basarmis olmak.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BiRiMiNi GELISTIREN

9 KURUM/KURULUS(LAR) MESLEKI{ YETERLILIK KURUMU
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . . .

10 SERTOR KOMITESI METAL SEKTOR KOMITESI

1 lg/'[A\S:{ITSSI{ONETIM KURULU ONAY TARIHi ve 12.07.2011/2011-49
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11UY0015-4/B4 Yakma Alin Kaynagi (24) Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00
11UY0015-4/B4 YAKMA ALIN KAYNAGI (24) YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI | YAKMA ALIN KAYNAGI (24)
2 | REFERANS KODU 11UY0015-4/B4
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.07.2011
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 1418 Kaynak Personeli- Metalik Malzemelerin Tam Mekanize ve Otomatik Ergitme Kaynagi Igin
Kaynak Operatorlerinin ve Direng Kaynak Ayarcilarinin Yeterlilik Sinavi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Yakma ahn kaynak ekipmam ayarlarinin yapilmasi
Basarim Olgiitii
1.1: Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri takip eder.
1.2: Kaynak ekipmanini Onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS)’e uygun olarak ayarlar.
1.3: Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir.
1.4: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini tanimlar.
1.5: Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.
1.6: Cihazin kontrol ve gozetim sistemini tanimlar.
1.7: Malzeme ve elektrot bigimleri, temas bolgesi ve elektrotlarin sabitlenmesini tanimlar.
1.8: Hata sebepleri hakkinda bilgi sahibidir.
1.9: Deney ve uygulama metotlar1 hakkinda bilgi sahibidir.
1.10:Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.
1.11: Kaynak prosesinde beklenmedik durumlara kars1 6nlem alir.
Ogrenme Ciktis1 2: Ana metallerin tanimlanmasi.
Basarim Olgiitii
2.1: Kaynakla ilgili malzemeleri tanimlar.
2.2: On 1s1tma metotlar1 ve kontroliinii tanimlar.
Ogrenme Ciktis1 3: Yakma ahn kaynag uygulamalarinin tanimlanmasi
Basarim Olgiitii
3.1: Dogru elektrot se¢imini tanimlar.
3.2: Sogutma sistemini tanimlar.
3.3: Teghizatin bakimini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Teorik sinav asagidaki metotlarin herhangi birinden gergeklestirilebilir;

(TT1) 4 secenekli ¢coktan segmeli yazili sinav

(T2) Agik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik smavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. T1 ve T2 sinavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2 uygulamaya
belgelendirme kuruluslar1 karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin yeterlilik belgelerinde bu husus
belirtilecektir. T1 siavi i¢in 10 soruluk bir test ve soru basina ortalama 2 dk siire verilir. T2 sinavi i¢in soru
sayis1 3 tur.

Basan1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden 50 puan almmalidir.
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11UY0015-4/B4 Yakma Alin Kaynagi (24) Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

8 b) Performansa Dayah Sinav

Uygulamali Sinav: (P1) Kaynak Operatorii onaylanmis bir Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) uygun cihaz
programlama uygulamasi yaptirilir. Sinav 6grenme ¢iktilarini kapsamalidir.

Degerlendirme Materyali: TS EN 1418 standardi 4. boliimde belirtilen temel degiskenler ve onay araliklarina
gore
onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) gore hazirlanmis kontrol listesi.

Puanlama: Kontrol listesindeki kriterlere gére puanlama yapilir.

Basar1 Olciitii: Kontrol listesindeki tiim islemleri eksiksiz basarmis olmak.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN . o

9 KURUM/KURULUS(LAR) MESLEKI YETERLILIK KURUMU
YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN . . .

10 T TR T T METAL SEKTOR KOMITESI

1 gg(ITSSIKONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 12.07.2011/2011-49
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11UY0015-4/B5 Basing Alin Kaynagi (25) Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00
11UY0015-4/ B5 BASINC ALIN KAYNAGI (25) YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI | BASINC ALIN KAYNAGI (25)
2 | REFERANS KODU 11UY0015-4/B5
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.07.2011
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHIi -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 1418 Kaynak Personeli- Metalik Malzemelerin Tam Mekanize ve Otomatik Ergitme Kaynagi I¢in
Kaynak Operatorlerinin ve Direng Kaynak Ayarcilarinin Yeterlilik Sinavi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Basin¢ alin kaynak ekipmani ayarlarinin yapilmasi
Basarim Olciitii
1.1: Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri takip eder.
1.2: Kaynak ekipmanini Onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS)’e uygun olarak ayarlar.
1.3: Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir.
1.4: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini tanimlar.
1.5: Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.
1.6: Cihazin kontrol ve gdzetim sistemini tanimlar.
1.7: Malzeme ve elektrot bigimleri, temas bolgesi ve elektrotlarin sabitlenmesini tanimlar.
1.8: Hata sebepleri hakkinda bilgi sahibidir.
1.9: Deney ve uygulama metotlar1 hakkinda bilgi sahibidir.
1.10:Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.
1.11: Kaynak prosesinde beklenmedik durumlara kars1 6nlem alir.
Ogrenme Ciktisi 2: Ana metallerin tanimlanmasi.
Basarim Olgiitii
2.1: Kaynakla ilgili malzemeleri tanimlar.
2.2: On 1s1tma metotlar1 ve kontroliinii tanimlar.
Ogrenme Ciktis1 3: Basing alin kaynag uygulamalarinin tanimlanmasi
Basarim Olgiitii
3.1: Dogru elektrot se¢imini tanimlar.
3.2: Sogutma sistemini tanimlar.
3.3: Techizatin bakimini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8a) Teorik Simmav

Teorik sinav asagidaki metotlarin herhangi birinden gerceklestirilebilir;

(T1) 4 secenekli goktan se¢meli yazili sinav,
(T2) Agik uglu sorularla sozlii sinav.

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. T1 ve T2 smavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2 uygulamaya
belgelendirme kuruluslari karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin yeterlilik belgelerinde bu husus
belirtilecektir. T1 sinav1 i¢in 10 soruluk bir test ve soru basina ortalama 2-2.5dk siire verilir. T2 sinavi i¢in soru
sayis1 3 tur.

Basan: Olgiitii: 100 tam puan iizerinden 50 puan alinmalidir.
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11UY0015-4/B5 Basing Alin Kaynagi (25) Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

8b) Performansa Dayah Sinav

Uygulamali Sinav: (P1) Kaynak Operatorii onaylanmis bir Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) uygun cihaz
programlama uygulamasi yaptirilir. Sinav 6grenme ¢iktilarini kapsamalidir.

Degerlendirme Materyali: TS EN 1418 standardi 4. bolimde belirtilen temel degiskenler ve onay araliklarina
gore
onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) gore hazirlanmig kontrol listesi.

Puanlama: Kontrol listesindeki kriterlere gore puanlama yapilir.

Basar1 Olciitii: Kontrol listesindeki tiim islemleri eksiksiz basarmis olmak.

8c) Olgme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

YETERLILIiK BIRIMINI GELISTIREN . s

S /KURULUS(LAR) MESLEKI YETERLILIK KURUMU
YETERLILIiK BiRIMiNIi DOGRULAYAN . s

108 RTOR KOMITES METAL SEKTOR KOMITESI

1 gg{ITSXI{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 12.07.2011/2011-49
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11UY0015-4/ B6 YUKSEK FREKANS DIRENC KAYNAGI (291) YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRiMi ADI | Yiiksek Frekans Diren¢ Kaynagi® (291)
2 | REFERANS KODU 11UY0015-4/B6
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.07.2011
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHIi -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 1418 Kaynak Personeli- Metalik Malzemelerin Tam Mekanize ve Otomatik Ergitme Kaynagi I¢in
Kaynak Operatorlerinin ve Direng Kaynak Ayarcilarinin Yeterlilik Sinavi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Yiiksek frekans diren¢ kaynak ekipmani ayarlarinin yapilmasi
Basarim Olgiitii
1.1: Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri takip eder.
1.2: Kaynak ekipmanini Onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS)’e uygun olarak ayarlar.
1.3: Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir.
1.4: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini tanimlar.
1.5: Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.
1.6: Cihazin kontrol ve gozetim sistemini tanimlar.
1.7: Malzeme ve elektrot bigimleri, temas bdlgesi ve elektrotlarin sabitlenmesini tanimlar.
1.8: Hata sebepleri hakkinda bilgi sahibidir.
1.9: Deney ve uygulama metotlar1 hakkinda bilgi sahibidir.
1.10:Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.
1.11: Kaynak prosesinde beklenmedik durumlara kars1 6nlem alir.
Ogrenme Ciktis1 2: Ana metallerin tanimlanmasi.
Basarim Olgiitii
2.1: Kaynakla ilgili malzemeleri tanimlar.
2.2: On 1s1tma metotlar1 ve kontroliinii tanimlar.
Ogrenme Ciktis1 3 Yiiksek frekans diren¢ kaynagi uygulamalarinin tamimlanmasi
Basarim Olgiitii
3.1: Dogru elektrot se¢imini tanimlar.
3.2: Sogutma sistemini tanimlar.
3.3: Tecghizatin bakimini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8a) Teorik Sinav

Teorik sinav asagidaki metotlarin herhangi birinden gergeklestirilebilir;

(T1) 4 secenekli goktan se¢meli yazili sinav,

(T2) Agik uglu sorularla sozlii sinav.

Mesleki bilgi smavi, yeterlilik smmavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. T1 ve T2 smavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2 uygulamaya
belgelendirme kuruluslar1 karar verecektir. Teorik simnavi alan kaynakcilarin yeterlilik belgelerinde bu husus
belirtilecektir. T1 sinavi ig¢in 10 soruluk bir test ve soru basina ortalama 2-2.5dk siire verilir. T2 sinavi i¢in soru
sayis1 3’tlr.

Basar1 Olgiitii: T1 veya T2 smavlarindan basarili olabilmek i¢in 100 tam puan iizerinden en az 50 puan
alinmalidir.

! Yiiksek Frekans Direng Kaynagi TS EN 1418 standardinda diger direng kaynaklari ydontemi olarak belirtilmistir.
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8b) Performansa Dayah Sinav

Uygulamali Siav: (P1) Kaynak Operatorii onaylanmis bir Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) uygun cihaz
programlama uygulamasi yaptirilir. Snav 6grenme ¢iktilarini kapsamalidir.

Degerlendirme Materyali: TS EN 1418 standardi 4. boliimde belirtilen temel degiskenler ve onay araliklarina
gore onaylanmig Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) gore hazirlanmis kontrol listesi.

Puanlama: Kontrol listesindeki kriterlere gore puanlama yapilir.

Basar1 Olciitii: Kontrol listesindeki tiim islemleri eksiksiz basarmis olmak.

8c) Olgme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN . .

9 KURUM/KURULUS(LAR) MESLEKI YETERLILIK KURUMU
YETERLILIK BIRIMINIi DOGRULAYAN . . .

10 T TR T T METAL SEKTOR KOMITESI

1 gg(ITSSIKONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 12.07.2011/2011-49
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