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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DILIMLEME: Sac rulosunu makinelerle istenilen genislik ve uzunlukta kesmeleri,

ELDEN GECIRME (ELLECLEME): Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin
belli kisitlara gore ayrilarak istiflenmesi islemini,

ELEKTROT: Plazma kesme makinesinde ark olusumunu gerceklestiren elemant,

FiZiKi MUAYENE: Kesilen ya da kesilecek malzeme iizerinde gorsel bozukluk olup
olmadigini kontrol etme islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

GEVME: Giyotin makasta sac levhanin, iki bigak arasinda kesme boslugunun fazlaligi ve
bigaklarin korliigiinden dolayr olusan deformasyonu

ISG: Is Saghig1 ve Giivenligini,

ISCO: Uluslararas: standart meslek smiflamasini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢lim cihazini mukayese ederek olgiim
sonuclarini raporlama islemini,

KALITE YONETIM SiSTEMI: Uluslararas1 kabul géren ve kaliteyi temin eden sistemli
kurallar biitliniindi,

KESIM CURUFU: Kesim sonrasi olusan, erimis malzeme kalintilarini,

KESIM CAPAGI: Alevli kesim islemi sonucu kesilen malzemenin kesim yiizeyinde olusan
ve giderilmesi gereken kesim kalintisini,

KESIM PARAMETRELERI: Kesilecek malzemeye gore degiskenlik gdsteren, makinenin
caligma degerlerini igeren bilgi dizisini,

KESIM PROGRAMI: Kesilecek par¢anin imalat resminin makine diline doniistliriilmiis
halini,

KESIM TABLASI: Malzemenin kesilmek iizere yerlestirildigi tablayz,

KESIM YUZEYIi: Kesim islemine maruz kalmus yiizeyi,

KESME GAZI: Alevli kesme makinelerinde kesme islemini gerceklestirmek i¢in kullanilan
gazlari,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine karst korunmak icin kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KONTROL BOLGESI: Alevli kesim makinesinden ¢ikan, islemi tamamlanmis iiriinlerin
istiflendigi alani,

KORUMA ZIRHI (SHIELD) : Plazma kesme makinesinde nozul (meme) ve elektrotun
korunmasini saglayan pargayzi,
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LAZER KESIM MAKINESI: Kesim isleminde lazer teknolojisini kullanan makineyi,

LENS: Lazer kesme makinesinde kullanilan, kesilecek malzemenin cinsine ve kalinligina
gore degisiklik gosteren optik elemant,

MANOMETRE: Yakici ve yanicit gazlarin basing degerlerini gosteren ve debiyi ayarlayan
cihazi,

MARKALAMA: Is resminin imal edilecek parga iizerine aktarilmasini,

MASTAR: Is parcasmin dl¢ii ve yiizey diizgiinliigiiniin uygun olup olmadigini karsilastirma
yoluyla belirlemeye yarayan 6l¢ii ve kontrol gerecini,

MERDANE: Sa¢ malzemeleri dogrultmada kullanilan silindirik makine elemanini,

NC/CNC TEZGAHI: Sayi, harf ve diger sembollerden meydana gelen ve belirli bir mantiga
gore kodlanmis parga isleme programlarinin kartlar veya bilgisayar ile kumanda edildigi
takim tezgahini,

NOZUL: Alevli kesme makinelerinde kullanilan, kalinliga ve kesme gazina bagli olarak
degiskenlik gosteren, kesim gazinin debisini ayarlayan elemant,

PLAZMA KESIM MAKINESI: Kesim isleminde plazma teknolojisini kullanan makineyi,

REFERANS DEGERLERI: Kesim tablasi {izerine yerlestirilen malzemenin, tabla iizerinde
ki konumunu,

SENTIL AYARI: Kesme bigaklar: arasindaki malzeme kalmligina gére kesme boslugunun

sentil ile ayarlanmasini,

TORC: Plazma kesim makinesinde kullanilan, kesim islemini gerceklestiren, kesilecek
malzemenin kalinligina gore tizerine farkli meme, koruma zirh1 (shield) ve nozuldan olusan
aksami,

YARI MAMUL: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamus {irtini

ifade eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 4



Metal Kesimci (Seviye4) /" Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
ICINDEKILER
T € 12 TR 6
2. MESLEK TANITIMI ..ottt 7
2.1, MeSIEK TANIMIL.......cooiiiiiiiiiieie ettt e et be e e reeseneenees 7
2.2.  Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri.............ccccooeiiininn, 7
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler ....................cccccooviiiiiiiiiiinninnns 7
2.4, Meslek ile TIgili Difer MeVZUAL................cccoeevevivevieieeeeesee e 7
2.5, Calisma Ortami ve KoSUllari............ccccooiiiiiiiiiiiiii e 8
2.6. Meslege Iliskin Diger GereKIIKIer ...................cccoceviurieinirercriieeeseeeie s 8
3. MESLEK PROFILI......coooiiiiiiiiiiicc st 9
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim OIGHtIeri ...............c..cccocovvvevivieeiieesecceeece e, 9
3.2.  Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKIipman...............cccooooiiiiiiiiiiiiiiee e 23
3.3, Bilgi VE BECEITIET ... 23
3.4, Tutum ve DavraniSIar ...............cccccoo i 23
4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME ..........c.coovovoiiiieieeeeeeeen. 25

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 5



Metal Kesimci (Seviye4) /" Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Metal Kesimci (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan "Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik" ve "Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yo6netmelik" hiikiimlerine gére MYK'nin
gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi (ASO) tarafindan hazirlanmistir.

Metal Kesimci (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
gorisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Metal Kesimci (Seviye 4), is sagligi ve giivenligi onlemlerini ve ¢evresel onlemleri alarak,
kalite sistemleri cercevesinde meslegi ile ilgili i organizasyonu yapan, imalat resimlerini
okuyan, o6lgme ve kontrol aletlerini kullanan, is Oncesi hazirliklar1 yaparak CNC/NC
programlarint makineye yiikleyerek, is programinda belirtilen malzemeyi secerek imalat
resmine gore kesime hazirlayan/hazirlatan, gaz, basing ve bicak ayarlarimi yapan, kesim
islemini baslatip baslangigtan sonuna kadar kesimi gozleyen, gerektiginde kesime miidahale
edebilen, islemi tamamlanan pargalarin sevk ve raporlama iglemlerini yapan, meslek
gelisimine iligkin faaliyetleri yliriiten nitelikli kisidir.

Metal Kesimci, sorumlulugu altindaki makinenin isleyisinden, gergeklestirdigi kesim
islemleri  sorumlulugundan, zamanlamasindan, kesim kalitesine uygun sekilde
tamamlanmasindan sorumludur. Sorumluluk alanlar1 disinda kalan ariza ve aksakliklar ilgili
kisilere bildirir. Calisma ortamini is sagligi ve gilivenligi kurallarina gore diizenler. Calisilan
yerde kullanilan donanimin bakim ve temizliginin yapilmasi ve birlikte ¢alisilan diger kisiler
ile yaptiklar1 islerden dolayi, calistiklart is bolgesinin emniyetinin saglanmasi gorev
sorumluluklar1 arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Sitmiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7223 (Metal isleri takim tezgahi kuruculari ve kullanicilari)

2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu

5510 say1l1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarm Is Saghg ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y®netmelik
Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi

Giriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme sleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y®énetmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y 6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Yonetmelik

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
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Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim Yonetmeligi

TS 18001 Is Saglig1 ve Giivenligi Yénetim Sistemi
TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi

Yangin Yonetmeligi

Yap Islerinde Saglik ve Giivenlik Ydnetmeligi

Ayrica, 1 sagligl ve giivenligi ve g¢evre ile ilgili yiiriirlikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

3308 Mesleki Egitim Kanunu

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar1

Metal kesim islemleri, atolye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda genelde ayakta ¢aligarak
yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, soguk-sicak, gaz, toz, yagl ortam,
rahatsiz edici seviyede ses yer almaktadir. Metal Kesimci, islemler sirasinda uygun kisisel
koruyucu donanim kullanarak calisir. Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi
onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Metal Kesimci (Seviye 4)’iin, “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisanlara Ait Ise Giris veya
Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmas1 gerekmektedir.
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3.

MESLEK PROFILI

3.1 Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Agiklama
A11 Is saglig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
C . o - disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili kurallar1 6grenir.
Is saglig1 ve giivenligi
konusundaki yasal ve A.l2 Yapilan ise ve igyerine uygun kisisel koruyucu donanimi kullanir.
Al isyerine ait kurallar .
uygulamak A.l3 ISG koruma ve miidahale araglarint uygun ve calisir sekilde bulundurur.
A14 Yapilan ¢aligmaya ait uyari igaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
B yerlestirerek cevrenin tehlikelere karsi uyarilmasini saglar.
A2l Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir alanda tutulmasini saglar
] A2 Risk etmenlerini azaltmak A2 Calistig1 alan ve makine ile ilgili olarak iISG uzmamnin tehlikelerin belirlenmesi
A Is saghig1 ve giivenligi ' o caligmalarina katkida bulunur.
onlemlerini almak A23 ISG uzmanimin risk degerlendirmesine yonelik calismalarina katilarak risklerin
azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
. . A3l Tehlike aninda talimatlar dogrultusunda hizli bir sekilde hareket ederek 6nlem alir.
Tehlike durumunda acil
A3 durum prosediirlerini A3.2 Miidahale edemeyecegi ve aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini
uygulamak calisanlar1 da uyararak {istlerine bildirir.
A33 Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A4l Periyodik zamanlarda yapilan yangin, acil durum, tahliye ve ¢ikis egitim
Acil gikis prosediirlerini o tatbikatlarina katilir.
A4 uygulamak
A4.2 Acil durumlarda tahliye ve ¢ikis prosediirlerini uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde belirleme
calismalarinda gorev alir
B.1 Cevre koruma standart ve B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilarak,
' yontemlerini uygulamak o gevre korumaya doniik tutum ve davraniglari edinir.
B.13 I siireglerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gdzler ve zararli sonuglarin
onlenmesi ¢alismalarinda gorev alir.
B.21 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayi ve siniflamayi
yapar.
822 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
B Cevre koruma mevzuatina Cevresel risklerin ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
uygun ¢aligmak B.2 azaltilmasina katkida Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
bulunmak B23 kullanir/kullandirir.
B.24 Dékiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim ve malzemeleri hazir
o bulundurur.
. B.3.1 Isletme kaynaklarim tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme kaynaklarinin
B3 tiiketiminde tasarruflu B.3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve planlama
' hareket e calismalarinda goérev alir.
etmek
B.3.3 Birim zamana maksimum is iiretmeye gayret eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Cl1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.

Ise ait kalite gerekliliklerini

cl uygulamak C1lz2 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.13 Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
cz21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C.2 Kalite sagla.madakl teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel kalite
prosediirleri uygulamak Cc22 <
sartlarnin karsilanmasini saglar.
c.23 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite yonetim sistemi
c dolkiimalillarlna uygun C.31 Operasyon bazinda ¢aligsmalarin kalitesini denetleme c¢alismalarinda gorev alir.
aligma
salls ca Yapilan galigmalarin

kalitesini C.3.2 Tezgah ve makineler {izerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder.
denetim altinda tutmak

C33 Islemi tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.

C4l Calisma sirasinda belirlenen hata ve arizalar1 yetkili kisilere bildirir.

Siireglerde belirlenen hata C42

Hata ve arizalar1 olusturan nedenleri belirler ve ortadan kaldirir.
C4 ve arizalar1 engelleme

¢alismalarina katilmak . o . . .
C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.

Ca4 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar {istlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Donanimlarin giivenlik diizeneklerini ve islerligini yipranmalar1 ve bozulmalari
o talimatlara uygun sekilde periyodik olarak takip eder.

D.1.2 Bakim sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda miidahale eder.

Donanimlarin

D.1 o

caligabilirligini izlemek L L i
D.1.3 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi igin ilgili kisilere haber verir.
D.1.4 Donanimlarin diizenli ¢alismalari i¢in kademeli bakimlari talimatlara gére uygular.

Alet ve donanlrr.llarlnm D.2.1 Bozulma, yipranma gibi olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olugturur ve ilgililere bildirir.
D | koruyucu ve talimatl D2 Bozulma ve yipranmalarla
bakimlarini saglamak ' ilgili islemleri yapmak . i L o
D.2.2 Yetkisinde olmayan, ¢alisma omiirleri dolan pargalar i¢in stlerini bilgilendirir.
D.3.1 Bakim ve temizlik malzemelerini uygun sekilde depolanmasini saglar.
. D.3.2 Donanimlarin bakiminin yapimini saglar.
D.3 Kademeli bakimlari

uygulamak o . o
D.3.3 Donanimlarin ¢aligma dmiirlerini takip eder, zamani geldiginde, degigmesini saglar.
D34 Yaglama ve hidrolik sistemlerde yag seviyelerini kontrol ederek talimatlara uygun

degisimlerini saglar.
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Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.l.1 Kullanilan is yontemine gore ¢alisma alanindaki diizenlemeleri saglar.
Calisma alaninin sartlarin . . .
E.1 belirlemek E.1.2 Caligma sirasinda olusabilecek olumsuz durumlarin iyilestirilmesini saglar
E13 Islemeye uygun olmayan parca veya malzemeyi kontrollii sekilde calisma alan1 disina
o ¢ikartilmasini saglar.
E2.1 Islemlerin 6zelliklerine gdre tahmini imalat siiresini belirler.
. E.2.2 Islemlerin 6zelliklerine gore is programi yapar.
E.2 Is programini yapmak
E23 Islemlere baslamadan 6nce gerekli form ve dokiimanlar1 doldurur ve iistlerine
o onaylatir.
E24 Vardiya degisimlerini de dikkate alarak imalat prosediirlerine iliskin formlar1
o doldurur.
E. Is 6ncesi hazirliklar1 yapmak E31 Kalibrasyon gerektiren 6lgii aletlerini iistlerine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarini
(devamm var) E3 Olgme aletlerini kontrol o yaptirir.
' etmek
E.3.2 Arizalanan 6l¢ii aletlerini Ustlerine bildirerek bunlarin degisimini saglar.
E.4.1 Kullanilacak alet, arag, gereg ve takimlarin ¢aligma sahasina getirilmelerini saglar.
E.4.2 Teslim alinan tim malzemelerle ilgili dokiimanlar1 ve kayit formlarini doldurur.
Kullanilacak alet, arag -geree | E.4.3 Calisma omrii sinirh par(;ala.rdaki (lens, nozul, elevk.tr.ot,. @emf, koruma zirh1 v.b)
Ea4 takim ve malzemeleri asinma ve yipranmalari tespit eder, zamaninda degisimini saglar.
' hazirlamak Ea4 Nozul, lens, meme elektrot, koruma zirhi v.b pargalarin degisimi veya asinmast
o nedeniyle olusan 6l¢ii farkliliklar tespit eder, gerekli ayarlar1 yeniler.
E.4.5 Kesilecek malzemeyi kesim programina gore depodan seger.
E.4.6 Secilen malzemenin kesim alanina istiflenmesini programlar.
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Metal Kesimci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
F11 Serit metrenin durumunu (tirnakta, seritte ve cetvel bolintiilerinde herhangi bir kusur
o olup olmadigini) kontrol eder.
F.1.2 Serit metrenin tirnagini dogru konumlar ve paralel tutarak uzunluk dl¢iimil yapar.
Serit metre ve ¢elik cetvel . rtr e . .
F.1 ile 5lome yapmak F.1.3 Uygun boyda, genislikte ve boliintii hassasiyetinde ¢elik cetvel seger.
y
F14 Celik cetveli kenarmin 6lgiilecek uzunluga dik ve boliintiilerinin bulundugu kenarin
o ise dlgiilecek uzunluga paralel olmasina dikkat ederek dlgme yapar.
F15 Serit metre ve gelik cetvel ile yapilan 6l¢iimii dogru olarak kaydeder ve gerektiginde
o malzeme tlizerinde igaretlemeyi dogru yapar.
Olgme ve kontrol F21 Is pargasinin imalat resminde istenilen &lcii ve hassasiyette uygun kumpasi belirler.
F islemlerini yapmak
(devamu var) F.2.2 Farkl1 verniyer boliintiilerine (hassasiyetlere) sahip metrik ve ing kumpaslari okur.
F.2 Kumpas ile 6l¢gme yapmak | F.2.3 Kumpas ¢enelerinin (i¢ ve dis) temizligini ve sifirlamasini kontrol eder.
F24 Imalat resminde verilen dlgiilerin kumpas kullanarak parca iizerinde dl¢iimiinii
o yapar.
F25 Kumpas ¢enelerinin/kilicinin dl¢iilecek ylizeylere gore konumunu (paralel/dik/ag1lr)
o belirleyerek kumpasi 6l¢me yaparken bu konuma uygun olarak tutar.
) ) F3.1 Mikrometre ¢enelerinin temizligini kontrol ederek sifirlamasini yapar.
E3 Mikrometre ile kalimlik
' olgme yapmak
F.3.2 Mikrometre kullanarak malzeme kalinligini lger.
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Metal Kesimci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
F.4.1 Imalat resmine uygun ac16lgerin elemanlariin durumunu kontrol eder.
F.4 Agidlger ile agilar 6lgmek - - - — —
F42 Acidlger kollarinin konumunu dogru ayarlayarak is parcasi izerinde agili yiizeyler
e Ol¢me ve kontrol o arasindaki agiy1 hassas bir bigimde odlger.
islemlerini yapmak . E51 Imalat resmine gore kullanilacak génye ve/veya mastarlar1 belirler, secilen
E5 Gnye ve mastarla agi/profil A gonye/mastarlar1 kontrol eder.
kontrolii yapmak - - - - ” - :
F52 Gonye ve/veya mastarlar: imalat resminde verilen konuma gore dogru pozisyonda

kullanarak diklik, a¢1 ve profil kontrolii yapar.
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Metal Kesimci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
G.1l1 Kompresorlerden gelen havanin, ¢alisma basicina uygunlugunu kontrol eder.
Kullamilacak makine, G.12 PlaTma iglin ktestlnedgazlarlm, lazer kesim makinesi i¢in hem lazer hem de kesme
rin1 kontr T.
G.1 donanim ve tezgahlarin gaz’a ontro” ede
kontrollerini gergeklestirmek | G.1.3 Biten gaz tiiplerinin depolanmasi ve degisimini 1SG kurallarina gore yapilmasini saglar.
G.1l4 Sogutma sivisinin devri daim pompasini kontrol eder, aksakliklar varsa giderir.
G.21 Malzeme kalinlig1 ve cinsine gore parametre dosyasini seger.
Lazer kesim makinesi i¢in Mal alinlia — ——— e d osi
. o alzeme kalinlig1 ve cinsine gore Sectigi parametre dosyasini kesim programina
G.2 parametrelerin se¢imini G.2.2 g g SHElP 4 Prog
A . . uygular.
Tezgahi kesme islemine hazir yapmak
G hale getirmek G.23 Sectigi parametreye uygun lensi ve nozulu makineye takar.
(devamu var)
Lazer kesim makinesi i¢in G.3.1 Makineye takilan nozulun merkez ayarini yapar.
G.3 secilen nozulun ve lensin
ayarlarin1 yapmak G.3.2 Makineye takilan lensin, malzeme kalinligina bagli olarak odak noktasi ayarini yapar.
G4l Malzeme kalinlig1 ve cinsine gore parametre dosyasini seger.
o Plazma kesme makinesinde G4.2 Sectigi parametre dosyasini kesim programina uygular.
parametre ayarlarint yapmak G.4.3 Sectigi parametreye uygun nozulu, koruma zirhini ve elektrodu torca takar.
G4 Malzemenin kalinligina gore ilgili tablodan akim degerini, torg yiiksekligini ve kesim

gaz basincini S€¢er.
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Metal Kesimci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Agiklama
G5.1 Sac rulo bilgileri etiket bilgileri kontrol edilerek (kalinlik, genislik ve kalite) kayit altina
o alarak dilme islemi yapilan yere sevk edilmesini saglar.
G.5.2 Dilinecek malzeme 6l¢iilerini siparis bilgileri/is emrinden ¢ikarir.
G.5.3 Siparig/is emrine gore kesme-dilme programini makineye girer/ayarlar.
G.54 Dilme 6l¢iistine gore kesici bigaklar alt ve {ist millere dizilmesini saglar.
G55 Bigaklarin kesme ayarini (sentil ve/veya inme mesafesi) ayarini sa¢ kalinligina gore
G5 Sac kesme-dilme makinesinin |~ yapar.
' hazirligin1 yapmak G5.6 Dogrultma merdanelerinin sa¢ kalinligina gore talimatlara uygun baski ve bosluk
o ayarini yapar.
G.5.7 Dogrusalligin bozulmamasi igin derin kuyu 6ncesi ayarlari yapar.
G.5.8 Ayirict mesafelerini (separatorler) hazirlanmasini saglar.
G Tezgahi kesme iglemine
hazir hale getirmek G.59 Dilim sayisina gére bant saricisinin ayarlanmasini saglar.
G.5.10 |Talimatlara uygun olarak fire (talas) saricilarin hazirlanmasini saglar.
G.6.1 Secilen malzemenin kesime uygunluk agisindan fiziki muayenesini yapar.
Go Kesilecek malzemeyi tezgiha G.6.2 Kesime uygunlugu i¢in malzemenin kalinlik, kaplama kalmlig1 ve ylizey piirtizliligi ve
' yerlestirmek h dalgaliligini kontrol eder.
G.6.3 Secilen malzemeyi, makinenin referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina
h yerlestirir.
G.7.1 Imalata uygun olarak markalama yapilacak yiizeyi hazirlar.
G.7 Markalama yapmak G.7.2 Is pargas1 imalat resmine uygun olarak markalama yapar.
G.7.3 Markalama yapilan is parcasinin imalat resmine gore 6l¢li uygunlugunu kontrol eder.
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Metal Kesimci (Seviyed4) / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama

H.1.1 Malzeme cinsi ve ebatlarinin kesim programiyla uygunlugunu kontrol eder eder.

H.1.2 Kesilecek malzemenin referans konumunu ayarlar.

H.1.3 Makineye kesilecek malzemenin ebatlarim girer.
H.1.4 Malzemenin cinsi ve ebatlarina gore kesim programu ile uygunlugunu kontrol eder.
. . Lazer ve plazma kesim H1.5 Son kontrolleri tamamlar ve kesimi baglatir.
H Kesim iglemini yapmak H.1 . . .
- makinesinde kesim islemi
(devamui var) o . . .
yapmak H.1.6 Kesilen ilk parganin imalat resmindeki dl¢iilere uygunlugunu kontrol eder.

H.1.7 Olgiim sonuglarina gére, makinenin ayarlarini yapar.

H.1.8 Kesilen ilk parganin kesim yiizeyini gozle kontrol eder.

H.1.9 Kesim siiresince kesimi gozetler problem oldugunda miidahale eder.

H.1.10 | Revize durumlarini oldugunda iistlerine bildirir.
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Metal Kesimci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

H.2.1 Kesme-dilme iglemi igin rulo ving yardimiyla makineye takilmasini saglar.

H.2.2 Rulonun ug¢ kismini uygun aparat ve makinelerle agilmasini saglar..

H.2.3 Dogrultma merdanesi ile ug¢ kisim kesmeyi kolaylastirmak i¢in diizlestirir.

H2.4 Kesmenin baglamasi i¢in rulo ucunu kesme-dilme isleminin yapilacagi béliime
o getirilmesini saglar.

H.2.5 Rulonun kesimini iiretim band1 boyu kadar kontrollii olarak baslatilir.

H.2.6 Kesilen dilimleri ayirict (separatdr) yerlestirilmesini saglar.

H27 Dilme hattindan gegen dilinmis bandin gerilmemesi i¢in malzeme kalinliina gore

o - . o derin ku katr.
H Kesim iglemini yapmak H.2 Kesme-dilme yapmak erlTl - yuya Sarctr -

H28 Kesimi baslatilan rulo ucunu derin kuyudan sonra merdane baski ayarlarini kontrol
o eder.

H.2.9 Merdanelerden sonraki ayirict yardimiyla bant sariciya kadar keserek tistleri
o yardimiyla sarar.

H.2.10 | Kesme islemini seri bigimde baslatir/yapar.

H211 Islem bittikten sonra dilim agzimi uygun yontemlerle kapatilmasi/balyalanmasini
- saglar.

H.2.12 | Standartlara gore rulolarin etiketlemesini saglar.

H.2.13 Sarilmis rulolari/seritleri ving yardimiyla sevk bolgesine alinmasini saglar.

H.2.14 | Talas kuyusundaki talaslarin talas sariciya sarilmasini saglar.
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Metal Kesimci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Agiklama
1.1.1 Kesilen pargalar hurda kisimlardan ayristirmasini saglar.
1.1 Kesilen pargalar1 temizlemek |1.1.2 Kesilen parcalar1 uygun tagima yontemiyle kontrol/sevk bélgesine ayristirmasini saglar.
1.1.3 Parganin lizerindeki kesim kalintilarini ayristirmasini saglar.
121 Parganin elle ve gozle muayenesini yaparak kesim ¢apagi, piiriiz gibi uygunsuzluklar
- belirler.
122 Uretilen pargalarin talimatlarda belirtilen standartlara ve imalat resmine uygunlugunu
- kontrol eder.
Kesilen pargalar1 kontrol L
i . . 1.2 barg 1.2.3 Tespit ettigi hatali pargalarin hata derecesini belirler.
Kesim sonrasi iglemleri etmek
I gerceklestirmek 124 Hata derecesine gore pargalari hurda veya yeniden islem gorecek parga olarak
ayrilmasini saglar.
(devamu var)
1.2.5 Hatali olmayan pargalarin talimatlara gére ambalajlama ve/veya istiflenmesini saglar.
131 Hatali pargalar {izerinde yapilmasi gereken diizeltme islemlerini tespit ederek ilgili
A birime iletir.
1.3 Hatali pargalar1 diizeltmek 1.3.2 Diizeltme iglemi uygulanan hatali pargalarin kontroliinii yapar.
1.3.3 Talimatlara uygun olarak islemleri tamamlanan pargalar1 istiflenmesini saglar.
141 Caligma alanini, ig organizasyonunu aksatmayacak sekilde diizgiin ve temiz tutulmasini
o saglar.
14 Is bitiminde donamim ve is 142 Kullanilan makine ve donanimi is bitiminde temizligini ve isi biten donanimin yerine
' alan1 temizligini yapmak o kaldirilmasim saglar.
143 Cevre ve insan sagligina zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda talimatlara

uyar ve uygun sekilde depolanmasini saglar.
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Metal Kesimci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
1.5.1 Islemi biten parcalar ile ilgili kayitlari tutar.
1.5.2 Hata, aksaklik, gecikme tiiriinden uygunsuzluklarla ilgili kayitlar tutar.
Sevk ve raporlama islemlerini Ca - . .. -
| Kesim sonras1 islemleri 1.5 yapmak 1.5.3 Parca veya ambalaj iizerinde gerekli etiketleme iglemlerinin yapilmasini saglar.
gergeklestirmek
1.5.4 Olusan arizalar ve iyilestirme 6nerileriyle ilgili raporlar1 hazirlar.
1.5.5 Parcalarin ilgili boliime iletilmesi i¢in gerekli iletisimi kurar.
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Metal Kesimci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

............. / Yonetim Kurulu Onay Tarihi/00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
J.1.1 | Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri gesitli kaynaklardan takip eder.
Bireysel mesleki gelisimi
J.1 konusunda ¢aligmalar J.1.2 | Metal kesim ile ilgili egitim, kurs ve seminerlere katilir.
yapmak
J Mesleki geligim faaliyetlerine J.1.3 | Uriin tanitim toplantilarina katilir.
katilmak
Mesleki gelisim 321 Metal kesim ile ilgili katildig1 egitimler sonucunda elde ettigi bilgileri mesleginde
caligmalariyla edinilen kullanur.
J.2 S -
bilgileri kullanmak ve ilgili
J.2.2 | Mesleki agidan edindigi bilgi ve deneyimleri birlikte ¢aligtig1 kisilere aktarir.

kisilere aktarmak
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Kullanilan Arac, Gere¢ ve EKipman

Anabhtar takimlari
Avug i¢i taslama
Balyalama donanimi
Basing diisiiriicii
Bilgisayar

Egeler

Gaz hortumlari

Gaz tiipleri

Hava tabancasi

. Iskence

. Kisisel koruyucu donanim

. Kompresor

. Kontrol, hata/fire formlari

. Lazer kesim makinesi

. Levye

. Markalama araglari

. Numarator takimi (sayisal veya alfabetik)

. Olgme ve kontrol aletleri (mikrometre, kumpas, génye, mastar ve sablonlar, serit metre,

cetvel, agi6lcer, mastarlar vb.)

Ozel baglama aparatlar

Plazma kesme makinesi

Sac makasi

Su terazisi

Sartlandirici

Takim gantasi (tornavida, pense, yan keski, ¢ekic, segman pensesi, tel fir¢a vb)
Tasima ve aktarma diizenegi (ving, ceraskal, vakum, miknatish tutucu, kurtagzi, saryo,
tasima arabasi vb.

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alet ve makine bakim prosediirleri bilgisi
Analitik diislinme yetenegi

Atik bilgisi

Cevre koruma yontemleri bilgisi

Ekip yonetim becerisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

El ve goz ile muayene esaslar1 bilgisi
Goriiniiglerden a¢inimin ¢ikartma becerisi

10. Imalat resimi okuma becerisi

11. Is organizasyonu becerisi

12. Is saghg ve giivenligi bilgisi

13. Isyerine 6zgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri bilgisi
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14. Kalite kontrol bilgisi

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.

. Zamani verimli kullanma becerisi

w
S
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Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi
Malzeme deformasyon 6zellikleri bilgisi

Malzeme sembollerini, kalitesini bilme ve se¢gme becerisi
Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Mesleki teknolojik gelismelere iliskin bilgi

Olg¢me ve kontrol bilgi ve becerisi

Problem ¢6zme yetenegi

Sac kesme yontemleri bilgisi

Sokiilebilir /sokiilemeyen birlestirme teknikleri bilgisi
Sozli ve yazili iletisim yetenegi

Tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

Temel elektrik bilgisi

Temel geometri ve matematik bilgisi

Temel hidrolik ve pnomatik bilgisi

Temel mekanik bilgisi

Uretim siiregleri bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

Tutum ve Davramslar

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

Ekip icinde uyumlu ¢aligmak

Gorevi ile 1lgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

Grup toplantilarina etkin sekilde istirak etmek

Is yerine ait arag, gere¢ ve donanimin kullanimia dzen gdstermek
Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gostermek

Malzemeleri tasarruflu bir sekilde kullanmak

. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

. Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

. Ustlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylagmak
. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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1. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Metal Kesimci (Seviye 4) meslek standardimi esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak Olgme ve degerlendirme, gerekli calisma sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gergeklestirilecektir

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yirltiliir.
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k: Meslek Standardir Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Dr.Halis YESIL ASO METES Proje Koordinatdrii

Sule Seyma YILDIZ ASO METES Proje Koordinator Yardimcist
Mustafa SARAL ASO METES Proje Teknik Uzman

Burcu ERKMEN ASO METES Proje Idari Sekreteri

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Prof.Dr.Yakup ICINGUR Gazi Universitesi

Dr.Halis YESIL ASO METES Proje Koordinatorii
Fikret SAKA GUCSAN Makine Sanayi

Yasar CERCI MY Metal

Seref CAYIR Glindiiz Kalip Sistemleri

Mustafa ZAMBAK Teknik Ogretmen

Fatih MURAT ELFA Metal

Hiiseyin Hilmi USTUN UNAL Paslanmaz Celik

Mustafa SARAL ASO METES Proje Teknik Uzman
Mustafa DARILMAZ BULBULOGLU Ving Sanayi
Ahmet Duran CEYHAN Erkunt Mesleki Egitim Merkezi
Tamer OZER ENMA Ltd.Sti.

Biilent YUCEL RIKA Is1 Sistemleri

2.1 Standart Hazirlanmasinda Destek Verenler
Hakki USTA UMS Ugur Metal Sanayi Miih. Ins. Nak. I¢ ve

D1s Tic. Ltd. Sti.

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar
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Adana Sanayi Odas1

Anadolu OSB Midiirligi

Ankara Sanayi Odas1 1. OSB

Ankara Sanayi Odas1 2. ve 3. OSB

Ankara Sincan EML. Makine Teknolojisi Alan1

Ankara Ticaret Odast

Antalya Ticaret ve Sanayi Odas1

Asansor Sanayi Meslek Komitesi

ASO Aliiminyum Dograma Imalat Sanayi Meslek Komitesi

. ASO Demir ve Metal Isleri Sanayi Meslek Komitesi

. ASO Fabrikasyon Metal Uriinleri Sanayi Meslek Komitesi

. ASO Genel Amagh Makina ve Yedek Parca Sanayi Meslek Komitesi
. ASO Hadde ve Boru Sanayii Meslek Komitesi

. ASO Madeni Egya Sanayi Meslek Komitesi
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29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
o7.
58.

ASO Sanayi ve Insaat Makinalar1 Imalat Sanayi Meslek Komitesi
Aydin Sanayi Odas1

Balikesir Sanayi Odas1

Bagkent OSB Miidiirligii

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Borusan Paslanmaz Celik Boru ve Profil San. Tic. A.S
Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Celik-is Sendikasi

Denizli Sanayi Odas1

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Eregli Demir Celik Fabrikalar1 T.A.S.

Eskisehir Sanayi Odast

Firat Universitesi Rektorliigii

Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknoloji Fakiiltesi

Gaziantep Sanayi Odasi

Hacettepe Universitesi Rektorliigii

Hak-Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Hatay Payas Endiistri Meslek ve Teknik Lisesi
Iskenderun Demir Celik A.S

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Rektorliigii

[zmir Sanayi Odasi

Karabiik Universitesi Rektorliigii

Kayseri Sanayi Odasi

Kocaeli Sanayi Odasi

Konya Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Makina Imalatgilar1 Birligi

Manisa Ticaret ve Sanayi Odasi

Marmara Universitesi Rektorliigii

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Midiirliigi
Mesleki Egitim ve Kii¢iik Sanayi Destekleme Vakfi
Onur Boru Profil Uretim San. ve Tic. A.S

Orta Dogu Teknik Universitesi Rektorliigii

Ostim OSB

Otomotiv Sanayi Dernegi

Sakarya Universitesi Rektorliigii

T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 Sanayi Genel Mudiirlig
T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Calisma Genel Miidiirligii
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59. T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Egitim ve Arastirma Merkezi
60. T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Is Saglhig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii

61. Takim Tezgahlar1 isadamlari Dernegi

62. TMMOB Metaliirji Miithendisleri Odas1

63. Toscelik Profil ve Sac Endiistrisi A.S.

64. Trabzon Ticaret ve Sanayi Odasi

65. Tiirk Metal Sendikas1

66. Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar Birligi

67. Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi

68. Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
69. Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi
70. Tiirkiye Is Kurumu

71. Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

72. Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
73. Tirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1

74. Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

75. Yildiz teknik tiniversitesi rektorliigii

76. Yiicel Boru ve Profil Endiistrisi A.S.

77. Yiiksekogretim Kurulu Bagkanlig

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI
Seref UNVER

Cigdem UNAL

Mete CANKAYA

Muhsin SASMAZ

Cagatay KESTIR

Serpil CIMEN

Ahmet YARDIMCI

Turgut Ramazan TANLAK
Miray VURMAY

Sahin SERIM

Dr. Aykut ENGIN

Ahmet GOZUKUCUK
Firuzan SILAHSOR

Hac1 Ali EROGLU

Sinan GERGIN

MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Prof.Dr. Oguz BORAT
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Bagkan (Yiiksekogretim Kurulu)

Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig)

Uye (Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu)
Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi
Baskanligi)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1
Temsilcisi)
Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
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Prof.Dr. Yiicel ALTUNBASAK  Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)
Dog.Dr. Omer ACIKGOZ Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig1 Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)
Celal KOLOGLU Uye (isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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