ULUSAL MESLEK STANDARDI

AHSAP TEKNE IMALATCISI

SEVIYE 5

REFERANS KODU /

RESMIi GAZETE TARIH-SAYI /

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 1



Ahsap Tekne Imalatgis1 (Seviye 5) / /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Meslek: AHSAP TEKNE IMALATCISI
Seviye: 5!

Referans Kodu:

Standardi Hazirlayan Kurulus(lar): Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

Standardi Dogrulayan Sektor MYK Agac Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri
Komitesi: Sektor Komitesi

MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/

....... Tarih ve ........ Sayih Karar
Sayr:

Resmi Gazete Tarih/Sayi:

Revizyon No: 00

' Meslegin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye bes (5) olarak belirlenmistir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 2



Ahsap Tekne Imalatgis1 (Seviye 5) / /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AHSAP MALZEME: Hammaddesi aga¢ olan masif ahsap ve yongalevha, liflevha,
kontrplak, kaplama gibi ahsap esasli malzemeleri,

ANA OMURGA: Teknenin alt tarafinda bas kismindan ki¢ kismina kadar uzanan ve
teknenin temelini olusturan ana tastyici elemani,

ARMUZ: Giiverte ve borda kaplama tahtalarinin arasindaki ¢izgiyi,

ASOZ: Ahsap gemilerin omurgalariin uzunlugunca ve iki yaninda borda kaplamalarinin en
dar yliziinii yerlestirmek i¢in agilan keskin, sivri koseli yuvalari,

BAS BODOSLAMA: Teknenin, bodoslamasina dik yada dike yakin bir a¢1 ile baglanmis en
uc¢ boliimiind,

BESLEME HIZI: Is par¢asinin makine tablas {izerinde bir dakikada kat ettigi mesafeyi,

BILGISAYAR TEKNOLOJILERI: Miihendislik tasariminin  ortaya cikarilmasi,
gelistirilmesi, analizi ve modifikasyonu desteklemek i¢in bilgisayar sistemlerinin
kullanilmasini igeren bilgisayar destekli tasarimin yani sira, bir iiretim tesisinin iiretim
kaynaklar1 arasinda olusturulan bir bilgisayar etkilesim alan1 vasitasiyla tesisin faaliyetlerini
ister direkt ister endirekt olarak planlanmasi, yonetimi ve kontrolii i¢in bilgisayar destekli
iretim sistemlerini de igeren teknolojilerin tamamaini,

BORDA: Tekneni su kesiminden yukarda kalan kismini,

BORDA VE KARINA KAPLAMASI: Teknenin dis yiizeyini 6rten ve kabugu olusturarak
yiizmesini saglayan kaplamalari,

DIREK: Donanimin iizerine kuruldugu, armay1 tasiyan ana yapi elamanin,

DOSEK: Postalarin omurga iizerine gelen ilk parcalarii,

EKSTRAKTIF: Agacin yapisi iginde bulunan tanenler, lignanlar, flavonoidler gibi polar
maddeleri veya terpenler, yag asitleri, recine asitleri, mumlar ve alkoller gibi nonpolar
maddeleri,

EMISYON: Gaz ya da gaz ve partikiil (toz, talas) karisimlarinin atmosfere verilmesini,

FIRENGI: Giivertedeki suyun denize akitilabilmesi icin yali kiitiikleri iizerinden bordaya
agilan oluklu delikleri,

GUVERTE: Teknede bastan kiga uzanan platformu,
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GUVERTE KAPLAMASI: Giivertenin kaplanmasi i¢in kullanilan ince ahsap malzemeyi,

IC OMURGA: Postalar1 omurgaya daha siki1 baglamak icin bastan kiga kadar uzanan ikinci
bir omurgayz,

ISCO: Uluslaras1 Meslek Standartlar1 Smiflandirmasi’ni,
ISG: s Saghg ve Giivenligi’ni,

ISTRALYA: Direk ve cubuklarm cundalarinda bas ve kica dogru inen sabit arma veya
teknelerin postalarini bastan kica kadar birbirlerine baglayan kusagi,

ISKENCE: Vidali maniiel sikistirma aracini,

IS ETUDU: Gelisme olanagi yaratabilmek amaciyla, belirli bir olayr ya da etkinligi
ekonomiklik ve etkenlik yoniinden etkileyen tiim kaynaklar1 ve etmenleri dizgesel olarak
arastirmaya yonelik ve insan ¢aligmasini genis kapsamda inceleyen bir teknik olup 6zellikle
metot (yOntem) etiidii ve zaman etiidii teknikleri i¢in kullanilan genel bir terimi,

KALAFATLAMA: Agac tokmak ve kalafat demiri kullanarak katranli pamuk veya kendir
ipi ile biiklilmiis malzemeyi elemanlarin birlesim yerlerine yerlestirme islemini,

KALIP: Ozdes parcalar istenilen 6l¢ii tamlig1 sinirlar icerisinde ve en kisa zamanda iireten,
malzeme sarfiyati ve insan giicliniin asgari diizeyde tutulmasina yardimci olan ve takim
tezgahlar ile calisabilen aygiti,

KALITE YONETIM SISTEMI: Kalite yonetiminin gerceklesmesi icin gerekli, araglar,
yontemler (prosediirler), akislar, sorumluluklar ve yapisal organizasyonu,

KAPLAMA: Postalarin iizerine boyuna yonde kaplanan tahtalari,

KARINA: Teknenin su kesiminin altinda kalan dis kismu,

KASARA: Teknenin bas, orta veya ki¢ kisminda olusan giiverteden daha yukarda kalan iist
yapilari,

KEMERE: Gemi giivertesinde enlemesine konan kirigleri,

KIC: Teknenin geri /arka tarafini,

KIC AYNA: Teknenin ki¢ seklini diizlestirmek i¢in ki¢ bodoslamaya baglanan enine yapi
elemanini,

KIC BODOSLAMA: Omurgadan kig tarafa kaldirilan dik kismu,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
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tehlikesine karsi korunmak icin kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmig
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KONTRA OMURGA: Ana omurganin aginmamasi i¢in altina konan ahsap pargay1,

KUSAK: Postalarin iizerine ¢akilan, bastan kiga uzanan ve teknenin boyuna direncini arttiran
yap1 elamanint,

KUPESTE: Posta baslarin1 birbirine baglayan ahsap veya celik yapi elemanini veya
parampetin iist kenarini ¢evreleyen veya puntel baslarini birbirine baglayan ahsap kusag,

LUMBUZ: Gemideki pencerelere verilen ismi,

OSILASYON: Zimpara ve delik makinelerinde kesicilerin saga sola periyodik salmimini,

OKSUZ KEMERE: Kamara girisi, kasara, ambar agz1 gibi yapilar nedeniyle olusan giiverte
boliinmelerine denk gelen kesilmis kisa kemereleri,

PALET: Uzerine iiretimde kullanilacak malzeme ve is parcalarinin istiflendigi transpalet ve
forklift ile tasimalarda kullanilan altligi,

PAPEL KAPLAMA: 1-5 mm kalinlikta tomruktan soyma veya keresteden bigme yontemiyle
elde edilmis kaplamayz,

PARAMPET: Yiiklerin muhafazasi ve insanlarin giivenligi i¢in giiverte lizerine dogru devam
eden borda kaplamalarini,

POSTA: Omurgalara dik olarak belirli araliklarla sabitlenen iizerine kaplama tahtalarinin
sabitlendigi tekne iskelet elemanini,

PRACOL /PARACOL: Yap1 elemanlari1 birbirlerine baglamakta kullanilan ve
kullandiklar1 yerlere gore ¢esitli sekillerde yapilan baglant1 pargalarini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,

SALMA OMURGA: Kiiciik yelkenli teknelerin riizgarin etkisiyle yana dogru yatmalarini
onlemek i¢in omurga istikametinden denize indirilen sacgtan yapilmis kontra omurgayz,

SINTINE: Teknenin su altinda kalan i¢ kismin, i¢ tabanin,

SINTINE STRINGERI: Su hatt1 altindan ve postalarin i¢ tarafindan ¢evresel olarak cevrilen
kusagi,

SU HATTI: Teknenin govdesinde 1slak ylizeyle kuru yiizey arasinda meydana gelen ¢izgiyi,

SABLON: Mobilya imalat faaliyetlerinde diizeltme, belirleme, 6lgme, denetleme islerinde
kullanilan ve yaptig1 ise gore sekli degisen aleti,
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TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERSANE: Gemi yapilan fabrika veya sanayi merkezini,

TRANSPALET: Elle kontrol edilen ve paletli istiflerin tasinmasinda kullanilan hidrolik
catalli tasima aracini,

TRiZ: ince tahtalardan bigilmis posta gibi gorev yapan ¢italari,

URETIM PLANLAMA: Bir iiretim yonetimi etkinligi olarak iiretilecek {iriinii belirlemek,
liretim i¢in donanim geregini saptamak ve iriinlerin istenen kalite ve maliyette, istenen
stirede, dogru zamanlarda ve istenen miktarlarda olusumunu saglayacak c¢izelgeleme,
programlama ¢aligmalarini,

ZIVANA: Parcalarin bas kisimlara acilan daha dar prizmatik ¢ikintiyr ve bu ¢ikintinin
karsilig1 olarak parca kenarlarina agilan dikdortgensel veya karesel deligi,

ifade eder.
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1. GIRIS

Ahsap Tekne Imalatcisi (Seviye 5) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan "Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik" ve "Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y 6netmelik" hiikiimlerine gére MYK'nin
gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi tarafindan hazirlanmistir.

Ahsap Tekne Imalatcis1 (Seviye 5) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alnarak degerlendirilmis, Agag Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Ahsap Tekne Imalatgist (Seviye 5); ahsap malzeme kullanarak kiirekli, motorlu ve yelkenli
teknelerin projelendirme ve imalati ile ilgili bilgisayar destekli tasarim ve iiretim sistemlerini
kullanabilen, ahsap tekne tiretimi ile ilgili sistem ve imalat tekniklerini bilerek tiim iiretim
stirecini kontrol altinda tutup aksakliklara miidahale eden, siireci her agidan ongériilen plan

dahilinde yiiriiten ve denetleyen kisidir.

Tekne iiretim faaliyetlerini yiiriiten ekibin yaptigi tiim islemlerin is saghgi ve giivenligi
kurallarina uyarak dogru, zamaninda ve hedeflenen kalitede yapmasindan sorumludur. Kendi

sorumluluk alaninda olmayan aksakliklari iistlerine bildirir ve ¢6zlime katk1 saglar.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7115 (Marangozlar ve dogramacilar)

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 Sayil1 Cevre Kanunu

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y6netmeligi

Calisanlarin Is Saghig ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Y &netmelik
Cevre Denetim Yonetmeligi

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Girtilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

[lkyardim Y&netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Saglig1 ve Is Giivenligi Tiiziigii

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y &netmelik
Makine Emniyeti Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Ydnetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Tersane, Tekne Imal ve Cekek yerleri Yénetmeligi

Titresim YOnetmeligi

Yap Islerinde Saglik ve Giivenlik Yonetmeligi
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Ayrica, is saghig1 ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Meslek ile ilgili diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortami ve Kosullar:

Ahsap tekne iiretimi yapilan ortamlarda ahsap malzemenin islenmesi sirasinda toz emisyonu,
tutkal-agac ekstraktifleri kaynakli koku ve makine c¢aligmasindan dolayr giiriilti s6z
konusudur. Ozellikle ahsap tekne iiretimi deniz kenarinda ve yar1 agik alanlarda yapildigindan
yiiksek rutubet ve degisken iklim kosullarina maruz kalinmaktadir. Meslegin icrasi esnasinda
i saghg ve gilivenligi Onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.
Ahsap Tekne Imalatgis1 (Seviye 5), ¢alisma alaninda faaliyetlerini yiiriitiirken uygun kisisel
koruyucu donanimlar1 kullanir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
A.l11 Calisanlara is saglig1 ve giivenligi ile ilgili egitimleri verir.
. ) . Al2 Calisanlarin tekne iiretiminin gerektirdigi is elbiselerini giymesini ve koruyucu
Iy saghgs Ve.guvenhgl. i o donanimlar kullanmasini saglar.
Al konusundaki yasal ve igyerine AL3 Uyar igaret ve levhalarini kontrol eder ve g¢alisanlarin bunlara gére ¢aligmasini
ait kurallar1 uygulamak o saglar.
Ald Is saghgi ve giivenligi ile ilgili koruma ve miidahale araglarinin yerinde ve
o kullanima hazir olmasini saglar.
A2l Herhangi bir kazaya meydan vermemek i¢in yerlerin temiz, makine ara¢ ve
- gereclerin tertip ve diizen icerisinde olmasini saglar.
o ) . A2 Calisma ortaminda emniyet tedbirleri alir, calisanlari emniyetli ¢aligmaya
Iy saghigs ve giivenligi, - yonlendirir ve ¢aligmalarin emniyetle yiiriitiiliip yiiriitiilmedigini kontrol eder.
tehlike, risk ve acil durum
A kurallarmi uygulamak A.23 Calisma ortaminda yangn ile ilgili tedbirleri alir.
(devam var) A24 Kazalar1 o6nlemek tizere makine ve aletlerde emniyet kurallart dahilinde
Tehlikeleri ve riskleri ¢aligilmasini saglar.
A2 azaltmak A.25 Yangina miidahale tekniklerini uygulatir.
A6 Ik yardim arag¢ ve geregleri ile ilgili denetim yapar, kullanima ve uygulamaya
- hazir olmasini saglar.
A2.7 Kesici arag ve gereglerin emniyetli olmasini saglar.
A.2.8 Emniyet tedbirleri ile ilgili denetleme yapar.
A.2.9 Tehlike ve risk analizi ¢aligmalar1 yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
A3.1 Yangnla ilgili acil durum planlarina uyulmasi saglar.
Is sagh1 ve giivenligi, . .
A tehlike. risk ve acil durum A3 Acil durum prosediirlerini A3.2 Kazalarla ilgili acil durum planlarina uyulmasini saglar.
’ uygulamak
kurallarin1 uygulamak
A33 Acil durum ¢aligma ve tatbikatlar diizenler.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
B.L.1 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o calismalarina katilir.
Cevre koruma standart ve . . .
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 IC(Jaet\lflrle; koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
B.13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevreye olan etkilerini gdzleyerek zararli
o sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmalarina katilir.
Cevre koruma mevzuatina . . o . . . .
B Cevresel risklerin Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve siniflamayi
uygun ¢aligmak B.2.1 kip ark bilgilendirerek
B2 azaltilmasima katkida ekip arkadaglarini da bilgilendirerek yapar.
bulunmak .
B.2.2 Islem sirasinda ve hazirlik agsamalarinda KKD ve malzemeleri kullanir.
Dogal kaynaklarin B3.1 Dogal kaynaklarin ve isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin
B3 titkketiminde tasarruflu hareket - gerekli tespit ve planlama caligsmalarina katilir.
. etmek B3.2 Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarmi tasarruflu ve verimli bir sekilde
kullanir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adx Kod Adi Kod Aciklama
C.1.1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o uygulanmasini saglar.
C.1 Ise ait kalite gerekliliklerini C.1.2 Uygulamada izin verilen toleranslara gore kalite gerekliliklerini uygulatir.
uygulamak
C.13 Kullanilan makine ve aletlerin kalite gerekliliklerine uygun olmasini saglar.
C21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygulatir.
C2 Kalite saglamadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulatarak, 6zel
) prosediirleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
Kalite yonetim sistemi C.23 Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur veya doldurtur.
C dokiimanlarina uygun
galigmak C3.1 Operasyon bazinda yapilan ¢aligmalarin kalitesini denetler.
Cc3 Yapilan galismalarin kalitesini C32 Islemlerinin uygunlugunu denetleme ¢alismalarinda kendisine verilen gérevleri
) denetim altinda tutmak - yapar.
C33 Islemleri tamamlanan parga veya iiriinlerin ongériilen 6zelliklere uygunlugunu
- denetler ve raporlar.
C4l Diizeltici ve onleyici faaliyet talep formlartyla raporlanan hatalarin nedenlerini
o belirler.
Siireglerde saptanan hata ve
C4 arizalar1 engelleme C4.2 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
calismalarina katilmak
C43 Hata ve arizalar ile ilgili iist yonetime raporlama yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 Her iirlin degisiminde, yapilacak ahsap teknenin 6zelliklerini géz Oniine alarak
o liretim siire¢ semasint olusturur ve iist yonetime sunar.
D.1 ) D.1.2 Uretim siire¢ semasina gore kullanilacak makineleri belirler.
) Uretim planint uygulamak
D.1.3 Makine yerlesim planina gore makineleri say1 ve konum olarak diizenler.
D.1.4 Ana iiretim gizelgesinin olusturulmasina katki saglar.
D21 Uretim siire¢ semasinda belirlenen islerin is tanimlamalarinin yapilmasmna ve
- yapilacak islerin siirlarinin belirlenmesine katkida bulunur.
D.2.2 Yapilacak islerin 6zelligine gore gerekli isgiiciiniin niteliklerini saptar.
Ahsap tekne iireti . ; . .
D sﬁrizri)nieyi?:ﬁltl;felim D.2 Is organizasyonu yapmak D.2.3 ¥$gﬁcu planlamasina ve gereksinimine yonelik veri saglar.
(Devam var) D.2.4 Isin yapilmasi ile ilgili olarak ¢alisanlarin yetki simirlart icerisinde g¢alismasini
- denetler.
D.2.5 Calisma yerinin 151k, giiriiltli, toz emisyonu ve antropometrik uygunluk gibi
- caligma ergonomisi ile ilgili kriterlerinin kontrol altinda tutulmasini saglar.
D.3.1 Isletmenin is disiplini yonergesine gore is disiplinini saglar.
D.3.2 Calisanlarin ekip ruhu igerisinde ¢aligsmasini saglar.
D.3 Ahsap tekne imalati D33 Calisanlara st yonetim tarafindan belirlenmis motivasyon tekniklerinin
faaliyetlerini yiiriitmek - uygulanmasina katki saglar.
D.3.4 Uretim planina bagh kalarak giinliik is tanimlarini ve i giicii dagilimlarini yapar.
D.3.5 Islemler bazinda giinliik ¢ikt1 miktarlarmi belirler ve rapor eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama

D.4.1 Siire¢ igerisinde yapilan tim islerin yontem ve uygulama tekniklerine uygun

o olarak yapilip yapilmadigini denetler.
D.4.2 Uretim ¢iktilarmin tolerans limitleri dahilinde kalip kalmadigimi kontrol eder.
Ahsap tekne iiretim . o D4A Malzeme, {iretim siireci, ara depo ve sonug iriin stoklarmin plan dahilinde olup

D siirecini yiiritmek D.4 Siireg denetimi yapmak - olmadigini kontrol eder ve raporlar.

D.4.4 Calisanlarin performans limitleri dahilinde faaliyetlerini yiiriitmesini saglar.

D45 Is etiidiiniin metod etiidii ve is &lgiimii tekniklerini uygulayarak veri derlemesi

yapar ve raporlandirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
E11 1s.kelet elemanlarimin birbirleri ile baglantilarina yonelik olarak detay resimlerini
cizer.
E.1 ) E.1.2 Yiizey kaplama elemanlarinin baglant1 detay resimlerini ¢izer.
Yapisal detaylar ¢izmek e L - . .
E.1.3 Kamara boliimleme elemanlart ile ilgili baglant1 detay resimlerini gizer.
E.14 Giiverte elemanlart ile ilgili baglant1 detay resimlerini ¢izer.
E.1.5 Giiverte {ist yap1 elemanlart ile ilgili baglant1 detay resimlerini gizer.
E21 Endaze resminden batok egrileri ¢izim teknigini uygulayarak ana omurganin
sablonunu 1/1 6lgekli olarak ¢izer.
E22 Endaze resminden posta en kesit alanlart egrileri ¢izim teknigini uygulayarak
E.2 .. .. postalarin sablonlarini 1/1 6lgekli olarak ¢izer.
Sablon ¢izimlerini yapmak - — — -
£.23 Endaze resminden su hatlar1 egrileri ¢izim teknigini uygulayarak siyer kusagi ve
form ¢italarmin gablonlarmi 1/1 6lgekli olarak ¢izer.
Ahgap tekne imalat: igin E.2.4 Endaze r.esminden en ke?it alfmlarl egrileri ¢izim teknigini uygulayarak
hazrlik yapmak (Devami liemerelerln sablonlarini 1/1 6lgekli olarak ¢izer.
E var) Ongoriilen rutubet derecesine kadar kurutulmus durumdaki keresteyi dogal
E.3.1 kurutma ilkelerine uygun olarak istifler ve islemlere baglamadan dnce kereste
rutubetini kontrol eder.
E.32 Uretimde kullanacagi masif ahsap, ahsap esasli levhalar, baglanti elemanlar1 ve
yapistiricilart miktar, kalite, 6l¢ti ve talimatlar1 goz Oniine alarak hazirlar.
E.3.3 Kalip ve kesim sablonlarini ¢alisma alaninda hazir eder.
Ahsap tekne imalatinda Uretimde kullanilacak malzemelerin islenmesi ve iiriin pargalarmin 6n montaji
E3 kullanilacak malzeme, makine E.3.4 gibi iglemlerde kullanilacak makinelerde; kesici degisimi ve hareketli elemanlar,
ve aletleri hazirlamak besleme hizi, kesme hizi, isleme derinligi gibi makine degiskenlerinin ayarlarini
yapar.
E35 Yapilacak isleme gore 6lgme, markalama ve kontrol araglarmi ve cihazlarini
kullanir.
E.3.6 Yapilacak faaliyetler i¢in gerekli temel el aletlerini hazirlar.
E3.7 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin ISG kapsaminda

uygunlugunu denetler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
B4l Uygun teknigi kullanarak omurga, bodoslama, posta ve kemerelerin sablon
o ¢izimlerini sablon malzemesi lizerine aktarir.
E4.2 Sablon kesimini yapar ve temizligini yaparak kullanima uygun hale getirir
Egmecli tekne elemanlarinin makinelerde islenmesine yonelik kaliplarin
Ed4 Sablon ve kalip hazirlamak E.4.3 gmes . . ’ Y P
pargalarini projeye gore hazirlar.
E.4.4 Parcalar1 projesine gore monte ederek kalib1 olusturur.
EAS Kalibin etkinligine yonelik ilgili makinede 6n deneme islemi yapar, varsa
o aksakliklarim giderir.
Ahgap tekne imalati iin E.5.1 Kullanilacak malzemeleri igin ozelliklerine gore secer ve yeterli miktarda
E hazirlik K caligma alanina tasir.
azIrik yapma E.S5 Caligma alanini diizenlemek E.5.2 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanini inceleyerek
o is geregine uygun olarak diizenleme yapar.
E.5.3 Malzeme ve triinlerin korunmasi igin gerekli 6nlemleri alir.
E.6.1 Kullanilan makine ve aletleri is bitiminde temizler ve sabit olmayanlar1 yerlerine
o yerlestirir.
E.6.2 Is sagh@g ve giivenligi sartlarim1 gozeterek calisma alanmi temizler ve
y Is bitiminde makine, alet ve diizenlemesini yapar.
) alan temizligini yapmak E.6.3 Is saghig1 ve giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda
o gereken 6zeni gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
E.6.4 Yapilan ¢aligmalar hakkinda istlerini bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
F.l1 Omurgalar ve bodoslamalar igin hazirlanmis prizma /kereste lizerine sablon
o yardimi ile omurga / bodoslama formunu aktarir.
12 Serit testere makinesini kullanarak temizlik pay1 kalacak sekilde ¢izgi disindan
Ana, kontra, i¢ omurgalar1 ve F.1. kaba kesim yapar.
F.1 bas ve ki¢ bodoslamalari . . i . . i
yapmak F.13 Cok parcali omurga ve bodoslama sistemlerinde projede dngdriilen birlestirme
o teknigi ile boy eklemesi yapar.
F14 Uygun makineleri ve kaliplart kullanarak omurgayr net formuna ve 0lgiisiine
o getirir.
Fal Omurga ve bodoslamalarin birlestirme yapilacak bas kisimlarina projede
- ongoriilen birlestirme unsurlarmi agar.
. Tekne iskelet elemanlarini Fa2 Blrlestlrme. unsu.rlarlna suya dayanikli tutkal siirer ve uygun sikistirma
. Omurga ve bodoslamalarin elemanlari ile sabitler.
iretmek (Devami var) F.2 i
montajini yapmak - )
F23 Tutkal sertlestikten sonra projede 6ngoriilen yerde ve sayida baglant1 elemani
- /civata deliklerini agar.
F.2.4 Baglant1 elemanlarin yerlerine sabitler.
Fil Postalar i¢in hazirlanmig prizma /kereste iizerine sablon yardimi ile posta
- formunu aktarir.
F32 Serit testere makinesini kullanarak temizlik pay1 kalacak sekilde ¢izgi disindan
F.3 Egmecli posta yapmak =~ kaba kesim yapar.
) gmeettp yap F33 Cok parcal1 posta sistemlerinde projede ongoriilen birlestirme teknigi ile boy
- eklemesi yapar.
F34 Uygun makineleri ve kaliplart kullanarak postalari net formuna ve Olgiisiine
- getirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
F41 Postalar i¢in hazirlanmis kerestelerden posta pargalari 6lgiilerine gore kaba kesim
yapar.
F.4.2 Diizgiin ve gonyesinde olmak iizere pargalara yiiz cumba agar.
F4 Koseli ¢eneli posta yapmak F.4.3 Pargalar1 gonyesinde net kalinlik ve genisligine getirir.
F.4.4 Parcalarin bag kisimlarini projede dngoriilen sekilde agili olarak keser.
F.4.5 Projede ongoriilen yerde ve sayida baglant: elemani deliklerini agar.
F.4.6 Kosebentleri baglanti elemanlart ile siki bir sekilde yerlerine sabitler.
F.5.1 Kemereler i¢in ayrilmig kereste lizerine sablon yardimi ile kemere formunu
aktarir.
F.5.2 Serit testere makinesini kullanarak temizlik payr kalacak sekilde ¢izgi disindan
Tekne iskelet elemanlarini kaba kesim yapar.
F . F.5 Kemere yapmak - - - - - —
tiretmek (Devami var) F53 Cok pargali kemere sistemlerinde projede Ongoriilen birlestirme teknigi ile boy
eklemesi yapar.
F.5.4 Uy{gl.m makineleri ve kaliplar1 kullanarak kemereyi net formuna ve Olgiisiine
getirir.
F.6.1 Dosek igin ayrilmig keresteden kaba kesim ve net Olgiilendirme islemleri ile
dosek odlgiilerine uygun pargalar hazirlar.
F.6.2 Egmecli doseklerde sablon yardimi ile parga iizerine dosek formunu aktarir.
F.6 Dosek yapmak F.63 Serit testere makinesini kullanarak temizlik payr kalacak sekilde ¢izgi disindan
o kaba kesim yapar.
F.6.4 Uygun makineleri ve kaliplar1 kullanarak dosekleri net formuna ve olgiisiine
F.6.5 Projede belirtildigi sekilde montaj elemanlar igin gerekli delikleri deler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Direk i¢in ayrilmis keresteden projesini géz oniine alarak kaba kesim ve net
F.7.1 ol¢iilendirme islemleri ile direk dl¢iilerine uygun gényesinde ve diizgiin pargalar
hazirlar.
F72 Kalinligin 8-12 kat1 uzunlukta egik diizlem olusturacak sekilde parcalarin bas

kisimlarini agili keser.

F73 Suya dayanikli tutkal kullanarak direk uzunlugunu kurtaracak kadar parcalarin
F.7 Direk yapmak o boy eklemesini yapar.

Projede belirtilen tesisat bosluguna uygun sekilde, birlesme yerlerine tutkal

F.7.4 siirerek pargalar1 kutu formunda birlestirir.
Birlesme yiizeylerine ¢ift tarafli suya dayanikli tutkal siirerek, direk kalinlik ve
Tekne iskelet elemanlarini F.7.5 genisligini elde edinceye kadar basamakli yigma yontemi /laminasyon ile
F iretmek pargalart iist iiste yapistirir.
F.7.6 Projede belirtilen dig forma uygun olarak son islemleri yapar.
F.8.1 Projeye uygun olarak keresteden kaba kesim ve net 6l¢iilendirme islemleri ile
gonyesinde ve diizgiin olarak her eleman i¢in lamel pargalar1 hazirlar.
F.8.2 Lamellere homojen bir sekilde cift tarafli suya dayanikli tutkal siirer.
Omurga, posta, kemere ve
F.8 dosek gibi lamine tekne F.83 Eleman kalinligin1 verecek sekilde lamelleri iist iiste yigarak diiz elemanlari diiz
iskelet elemanlarini iiretmek e presleme ile egmegli elemanlart ise kalip yardimi ile tiimiiniin ayn1 hizada
F.8.4 Uygun kalip ve makineleri kullanarak elemanlar1 net dlgiisiine ve son formuna

getirir.

F.8.5 Projede belirtildigi sekilde varsa baglanti elemanlar1 deliklerini agar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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Sehpalar icin ayrilmig hava kurusu rutubet derecesine kadar kurutulmus sert
G.1.1 agac kerestelerden projesini goz oOniine alarak kaba kesim ve net 6lgiilendirme
islemleri ile sehpa olgiilerine uygun gonyesinde ve diizgiin pargalar hazirlar.

Tekne iskeleti yapmak
(Devami var)

G.1.2 Parcalar1 projeye uygun olarak monte eder ve sehpalart olusturur.

G.1 Insa iskelesini olusturmak

G13 Zeminin diizgiin, saglam ve hafif meyilli olup olmadigim kontrol eder, varsa

aksakliklar1 giderir.

G14 Omurga egimine uygun olarak iki postada bir aralik olacak sekilde sehpalar
yatay diizlemde terazili bir sekilde yerlestirir ve zemin baglantilarini yapar.

G2l Tim sehpalara temas edecek sekilde omurgayi insa iskelesi iizerine yerlestirir,
varsa aksakliklar1 giderir.

Gaa Biiyiik teknelerde 6nce salma omurgay1 yerlestirir ve ana omurgay1 bu omurga
izerinde inga eder.

G.2 . Tekne su hatti noktalarina bas ve ki¢ bodoslamadan birer ¢ivi ¢akarak bir ip
Omurgay1 yerlestirmek G.23 . . . - .

gerdirir ve bu ip yardimi ile omurgay1 boy yoniinde teraziye alir.

G.24 Farkli noktalardan kontrol ederek omurgay1 enine yonde teraziye alir.

G5 Dikme kullanarak terazisini bozmadan omurgayi bas ve ki¢ bodoslamadan

zemine sabitler.

Aynmi dikey diizlemde olacak sekilde teraziye alarak ayni numarali postalari

G3 Postal taj k 3.
ostalafin montajin yapma G3.1 dosekler ile birbirine tutkalli ve civatali olarak baglar.

G.3.2 Bas ve ki¢c bodoslamalara yakin kisma ve ortaya olmak {izere ilk ii¢ postay1
dikey diizlemde teraziye alarak projeye uygun olarak montajlar.

G.3.3 Tekne formunu kontrol etmek lizere bas ve ki¢c bodoslamalara ve ilk {i¢ postaya
su hatlarinda form ¢italarini sabitler.
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G.34 Dikey diizlemde terazide olmasini saglayarak ve form e¢italarin1 goz Oniine
alarak diger postalar1 montajlar.

Gorevler Islemler Bagarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod | Ad1 Kod Aciklama
G Tekne iskeleti yapmak G4l Hazirlanmis masif istralya elemanlarini postalar iizerinde projede belirtilen
(Devami var) yerlerden temas yerlerine tutkal siirerek iskence ile 6n sabitlemesini yapar.
Sintine ve siyer kusagi G4 Lamine istralyalarda katlar arasina tutkal siirerek yerinde her bir posta
G4 istralyalarinin /stringerlerinin o elemanina iskenceler ile sikistirma yaparak sabitler.
montajini yapmak G4.3 Istralya-posta temas yiizeyi ortasindan olmak iizere civata deliklerini deler.
G44 Her bir posta-istralya temas yerinden civatalar1 deliklere yerlestirir ve sikigtirir.
Hazirlanmis olan birinci kat i¢ omurga lamelini ana omurga boyunca doseklerin
G5l . .
iizerinden tutkall1 olarak sabitler.
. G52 Her iki temas yiizeyi de tutkalli olmak {izere birinci kat i¢c omurga katmaninin
G5 I¢ omurga yapmak iizerine ikinci kat lamelini sabitler.
G.53 qu?rldaki islemi projede Ongoriilen kalinlik elde edilinceye kadar devam
ettirir.
G54 Projede belirtilen yerlerden civata deliklerini deler, civatalar1 deliklere yerlestirir
ve sikistirir.
Kontra ve salma omurganin Projede belirtilen yerlerden ana ve i¢c omurgay: icerecek sekilde ve yatay
G.6 ) G.6.1 . . . o
montajint yapmak diizleme tam dik olacak sekilde civata deliklerini acar.
G.62 Kontra ve salma omurgalarin civata delikleri birbirlerini karsilayacak sekilde 6n
sabitlemesini yapar.
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Kontra omurgay tutkalli, salma omurgay: tutkalsiz olarak civatalarla yerlerine
G.6.3 sikistirir, genel kontrolii yaptiktan sonra dokiim salmaya kalip olmak {izere
salma omurgay1 yerinden soker.

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod | Ad1 Kod Aciklama
G711 Posta agikliklarina uygun olarak hazirlanmig olan kemere elemanlarini net boy
K leri i o dlgiisiine getirir.
emerelerin montajini 8 — -
! Projede belirtilen detaya uygun olarak kemere bas kisimlarina delik, kirlangig
G.7 yapmak G.7.2 ey .
kuyrugu gibi birlestirme unsurlarini acar.
G713 Kemere-giyer kusagi temas yiizeylerine tutkal siirerek kemereleri civatalar ile

yerlerine sabitler.

Kamara yapimi i¢in ayrilmis kerestelerden projesini géz Oniine alarak kaba
G.8.1 kesim ve net dlglilendirme iglemleri ile gonyesinde ve diizgiin taban kirisi ve
direk pargalarini hazirlar.

G Tekne iskeleti yapmak Projeye uygun olarak taban kirisi ve direkleri net boy Olgiisiine getirir ve

G.8 Kamara boliimlemesi yapmak G382 birlesim unsurlarin1 agar.
G.83 Yatay diizleme paralel olacak sekilde taban kirislerini her bir posta araligina
sabitler.
G.8.4 Detay ve kamara projesine uygun olarak direklerin taban kirisi-posta, taban
kirigi-kemere baglantilarini yaparak boliimleme i¢ karkas sistemini olusturur.
G.9.1 Uygun el aletlerini kullanarak iskeletin tamamindaki eleman fazlaliklarint ve
G.9 seviyesel ¢ikintilar1 giderir.
Tiraglama yapmak G.92 Uygun zimpara ve zimparalama alet ve makinelerini kullanarak iskeletin tim

yiizeyini perdahlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama

Di1s kaplama i¢in ayrilmig keresteden projesini goz oniine alarak kaba kesim ve
H.1.1 net Olgiilendirme islemleri ile kaplama o6lgiilerine uygun gonyesinde ve enine
birlesme yerleri baliksirtt formunda diizgiin pargalar hazirlar.

Tekne dis  kaplamasi
yapmak (Devami var)

Baslangi¢ noktasindan itibaren birinci kaplama parcasini temas noktalarina
tutkal siirerek igskence ile on yerlestirme yapar, plastik veya paslanmaz metal
¢iviler kullanarak postaya sabitler, boy eklemelerini postalar iizerine gelecek
sekilde posta genisligince pah verip tutkal siirerek yapar.

H.1.2

Ikinci ve devamindaki kaplama parcalarmi erkek profillerine tutkal siirerek ve
Tek katli dis kaplama /borda ayni hizada olmasini saglamak i¢in “U” kaliplar da kullanilarak bir 6nceki islem
ve karina yapmak H.1.3 dahilinde enine yigma ve boy ekleme islemlerini yapar, ardisik iki kaplama
parcasinin boy eklemesinin ayni posta iizerine gelmemesine dikkat eder,
kaplama siralariin hepsini bodoslamalardaki asozda boyuna kerterek bitirir.

H.1

Ek yerlerinde kalafat demiri ile i¢ kisimlarin patlatilmamasma dikkat ederek

H.14
armuzlari agar.

Kalafat demiri ve ¢eki¢ kullanarak kalafat pamugunu armuza sikistirir, biiyiik
H.1.5 teknelerde, alt kalafat pamugu, orta kircala ismi verilen kalafat kendiri ve iist
kalafat pamugu olmak iizere {i¢ sira kalafat yapar.

H.1.6 Uygun makine ve el aletlerini kullanarak dis kaplama yiizey perdahini yapar.
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Hol Birinci katman i¢in bir stteki iglemin ilk ti¢ basarim olgiitiindeki gereklilikleri
yerine getirir.
Ikinci ve ii¢lincii katmanlar birinci katmana ve birbirlerine ¢apraz dérdiincii
022 katman ise birinci katmana paralel olacak sekilde yiizeye ve kenarlara tutkal
Ha Lamine dis kaplama yapmak stirlip ek yerlerini sasirtarak ve kaplamalar arasinda agiklik kalmayacak sekilde
katmanlar iizerinde “U” ¢iviler ile sabitler.
023 Biiyiik teknelerde dordiincii katman birinci katmana dik olacak sekilde bes
katmanli laminasyon yapar.
H.24 Uygun makine ve el aletlerini kullanarak dis kaplama yiizey perdahini yapar.
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod | Ad1 Kod Aciklama
Kiipeste i¢in ayrilmis kerestelerden projesini géz oniine alarak kaba kesim ve net
H.3.1 olgiilendirme islemleri ile kiipeste lamel parcalarini gonyesinde ve diizgiin
olarak hazirlar.
H.3.2 Posta hattinda olmak iizere form vererek lamel parcalarini diizglin bir sekilde
tutkalli olarak iist iiste yi1garak kiipesteyi olusturur ve perdah islemlerini yapar.
Tekne dis kaplamasi . . " — - - —
H yapmak H.3 Lamine kiipeste yapmak H.3.3 Kiipeste sapkasi icin kiipeste kalinligimi verecek sekilde lamelleri iist iiste
yapistirir.
H.3.4 Kiipeste parcalarini uygun makineler kullanarak gényesine getirir ve birlestirme
kanalin1 agar.
H.3.5 Birlesme yiizeylerine tutkal siirerek kiipeste sapkasini kiipeste {izerine sabitler ve
genel perdahini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
I Giiverte kaplamast L11 Tekne giiverte planin1 géz Oniine alarak ve ek yerlerinin kemere ortasina
yapmak o gelmesine dikkat ederek su kontrplagi yerlestirme ve kesim plani yapar.
L.1.2 Hazirlanan plana uygun olarak diizgiin bir sekilde kontrplak levhalar1 keser.
L13 Kemere {istlerine ve ek yerlerine tutkal siirerek levhalari plastik ve paslanmaz
o givilerle kemerelerden yerlerine sabitler.
I.1 Kontrplak kaplamasi yapmak
.14 Uygun makine ve el aletlerini kullanarak kaplama ylizey perdahini yapar.
.15 Karkas sistemini olusturarak izolasyon malzemesini serer.
LL6 Ik ii¢ islem basama@min geregini yerine getirerek son kat su kontrplagi
o sabitleme islemini yapar.
12 Yiizey kaplamas! yapmak 121 Tekne giiverte planin1 géz Oniine alarak giiverte kaplama pargalarinin yerlesim
planini yapar.
1.2.2 Plana uygun olarak diizgiin bir sekilde giiverte kaplama pargalarini keser.
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Giiverte gorlinlis modeline uygun olarak aralarda armuz boslugu birakarak

123 kaplama parcalarimi tutkalli olarak yerlerine sabitler.
1.2.4 Armuz macunu ile armuz bosluklarini doldurur.
L.2.5 Uygun makine ve el aletlerini kullanarak dis kaplama yiizey perdahini yapar.

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Ust yapi igin ayrilmis kerestelerden projesini goz oniine alarak kaba kesim ve
J Gtiverte list yapisi yapmak J.1.1 net Olciilendirme islemleri ile gonyesinde ve diizgiin olarak iist yap1 kolon ve
Ust yap1 karkas1 /iskeleti kirig pargalarini hazirlar.
J1 yapmak 312 Projeye uygun olarak kolon ve Kkirisleri net boy Olgiisiine getirir ve birlesim
unsurlarmi agar.
313 Projeye uygun sekilde kolon ve kirigleri bir arada gonyesinde birbirine ve
giiverteye sabitleyerek {ist yap1 karkasini olusturur.
32 Ust yap1 yiizey kaplamast 321 Plana uygun olarak gonyesinde ve diizgiin bir sekilde yiizey kaplama pargalarini
yapmak keser.
322 Giliverte Ust yapt projesine uygun olarak dekoratif kaplamalar ile parga
yiizeylerini kaplar, net 6l¢ii ve formuna getirir.
323 Pargalar1 dis ylizeyden tek tarafli olarak ek yerleri karkas parcalarina gelecek ve
aralarinda bosluk kalmayacak sekilde tutkalli olarak karkasa sabitler.
J.2.4 Karkas bosluklarina izolasyon malzemelerini sik1 bir sekilde yerlestirir.
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J.2.5

I¢ yiizey kaplamalarim1 ek yerleri karkas parcalarina gelecek sekilde tutkalll
olarak karkasa sabitler.

J.2.6

Projeye uygun olarak ¢ita, pervaz, macun gibi tamamlayici islemleri yapar.

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
K.1.1 Mesleki ve kisisel gelisim i¢in gerekli egitim faaliyetlerine katilir.
Mesleki velisi Meslekle ilgili hizmet igi
K es. et g? 151m K.1 egitim, kurs vb. faaliyetlere K.1.2 Ahsap tekne imalati alani ile ilgili yenilik ve gelismeleri takip eder.
faaliyetlerine katilmak
katilmak
K.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kigilere aktarir.
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Ahsap
Ulusal

3.2.

o R I SIS

10
11
12

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23
24
25
26
27

28
29
30
31
32
33

Mobilya Imalatgis1 (Seviye 5)
Meslek Standard:

Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Ahsap ve ahsap esasli malzemeler
Anahtar takimlari
Aspirator sistemi
Baglant1 elemanlar1
Bant zzimpara makinesi
Bileme tasi
Bilgisayar sistemi
Bilgisayar destekli ¢izim yazilimlari
Boy kesme makineleri
. Cift tarafli net ebatlama makinesi
. Civi ve vida ¢esitleri
. Coklu delik makinesi
Daire testere makinesi
Dekupaj makineleri
Dikey delik makinesi
Dikey freze
El makineleri
Is sehpalari
Iskence cesitleri
Kalafatlama malzeme ve aletleri
Kalinlik makinesi
Kalip
. Kavela
. Kavela ¢akma makinesi
. Kavela ¢ekme makinesi
. Kesiciler

/ /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, is ayakkabisi, eldiven, baret, gaz maskesi, toz

maskesi, koruyucu gozliik)
. Kompresor
. Kontak zimpara makinesi
. Kronometre
. Marangoz tezgahi
. Mengene
. Osilasyonlu delik makinesi

34. Olgme ve markalama aletleri (metre, kumpas, kalem, agag gonye, cetvel )

35
36
37
38
39
40
41

. Palet

. Planya makinesi

. Pres ¢esitleri

. Spiral tas1

. Sablon

. Sablon freze

. Serit testere makinesi
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42. Takim dolab1

43. Teknik ¢izim araglar1 (T cetveli, gonyeler, kagitlar, kalemler vb.)
44. Temel el aletleri

45. Transpalet

46. Yangin sondiirme cihazi
47. Yapistirict

48. Yatay daire

49. Yatay freze

50. Yatay delik makinesi
51. Zimpara

52. Zivana makinesi

3.3. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Ahsap malzeme bilgisi
Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi
Bilgisayar teknolojilerini kullanma bilgi ve becerisi
Bilgisayar destekli ¢izim bilgi ve becerisi
Bilgisayar destekli liretim bilgi ve becerisi
Cevre koruma standartlar1 bilgisi
Ekip i¢inde ¢aligma yetenegi
El aletlerini kullanma bilgisi
. El-gbz koordinasyon yetenegi
. Ik yardim bilgisi
Is 6l¢iimii bilgi ve becerisi
. Is saglig1 ve giivenligi bilgisi
Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi
. Kalite kontrol prensipleri bilgisi
. Kalip ve sablon hazirlama bilgi ve becerisi
. Kullanilan kesici aletlerin bakimini yapabilme bilgisi
. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
Mesleki terim bilgisi
. Metod etiidii bilgi ve becerisi
. Orta diizey matematik bilgisi
. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
. Standart olg¢iiler bilgisi
. Tekne imalat1 makine ve aletleri kullanma bilgisi
. Teknik ¢izim bilgisi
. Temel ¢aligma mevzuati bilgisi
. Uretim planlama bilgisi
. Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiiriiciileri kullanma bilgisi
. Yazili ve sozlii iletisim yetenegi

XN R DD =

—_ =
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N DN NN NN NN = = == == ==
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30. Zaman iyi kullanma becerisi

3.4. Tutum ve Davramslar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanl ve sakin olmak

2. Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

3. Calisma donanimi ve makinelerinin durumunu dikkatle denetlemek

4. Caligma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
5. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
6. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

7. Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

8.  Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak

9. Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢aligmasini durdurmak

10. Isletme kaynaklarmin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
11. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek

12. Isyerine ait ara¢ ve gereglerin kullanimina 6zen gdstermek

13. Karar verme ve raporlamada objektif olmak

14. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gézetmek

15. Risk faktorleri konusunda duyarl olmak

16. Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek

17. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

18. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

19. Tehlike faktorleri konusunda duyarli olmak

20. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

21. Yenilik¢i olmak ve mesleki gelismelere agik olmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Ahsap Tekne Imalatcist (Seviye 5) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya soOzlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islenmeler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Y 6netmeligi
cercevesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi
M. Nurettin OZDEBIR, ASO — Yo6netim Kurulu Baskani

Mehmet DOGANLAR, ASO — Yénetim Kurulu Uyesi
Yilmaz KAYAASLAN, ASO — Yénetim Kurulu Uyesi
Oya GORKMEN, ASO — Genel Sekreter Vekili
Salih YAVUZ, ASO - Insan Kaynaklar1 Miidiirii

Levent SOYKAN, ASO - insan Kaynaklar1 Memuru

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri
Prof.Dr. Erol BURDURLU, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve
Dekorasyon Boliimii

Dog¢.Dr. Kemal YILDIRIM, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve
Dekorasyon Boliimii

Y.Dog.Dr. Nihat DONGEL, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve
Dekorasyon Bolimii

Dr. H. Ozgiir IMIRZI, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Bolimii

2.2. Meslek Standardimin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Fusun CELEBI Ersa Mobilya

Abdullah CETINKOL Tepe Mobilya

Eylem YALCIN Nurus Mobilya

Cengiz YARDIBI Lazzoni Mobilya

Unsal 0ZKAYA Casa Mobilya

Selguk ALTUN Mopas Mobilya

Yasin SENTURK Hitit Mobilya

Metin NERGIZ Nergiz Dekorasyon Tasarim Mobilya
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3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar
Ankara Sanayi Odasi (ASO)

Ankara Siteler Geng Isadamlar1 Dernegi

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Balikesir Universitesi Bandirma Meslek Yiiksekokulu Gemi Insaat1 Programi
Bartin Universitesi Bartin Meslek Yiiksekokulu Gemi insaat: Program

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

Canakkale 18 Mart Universitesi Canakkale Meslek Yiiksekokulu Gemi Insaat1 Programi
Devlet Personel Bagkanligi

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DiSK)

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Gaziantep Sanayi Odasi

Hak-Is Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odas1 (ISO)

Istanbul Teknik Universitesi Gemi Insaat1 ve Deniz Bilimleri Fakiiltesi

Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)

Istanbul Universitesi Orman Fakiiltesi Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii

[zmir Ticaret Odasi

Karadeniz Teknik Universitesi, Siirmene Deniz Bilimleri Fakiiltesi

Kayseri Sanayi Odasi

Kocaeli Universitesi Karamiirsel Meslek Yiiksekokulu Gemi Insaati Programi
Konya Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi (KOSGEB)
MEB Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Midiirliigi

MEB Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii Meslek Liseleri Gemi Yapimi Alani

MEB Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
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MEB Saglik Isleri Dairesi Baskanlig

MEB Ticaret ve Turizm Ogretimi Genel Miidiirliigii

Mikro Yatcilik (Marmaris)

Mobilya Sanayi Is Adamlar1 Dernegi (MOBSAD)

Mobilya ve Dekorasyon Sanayicileri ve Isadamlar1 Dernegi
Mugla Universitesi Teknoloji Fakiiltesi Agagisleri Endiistri Mithendisligi Boliimii
Ofis Mobilyalar1 Sanayi ve Isadamlar1 Dernegi (OMSIAD)
Orman ve Su Isleri Bakanligi (Orman Genel Miidiirliigii)
Orta Anadolu Ihracatcilar Birligi (OAIB)

Tarim Orman-Is Sendikas1

Teknik Egitim Vakfi (TEKEV)

TMMOB Orman Miihendisleri Odas1

Tiirkiye Agac Isleri Esnaf ve Sanatkarlar1 Federasyonu
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)
Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Tiirkiye Is Kurumu (ISKUR)

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)
Tiirkiye Mobilya Sanayicileri Dernegi (MOSDER)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Orman Iscileri Sendikas1

Tiirkiye Orman Uriinleri ithalatcilart ve Sanayicileri Dernegi
Yat Imalatgilar1 Birligi Dernegi

Y1ldiz Teknik Universitesi Gemi Insaat1 ve Deniz Bilimleri Fakiiltesi
Yiiksekdgretim Kurulu Baskanhg (YOK)

Zonguldak Karaelmas Universitesi Alapli Meslek Yiiksekokulu Gemi Ingaati Progranu
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Ali Riza ERCAN Bagkan (Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlart Konfederasyonu )
flhan KOCATURK Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 )

Hatice Tiilay ALPMAN Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 )

Erdem KAPLAN Uye (Cevre ve Orman Bakanlig1 )

Lokman Hekim AKSEN Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 )

Prof. Dr. Turgay AKBULUT

Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig)

Vecdet Fehmi SENDIL Uye (Tiirkiye Odalar Borsalar Birligi )

Halit BAYHAN Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu )

Kemal ESIN Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu )

Ahmet Murat AKINCI Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu )
Kenan KALAYCI Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu )

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN, Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanligi)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS,
Temsilcisi)

Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

Prof. Dr. Oguz BORAT, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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