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Turkiye

1. Sertifikanin Baghg ()

Otomotiv Sac Sekillendirmecisi Mesleki Yeterlilik Belgesi

(Seviye 3)

@ Anadilde yazildig sekliyle.

2. Sertifika Bagliginin Terciimesi (M

Automotive Sheet Metal Molder VQA Vocational Qualification Certificate

(Level 3)

® Uygunsa yazin. Bu terciimenin yasal bir hiikkmii yoktur.

3. Beceri ve Yetkinliklerin Profili

Belge sahibi asadida yer alan Yeterlilik Birimlerindeki Ogrenme Ciktilarini yapmaya ehildir:
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11UY0022-
3/A1

ZORUNLU

Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri

e Acil durumlarda izlenecek adimlari bilmek,

» Tehlikeli atiklarin malzemelerden ayristiriimasiyla ilgili islemleri bilmek,

¢ Calisma ortamindaki yanici ve parlayici malzemeler hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Calisma yerinin ve donanimlarinin diizenli tutulmasi konusunda bilgili olmak,

o Dénusturllebilen malzemeler hakkinda bilgi sahibi olmak,

e is saghgi ve giivenligi konusundaki mevzuati ve igyeri kurallarini bilmek,

« is saghgi ve giivenligi koruma ve miidahale araglar hakkinda bilgi sahibi
olmak,

« is saghgi ve giivenligini etkileyecek riskler hakkinda bilgi sahibi olmak,

¢ Otonom bakimla ilgili igslemleri bilmek,

¢ Kullanima uygun olmayan malzemeler hakkinda bilgili olmak,

e Parca ve donanimlardaki aginma, yipranma ve bozulma tirtiinden olumsuz -
luklar hakkinda bilgili olmak,

e Pargalarin galisma émurleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Temel ilk yardim bilgisine sahip olmak,

o Uyari ve isaret levhalarinin anlamlarini bilmek,

e Yapilan islemlerin gevreye olumsuz etkileri hakkinda bilgi sahibi olmak.

o Acil durumlarda gerekli prosedurleri uygulayabilmek,

e Calisma alanini diizgiin ve temiz tutabilmek,

e Donanimlarin diizgiin ve surekli calismasi icin bakim asamalarini
uygulayabilmek,

¢ Donusturilebilen malzemeleri ayirabilmek,

« s glivenligi kurallarini uygulayabilmek,

e is kazasi durumunda gereken ilk yardim adimlarini uygulayabilmek,

o is saghgi ve giivenligi ile ilgili dnlemleri alabilmek,

« [s siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevreye olumsuz etkileri gdzleyebilmek,

« islemler sirasinda cevreye olumsuz etkileri azaltacak tedbirleri alabilmek,

o Kisisel koruyucu donanimlari kullanabilmek,

e Otonom bakimla ilgili igslemleri uygulayabilmek,

o Tehlikeli atiklari glivenli sekilde ayirabilmek.

o Asinmig, 6mriini tamamlamis parcgalari tespit edebilmek,

e Calisilan ortamdaki is saghgi ve givenligini etkileyecek durumlari tespit




edebilmek,

e Calisma donanimlariyla ilgili givenlik diizeneklerinin islerligini kontrol
edebilmek,

e Calisma ortamindaki yanici ve parlayici malzemelerin guvenli sekilde
tutulmasini saglayabilmek,

« Is saghgi ve giivenligi, koruma ve miidahale araglarinin galisir halde bulun-
masini saglayabilmek,

o Pargalarin ¢calisma omdurlerini takip edebilmek,

o Uyari ve isaret levhalarina uygun cgalisabilmek,

¢ Uygulanacak koruma ydntemine uygun calisabilmek,

¢ Yaplilan iglemlerin ¢cevreye olumsuz etkilerini saptayabilmek.

Kalite Yonetim Sistemi
e Bakim islemleriyle ilgili kalite gerekliliklerini bilmek,
e Bilgi ve degerlendirme formlari hakkinda bilgi sahibi olmak,
e Calisma yerinin ve donanimlarinin diizenli tutulmasi konusunda bilgili olmak,
e Problemlerin giderilmesinde kendi yetki sinirlarini bilmek,
¢ Kalite kontrol teknikleri hakkinda bilgi sahibi olmak,
 Kalite ve fire/hata formlariyla ilgili islemleri bilmek,
¢ Kullanima uygun olmayan malzemeler hakkinda bilgili olmak,
e Parca ve donanimlardaki aginma, yipranma ve bozulma tiiriinden olum-
suzluklar hakkinda bilgili olmak,
o Uyari ve isaret levhalarinin anlamlarini bilmek.
¢ Arizali donanim ve pargalarla ilgili islemleri yapabilmek,
e Bakim islemleriyle ilgili kalite gerekliliklerini uygulayabilmek,

11UY0022- ¢ Bakim ve temizlik malzemelerini uygun sekilde depolayabilmek,
3/A2 ZORUNLU « Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurabilmek-

e Calisma alanini diizgiin ve temiz tutabilmek,

e Donanimlarin diizglin ve surekli calismasi i¢in bakim asamalarini
uygulayabilmek,

o Kalite kontrol ile ilgili teknik prosedurleri uygulayabilmek,

o Kalite ve fire/hata formlarini doldurabilmek,

e Makinelerin ve calisma yerinin temizlik islemlerini is glvenlidi sartlarina uygun
yapabilmek,

o Uyari ve isaret levhalarini uygun konumlara yerlestirebilmek.

e Asinmig, 6mriini tamamlamis pargalari tespit edebilmek,

* Makine, alet, donanim ya da sistemlerin kalite gerekliliklerine uygun
calisabilmek,

o Uyari ve isaret levhalarina uygun calisabilmek,

¢ Uygulanacak koruma yontemine uygun calisabilmek,

¢ Yapilan islemlerin éngérilen 6zelliklere uygunlugunu kontrol edebilmek.

isin ve Gereglerin Diizenlenmesi

e Acil durumlarda izlenecek adimlari bilmek,

¢ Arizali donanim ve parcalarla ilgili iglemleri bilmek,

e Calisma yerinin ve donanimlarinin diizenli tutulmasi konusunda bilgili olmak,

o Donusturllebilen malzemeler hakkinda bilgi sahibi olmak,

¢ Problemlerin giderilmesinde kendi yetki sinirlarini bilmek,

¢ Otonom bakimla ilgili igslemleri bilmek,

¢ Kullanima uygun olmayan malzemeler hakkinda bilgili olmak,

« Olgme ve test tekniklerini temel diizeyde bilmek,

11%\/(2;)22' ZORUNLU ¢ Parga ve donanimlardaki aginma, yipranma ve bozulma tiriinden

olumsuzluklar hakkinda bilgili olmak,
e Temizlik malzemelerini ve bunlarin kullanim talimatlarini bilmek,
e Uyari ve isaret levhalarinin anlamlarini bilmek.
o Acil durumlarda gerekli prosedurleri uygulayabilmek,
o Arizali donanim ve pargalarla ilgili islemleri yapabilmek,
e Bakim ve temizlik malzemelerini uygun sekilde depolayabilmek,
e Calisma alanini diizgiin ve temiz tutabilmek,
e Calisma icin gerekli aparat, donanim ve araglar hazirlayabilmek,
e Donanimlarin diizgiin ve siirekli galismasi igin bakim asamalarini
uygulayabilmek,




o Donusturllebilen malzemeleri ayirabilmek,

e s glivenligi kurallarini uygulayabilmek,

o Kisisel koruyucu donanimlari kullanabilmek,

e Otonom bakimla ilgili igslemleri uygulayabilmek,

o Tehlikeli atiklar givenli sekilde ayirabilmek,

¢ Makinelerin ve calisma yerinin temizlik islemlerini is glvenligi sartlarina uygun
yapabilmek,

e Uyari ve isaret levhalarini uygun konumlara yerlestirebilmek.

e Calisma donanimlariyla ilgili glivenlik diizeneklerinin iglerligini kontrol
edebilmek,

e Calisma ortamindaki yanici ve parlayici malzemelerin giivenli sekilde
tutulmasini saglayabilmek,

o Hatali veya arizali pargalari tespit edebilmek,

« llgili islemleri biten alet ve donanimlari uygun yerlerine birakabilmek,

¢ Makinelerin ve calisma yerinin temizlik islemlerini is glvenlidi sartlarina uygun
yapabilmek,

o Uyari ve isaret levhalarina uygun calisabilmek,

¢ Uygulanacak koruma ydntemine uygun calisabilmek.

Son Kontrol ve Raporlama

¢ Arizali donanim ve pargalarla ilgili igslemleri bilmek,

e Bilgi ve deg@erlendirme formlari hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Donanimlarin genel durumuyla ilgili bilgilendirme prosedurleri hakkinda bilgi
sahibi olmak,

o Kalite kontrol teknikleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Otonom bakimla ilgili igslemleri bilmek,

¢ Kullanima uygun olmayan malzemeler hakkinda bilgili olmak,

« Olgme ve test tekniklerini temel diizeyde bilmek,

e Parca ve donanimlardaki aginma, yipranma ve bozulma tiriinden olum-
suzluklar hakkinda bilgili olmak,

e Pargalarin galisma émurleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Problemlerin giderilmesinde kendi yetki sinirlarini bilmek,

e Temizlik malzemelerini ve bunlarin kullanim talimatlarini bilmek,

o Uyari ve isaret levhalarinin anlamlarini bilmek.

¢ Arizali donanim ve pargcalarla ilgili islemleri yapabilmek,

o Bakim ve temizlik malzemelerini uygun sekilde depolayabilmek,

11UY0022- ZORUNLU * Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurabilmek,
3/A4 ¢ Donanimlarin genel durumuyla ilgili bilgilendirmeyi prosedurlere uygun olarak

yapabilmek,

e s glivenligi kurallarini uygulayabilmek,

o is saghgi ve givenligi ile ilgili dnlemleri alabilmek,

o Kalite ve fire/hata formlarini doldurabilmek,

o Kisisel koruyucu donanimlari kullanabilmek,

e Otonom bakimla ilgili islemleri uygulayabilmek,

¢ Makinelerin ve galisma yerinin temizlik iglemlerini is glivenligi sartlarina uygun
yapabilmek,

¢ Yetkisi dahilinde olmayan hata ve arizalar i¢in gerekli prosedurleri
uygulayabilmek.

e Asinmig, 6mrind tamamlamis pargalari tespit edebilmek,

« lIgili islemleri biten alet ve donanimlari uygun yerlerine birakabilmek,

e Makine, alet, donanim ya da sistemlerin kalite gerekliliklerine uygun
calisabilmek,

o Pargalarin calisma 6mdrlerini takip edebilmek,

e Yapilan iglemlerin gevreye olumsuz etkilerini saptayabilmek,

* Yapilan iglemlerin 6dngérulen ézelliklere uygunlugunu kontrol edebilmek.

Sac Sekillendirme Oncesi Hazirliklar
o Aletlerin calisma dncesi hazirliklariyla ilgili islem prosedurlerini bilmek,
11UY0022- ] e Arizali donanim ve pargalarla ilgili igslemleri bilmek,
3/B1 SECMELI e Donanimlarin genel durumuyla ilgili bilgilendirme prosedurleri hakkinda bilgi

sahibi olmak,
« [s talimatlarini inceleyecek diizeyde bilgi sahibi olmak,
o Kontrol panelinin ve butonlarinin kullanim talimatlarini bilmek,




e Parca tasima konveydrunin kontrol proseddirlerini bilmek,

¢ Problemlerin giderilmesinde kendi yetki sinirlarini bilmek,

e Sac sekillendirme kaliplarinin degistiriimesiyle ilgili islem proseduirlerini bilmek,

o Teknik resimleri inceleyecek temel diizeyde bilgi sahibi olmak,

« Uretim &ncesi kontrol iglemleriyle ilgili islem prosediirlerini bilmek,

e Zaman planlarini inceleyecek diizeyde bilgi sahibi olmak.

o Aletlerin calisma Oncesi gerekli hazirliklarini yapabilmek,

o Alt kalip takozlarini sdkebilmek,

¢ Arizali donanim ve parcalarla ilgili igslemleri yapabilmek,

o Atik sac toplama kaplarinin pozisyonlarini ayarlayabilmek,

e Donanimlarin genel durumuyla ilgili bilgilendirmeyi prosedurlere uygun olarak
yapabilmek,

o Makine parcalarini talimatlara gore yaglayabilmek,

o Makinelerin ve ¢alisma yerinin temizlik islemlerini is glivenligi sartlarina uygun
yapabilmek,

o Paletle yukseklik ayari yapabilmek,

» Raylar, krikolar, kontrol paneli, isiklar, saryolar, sac ylkleme sehpalari, sehpa
raylari ve makine i¢ temizligini yapabilmek,

¢ Sac sekillendirme kaliplarinin degistiriimesine yardim edebilmek,

e Takozlarin baglantisini yapabilmek,

¢ Yetkisi dahilinde olmayan hata ve arizalar i¢in gerekli prosedurleri
uygulayabilmek.

o Hatali veya arizali parcalari tespit edebilmek,

e [s talimatlarini kontrol edebilmek,

o Kontrol panelinin ve butonlarinin ¢alisma durumunu kontrol edebilmek,

o Kullanilacak aletlerin calisma durumlarini kontrol edebilmek,

¢ Makine ayarlarinin, teknik resim ve talimatlara uygunlugunu kontrol edebilmek,

o Parca tasima konveydrunu kontrol edebilmek,

¢ Teknik resimleri inceleyebilmek ve anlayabilmek,

e Zaman planlarini kontrol edebilmek.

11UY0022-
3/B2

SEGMELI

Sac Sekillendirme islemleri

¢ Arizali donanim ve parcalarla ilgili islemleri bilmek,

e Baglama aparatlarinin uygun basing ayarlari hakkinda bilgi sahibi olmak,

e is parcasinin kontrol edilmesiyle ilgili islem proseddirlerini bilmek,

« Is pargasinin makineye baglanma yoéntemleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

« Olgme ve test tekniklerini temel diizeyde bilmek,

o Olgme aletlerinin kullanim talimatlari hakkinda temel bilgi sahibi olmak,

¢ Presleme islemi dncesinde alinmasi gereken tedbirler hakkinda bilgi sahibi
olmak,

¢ Yizey hatalarini el ve g6z ile kontrol edebilecek diizeyde bilgi sahibi olmak.

¢ Arizali donanim ve pargcalarla ilgili islemleri yapabilmek,

e Baglama aparati igin uygun basing¢ ayarlarini gerektiginde danisarak
yapabilmek,

e Basma iglemi sonrasinda; motor durdurma, gerilim kesme ve kavrama
anahtarini servis digi birakma islemlerini yaparak makineyi durdurabilmek,

¢ Belirlenen yonteme uygun baglama aparatini hazirlayabilmek,

e [s pargasi lizerinde gerekli markalama islemlerini yapabilmek,

« Islenecek parganin makineye baglanmasiyla ilgili islemleri yapabilmek,

¢ Makine kumanda panelini kullanarak parga basma islemini yapabilmek,

e Makine Uzerinde talimatlarda belirtilen ayarlari secebilmek,

o Olcme aletlerini danisarak kullanabilmek,

o Olgiim sonuglarindaki sapmalari kaydedebilmek,

¢ Presleme islemi dncesinde gerekli tedbirleri alabilmek.

¢ Delik sayisi, indis no, ¢izik, yirtik, ¢atlak, yizey dalgaliligi (ondulasyon),
deformasyon gibi ylizey hatalarini elle ve goézle kontrol edebilmek,

o Hatali veya arizali pargalari tespit edebilmek,

« [s pargasi icin uygun baglama aparatini belirleyebilmek,

e Kavrama lambasini ve ariza ekranini kontrol edebilmek,

e Makine ekran ve gostergelerinden Uretim hizi degerini kontrol edebilmek,

o Olgme aletleri ile is parcasini danigarak kontrol edebilmek,

« Olclim ve muayene sonuclarina gore is parcasi lizerindeki hatalari tespit




edebilmek,
* Presleme islemi dncesinde gerekli tedbirlerin alindigini kontrol edebilmek,
o Uretim sirasinda belli araliklarda pargayi kontrol edebilmek.

11UY0022-
3/B3

SECMELI

Sac Sekillendirme Sonrasi islemler

¢ Arizali donanim ve pargalarla ilgili islemleri bilmek,

« Islenmis pargalarin bir sonraki isleme sevk edilmesiyle ilgili islem prosediirlerini
bilmek,

e Islenmis pargalarin ilgili birimlere sevkiyle ilgili form, kart ve dokiimanlar
hakkinda bilgi sahibi olmak,

« islenmis parganin kontrol ediimesiyle ilgili prosediirler hakkinda bilgi sahibi
olmak,

« Olgme ve test tekniklerini temel diizeyde bilmek,

o Olgme aletlerinin kullanim talimatlari hakkinda temel bilgi sahibi olmak,

» Ylzey hatalarini el ve goz ile kontrol edebilecek diizeyde bilgi sahibi olmak.

¢ Arizali donanim ve pargalarla ilgili islemleri yapabilmek,

¢ Basilan is parcasini teknik dokiimanda belirtilen sekilde kaliptan alabilmek,

e Basilan is pargasinin ilk muayenesini elle ve gézle yapabilmek,

e is parcalarini atélye iginde istenilen yerlere istifleyebilmek,

doldurabilmek,

edebilmek,

edebilmek.

e Islenmis pargalarin ilgili birimlere sevkiyle ilgili form, kart ve dokiimanlari

o Olgme aletlerini danisarak kullanabilmek,

o Olgiim sonuglarindaki sapmalari kaydedebilmek.

o Hatali veya arizal parcalari tespit edebilmek,

o Olgme aletleri ile is parcasini danisarak kontrol edebilmek,

« Olgiim ve muayene sonuglarina gore is parcasi tizerindeki hatalari tespit

e Sac sekillendirme islemlerinin dlizgtin bir sekilde tamamlandigini kontrol

4 Sertifika Sahibinin Calisabilecegi is Alanlari (1)

@ varsa

OAgiklayici not

Bu belge, adi gegen sertifika hakkinda ilave bilgi vermek Uzere tasarlanmis olup hukuki bir statlisi yoktur. Belgede yer alan tanimlamalarin
formatlarinda asagidaki metinler esas alinmistir: Niteliklerin Seffaligi Hakkindaki 3 Aralik 1992 tarih ve 93/C 49/01 Konsey Karari, Mesleki
Egitim Sertifikalarinin Seffafligi Hakkindaki 15 Temmuz 1996 tarih ve 96/C 224/04 sayili Konsey Karari ve Ogrencilerin, Egitim Almakta
Olanlarin, Géniillii Calismalarda Bulunanlarin, Ogretmen ve Egitimcilerin Topluluk iginde Hareketliligi Hakkindaki Avrupa Parlamentosu ve

Konseyi'nin 10 Temmuz 2001 tarih ve 2001/613/EC sayili Tavsiyesi.

© Avrupa Birligi, 2002-2014 | http://europass.cedefop.europa.eu

5. Sertifikanin resmi dayanagi

Sertifikayl veren kurumun adi ve statiisii

Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik
Belgesi, Mesleki Yeterliik Kurumu tarafindan ilgili alanda
yetkilendirilmig Belgelendirme Kuruluglarn tarafindan
verilmektedir.

Kuruluglarin listesine agagidaki adresten ulasilabilir.
www.myKk.gov.tr/iybk

Sertifikanin akreditasyonunu/taninmasini saglayan
ulusal/bdlgesel makamin adi ve statiisii

Mesleki Yeterlilik Kurumu

Ziyabey Caddesi 1420. Sokak (Eski 4. Sokak) No:12
Balgat-Cankaya/ANKARA

www.myk.gov.tr

Sertifikanin (ulusal veya uluslararasi) diizeyi
ISCO 08: 7213

ve

Seviye 3- Turkiye Yeterlilikler Cergevesi

Turkiye Yeterlilikler Cercevesi hakkinda ayrintil bilgiye asagidaki
adresten ulasilabilir.

http://www.tyc.gov.tr

Not skalasi / Gegme kosullarn

Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) Mesleki
Yeterlilik Belgesini alabilmesi igin I. Alternatif: A1, A2, A3,
A4, B1, B2, B3.

II. Alternatif: A1, A2, A3, A4, B1, B2. asamalarinda
basarili olmasi gerekmektedir.



http://www.myk.gov.tr/ybk
http://www.myk.gov.tr/
http://www.tyc.gov.tr/

Bir sonraki egitim/6gretim seviyesine gegme durumu Uluslararasi anlagmalar
Bu belgeye sahip olan bireylerin asagidaki Ulusal Yeterliliklerde
kariyerlerine devam etmelerinin uygun olacagi
degerlendiriimektedir:

11UY0022-4 /Otomotiv Sac $ekillendirmecisi — Seviye 4

Yasal Dayanak
5544 Sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu Kanunu

6. Sertifikayl almanin resmi yollari

Bu belge MYK tarafindan yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslarina basvuran adaylarin, teorik ve uygulama sinavlari
sonrasinda her bir birimin bagsarim sartlarini yerine getirmeleri ve yeterliligi elde etmek icin gereken birimlerden basari
saglamalari halinde hak eden adaylar icin dizenlenir.

Her bir yeterlilik biriminin basarim sartlar ile teorik ve uygulama sinav oranlari degiskenlik gdstermektedir.

Giris kosullari

Bu ulusal yeterlilige erigsimde bir giris kosulu bulunmamaktadir.
Bilgi:

11UY0022-3/17.02.2016 Rev. No:02

Ek bilgi

Ulusal ve uluslararasi meslek standartlarini temel alarak teknik ve mesleki egitim standartlarinin ve yeterliliklerin gelistiriimesi,
uygulanmasi ve bunlara iligkin akreditasyon, yetkilendirme, denetim, élcme, degerlendirme ve belgelendirmeye iliskin kural ve
faaliyetleri kapsayan adil, seffaf ve gulivenilir bir sistemdir.

MYK Mesleki Yeterlilik Belgelerinin Turkiye Yeterlilikler Cercevesine (TYGC) gore seviyesi, ilgili ulusal yeterliligin 6grenme
kazanimlarinin  TYC seviye tanimlayicilariyla karsilastinimasi sonucu belirlenmektedir. TYC'ye goére seviyelendiriimis
yeterliliklerin icermesi gereken asgari 6grenme kazanimlarini tanimlayan TYC seviye tanimlayicilarina http://www.tyc.gov.tr/st
internet adresinden erisilebilmektedir. TYC, Avrupa Yeterlilikler Cercevesine (AYC) referanslanmis oldugu icin sekiz TYC
seviyesi sekiz AYC seviyesine karsilik gelmektedir. Isbu belgenin diizenlendigi 3. Seviye yeterlilikler; “Calisan gérevlerin
tamamlanmasiyla ilgili sorumluluk alir ve problemlerin ¢6ziminde kendi davraniglarini ortama uyarlar. seklinde
tanimlanmaktadir.

Ulusal Yeterlilikler Cergevesi dahil daha fazla bilgi igin:

Mesleki Yeterlilik Kurumu
http://www.myKk.gov.tr
www.tyc.gov.tr

Europass
http://www.europass.gov.tr



http://www.tyc.gov.tr/st
http://www.myk.gov.tr/
http://www.tyc.gov.tr/
http://www.europass.gov.tr/

