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ONSOZ

Otomotiv Prototipcisi (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili1 Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu
ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yo6netmeligi” hiikiimlerine

gore hazirlanmustir.

Yeterlilik taslagi, MYK Yonetim Kurulunun ....... tarih ve ..... sayill karar ile gorevlendirilen .......
tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK
...... Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra,
MYK Yonetim Kurulunun ...... tarih ve ...... sayili karar1 ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine
(UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir. Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve
dogrulanmasinda katki saglayan kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilar1 igin tesekkiir eder,

yararlanabilecek tiim taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yodnetim Kurulu
tarafindan onaylanarak ytiriirliige konulmasinda temel 6l¢iitler Mesleki Yeterlilik, Smmav ve Belgelendirme

Y 6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilik asagidaki unsurlarla tanimlanir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amac1 ve gerekgesi,

c¢)Yeterliligin ilgili oldugu sektor,

¢)Yeterlilik i¢in gerekli olan; sekli, icerigi, siiresi gibi 6zellikleri belirtilen egitim ve deneyim sartlari,

d)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gorevleri veya
yeterlilik birimleri,

e)Yeterliligin kazanilmasi igin sahip olunmasi gereken 6grenme ¢iktilari,

f)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak degerlendirme usul ve esaslari, degerlendirmede ihtiyag
duyulan asgari sinav materyali ile degerlendirici Olgiitleri,

g)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, gerekli goriilmesi halinde belge sahibinin
gbzetimine iligkin sartlar.
Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standardinin bulundugu alanlarda s6z konusu ulusal meslek standardi esas

alinarak, bulunmadigi alanlarda ise uluslararasi1 meslek standardi esas alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;

. Orgiin ve yaygin egitim ve 6gretim kurumlari,

. Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,

] Kuruma yetkilendirme 6n basvurusunda bulunmus kuruluslar,

. Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

. Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢aligmasiyla olusturulur.
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ULUSAL YETERLILIK
1) YETERLILIGIN ADI: OTOMOTIV PROTOTIPCISI
2) REFERANS KODU: 10UY000..-5
3) SEVIYESI: 5
4) TURU: -
5) KREDI DEGERI: -
A) YAYIN TARIHI:
6) B) REVIZYON NO: -
C) REVIZYON TARIHI:
7) ULUSLARARASI SINIFLAMADAKI 1SCO 08 7912
YERI
Ulkemizde otomotiv sektdriinde, taslak ¢izim,
kroki ve numune iizerinde ¢aligilarak, seri ya da
parti tipi liretimi yapilmasi planlanan motorlu
kara tagitlarinin veya alt montaj birimlerinin
. islev, boyut, sekil, goriiniim ve renk olarak bire-
&) AMACT ve GEREKCESI bir 6rneklerinin olusturulmasi gerekli nitelikteki
otomotiv prototipgileri ile saglanmaktadir. Bu
yeterlilik, otomotiv prototip¢isinin niteliklerinin
belirlenmesi ve belgelendirilmesi amaciyla
hazirlanmistir.
9) ILGILI OLDUGU SEKTOR OTOMOTIV
10) YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Otomotiv Prototipgisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi - 09UMS0047-5

11)

YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN YETERLILIK BIRIM(LER)I

12)

YETERLILIGI OLUSTURAN YETERLILIK BIRIMLERI

GRUP A: Zorunlu Yeterlilik Birimleri

Al) Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri

A2) Kalite Yonetim Sistemi

A3) Isin ve Gereglerin Diizenlenmesi

A4) Raporlama ve Ayarlama

GRUP B: Secmeli Yeterlilik Birimleri

B1) Hazirlik Islemlerini yapma
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B2) Prototip imalat Islemlerini Yapma

B3) Son Kontrol ve Belgeleme

B4) Egitim ve Gelistirme

13) BIRIMLERIN GRUPLANDIRMA ALTENATIFLERI

I. Alternatif: A1, A2, A3, A4, B1, B2, B3,B4.
II. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B1, B2, B3.
I11. Alternatif: A1, A2, A3, A4, BI, B2.

14) YETERLILIK ICIN GEREKLI EGITIM SARTININ

. 1) En az orta 6gretim diizeyinde egitim almak.
A) SEKLI i1) Otomotiv Prototipgisi Seviye 5 teorik ve uygulamali egitimini tamamlamis
olmak. (Bu sart en az 5 yil prototip imalat deneyimi olanlarda aranmaz)

Otomotiv Prototipgisi Seviye 5 teorik ve uygulamali egitiminin igerigi:
o Acil durum bilgisi,
« Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi,
- Bilgisayar bilgisi,
« Donanim ve arac¢larin kullanima,
« Dokiim prensipleri bilgisi,
« Geri dontigiimlii atik bilgisi,
. Is sagligi ve giivenligi bilgisi,
« Islem dokiimantasyonu ve cesitli teknik spesifikasyonlar bilgisi,
. Isyeri diizenleme,
. Isyerine 6zgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri bilgisi,
. Kalite giivence/yonetim sistemleri,
« Kalite kontrol metotlari,
. Kontrol ve uygulama teknikleri,
« Kroki ¢izebilme,
B) ICERIGI « Kullanilan malzeme ve iirlinlerin genel 6zellikleri,
- Maliyet hesaplama,
« Malzeme bilgisi,
« Mekanik bilgisi,
« Metallerin soguk sekillendirilmesi,
« Montaj siireci bilgisi,
« Olgme bilgisi,
« Pres prensipleri bilgisi,
o Talagli imalat yontemleri bilgisi,
o Teknik resim okuma ve yorumlama,
« Temel matematik, geometri ve fizik bilgisi,
« Temel 6lgme ve muayene araglart kullanima,
« Temel tiretim prosesleri bilgisi,
« Tesviye teknikleri bilgisi,
« Ug boyutlu 6l¢gme yontemleri,
« Yangin giivenligi.

Otomotiv Prototipgisi (Seviye 5) teorik ve uygulamali egitimi 450 saat teorik,

O SURESI 150 saat pratik olmak iizere toplam 600 saattir.
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15) YETERLILIK ICIN GEREKLI OLAN DENEYIM SARTININ

Otomotiv Prototipgisi teorik ve uygulamali egitimi sartin1 saglayanlar igin,
prototip imalat islerinde bir isyerinde fiilen en az 2 y1l otomotiv prototipgisi
olarak ¢alismis olmak,

NITELIGi ve SURESI Otomotiv Prototipgisi teorik ve uygulamali egitimi sartin1 saglamayanlar i¢in,

En az 2 yil1 otomotiv prototipgisi olarak calismis olmak kaydiyla toplamda 5
yil prototip imalat isinde deneyim sahibi olmak. (Prototip imalat islerinde
yardimci diizeyde gecirilen siirelerin yarist alinarak hesaplama yapilir.)

16) SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI

BILGILER

BECERILER

YETKINLIKLER

e Acil durumlarda izlenecek adimlari
bilmek,

e Alt bilesenlere ait teknik ¢izimler
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Alt montaj birimlerinin uygun
birlestirme sekillerini bilmek,

e Arizali donanim ve araglarla ilgili
islemleri bilmek,

o Atiklar ile ilgili islemleri bilmek,

e Basit fonksiyonellik teslerini bilmek,

e Bilgi ve degerlendirme formlarini
bilmek,

e Bilgisayar ve gerekli yazilimlarin
kullanimini bilmek,

e Caligma ortamindaki yanici ve parla-
yic1 malzemeler hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Calisma yerinin ve ekipmanlarin
diizenli tutulmasi1 konusunda bilgili
olmak,

e Cok pargali prototip imalati
siire¢lerine hakim olmak,

e Donanimlarin genel durumuyla ilgili
bilgilendirme prosediirlerini bilmek,
e Dokiim, dovme, presleme, derin ¢ek-
me, biikkme, tesviye, kesme, delme,
kaynak ve talas kaldirma tiiriinden

sekil verme islemlerini bilmek,

e Dontistiiriilebilen malzemeleri ayirt
edebilecek diizeyde bilmek,

e Egitim degerlendirme formlariyla
ilgili iglemleri bilmek,

e Egitim tekniklerini bilmek,

e Hata ve ariza durumlarinda yetki
sinirlarini bilmek,

e [5 planlarinin onaylatiimasiyla ilgili
islemleri bilmek,

e I saglig1 ve giivenligi konusundaki
mevzuati ve igyeri kurallarmi bilmek,

¢ Acil durumlarda gerekli
prosediirleri uygulayabilmek,

e Alt bilesenlere ait teknik ¢izimleri
saglayabilmek,

¢ Alt montaj birimlerini olusturmak
tizere prototip parcalarini
birlestirebilmek,

¢ Arizali donanim ve pargalarla
ilgili iglemleri yapabilmek,

e Bakim ve temizlik malzemelerini
uygun sekilde depolayabilmek,

e Basit fonksiyonellik teslerini
uygulayabilmek,

e Bilgi ve degerlendirme formlarimi
doldurabilmek,

e Bilgisayar kayitlarini yetkili
kisilere iletebilmek,

e Caligsma alanimi diizgiin ve temiz
tutabilmek,

e Calisma icin gerekli aparat, dona-
nim ve arac¢lari1 hazirlayabilmek,

e Calisma omrii biten pargalari
zaman geldiginde degistirebilmek,

e Degerlendirme kistaslarina gore
protipi test edebilmek,

e Donanimlarin diizgiin ve siirekli
caligmasi i¢in bakim asamalarini
uygulayabilmek,

e Dokiim, dovme, presleme, derin
¢ekme, bilkkme, tesviye, kesme,
delme, kaynak ve talas kaldirma
tiirtinden sekil verme islemlerini
yapabilmek,

¢ Doniistiiriilebilen malzemeleri
ayirabilmek,

e Egitim degerlendirme formlarim
doldurabilmek,

e Eksik olan malzeme, alet, aparat ve
takimlar1 amirlerine bildirebilmek,

e Asinmis, Omriinii tamamlamis
parcalari tespit edebilmek,

¢ Basit fonksiyonellik teslerini
talimatlara uygun olarak diizgiin
ve dogru uygulayabilmek,

e Bilgi ve degerlendirme formlarini
diizgiin ve dogru doldurabilmek,

e Bilgi ve deneyimlerini birlikte
calistig1 kisilere aktarabilmek,

e Caligilan ortamdaki i sagligi ve
giivenligini etkileyecek durumlart
tespit edebilmek,

e Calisma donanimlarnyla ilgili
giivenlik diizeneklerinin islerligini
kontrol edebilmek,

e Caligma ortamindaki yanici ve
parlayict malzemelerin giivenli
sekilde tutulmasini saglayabilmek,

e Donanimlarin genel durumuyla
ilgili bilgilendirme prosediirlere
uygun olarak yapabilmek,

e Egitim degerlendirme formlarim
dogru ve anlagilir sekilde
doldurabilmek,

o Gerekli durumlarda prototipin
calisma kontroliinii yapabilmek,

e [lgili islemleri biten alet ve
donanimlar1 uygun yerlerine
birakabilmek,

e [s boliimiinde, islemleri uygun
kisilere dagitabilmek,

e I saglig1 ve giivenligi, koruma ve
miidahale araglarinin ¢aligir halde
bulunmasini saglayabilmek,

e [slemler sirasinda cevresel etkileri
azaltacak tedbirleri alabilmek,

e Islemlerin diizgiin sekilde yapilip
yapilmadigini kontrol edebilmek,
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16) SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI (devam)

BILGILER

BECERILER

YETKINLIKLER

e I saglig1 ve giivenligi koruma ve
miidahale araglarini bilmek,

e [5 saglig1 ve giivenligini etkileyecek
risk faktorleri hakkinda bilgi sahibi
olmak,

¢ Kabul formlartyla ilgili islemleri
bilmek,

e Kalite gerekliliklerinin izin verilen
tolerans ve sapma limitlerini bilmek,

e Kalite giivence tekniklerini bilmek,

e Kalite ve fire/hata formlaryla ilgili
islemleri bilmek,

¢ Koruyucu ve 6nleyici bakim
islemlerini bilmek,

¢ Kullanilacak alet, aparat ve
takimlarla ilgili hazirlik islemlerini
bilmek,

e Kullanilacak maca ve itici tiiriinden
parcalarin uygun sertlik ve kalite
derecesini bilmek,

¢ Kullanima uygunsuz malzemeler
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Muayene ve kontrol amaciyla
kullanilacak uygun cihazlar hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Ol¢me alet ve cihazlarinin
kalibrasyon periyotlarini bilmek,

e Olgme ve kontrol raporlartyla ilgili
islemleri bilmek,

e Olcme ve test tekniklerini bilmek,

e Parca {izerindeki aginma, yipranma
ve bozulma tiirtinden olumsuzluklar
hakkinda bilgili olmak,

e Parcalarin ¢alisma Omiirleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Parcalarin istenilen 6l¢ii ve tolerans
degerlerini bilmek,

e Parcalarin pozisyon ve hizalarini
ayarlamakla ilgili esaslar1 bilmek,

e Prototip imalatinda kullanilacak
malzemeleri kimyasal/fiziksel
hazirlama yontemlerini bilmek,

e Prototip imalatinda uygulanacak
islemlerin siras1 hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Prototip imalatinda uygulanacak
yontem ve malzemeye gore
kullanilacak uygun alet, aparat ve
takimlar1 bilmek,

e Istenilen 6l¢ii ve tolerans
degerlerine uygun olmayan
pargalar lizerinde gerekli ayar ve
diizeltme iglemlerini yapabilmek,

e [5 giivenligi kurallarini uygulaya-
bilmek,

e [s kazas1 durumunda gereken ilk
yardim adimlarini1 uygulayabilmek,

e [s planlarin1 amirlerine
onaylatabilmek,

e [ saglig1 ve giivenligi ile ilgili
Onlemleri alabilmek,

e 5 siireclerinin uygulanmasi
sirasinda ¢evre etkileri
gozleyebilmek,

¢ Kabul formlarini hazirlayabilmek,

e Kalite gilivence ile ilgili teknik
prosediirleri uygulayabilmek,

e Kalite ve fire/formlarin
doldurabilmek,

e Kisisel koruyucu donanimlari
kullanabilmek,

e Kullanilacak alet, aparat ve
takimlarla ilgili hazirlik islemlerini
yapabilmek,

¢ Kullanilacak malzemelerin
ozellikleriyle ilgili dokiimanlar
saglayabilmek,

e Muayene ve kontrol amaciyla
uygun cihazlar1 kullanabilmek,

e Olgme ve kontrol raporlarii
hazirlayabilmek,

e Olgiim sonuglarindaki sapmalari
belirleyebilmek ve kaydedebilmek,

e Parcalarin pozisyon ve hizalarini
ayarlayabilmek,

e Prototip imalatinda kullanilacak
malzemeleri kimyasal/fiziksel
olarak hazirlayabilmek,

e Prototip imalati i¢in i bolimii
yapabilmek,

e Prototip imalatinda uygulanacak
islemleri siraya koyabilmek,

e Prototip yapimiyla ilgili ig
planlarini hazirlayabilmek,

e Prototipe ait kroki ve teknik
resimleri okuyabilmek,

e Prototipi olusturmak tizere alt
montaj birimlerini birlestirebilmek,

e Kalite ve fire/hata formlarini
diizgiin ve dogru doldurabilmek,
e Kullanilacak maca ve itici tiiriinden
pargalarin uygun sertlik ve kalite

derecesini denetleyebilmek,

e Makina, alet, donanim ya da
sistemlerin kalite gerekliliklerine
uygun ¢alisabilmek,

e Maliyet faktoriine gore en uygun
yontemi ve malzemeleri
segebilmek,

e Malzemeye, sekil verme
diizenekleriyle istenen sekli
verebilmek,

e Operasyon bazinda ¢aligmalarin
kalitesini denetleyebilmek,

e Olgme alet ve cihazlarinin
kalibrasyonlarinin periyodik
yapilmasimi takip edebilmek,

e Parcalarin ¢alisma 6miirlerini
takip edebilmek,

e Parcalarin istenilen 6l¢ii ve
tolerans degerlerine uygunlugunu
kontrol edebilmek,

e Prototip imalat iglemlerinde
kullanilacak sekil verme
diizeneklerini belirleyebilmek,

e Prototip imalati sirasinda olusan
sorunlar1 tespit edebilmek,

e Prototip imalatinda sorun
yaratabilecek islemleri
belirleyebilmek,

e Prototip imalat1 siirecinde tespit
edilen sorunlara ¢6ziim
uretebilmek,

e Prototip imalatinda uygulanacak
yontem ve malzemeye gore
kullanilacak uygun alet, aparat ve
takimlar belirleyebilmek,

¢ Prototip yapimiyla ilgili is
planlarini diizgiin ve dogru olarak
hazirlayabilmek,

e Prototipe ait kroki ve teknik
resimleri anlayabilmek ve
yorumlayabilmek,

e Prototipin tek ya da birden ¢ok
parcadan yapilmasini
belirleyebilmek,
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16)

SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI (devam)

BILGILER

BECERILER

YETKINLIKLER

e Prototip yapimiyla ilgili is plani
hazirlama yontemlerini bilmek,

e Prototip imalati i¢in is boliimii
yapilmastyla ilgili islemlere hakim
olmak,

e Prototipe ait kroki ve teknik resimler
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Prototipin dayanim, sekil ve goriiniim
ozelliklerine gore kullanilacak malze-
meler hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Prototipin degerlendirilme kistaslari
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Prototipin 6zelliklerine ve sekline
gore uygun imalat yontemleri hakkin-
da bilgi sahibi olmak,

e Prototipin zarar gormemesi i¢in
alinacak 6nlemleri bilmek,

e Risk faktorleri konusunda bilgili
olmak,

e Sablon, 6rnek, kalip ve maga tiiriin-
den sekil verme diizeneklerine iligkin
cizimler hakkinda bilgi sahibi olmak,

¢ Sekil verme diizeneklerinin standart
ozellikleri hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Temel ilk yardim bilgisine sahip olmak,

e Temizlik malzemelerini ve bunlarin
kullanma talimatlarini bilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarinin
anlamlarini bilmek,

¢ Yapilan islemlerin ¢evresel etkileri
hakkinda bilgi sahibi olmak.

e Prototipin 6zelliklerine ve sekline
gore uygun imalat yontemlerini
belirleyebilmek,

o Risk faktorlerini belirleyebilmek,

¢ Sekil verme diizeneklerini
kullanabilmek,

o Sekil verme diizeneklerini ve
aparatlarini hazirlayabilmek,

e Tehlikeli atiklar giivenli sekilde
ayirabilmek,

e Temizlik iglemlerini talimatlara
uygun olarak yapabilmek,

e Uyar ve isaret levhalarina uygun
calisabilmek,

e Uygulanacak yontemin ve
kullanilacak malzemelerin toplam
maliyetini hesaplayabilmek,

e Yapilan islemlerin tiirlerini ve
stirelerini kaydedebilmek.

e Prototipin dayanim, sekil ve
goriiniim dzelliklerine gore
kullanilacak uygun malzemeleri
belirleyebilmek,

e Prototipin teknik ¢izimlerde
belirtilen 6zelliklerde hazirlanip
hazirlanmadigini kontrol
edebilmek,

e Prototipin zarar gormemesi i¢in
gerekli onlemleri alabilmek,

e Risk faktorlerini dnceden tespit
ederek riskleri azaltabilmek,

¢ Sekil verme diizeneklerinin
istenen Ozelliklere uygunlugunu
kontrol edebilmek,

e Temizlik islemlerini kullanma
talimatlarina uygun yapabilmek,
e Uyar1 ve isaret levhalarini uygun

konumlara yerlestirebilmek,

e Uygulanacak koruma yontemine
uygun ¢alisabilmek,

e Verileri diizenli ve tutarli bir
sekilde bilgisayar ortamina
tastyabilmek ve gerekli islemleri
yapabilmek,

e Yetkisi dahilinde olmayan hata ve
arizalar i¢in ilgili prosediirleri
uygulayabilmek.

17)

CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

Prototip imalati, islem gerekliliklerine uygun, iyi aydinlatilmis ve havalandirilmis, giris-¢ikist sinirlandirilmig kapali
prototip atdlyelerinde veya islem tipine gore ilgili liretim boliimiine ait atdlyelerde yapilir. Atdlyede sicaklik, nem,
toz ve giiriiltli seviyeleri kontrol altinda tutulmali, tehlike olusturabilecek maddeler uzaklagtirilmalidir. Otomotiv
Prototipgisi, islemler sirasinda uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanarak ¢aligir. Calisma ortaminin olumsuz
kosullar1 arasinda, koku, giiriiltii, nem, sicaklik farki, toz, gaz, titresim, kaygan zemin, yagli ortam ve gesitli
kimyasal maddelere maruz kalma sayilabilir.

18) BILGILER

YETERLILIK ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE ILISKIN

A) SINAV VE DEGERLENDIRME ARACLARINA LISKIN BILGILER

Degerlendirme
Araclari

Degerlendirme

Materyalleri Puanlama

Basart Gerekli
Al Sﬁ i Gortilen Diger
¢ Sartlar
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10UY000..-5 Otomotiv Prototipgisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

Soru bagina en

(T1) Coktan Her soru az 1.5-2
secmeli 5 sege- Enaz 80 soru | esit En az 60 dakika arali-
nekli sorular dse“er de puan ginda siire
(A1-Ad icin) & verilecektir.
Yanlis cevap-
lar dikkate
alinmay1p
degerlendirme
dogru cevaplar

Teorik 6lgme araglari {izerinden

T9) Cok yapilacaktir.
ge r)ngl(i) 5t22 e Her soru En az 70 Soru bankasl,
ne(l;di sorularg En az 60 soru | esit puan boliim 14-B’de
(B1-B4 icin) degerde ifade edilen

teorik ve
uygulamali
egitimin
icerigini
kapsamalidir.
Aday, yapilan
Hazirlik hazirlik
islemleri islemleri ile Hazirlik
Prototi sirasinda ilgili olarak islemleri
ormansi ma ve
islemleriyle oncesinde olgiiliir ve | beklenen mgteryal

Performansa dayali o lerinde

N .. ilgili bir hazirlanmasi performans | sonucu alma .

Olecme araglar1 (B1 igin) - . belirtilen
uygulama gereken alet, | de@erlendir | agisindan o
yaptirma. aparat, takim me l‘i.stesi- degerlendiri- ?Ziirgelt Z‘;;eu

ve cihazlar. ne gore lerek, ¢ ¢
degerlen- en az 70 almmasi
dirilir. puan alan beklenir.
aday basarili
sayilir.
Prototip Aday, yapilan
imalat prototip ima-
: : latislemleri | Prototip imalat
~ istemleri 4 ilgili ola- | ; '
Gerelktl‘f)arga sirasinda o hz%; o 1sle5nler1 sira-
. ve alt b1 €sen- adayln per- sindaa Sinav
Performansa dayali i(rlilza)lilroi[;)tillp i lerin uygun formansi Ezﬁéﬁg:o materyallerin-
61(;1’1]6 ara(}]arl (B2 1(}111) bir u g?llami sekllde birles— Olciiliir ve nucu alma de belirtilen
Y tirilmesiyle performans azami siire
yaptirma. ) : deserlen. | a¢1Smdan .
imal e.dllen g g 0 degerlendiri- i¢inde sonug
prototip. trme ste- | en az alinmasi
SINC EOTC | 70 puan alan | beklenir.
degerlendir
dir aday basarili
) sayilir.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 8




10UY000..-5 Otomotiv Prototipgisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

Aday, yapilan

Son son kontrol
kontrol ve ve beloeleme Son kontrol ve
belgeleme islemigile belgeleme
(P3) Son sonucunda | o olarak | islemleri uygu-
kontrol ve adag o hatasiz lamasinda
i perrtorman-
Performansa dayali belgeleme Imalat o1 lgilir | SAlIsma ve smav
B . <lemlerivie islemleri ve olustu- beklenen materyal-
Olg¢me araglari (B3 i¢in) il$ 1 bir y tamamlanmis rulan per- sonucu alma | lerinde
& prototip. agisindan belirtilen
uygulama formans - - )
< i degerlendiri- | 37ami siire
yaptirma. degerlen lerek .
dirme liste- ’ 70 icinde sonug
sine gore en az alinmasi
< puan alan .
deger- aday basaril beklenir.
lendirilir.
sayilir.
Adaya
meslek
kapsam1 | Adaya verilen
ile lgili konuyla ilgili
bir konu sunugunun S
verilir ve ?cﬂ;_ve bﬂ{%l- H::t"‘e:yal
.y Bilgisayar bu konu- | ‘endircr ol- ; )
Performansa dayali (P4.) Egltlm V¢ | ortaminda veya | yu sunma- | a8t gerelgr. lerlp d.e
. . gelistirmeyle flinchart vb st izlenir Degerlendirm | belirtilen
Olgme araglar (B4 i¢in) ilgili bir sunus | .. pehart vo. e listesindeki | azami siire
iizerinde sunus | ve olustu- . ..
yaptirma. malzemeleri rulan per- kriter ve iginde
' fOI‘maII)l < pl}anlamaya sonuclandirilm
L goreenaz70 | 4¢ peklenir.
degerlen— puan alan
dirme lis- | aday basarili
tesine go- | sayilir.
re deger-
lendirilir.

18)

YETERLILIK ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE ILISKIN
BILGILER (devam)

Sinav ve Degerlendirme
Araclariyla Ilgili Diger
Kosullar (varsa)

Teorik sinavdan ve performansa dayali sinavdan basarili olma sart1 vardir.
Sinavin teorik veya performansa dayali bliimlerinin birinden basarili olan,
fakat diger boliimiinden basarisiz olanlar 6 ay i¢inde tekrar sinav bagvuru-
sunda bulundugu takdirde basarili oldugu bolimden muaf tutulur.

B) DEGERLENDIRICI OLCUTLERI

En az 5 yil prototip imalat sorumlulugunu iistlenmis miihendislik, teknoloji ve teknik egitim fakiiltelerinin
makina, iiretim sistemleri veya kontrol programlarindan mezun olan miithendis ve teknik 6gretmenler.

19) SURESI

YETERLILIK BELGESININ GECERLILIK

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, belgenin
diizenlendigi tarihte baglar. Belge, otomotiv
prototipgisinin 24 aydan daha fazla prototip
imalati isine ara verilmemesi kaydiyla 5 y1l
gecerlidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010




10UY000..-5 Otomotiv Prototipgisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

BELGE SAHIBININ GOZETIMINDE
UYGULANACAK PERFORMANS iZLEME

Belgenin gegerlilik siiresi i¢erisinde en az 1 kez

20) METOTLARI VE BELGE SAHIBININ mesleki yetkinlik basarim raporunun istenmesi.
GOZETIM SIKLIGI
Belgenin iptalini gerektirecek bir durum olugma-
mas1 durumunda (madde 19°da belirtilen
GECERLILIK SURESI DOLAN sartlarin saglanmasi kosuluyla)

21) BELGELERIN YENILENMESINDE .
UYGULANACAK DEGERLENDIRME a) 5 yilin sonunda sadece pratik sinav yapilir.
YONTEMLERI b) Ikinci 5 yilin sonunda ise, kapsami daraltilmis

giincel bilgileri iceren teorik sinav ile birlikte
pratik sinav uygulanir.

22) YETERLILIGI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)

YETERLILIGI DOGRULAYAN SEKTOR : . N

23) KOMITESI MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI

24) MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI

VE SAYISI

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010
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10UY000..-5 Otomotiv Prototipgisi Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EKLER:

EK1:
Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ALT MONTAJ BIRIMLERI: Birden ¢ok pargadan olusan prototiplerin imalati asamasinda, islev, sekil
veya konum itibariyle birbirleriyle iligkili parcalarin meydana getirdigi gruplarin her birini,

APARAT: Makinada isleme sirasinda, is pargasini tutan ve destekleyen veya herhangi bir aracin ¢esitli
amaclarla kullanilmasini saglayan alet ve donanimi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1 veya
zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1 ve
ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO-08: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is saghg ve giivenligini,

KALIP: Metallerin dokiim veya benzer yolla sekillendirilmesinde, istenen sekli vermek i¢in metalin igine
dokildiigii veya konuldugu nesneyi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanms) referans &lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazin1 mukayese ederek ol¢iim sonuglarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisan, yiiriitiillen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi etkileyen
bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan, bu amaca uygun
olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

MACA: Dokiimciilikkte dokiim parcanin i¢indeki bosluklarin olusturulmasi i¢in hazirlanan, ergimis metal
malzemeye dayanikli dolgu-kalibini,

PROTOTIP: Bir iiriiniin veya tasarimin parti tipi veya seri iiretimine gegilmeden dnce, islevleri ve
boyutlari itibariyle tam bir 6rnegini olusturan seklini,

ifade eder.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 11



10UY000..-5 Otomotiv Prototipgisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo

Al A2 A3 A4

YETERLILIK Is Saghg ve s y .
BIRIMININ ADI Gﬁienliggiig Cevre Kahtg Yongtlm Islnuve Gerec;ler.m Raporlama ve
VE KODU Yénetim Sistemleri Sistemi Diizenlenmesi Ayarlama
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

e Acil durumlarda e Bilgi ve degerlen- | e Acil durumlarda e Arizali donanim ve

BILGILER

izlenecek adimlari
bilmek,

o Atiklar ile ilgili
islemleri bilmek,

e Caligsma
ortamindaki yanict
ve parlayici
malzemeler
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Calisma yerinin ve
ekipmanlarin diizen-
li tutulmasi konu-
sunda bilgili olmak,

¢ Doniistiirtilebilen
malzemeleri ayirt
edebilecek diizeyde
bilmek,

e I saglig1 ve giiven-
ligi konusundaki
mevzuati ve isyeri
kurallarini bilmek,

o I5 saglig1 ve giiven-
ligi koruma ve
miidahale araglarini
bilmek,

o Is saglig1 ve
giivenligini
etkileyecek risk
faktorleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Koruyucu ve
Onleyici bakim
islemlerini bilmek,

e Kullanima
uygunsuz
malzemeler
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Olgme alet ve ci-
hazlarinin kalibras-
yon periyotlarini
bilmek,

dirme formlarmni
bilmek,

e Calisma yerinin ve
ekipmanlarin diiz-
enli tutulmasi konu-
sunda bilgili olmak,

e Hata ve ariza
durumlarinda yetki
sinirlarini bilmek,

o Kalite gereklilik-
lerinin izin verilen
tolerans ve sapma
limitlerini bilmek,

e Kalite gilivence
tekniklerini bilmek,

o Kalite ve fire/hata
formlaryla ilgili
islemleri bilmek,

e Koruyucu ve
onleyici bakim
islemlerini bilmek,

¢ Kullanima uygun-
suz malzemeler
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Olgme alet ve
cihazlarinin
kalibrasyon
periyotlarini
bilmek,

e Parca iizerindeki
asinma, yipranma
ve bozulma tiiriin-
den olumsuzluklar
hakkinda bilgili
olmak,

¢ Temizlik malzeme-
lerini ve bunlarin
kullanma talimat-
larim1 bilmek,

e Uyari ve isaret
levhalarinin
anlamlarini bilmek.

izlenecek adimlari
bilmek,

¢ Arizali donanim ve
araglarla ilgili
islemleri bilmek,

o Calisma yerinin ve
ekipmanlarin diizen-
li tutulmasi konu-
sunda bilgili olmak,

¢ Doniistiiriilebilen
malzemeleri ayirt
edebilecek diizeyde
bilmek,

e Hata ve ariza
durumlarinda yetki
sinirlarini bilmek,

e Koruyucu ve
Onleyici bakim
islemlerini bilmek,

¢ Kullanima uygun-
suz malzemeler
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Olgme alet ve
cihazlarinin
kalibrasyon
periyotlarini
bilmek,

e Olgme ve test
tekniklerini bilmek,

e Parca iizerindeki
asinma, yipranma
ve bozulma tiiriin-
den olumsuzluklar
hakkinda bilgili
olmak,

e Pargalarin ¢alisma
Omiirleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Prototipe ait kroki
ve teknik resimler
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

araglarla ilgili
islemleri bilmek,

¢ Bilgi ve degerlen-
dirme formlarini
bilmek,

e Donanimlarin
genel durumuyla
ilgili bilgilendirme
prosediirlerini
bilmek,

¢ Kalite gilivence
tekniklerini bilmek,

e Koruyucu ve
onleyici bakim
islemlerini bilmek,

e Kullanima
uygunsuz
malzemeler
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Olgme ve test
tekniklerini bilmek,

e Parga tlizerindeki
aginma, yipranma
ve bozulma
tiirtinden
olumsuzluklar
hakkinda bilgili
olmak,

e Prototipe ait kroki
ve teknik resimler
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Risk faktorleri
konusunda bilgili
olmak,

e Temizlik malzeme-
lerini ve bunlarin
kullanma talimat-
larin1 bilmek,

e Uyar ve isaret
levhalarimin
anlamlarini bilmek.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010
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10UY000..-5 Otomotiv Prototipgisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

Al A2 A3 A4
YETERLILIK Is Saghigi ve e C .
BIRIMININ ADI Giivenligi, Cevre Kah;e? YonF: tm IS}; Ve Cireregler.m Rilforl?ma ve
VE KODU Yénetim Sistemleri istemi lizenlenmesi yarlama
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI
o Parca lizerindeki e Risk faktorleri
asinma, yipranma konusunda bilgili
ve bozulma olmak,
tiirlinden e Temizlik
olumsuzluklar malzemelerini ve
hakkinda bilgili bunlarin kullanma
olmak, talimatlarini
e Risk faktorleri bilmek,
konusunda bilgili e Uyar ve isaret
. . olmak, levhalarinin
BILGILER e Temizlik anlamlarini bilmek.
malzemelerini ve
(devam) bunlarin kullanma
talimatlarini
bilmek,
e Uyar1 ve isaret
levhalarinin
anlamlarini bilmek,
e Yapilan islemlerin
cevresel etkileri
hakkinda bilgi
sahibi olmak.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 13




10UY000..-5 Otomotiv Prototipgisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

Al A2 A3 A4
YETERLILIK is Saglig1 ve s . .

BIRIMININ ADI | aiveni Cove | (SIGImm | I fenin | Eop
VE KODU Yonetim Sistemleri y
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

o Acil durumlarda
gerekli prosediirleri

e Arizali donanim ve
parcalarla ilgili

¢ Acil durumlarda
gerekli prosediirleri

e Arizali donanim
ve parcalarla

uygulayabilmek, islemleri yapabilmek, | uygulayabilmek, ilgili iglemleri
e Bakim ve temizlik | e Bakim ve temizlik o Arizali donanim ve yapabilmek,
malzemelerini malzemelerini uygun parcalarla ilgili is- ¢ Bakim ve temiz-
uygun sekilde sekilde lemleri yapabilmek, lik malzemelerini
depolayabilmek, depolayabilmek, e Bakim ve temizlik uygun sekilde
e Caligma alanini * Bilgi ve degerlen- malzemelerini uygun | depolayabilmek,
diizgiin ve temiz dirme formlarini sekilde e Bilgi ve deger-
tutabilmek, doldurabilmek, depolayabilmek, lendirme
e Donanimlarin * Calisma alanini e Calisma alanim formlarin
diizgiin ve siirekli diizgiin ve temiz diizgiin ve temiz doldurabilmek,
calismasi i¢in tutabilmek, tutabilmek, e [s giivenligi
bakim asamalarini e Donanimlarin e Calisma i¢in gerekli kurallarim
uygulayabilmek, diizgiin ve siirekli aparat, donanim ve uygulayabilmek,
e Doniistiiriilebilen calismasi i¢in bakim araglar o Is saghigi ve
malzemeleri asamalarini hazirlayabilmek, givenligi ile
ayirabilmek, uygulayabilmek, e Donanimlarin ilgili 6nlemleri
o Is giivenligi kural- | ® Kalite giivence ile diizgiin ve siirekli alabilmek,
larii ilgili teknik caligmasi icin bakim | ® Kalite giivence
uygulayabilmek, prosediirleri asamalarini ile ilgili teknik
. ° 15 kazas1 durumun- uygulayabilmek, uygulayabilmek, prosediirleri
BECERILER da gereken ilk e Kalite ve o ];/(jgnﬁsi/ﬁrﬁlebﬂen uygulayabilmek,
yardim adimlarini fire/formlarini malzemeleri o Kisisel koruyu-
uygulayabilmek, doldurabilmek, ayirabilmek, cu donanimlari
oI5 saglig1 ve e Olgiim sonuglar- o [5 giivenligi kurallar- | Kullanabilmek,
giivenligi ile ilgili idaki sapmalari in1 uygulayabilmek, | ® Olglim sonug-
onlemleri belirleyebilmek ve e Kisisel koruyucu larindaki sapma-
alabilmek, kaydedebilmek, donanimlar lar1 belirleyebil-
e s siireglerinin uy- |  Risk faktorlerini kullanabilmek, mek ve
gulanmasi sirasinda | belirleyebilmek, e Prototipe ait kroki ve kaydedebilmek,
cevre etkileri e Temizlik islemlerini teknik resimleri e Prototipe ait
gozleyebilmek, talimatlara uygun okuyabilmek, kroki ve teknik
e Kisisel koruyucu olarak yapabilmek, e Risk faktorlerini resimleri
donanimlari e Uyari ve isaret belirleyebilmek, okuyabilmek,
kullanabilmek, levhalarina uygun e Tehlikeli atiklart e Risk faktorlerini
e Risk faktorlerini calisabilmek. giivenli sekilde belirleyebilmek,
belirleyebilmek, ayirabilmek, e Temizlik
o Tehlikeli atiklari o Temizlik islemlerini islemlerini
giivenli sekilde talimatlara uygun talimatlara
ayirabilmek, olarak yapabilmek, uygun olarak
e Uyari ve isaret e Uyar1 ve isaret yapabilmek.
levhalarma uygun levhalarina uygun
calisabilmek. calisabilmek.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 14




10UY000..-5 Otomotiv Prototipgisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

Al A2 A3 A4
YETERLILIK Is Saglig1 ve . oy .. .

BIRIMININ ADI Giivenligi, Cevre Kalie Yonetim fsin ve Gereglerin Raporlama ve
VE KODU Yonetim Sistemleri y
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

YETKINLIKLER

e Asinmis, Omriinii
tamamlamis parcalari
tespit edebilmek,

e Caligilan ortamdaki
is saglig1 ve giliven-
ligini etkileyecek
durumlar tespit
edebilmek,

e Calisma donanim-
laryla ilgili gliven-
lik diizeneklerinin
islerligini kontrol
edebilmek,

e Calisma ortamin-
daki yanici ve
parlayict malzeme-
lerin giivenli sekilde
tutulmasini
saglayabilmek,

o [s saghg1 ve giiven-
ligi, koruma ve mii-
dahale araclarimn
calisir halde bulun-
masim saglayabilmek,

e Islemler sirasinda

o Asinmis, 6mriinii
tamamlamis pargalari
tespit edebilmek,

e Bilgi ve degerlen-
dirme formlarini
diizgilin ve dogru
doldurabilmek,

e Ekip i¢inde uyumlu
calisabilmek,

o Kalite ve fire/hata
formlarim diizgiin ve
dogru doldurabilmek,

e Makina, alet, dona-
nim ya da sistemlerin
kalite gerekliliklerine
uygun c¢alisabilmek,

e Operasyon bazinda
calismalarim kalite-
sini denetleyebilmek,

¢ Olcme alet ve cihaz-
larinin kalibrasyon-
larinin periyodik
yapilmasim takip
edebilmek,

e Parcalarin calisma

o Asimnmis, Omriinii
tamamlamis parga-
lar1 tespit edebilmek,

o Caligilan ortamdaki
ig saglig1 ve giliven-
ligini etkileyecek
durumlari tespit
edebilmek,

e Caligma donanim-
lanyla ilgili giivenlik
diizeneklerinin
islerligini kontrol
edebilmek,

e Calisma ortamindaki
yanici ve parlayici
malzemelerin giiven-
li sekilde tutulmasini
saglayabilmek,

e [1gili islemleri biten
alet ve donanimlart
uygun yerlerine
birakabilmek,

¢ Olcme alet ve cihaz-
larinin kalibrasyon-
larmin periyodik

o Asinmis, Omriinii
tamamlamis parca-
lar1 tespit
edebilmek,

o Bilgi ve degerlen-
dirme formlarini
diizgiin ve dogru
doldurabilmek,

e Donanimlarin
genel durumuyla
ilgili bilgilendirme
prosediirlere uygun
olarak yapabilmek,

o [Igili islemleri
biten alet ve dona-
nimlar1 uygun yer-
lerine
birakabilmek,

e Makina, alet,
donanim ya da
sistemlerin kalite
gerekliliklerine
uygun ¢aligabilmek,

e Operasyon bazin-
da galigmalarin

cevresel etkileri omiirlerini takip yapilmasini takip kalitesini
azaltacak tedbirleri edebilmek, edebilmek, denetleyebilmek,
alabilmek, o Risk faktdrlerini * Prototipe ait kroki | ®Risk faktdrlerini
° Olg:me alet ve onceden tespit ederek ve teknik resimleri Ol’lCCdel’l' tCSplF
cihazlarinin riskleri azaltabilmek, | anlayabilmek ve ederek riskleri
kalibrasyonlarinin e Temizlik islemlerini yorumlayabilmek, azalta.lbl.lm.ek,
periyodik kullanma talim- e Risk faktorlerini o Temizlik islem-
yapilmasini takip atlarina uygun onceden tespit lerini kullanma
edebilmek, yapabilmek, ederek riskleri tallmatlarlpa uygun
e Pargalarin ¢aligma e Uyar1 ve isaret azaltabilmek, gergeklestirebilme
Smiirlerini takip levhalarint uygun e Temizlik islemlerini | ® Uygulanacak
edebilmek, konumlara kullanma talimatlar;- | koruma yontemine
e Risk faktorlerini yerlestirebilmek, na uygun uygun ¢alisabilmek,
onceden tespit e Uygulanacak koruma yapabilmek,
ederek riskleri yontemine uygun e Uyari ve isaret
azaltabilmek, calisabilmek. levhalarmi uygun
konumlara
yerlestirebilmek,
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10UY000..-5 Otomotiv Prototipgisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

Al A2 A3 A4

YETERLILIK Is Saglig1 ve : . . .
BIRIMININ ADI Gﬁienlgiggiig Cevre Kahtg Yon.etlm Ismuve Gereg:ler'm Son Kontrol ve
VE KODU YVénetim Sistemleri Sistemi Diizenlenmesi Raporlama
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

e Temizlik iglemleri- e Uygulanacak e Yetkisi dahilin-

YETKINLIKLER

(devam)

ni kullanma talim-
atlarma uygun
yapabilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarint uygun
konumlara
yerlestirebilmek,

e Uygulanacak
koruma yontemine
uygun ¢aligabilmek.

koruma yontemine

uygun calisabilmek.

de olmayan hata
ve arizalar igin
ilgili prosediir-
leri uygulaya-
bilmek.
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10UY000..-5 Otomotiv Prototipgisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

Bl B2 B3 B4
YETERLILIK Hazirlik Prototip Imalat Son Kontrol ve Egitim ve
BIRIMININ ADI Islemlerini yapma | Islemlerini Yapma Belgeleme Gelistirme
VE KODU
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

e I planlarinin onay- | e Alt bilesenlere ait ¢ Basit fonksiyonel- | e Egitim degerlen-

BIiLGILER

latilmasiyla ilgili
islemleri bilmek,

e Kullanilacak alet,
aparat ve takimlarla
ilgili hazirlik
islemlerini bilmek,

o Kullanilacak maca
ve itici tiiriinden par-
calarin uygun sertlik
ve kalite derecesini
bilmek,

e Prototip imalat1 i¢in
is boliimii yapilma-
styla ilgili islemlere
hakim olmak,

e Prototip imalatinda
kullanilacak malze-
meleri kimyasal-
/fiziksel hazirlama
yontemlerini bilmek,

e Prototip imalatinda
uygulanacak islem-
lerin siras1 hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Prototip imalatinda
uygulanacak yontem
ve malzemeye gore
kullanilacak uygun
alet, aparat ve
takimlar1 bilmek,

e Prototip yapimiyla
ilgili is plan1 hazir-
lama yontemlerini
bilmek,

e Prototipin dayanim,
sekil ve goriiniim
ozelliklerine gore
kullanilacak malze-
meler hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Prototipin 6zellik-
lerine ve sekline
gbre uygun imalat
yontemleri hakkinda
bilgi sahibi olmak.

teknik cizimler hak-
kinda bilgi sahibi
olmak,

¢ Alt montaj birim-
lerinin uygun bir-
lestirme sekillerini
bilmek,

¢ Cok pargali proto-
tip imalat1 siireg-
lerine hakim olmak,

e Dokiim, dévme,
presleme, derin
¢ekme, biikkme, tes-
viye, kesme, delme,
kaynak ve talag
kaldirma tiiriinden
sekil verme
islemlerini bilmek,

e Parcalarin istenilen
Olcii ve tolerans
degerlerini bilmek,

e Parcalarin pozis-
yon ve hizalarini
ayarlamakla ilgili
esaslar1 bilmek,

e Prototipin zarar
gérmemesi i¢in
alimacak onlemleri
bilmek,

e Sablon, Ornek,
kalip ve maga
tiirtinden sekil
verme diizenek-
lerine iliskin
¢izimler hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Sekil verme
diizeneklerinin
standart 6zellikleri
hakkinda bilgi
sahibi olmak.

lik teslerini bilmek,

e Bilgisayar ve
gerekli yazilimlarin
kullanimin1 bilmek,

¢ Kabul formlartyla
ilgili islemleri
bilmek,

e Muayene ve kont-
rol amaciyla kulla-
nilacak uygun
cihazlar hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Olgme ve kontrol
raporlariyla ilgili
islemleri bilmek,

e Prototipin deger-
lendirilme kistaslar1
hakkinda bilgi
sahibi olmak.

dirme formlariyla
ilgili iglemleri
bilmek,

e Egitim tekniklerini
bilmek,

e [5 saglig1 ve giiven-
ligi konusundaki
mevzuati ve igyeri
kurallarmni bilmek,

oI5 saghigi ve
giivenligi koruma
ve miidahale
araglarini bilmek,

e [5 saglig1 ve giiven-
ligini etkileyecek
risk faktorleri
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Kalite gilivence
tekniklerini bilmek,

e Koruyucu ve
Onleyici bakim
islemlerini bilmek,

e Prototipe ait kroki
ve teknik resimler
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

o Risk faktorleri
konusunda bilgili
olmak,

o Temel ilk yardim
bilgisine sahip olmak,

e Uyar ve isaret
levhalarinin
anlamlarini bilmek.
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10UY000..-5 Otomotiv Prototipgisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine iliskin Tablo (devam)

Bl B2 B3 B4
YETERLILIK Hazirlik Prototip imalat Son Kontrol ve Egitim ve
BIRIMININ ADI Islemlerini yapma Islemlerini Yapma Belgeleme Gelistirme
VE KODU

SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI | - - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BECERILER

e Calisma 6mrii biten
pargalart zamani
geldiginde
degistirebilmek,

¢ Eksik olan
malzeme, alet,
aparat ve takimlari
amirlerine
bildirebilmek,

e [5 planlarim
amirlerine
onaylatabilmek,

o Kullanilacak alet,
aparat ve takimlarla
ilgili hazirhk islem-
lerini yapabilmek,

e Prototip imalatinda
kullanilacak malze-
meleri kimyasal-
/fiziksel olarak
hazirlayabilmek,

¢ Prototip imalatinda
uygulanacak
islemleri siraya
koyabilmek,

e Prototip yapimiyla
ilgili is planlarini
hazirlayabilmek,

e Prototipin
ozelliklerine ve
sekline gore uygun
imalat yontemlerini
belirleyebilmek,

e Uygulanacak yon-
temin ve kullanila-
cak malzemelerin
toplam maliyetini
hesaplayabilmek.

¢ Alt bilesenlere ait
teknik cizimleri
saglayabilmek,

¢ Alt montaj birim-
lerini olusturmak
tizere prototip
parcalarini
birlestirebilmek,

e Dokiim, dovme,
presleme, derin
¢ekme, biikme, tes-
viye, kesme, delme,
kaynak ve talas kal-
dirma tiiriinden se-
kil verme islemleri-
ni yapabilmek,

e [stenilen dl¢ii ve
tolerans degerlerine
uygun olmayan par-
calar iizerinde ger-
ekli ayar ve diizelt-
me islemlerini
yapabilmek,

o Kullanilacak malze-
melerin 6zellikler-
iyle ilgili dokiiman-
lar1 saglayabilmek,

e Parcalarin pozis-
yon ve hizalarini
ayarlayabilmek,

e Prototip imalati
icin ig boliimii
yapabilmek,

e Prototipi olustur-
mak lizere alt
montaj birimlerini
birlestirebilmek,

e Sekil verme
diizeneklerini
kullanabilmek,

e Sekil verme diize-
neklerini ve
aparatlarimi
hazirlayabilmek.

e Basit fonksiyonel-
lik teslerini
uygulayabilmek,

¢ Bilgisayar kayit-
larin1 yetkili kisi-
lere iletebilmek,

e Degerlendirme
kistaslarina gore
protipi test
edebilmek,

¢ Kabul formlarini
hazirlayabilmek,

e Muayene ve
kontrol amaciyla
uygun cihazlari
kullanabilmek,

¢ Olcme ve kontrol
raporlarini
hazirlayabilmek,

e Yapilan iglemlerin
tiirlerini ve siireleri-
ni kaydedebilmek.

e Acil durumlarda
gerekli prosediirleri
uygulayabilmek,

¢ Arizali donanim ve
pargalarla ilgili
islemleri
yapabilmek,

¢ Donanimlarin
diizgiin ve siirekli
caligmasi i¢in
bakim asamalarini
uygulayabilmek,

e Egitim degerlen-
dirme formlarini
doldurabilmek,

o [5 giivenligi
kurallarini
uygulayabilmek,

e Kalite gilivence ile
ilgili teknik
prosediirleri
uygulayabilmek,

e Prototipe ait kroki
ve teknik resimleri
okuyabilmek,

e Uyar ve isaret
levhalarina uygun
calisabilmek.
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10UY000..-5 Otomotiv Prototipgisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

Bl B2 B3 B4
YETERLILIK Hazirlik Prototip imalat Son Kontrol ve Egitim ve
BIRIMININ ADI Islemlerini yapma Islemlerini Yapma Belgeleme Gelistirme
VE KODU

SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

YETKINLIKLER

e Cok pargal1 prototip
imalatinda parcalara
ayirma yontemini
belirleyebilmek,

o [s boliimiinde, is-
lemleri uygun kisi-
lere dagitabilmek,

o Kullanilacak maga
ve itici tiirlinden
pargalarin uygun
sertlik ve kalite
derecesini
denetleyebilmek,

e Maliyet faktoriine
gore en uygun yon-
temi ve malzeme-
leri se¢ebilmek,

¢ Prototip imalatinda
sorun yaratabilecek
islemleri
belirleyebilmek,

¢ Prototip imalatinda
uygulanacak yon-
tem ve malzemeye
gore kullanilacak
uygun alet, aparat
ve takimlart
belirleyebilmek,

e Prototip yapimiyla
ilgili i planlarini
diizgiin ve dogru
olarak
hazirlayabilmek,

e Prototipin tek ya da
birden ¢ok parca-
dan yapilmasini
belirleyebilmek,

e Prototipin
dayanim, sekil ve
goriniim
ozelliklerine gore
kullanilacak uygun
malzemeleri
belirleyebilmek.

e Islemlerin diizgiin
sekilde yapilip
yapilmadigini
kontrol edebilmek,

* Malzemeye, sekil
verme
diizenekleriyle
istenen gekli
verebilmek,

e Parcalarin istenilen
Olcii ve tolerans
degerlerine
uygunlugunu
kontrol edebilmek,

e Prototip imalat
islemlerinde kulla-
nilacak sekil verme
diizeneklerini
belirleyebilmek,

e Prototip imalat1
stirecinde tespit
edilen sorunlara
¢Ozlim iiretebilmek,

e Prototipin zarar
gérmemesi i¢in
gerekli onlemleri
alabilmek,

e Sekil verme
diizeneklerinin
istenen Ozelliklere
uygunlugunu
kontrol edebilmek.

e Basit fonksiyonel-
lik teslerini tali-
matlara uygun ola-
rak diizgiin ve dog-
ru uygulayabilmek,

e Gerekli durumlarda
prototipin ¢aligsma
kontroliinii
yapabilmek,

e Prototip imalati
sirasinda olusan
sorunlari tespit
edebilmek,

e Prototip imalati
siirecinde tespit
edilen sorunlara
¢Oziim tretebilmek,

e Prototipin teknik
cizimlerde belir-
tilen 6zelliklerde
hazirlanip hazirlan-
madigim kontrol
edebilmek,

e Verileri diizenli ve
tutarh bir sekilde
bilgisayar ortamina
tagtyabilmek ve
gerekli islemleri
yapabilmek.

e Asinmis, Omriini
tamamlamis
parcalari tespit
edebilmek,

e Bilgi ve
deneyimlerini
birlikte calistig1
kisilere
aktarabilmek,

e Calisilan ortamdaki
is saglig1 ve giiven-
ligini etkileyecek
durumlari tespit
edebilmek,

¢ Egitim degerlendir-
me formlarini dog-
ru ve anlagilir sekil-
de doldurabilmek,

e Makina, alet,
donanim ya da
sistemlerin kalite
gerekliliklerine
uygun calisabilmek,

e Prototipe ait kroki
ve teknik resimleri
anlayabilmek ve
yorumlayabilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarini uygun
konumlara
yerlestirebilmek.
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