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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ALT VE UST DERECE: Cesitli malzemenden iiretilen, kalibin alt ve iist pargalarini ayr1 ayr
icine alarak kalip kumu, model ve maganin belli bir formu almasini saglayan ¢ergeveyi,

ARK OCAGI: Hurda ve sivi metalin elektrik arki ile 1sitilarak kimyasal kompozisyonunun
hassas olarak ayarlandig1 ocag,

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CURUF: Metalin ergitilmesi islemi sirasinda, metalden yogunlukca daha hafif olan ve ergiyen
metalin iistiinde biriken safsizliklara verilen genel adi,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DOKUM: Metal ve alasimlari, gesitli ocaklarda ergitip, hazirlanmis olan kaliplara dokerek
istenilen seklin elde edilmesi islemini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yart mamul ve mamullerin belli kisitlara gére ayrilarak
istiflenmesi islemini,

ENDUKSIYON OCAGI: Ergitilecek malzeme 6z direncinin, pota veya sabit haznenin
etrafinda bulunan endiiksiyon bobininden gecirilen alternatif akim ile olusturulan ve siirekli yon
degistiren elektromanyetik degisken alanlara karsi gosterdigi direng vasitasi ile 1s1 enerjisi
iireterek ergitme yapan ocagi,

ERGITME: Sicakligim arttirmak yoluyla kat1 halde bulunan metal ve alasimlari siv1, akiskan
hale getirme islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmayi ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamast’ni,
ISG: Is Saghig ve Giivenligini,

KALIP KUMU: Dokiim atdlyelerinde genel olarak kalip ve magalarin yapiminda kullanilan
0zel kum karisimini,

KALIP: Cesitli malzemelerden firetilen, iki veya daha fazla ayn parcadan miitesekkil, i¢
kisminda ergimis metalin istenilen sekli alacagi bosluklu cismi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans o6lgiim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢iim cihazini mukayese ederek olglim
sonuglarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak igin kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmig herhangi bir cihaz,
alet ya da malzemeyi,
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KOKIL KALIP: Metal malzemenden iiretilen ve tekrar kullamim &zelligi bulunan kaliplari,

KUPOL OCAGI: I¢ kismi 1siya dayanikli tugla ve hargla astarlannus silindirik ¢elik sagtan
yapilmis, govde kismindaki hava kusagi ve hava deliklerinden basingli hava verilerek yakit
olarak kullanilan kok kdmiiriiniin yiiksek 1s1 vermesi ile metalleri ergitmeye yarayan ocagi,

MACA: Kum, camur veya metal gibi malzemelerden iiretilen, dokiilecek parcanin bos veya
delik ¢ikmasi istenen kisimlari igin, uygun oOlgiilerde hazirlanarak kaliba konan 6zel sekilli
cismi,

MODEL: Ddékiilecek olan is pargasi ile birebir ayn1 sekilde ancak gerekli dlgiide is par¢asindan
daha biiyiik boyutta olan, kalip kumuna uygun konumda gomiilerek ergimis malzemenin
dokiilecegi boslular temin eden parcayi,

OCAK: Elektrik veya fosil yakit enerjisini 1s1ya doniistiiren ve sicakligini yiikselttigi metallerin
ergitilmesinde kullanilan diizenegi,

POTA OCAGI: Kati haldeki metal malzemenin dolu oldugu potanin uygun bir kaynaktan
1sitilmasina yarayan ocagi,

POTA: Ergimis metali tutmaya ve tasimaya yarayan, refrakter malzemelerle kaplanmig kabz,
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuclarmin bilesimini,

SALKIM KALIP: Hassas dokiim islemlerinde kullanilan, birbirinin esi olan modellerin
kanallar vasitasiyla baglandigr ve bir seferde ¢ok sayida is par¢asmin dokiilebildigi kalip
cesidini,

SILIS KUMU: Dogada yaygin olarak ve ¢ok miktarda bulunan, kalip ve maca kumunun ana
maddesini olusturan ve ¢ok sert, yiiksek sicakliklara dayanikli silisyum dioksit mineralinin
cesitli sekil ve boyuttaki kristallesmis halini,

SARJ: Ergitilecek metal malzeme karigimin,

TAMPON VURMA: Kupol ocaginda ergimis malzemenin sicaklig yeterli dokiim sicakligina
yiikseldiginde ve ergimis malzemenin akisi kesilmek istendiginde, metal alma deliginin
sikistirtlmis kumdan bir tamponla kapatilmasi islemini,

TEHLIKE: insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gérmesi, isyeri
ortaminin zarar gormesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek potansiyel
kaynak veya durumu,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmas gereken islemler
heniiz tamamlanmamus {iriini

ifade eder.
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1. GIRiS

Dokiimcii (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine gore MYK’ nin gorevlendirdigi
Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmistir.

Dokiimceti (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluglarin goriisleri
alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Yo6netim Kurulunca onaylanmaigtir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Dokiimcii (Seviye 4), uygun 6zellikte metal ve alasimlari ergitmeye hazirlamak, ergitmek, bu
ergimis malzemeyi cesitli sekil ve ozellikteki kaliplara potalar vasitasiyla dokmek ve kalip
hazirlamak islemlerini uygulayan kisidir. Bu islemler sonucunda, is parcasinin talimatlar ve
standartlarda belirtilen yap1 ve sekil 6zelliklerine uygun olmasi, piiriiz, ¢ikint1 ve ¢okiintii gibi
kusurlarin bulunmamasi malzemelerin, ocak, pota ve kaliplarin zarar gérmemesi, ¢evreye
zarar verilmemesi ve islemlerin giivenli bir sekilde belirlenen siire i¢inde gergeklestirilmesi
esastir.

Dokiim islemleri sirasinda, is parcasinin her tiirlii teknik ¢izimleri ve is emirleri ile imalatta
kullanilacak metal ve alagimlara iligskin bilgilerin dogru okunup yorumlanmasi, liretilecek is
parcasinin Ozelliklerine uygun model, dokiim ve kalip ¢esidinin tespit edilmesi, yapilacak
dokiim isleminin Ozelliklerine uygun kalibin hazirlanmast ve dokiimii biten parcalarin
temizlenerek uygun bicimde istiflenmesi Dokiimciiniin mesleki yetkinligini gerektirir.

Dokiimeii (Seviye 4), kismi nezaret altinda gergeklestirdigi islemlerin dogrulugundan,
zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorumludur. Islem-
lerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢alisir ve sorumluluk alani disinda kalan arizalar ve
hatalar1 ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan is pargalarimin teknik talimatlarda
belirtilen 6zelliklere sahip olmasinin saglanmasi, temizlenmesi, c¢alisilan yerin ve kullanilan
donanimin otonom bakim ve temizliginin yapilmasi, gerekli aparat ve takimlarin temini i¢in
oneri ve bildirimlerde bulunulmasi ve birlikte calistig1 diger kisilerin emniyetinin saglanmasi,
Dokiimeiiniin sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08 : 8121 (Metal isleme tesisi operatdrleri)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yo6netmeligi

Atik Yénetimi Genel Esaslarina iliskin Y&netmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Ekranli Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y&netmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Yonetmeligi

is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
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Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y &netmelik
Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim YOnetmeligi

Ayrica, is sagligt ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirlikte olan kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmas: esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iligkin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahisma Ortam ve Kosullar

Dokiim islemleri, atolye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda, genelde ayakta calisarak
yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, yiiksek dereceli sicak, ergimis metal
buhari, giiriiltii ve tozlu ortam gibi is saghgir ve giivenligi tedbirlerini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Dokiimcii, islemler sirasinda uygun kisisel koruyucu
donanim kullanarak calisir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Dokiimciiniin, agir ve tehlikeli islerde c¢alisabilecek saglik raporuna sahip olmast
gerekmektedir.
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MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Is saglhig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
A.l.1 . e . oo N
disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.
A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar: kullanir.
Is sagligi ve giivenligi )
A.1 | konusundaki yasal ve igyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarint uygun ve ¢aligir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak -
Ald Yapilan ¢aligmaya ait uyart isaret ve levhalarimi talimatlar dogrultusunda yerlesti-
o rerek ve ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini saglar.
A.1.5 | Yanic1 ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
S . . Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢aligmalarina katkida
Is saghig1 ve giivenligi, A2L | unur
A | yangm ve acil durum A.2 | Risk etmenlerini azaltmak K k = rlerinin deerlendirilmesine vanelik cal Jarak. bunl
kurallarini uygulamak A22 Risk faktor erinin deger endiri ’m'esn'w'yonehk calismalara katilarak, bunlarin
azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
A3.1
) ) ¢alismalarina katkida bulunur.
Tehlike durun}undg ?Cll Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
A.3 | durum prosediirlerini A3.2 : g e
uygulamak gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A33 Dokiimhane, makine ve donanimlarina, yapilan isleme 6zel acil durum prosediir-
e lerini uygular.
: . A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
Ad Acil ¢ikig prosediirlerini
' uygulamak A42 Acil ¢ikis veya kagcis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylagmak

iizere yapilan periyodik ¢aligmalarda ve tatbikatlarda goérev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
B.11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o calismalarinda gorev alir.
Cevre koruma standart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katila-
B.1 . - B.1.2 . .
yontemlerini uygulamak rak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davraniglari edinir.
B.13 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o Onlenmesi ¢aligmalarinda gorev alir.
B2l Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siiflamay1
- yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B.2.2 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢alismak Cevresel risklerin o ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasina katkida
bulunmak B3 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
- kullanir veya digerlerine kullandirir.
B4 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
. B.3.1 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme kaynaklarinin
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket
etmek B.3.2 Isletme kaynaklarmin daha az ve verimli kullanimu icin gerekli tespit ve planla-

ma caligmalarinda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
C.11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o uygular.
C.1 Ise ait kalite gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak
C.1.3 | Pota, kalip, ve diger donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak iglemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
C.2 . C.2.2 . o
prosediirleri uygulamak kalite sartlarmin kargilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarinda gorev alir.
calismak
Yapilan galismalarin kalitesini Ergitme ocaklari, potalar ve kaliplar ile diger donanim iizerinde yapilan ayarlarin
C3 . C3.2 N
denetim altinda tutmak uygunlugunu kontrol eder
C.3.3 | Islemi tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere bildirir.
Siireclerde saptanan hata ve C.4.2 | Hata ve arizalar1 olusturan nedenleri belirler ve ortadan kaldirir.
C.4 | arizalar engelleme
¢aligmalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
D.L1 Caligmalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanin1 inceleyerek
o calisma noktalarinin kapsamini belirler.
o D.1.2 | s alaninin olumsuz &zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.1 Caligma alaninin 6zelliklerini
’ belirlemek . . .
D.1.3 | Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 Uygun olmayan parg¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
o saglar.
D2.1 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢aligmaya
D | Calisilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 | Calisma igin gerekli aparat, ocak, kalip ve donanimlari ¢alismaya hazir hale getirir.
Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereglerin ISG kapsaminda
D.2.4 - - .
uygunlugunu kontrol ederek gerekli 6nlemleri alir.
D.3.1 | Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
Is bitiminde donanim ve is . . C . .
D3 S D.3.3 | Kullanilan makine, malzeme ve ekipman is bitiminde kaldirir ve temizler.
alan1 temizligini yapmak
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni
D.3.4 o . . . .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatdrleri bilgilendirir.
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Dokiimcii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
Caligma donanimlariin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimat-
E.1.1 . o
lara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E.12 Caligma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
Calisma donanimlarinin ot caligmay1 durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarini
denetlemek E13 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimui i¢in ilgili kisilere haber
o verir.
E.1.4 | Arag, gereg ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
Eal Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢alismalarini saglamak tizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Calisma alet ve E.2.2 | Otonom bakim ve temizlik islemlerini uygular.
E donanimlarinin koruyucu E2 Calisma donanimlarinin bakim
ve talimatli bakimlarin asamalarint uygulamak E2.3 | Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak - sekilde depolar.
E.2.4 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
E3.1 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve bozulmalar1 zamaninda tespit
- eder.
E32 Caligma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimlardaki bozulma,
Calisma donanimlarinin " yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur ve ilgililere aktarir.
E.3 | bozulma ve yipranmalari ile
ilgili bilgileri aktarmak E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Parcalarin ¢alisma omiirlerini takip eder, zaman1 geldiginde, degistirilmesi i¢in

amirlerine bildirir.
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Dokiimcii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
F.L1 Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili talimat, is emirleri ve diger belgeleri
T amirinden alir ve inceler.
F.1.2 Ilgili is parcasinin varsa 6nceki imalat asamalar1 hakkindaki raporlar1 ve teknik
o bilgileri inceler.
Teknik dokiimanlarda yer alan bilgiler dogrultusunda dokiilecek olan i par¢asina
Dokiim is programini en uygun kalip ve dokiim yontemini belirler.
olusturmak F.1.4 Yapilacak iglemler ve izlenecek siray1 gz oniine alarak tahmini iglem siiresini
o tespit eder.
F.1.5 | Gergeklestirecegi islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger dokiimanlar1 doldurur.
F.1.6 Hazirladig1 is programini amirlerine onaylatir.
F2.1 Déokiilecek parganin modelini inceleyerek, kaliplama isleminde dikkat edilecek
- noktalari belirler.
. . s parcast modelini ve F.2.2 D.t').kiileqek parganin sekil ozelliklerine gore gerekli olan magalar1 belirler, ilgili
Is 6ncesi hazirliklar v . birime bildirir.
F F.2 | dokiilecek malzemenin - - ~ -
yapmak s selliklerini incelemek F.2.3 Dokiilecek olan metal ve alagimin ergime sicakligini ve ergitmede kullanilacak
ozellikienni meeleme - ocak cesidini tespit eder.
F.2.4 | Hazirlanacak kaliplarda kullanilacak malzemeyi ve miktarini belirler.
F3.1 Yapilacak dokiim islemleri i¢in gerekli ekipman ve malzemeleri ¢alisma alanina
- getirir.
Is emirlerinde belirtilen esaslara gore dokiimde kullanilacak metal ve alagim
F.3.2 R = - )
cesitlerini belirler, hammaddelerin is alanina sevkini organize eder.
Dokiim iglemlerinde Ergitmede kullanilacak ocaklarin ¢aligma 6ncesi gerekli 6n kontrol iglemlerini ve
. F.3.3 . .
F3 kullamlacgk ekipman ve ayarlarini talimatlarda belirtilen sirayla yapar.
) malzemeyi hazirlamak F.3.4 Dokiim iglemlerinde kullanilacak diger makine ve ekipmanin kontrol ve ayarlarimi
- talimatlara gore yapar.
F.3.5 Kalip yapiminda kullanilacak kutu ve derecelerin temizlik ve bakimlarini yapar.
F.3.6 | Tespit ettigi sorun ve arizalar varsa giderilmesini saglar.
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
G.11 Déokiilecek is pargast modeli ve kullanilacak ergitilmis malzeme 6zelliklerine
T uygun kalip kumu, silis kumu ve katki malzemelerinin miktarmni belirler.
G.12 Uygun miktardaki malzemeyi tartarak belirler ve eleyerek istenmeyen madde ve
o topaklar1 ayirir.
G- | Kalip kumu hazirlamak G.13 Malzemeleri ve uygun miktarda suyu karistirici makineye yiikler, homojen uygun
o kivama gelene kadar karistirir.
G.1.4 Karistirma islemi biten malzemeyi karistirict makineden bosaltir ve kalip yapim
o alanina getirir.
G.2.1 | Model veya modelleri alt derece i¢inde uygun konuma yerlestirir.
G.2.2 Model ile derece arasinda kalan bosluklara hazirladigi kalip kumunu doker ve
- uygun el aletleri ile sikigtirir.
G.2.3 | Modelin mala yiizeyini tespit eder, yiizey ayirici toz kullanir ve mastar ¢eker.
G | Kalip hazirlamak G2.4 Modelin liSt dereceye konulacak kismini ve c.u.ruﬂuk, ¢ikici, yolluk, besleyici gibi
pargalari list derecede uygun konuma yerlestirir.
G.2.5 | Modeller iizerine yerlestirilmesi gereken magalar varsa uygun konuma yerlestirir.
G.2 | Model ve macayr Kaliplamak G.2.6 Ust derecedeki bosluklar1 kalip kumunu ile doldurur ve uygun el aletleri ile
sikistirir.
G.2.7 | Ust dereceye mastar ve sis ceker, gerekiyorsa havsa acar.
G.2.8 | Ust dereceyi alt derece iizerinde uygun konuma yerlestirir.
G.2.9 | Dereceleri agar ve kaliptan ayrir.
G.2.10 | Kalib1 firinlayacag firmin sicaklik ve zaman ayarlarini yapar.
G211 Kalibt firina yerlestirir, uygun sicaklik ve siirede kalibi firmnlar, siire bitiminde

kalibi firindan ¢ikartarak dokiim alanina gonderir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
G.11 Is emirlerinde belirtilen esaslara gore ergitilecek olan alagimin metal bilesenlerini
o talimatlara gore belirler.
Alasimda kullanilacak metal bilesenlerin oranini ve bu oranlara uygun olarak
. G.1.2 o o S L .
Gl Ergitilecek metal ve alagimi hangi miktarda ergitileceklerini is emirlerine uygun olarak tespit eder.
’ bilesenlerini hazirlamak G.13 Alasim igin gerekli olan katki maddelerini talimatlara gore belirler ve uygun
o kullanim miktarlarini hesaplar.
Metal piklerini ve katki maddelerini tartarak ergitilecek alagim igin yeterli
G.14 .
miktarini ocaklara sevk eder.
G.2.1 | Ocak icini gozle kontrol eder, onarim gereken kisimlari ilgili birime bildirir.
G2.2 Ocak pota kapasitesi ve dokiimde kullanilacak eriyik miktarini g6z oniine alarak
- uygun miktarda sarj1 ocaga yiikler.
Ocagin gerekli sicaklik ve zaman ayarlarini yapar, 1sitma ve sogutma sistemlerine
- . G.23 . ;
G.2 | Pota ocagmnda ergitme yapmak gli¢ vertr.
G2.4 Belirli araliklarla sarjin ergimesini takip eder, kontrollii bir bigimde sicaklig
- artirarak tam giice ulagir.
H Mej[al ve alagimlar Ga5 Eriyigin sicakligini kontrol ederek dokiim i¢in uygun sicakliga yiikselene kadar
ergitmek (devami var) - tam gii¢ vermeyi siirdiiriir.
G.2.6 | Dokiim i¢in uygun sicakliga yiikselen eriyigi tasima potalarina aktarir.
G.3.1 | Ocak i¢ini gozle kontrol eder, onarim gereken kisimlari ilgili birime bildirir.
G.3.2 | Ocak igindeki enerji akigin1 uygun yontemlerle kontrol eder, aksakliklar1 bildirir.
G323 Ark ocaginda yer alan elektrotlarin boy ve sayilarini kontrol eder, tespit ettigi
- uygunsuzluklar giderir.
G.3.4 | Ergitilecek uygun miktardaki sarj1 ocaga yiikler.
G.3 | Ark ocaginda ergitme yapmak G35 Ocak iizerindeki gerekli sicaklik ve zaman ayarlarini talimatlara gore yapar ve
- ocak ile sogutma sistemine enerji verir.
G3.6 Belirli araliklarla sarjin ergimesini takip eder, kontrollii bir bigimde sicaklig
- artirarak tam giice ulagir.
G317 Sarjin tamamu ergidikten sonra uygun bir siire gii¢ vermeyi siirdiirerek eriyigin
- dokiim i¢in uygun sicakliga ulasmasini saglar.
G.3.8 | Dokiim i¢in uygun sicakliga ulasan eriyigi tasima potalarina aktarir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
Kupol ocaginin i¢ ¢eperindeki astarin asinmalarin inceler, referans degerlere gore
G4.1 S .
limitleri asan, onarim gereken kisimlari tespit eder, ilgili birime bildirir.
G.4.2 | Ocak potasi lizerinde birikmis ciiruf kalintilarini uygun el aletleri ile temizler.
GA43 Metal alma ve ciiruf alma deliklerini temizler, oluklarinin egiminin referanslara
o uygunlugunu kontrol eder.
Ergitme islemi igin gerekli miktar komiirii tespit eder, uygun miktardaki komiir ve
G.4.4 S . o IS . N
diger yanict malzeme ile ergitilecek metalleri ocaga uygun diizende yiikler.
G.4.5 | Ocag atesler, yeterli miktara ulagsana kadar yanic1 malzemeyi yiiklemeyi siirdiiriir.
Kupol ocaginda ergitme
Metal ve alagimlari G4 < . - . . . .
G ergitmek (devami var) yapmak G.4.6 | Ocagn hava tertibatin1 calistirarak sicaklig1 ergime i¢in uygun seviyeye yiikseltir.
G.4.7 | Ergiyen metali potalara aktarir ve metal alma deligine tampon vurarak kapatir.
Ocak taban1 ve metal alma deligi siirekli ergimis malzeme alimi i¢in uygun
G4.8 S . . .
sicakliga yiikselene kadar eriyik alma ve tampon vurma iglemini tekrarlar.
G.4.9 | Uygun araliklarla ocak i¢inde biriken ciiruflari ciiruf alma deliginden tahliye eder.
Dokiim iglemelerinde kullanilacak yeterli miktar eriyik potalara aktarilinca yiikle-
G.4.10 .
meyi durdurur ve hava akimini keser.
G411 Ocak tabanin1 uygun sekilde delerek ocak i¢inde kalan ciiruf, metal ve yanici

maddeleri soguma havuzuna alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
G5.1 Ocagn gii¢ sistemindeki temel kisimlar: talimatlara gore kontrol eder, tespit ettigi
- uygunsuzluklar ilgili birime aktarir.
Su sogutma sisteminin ¢aligmasini ve su tanki ile hidrolik sistemleri talimatlara
G.5.2
uygun olarak kontrol eder.
G53 Ocak olgiilerine uygun sablon ve sikistirma demirlerini hazirlar, ocak ¢eperinde
- biriken ciiruflari temizler.
G.5.4 | Ocak astarmi kontrol eder ve uygunsuzluklar giderir veya ilgili birime bildirir.
G55 Ergitilecek uygun miktardaki sarj1 sablona yiikler, dolu sablonu sikigtirma
Endiiksivon ocaginda ereitme - demirleri vasitasiyla ocak igine sabitler.
G.5 4 & & Sablon ile ocak arasinda kalan bosluklart uygun astar malzemeleri ile doldurup
yapmak G.5.6 L
sikistirir, astar iizerine hava kanallar1 agar.
G.5.7 | Ocagin enerji ve siire ayarlarini yapar, sogutma sistemini galistirir.
Metal ve alasimlari - e .. . . .
G . G.5.8 | Ocaga enerji verir, astara sintirleme igini yaparak ergitmeyi baslatir.
ergitmek
Uygun zaman araliklarinda giicii arttirarak sicakligi yiikseltir ve tam gii¢ seviye-
G.S9 . . : .. N e
sinde ergitme islemini kontrollii olarak stirdiiriir.
G.5.10 | Ocak i¢inde ciiruf birikimini takip eder, biriken ciirufu temizler.
Ocak icindeki eriyigi analiz eder, dokiim sicakligina ulastiginda ocak giiciinii
G.5.11 R
keser, eriyigi dokiim potasina aktarir.
G.6.1 Sicaklik 6l¢iimii yapilacak ergimis metal veya alasimin cins ve tahmini sicakligina
o uygun 6l¢iim bagligini belirler.
G.6.2 Sicaklik 6l¢iim cihazinin gii¢ (sarj) durumunu ve gerekli ayarlarini kontrol eder,
Ergimis malzeme sicakligini o uygunsuz durumlari giderir.
G6 | . o o = — 0
6lgmek G.63 Kullanima hazir hale getirdigi cihazin 6l¢iim basligini ergimis malzemenin i¢ine
o talimatlarda belirtilen miktarda sokar ve 6l¢lim yapilana kadar bekletir.
G.6.4 Cihaz iizerinde okudugu sicaklik derecesini is emirlerinde belirtilen referans

derece ile kiyaslar, referans dereceden sapmalarin giderilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
H.11 Tasinacak ergimis malzeme agirli§ina uygun tagima potasini ocagin metal akis
o yatagina yerlestirir.
H.12 Dokiim isleminde kullanacagi yeterli miktarda ergimis malzemeyi tagima potasina
o aktarir.
H.1.3 | Ergimis malzemede biriken gaz ve ciiruflari uygun yontemle alir.
Ergimis malzemeyi kaliba Ergimis malzeme ile dolu potay1 agirligina uygun olarak beden giicii yada vingle
H.1 .. H.14 e .
dokmek dokiim yapilacak kalibin yanina tasir, uygun konuma hizalar.
H.1.5 Dokiim i¢in uygun ylikseklik ve agidan ergimis malzemeyi kalibin yolluk kismin-
o dan doker.
Kalip i¢inde ergimis malzemenin akigini, ilerleme hizini ve seviyesini diizenli
H.1.6
olarak kontrol eder.
H.1.7 Dokiim islemi sonunda potada kalan ergimis malzemeyi tekrar kullanilmak izere
H Dokiim yapmak (devami o kiilge yapar.
var
) H.2.1 | Basingli dokiim gerektiren kokil kalibini, basingli dokiim makinesine baglar.
H.2.2 | Metal kalib1 1s1tir ve kalip ylizeylerine, yiizey ayirici kimyasal pliskiirtiir.
H.2.3 | Kalip pargalarini uygun konuma getirerek birbiri lizerine kapatir.
- Dokiilecek olan ergimis malzemeyi uygun pota yarimiyla dokiim makinesinin
H.2 | Basingh dokiim yapmak H.2.4 haznesine dokiim tekniklerini uygulayarak doldurur.
HA35 Ermis malzemeyi dokiim makine vasitasiyla basingli olarak kaliplara doker ve
- sogumasini bekler.
H.2.6 | Soguyan is parcasini makinenin itici aparatlar1 yardimiyla kaliptan ¢ikartr.
H.2.7 Kalip pargalarini tekrar uygun konuma getirerek birbiri tizerine kapatir ve dokiim

islemini tekrarlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
H.3.1 | Kalip ve model 6zelliklerine uygun doniis ve devir hizin1 hesaplar.
H.3.2 Kalibr tel firga ve basingli su ile temizler ve kurutur, kalip i¢ yiizeyini uygun
- boya ile boyar.
H.3.3 | Kalib1 uygun sicakliga getirene kadar 6n 1sitma uygular.
H.3 | Savurma dokiim yapmak H.3.4 | Savurma dokiim islemine uygun yollugu hazirlar ve kalip ile birlestirir.
H.3.5 Savurma dokiim makinesini diisiik devirde ¢alistirir, kontrollii olarak deviri
- yiikseltir.
H.3.6 | Ergimis malzemeyi uygun pota yardimiyla yolluktan kaliba doker.
H | Dokiim yapmak
Katilagma tamamlanimca makineyi durdurur ve uygun araglar yardimiyla is
H.3.7
pargasini kaliptan ¢ikartir.
H.4.1 Hassas dokiim islemi yapilacak seramik salkim kaliplar firinlayarak dokiim igin
o uygun sicakliga getirir.
H.4.2 Dokiim igin uygun sicakliga gelen kaliplar1 yolluklari yukart gelecek ve dik bigim-
o de siralara dizer.
H.4 | Hassas dokim yapmak H.43 Ocalftan uygun pota vasitasiyla aldl%l ergimis malzemeyi hassas dokiim
tekniklerini uygulayarak kaliplara doker.
H.4.4 | Soguyup sertlesen is pargalarini uygun aletler kullanarak kaliplardan ¢ikartir.
H.4.5 Salkim halindeki is par¢alarini temizleme tekniklerini uygulayarak temizler ve

birlesme noktalarini keserek is parcalarini birbirinden ayirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
L11 Is parcalarini is temizleme makinesi askilarina yerlestirir, makinede temizler ve
o makinden ¢ikartir.
L1.2 Is pargasinin 6zelliklerine uygun zimpara tasini secer, devir hizin1 ayarlar ve is
o pargasinin gerekli yiizeylerini zimparalar.
Dokiilen is parcasini Dokiilen is parcasini
I . I.1 .
temizlemek temizlemek
Temizlenecek is pargasi ile temizleyici malzemeyi tambur makinesine koyar, is
L.1.3 N N . . o .
yiikleme kapagini kilitler ve is par¢alarini tambur makinesinde temizler.
L1.4 Is pargas1 6zelliklerine uygun temizleme kumunu secer, kumlama makinesine

yiikler ve is par¢asini kumlayarak temizler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
311 Ocak, kalip ve ekipmanin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1
o belgeleri muhafaza eder.
Bireysel mesleki gelisimi
J1
konusunda ¢aligmalar yapmak
J.1.2 | Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
3 Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak
J.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢aligtig1 kisilere aktarir.
Astlarma ve diger calisanlara
J.2 S
mesleki egitimler vermek
J.2.2 | Dokiimciiliik ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimleri uygular.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Cesitli anahtar takimlar1
Ark ocagi
Aspirator
Baglama aparatlar1
Balyoz
Bara
Basingli dokiim makinesi
Bezler
Bilgisayar
. Caraskal
. Cetvel
. Cesitli alasim malzemeleri
. Cesitli katki malzemeleri
. Cesitli temizlik malzemeleri
. Cesitli yakici ve yanic1 gazlar
. Derece ¢esitleri
. Ege
. Elek ¢esitleri
. Elektrot ¢esitleri
Endiiksiyon ocagi
. Ergimis metal sicaklik 6l¢iim cihazi
. Giyotin makas
. Hava kompresorleri
Hortum ¢esitleri
. Kalip bozma makinesi
. Kalip kumu ¢esitleri
. Kantar
. Kilavuz takimlar1
. Kireg tas1
. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,

kulak tikac, siperlik, toz gézIigii, toz maskesi, koruyucu elbise)
31. Kok komiirii

32. Kollu makas

33. Kontrol, hata/fire formlari

34. Kum karistiricilari

35. Kumlama makinesi

36. Kumpas

37. Kupol ocagi

38. Kuru kum ve metal parcaciklari
39. Kurutma makineleri

A AR R
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40. Maga kumu ¢esitleri
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41. Magalar

42. Malzeme kataloglar

43. Mengene cesitleri

44. Metal pik c¢esitleri

45. Metre

46. Modelleme araglar

47. Modeller

48. Numune kesme cihazi

49. Pimler

50. Pota cesitleri

51. Pota ocagi

52. Piiskiirtmeli yikama makinesi
53. Savurma dokiim makinesi

54. Sesli haberlesme cihazi

55. Sogutma s1vilar1 ve kimyasallari
56. Sis ¢esitleri

57. Tamburlu temizleme makinesi
58. Tart1

59. Tasima-kaldirma ekipmani
60. Taglama makinesi

61. Teknik resimler

62. Tel firca

63. Temel el aletleri

64. Uyari levhalar

65. Ving cesitleri

66. Ving cesitleri

67. Zimpara cesitleri

68. Zincirler

w
o

. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Analitik diistinme yetenegi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma uygulamalar bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
Dokiim teknikleri bilgisi

Ekip i¢inde caligma yetenegi

Ekipman ve araglarin kullanimi bilgisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
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. El becerisi
11. El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi
12. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanim becerisi

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 24



Dokiimceii (Seviye4) e /o, /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

13. Ergitme ocaklar1 kullanim bilgisi

14. Geri dontigiimlii atik bilgisi

15. Hassas 0l¢lim yapabilme becerisi

16. Issagh@ ve giivenligi bilgisi

17. isyeri calisma prosediirleri bilgisi

18. Kalip kumu 6zellikleri bilgisi

19. Kaliplama teknikleri bilgisi

20. Kalibrasyon teknikleri bilgisi

21. Kalite giivence sistemleri bilgisi

22. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

23. Kayit tutma ve raporlama becerisi

24. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
25. Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
26. Meslek matematigi bilgisi

27. Mesleki terim bilgisi

28. Metal ergitme teknikleri bilgisi

29. Muayene ve test teknikleri bilgisi

30. Otonom bakim prosediirleri bilgisi

31. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
32. Olgme, degerlendirme bilgisi

33. Risk analizi bilgi ve becerisi

34. Sogutma s1v1 ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma bilgisi
35. Sorun tespit ve giderme yontemleri bilgisi

36. Sozlii ve yazili iletisim yetenegi

37. Standart Slgiiler bilgisi

38. Tehlikeli atik bilgisi

39. Teknik resim okuma ve yorumlama bilgisi
40. Teknik spesifikasyonlar bilgisi

41. Temel alasim bilgisi

42. Temel bilgisayar bilgisi

43. Temel ¢aligma mevzuati bilgisi

44. Temel elektrik-akim bilgisi

45. Temel kimya bilgisi

46. Temel malzeme bilgisi

47. Temel mekanik bilgisi

48. Temel meslek matematigi bilgisi

49. Temel metal i¢-yap1 bilgisi

50. Uretim siiregleri bilgisi

51. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
52. Zamani iyi kullanma becerisi
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3.4. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak
Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Ariza tespitinde deneme ve uygulama yapmak
Beraber calistig1 kisileri yonlendirebilmek
Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek
Calisma donanimlar1 ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek
Calistig1 alan1 temiz tutmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini ig arkadaslarina aktarmak
. Detaylara 6zen gostermek
. Dikkatli ve titiz olmak
. Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
. Egitmeye ve dgretmeye istekli olmak
. Ekip i¢inde uyumlu ¢alisabilmek
. Gerekli ve acil durumlarda donanim ¢alismasini durdurmak
. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek
. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek
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. Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimina dzen gostermek
. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gdzetmek
. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak
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. Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
. Malzeme hazirliklarini yaparken dikkatli olmak

. Mesleki gelisim i¢in aragtirmaya istekli olmak

Olumsuz cevresel etkileri belirleyebilmek

. Planli ve organize olmak

. Risk faktorlerini tespit edebilmek ve ortadan kaldirabilmek

. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

. Son kontrolleri dikkatle uygulamak

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

. Stireg kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak
. Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Dokiimeii (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amactyla yapilacak O6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi Olgcme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sOzli teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin iglemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yiiriitiiliir.
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