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ONSOZ

Celik Kaynakgisi - Seviye 3 Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile
anilan Kanun uyarmca c¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmelik™ hiikiimlerine
gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, MYK tarafindan hazirlanmigtir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarin  goriigleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak Ttizerindeki gerekli diizenlemeler
yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin
uygun goriisi alindiktan sonra, MYK Yo6netim Kurulunun 12/04/2011 tarih ve 2011/28 sayili karari ile
onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan kisi, kurum ve

kuruluslara goriis ve katkilari i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim Kurulu
tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel oSlgiitler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme

Yonetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilik agsagidaki hususlarla tanimlanir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci ve gerekgesi,

c)Yeterliligin ilgili oldugu sektor,

¢)Yeterlilik i¢in gerekli olan; sekli, icerigi, siiresi gibi 6zellikleri belirtilen egitim ve deneyim sartlari,

d)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gdrevleri veya
yeterlilik birimleri,

e)Yeterliligin kazanilmasi igin sahip olunmasi gereken 6grenme ¢iktilari,

f)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak degerlendirme usul ve esaslari, degerlendirmede ihtiyag
duyulan asgari sinav materyali ile degerlendirici 6l¢iitleri,

g)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, gerekli goriilmesi halinde belge sahibinin
gbzetimine iliskin sartlar.
Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standardinin bulundugu alanlarda s6z konusu ulusal meslek standard: esas
alinarak, bulunmadigi alanlarda ise uluslararasi meslek standardi esas alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;

. Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,

. Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,

. Kuruma yetkilendirme 6n bagvurunda bulunmus kuruluslar,

. Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

Ll Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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ULUSAL YETERLILIK

1) YETERLILIGIN ADI: CELIK KAYNAKCISI

2) REFERANS KODU: 11UY0010-3

3) SEVIYESI: 3

4) TURU: -

5) KREDI DEGERI: -

A) YAYIN TARIHI: 12/04/2011
6) B) REVIZYON NO: 00
C) REVIZYON TARIHI: -

7) ULUSLARARASI SINIFLAMADAKI YERI ISCO 08: 7212
Bu yeterlilik, c¢elik malzemelerin ergitmeli
kaynak yontemlerinden birini elle veya yari

8) AMACI ve GEREKCESI mekanize donanim ku![&}ngrak gerg_eklestlrep
kaynakgilarin yeterliginin belirlenmesi,
smmanmast  ve  belgelendirilmesi amaciyla
hazirlanmstir.

9) ILGILI OLDUGU SEKTOR METAL

10) YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 287-1 “Kaynakgilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-celikler” standardi

11) YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN YETERLILIK BIRIM(LER)i

12) YETERLILIGI OLUSTURAN YETERLILIK BIRIMLERI

GRUP A ZORUNLU YETERLILIiK BiRIMLERI

Al) Kaynak Islemlerinde Is Saglig1 ve Giivenligi

GRUP B SECMELI YETERLILIK BiRIMLERI

Kaynaker yeterliligi TS EN 287-1 standardinda 5.1 boliimiinde yer alan temel degiskenleri esas alir.

Temel degiskenler:

-Kaynak yontemi (Se¢meli yeterlilik birimleri)
-Yar1 Mamul tipi (plaka ve boru)

-Kaynak birlestirme tipi (alin ve i¢ kose)
-Malzeme grubu

-Kaynak sarf malzemesi

-Boyut (malzeme kalinlig1 ve boru dis ¢api)
-Kaynak pozisyonu

-Kaynak ayrintilar1 (Altlik, tek taraftan kaynak, her iki taraftan kaynak, tek paso, ¢ok paso, sola kaynak, saga
kaynak)

seklindedir.

Celik Kaynakeis1 Ulusal Yeterliliginde kaynak islemleri se¢meli yeterlilik birimleri olarak belirlenmigtir. Sinav
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ve belgelendirmeye tabi tutulacak bireylerin temel degiskenlere iliskin yeterlilik kapsamlar1 belirlenirken ilgili
standarttan faydalanilir.

Kaynak yontemleri ve ilgili standartta yontemlere atfedilmis kodlar asagida yeterlilik birimi olarak
verilmektedir.

B1) 111 Elektrotla ark kaynagi,

B2) 114 Gaz korumasiz 6zlii tel elektrotla ark kaynagi,

B3) 121 Tel elektrotla toz alt1 ark kaynagi,

B4) 125 Ozlii tel elektrotla toz alt1 ark kaynagi,

B5) 131 Metal-ark asal gaz kaynagi (MIG kaynagi),

B6) 135 Metal-ark aktif gaz kaynagi (MAG kaynag),

B7) 136 Aktif koruyucu gazla 6zlii tel metal-ark kaynagi,

B8) 141 Tungsten asal gaz ark kaynagi (TIG kaynag),

B9) 15 Plazma ark kaynagi,

B10) 311 Oksi-asetilen kaynagi.

13) BIRIMLERIN GRUPLANDIRMA ALTENATIFLERI (varsa)

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in A grubu yeterlilik birimi ile B grubu yeterlilik birimlerinin en az bir
tanesinden basarili olunmasi zorunludur.

14) YETERLILIK ICIN GEREKLI EGITIM SARTININ (varsa)

A)  SEKLI -

B)  ICERIGI -

C)  SURESI -

15) YETERLILIK ICIN GEREKLI OLAN DENEYIM SARTININ (varsa)

A)  NITELIGI -

B)  SURESI -

16) SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI

e Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontroliinii
bilmek,

o Ark kaynagi ile ilgili temel elektrik bilgisine sahip olmak,

e Asirt 1sitmanin etkisini bilmek,

Bazik ortiilii elektrotla paslanmaz celiklerin kaynaklanmasi sirasinda ortaya ¢ikan

Cr VI’nin zararh etkileri hakkinda bilgi sahibi olmak.

Calisma ortaminin havalandirilmasinin 6nemini bilmek,

Dogru meme ve kaynak salomelerinin se¢cimi hakkinda bilgi sahibi olmak,

Elektrot tiplerini ve kullanim kosullarini bilmek,

Gaz alev tip ve ayarlarini bilmek,

Gaz kagagi, elektrik kacagi ve elektriksel tehlikenin yiiksek oldugu calisma

alanlarinda alinacak giivenlik 6nlemlerini bilmek,

Gaz tiiplerinin kullanimlari, taginmalar1 ve depolanmalar1 hakkinda bilgi sahibi

olmak,

Gaz tiiplerinin tipini bilmek,

Geriden alev alma ve alevin geri tepmesi hakkinda bilgi sahibi olmak,

Geriden alev alma ve alevin geri tepmesi hakkinda bilgi sahibi olmak,

Is saghig ve giivenligi konusundaki yasal gereklilikleri ve isyerine ait kurallari

bilmek,

e Kaynak ag1z hazirliginin, kaynak prosediirii sartnamesine (WPS) uygunlugunu

BILGILER
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bilmek,

o Kaynak akimu tipleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Kaynak arkinin gesitleri ve ayar parametreleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin 6nemini bilmek,

o Kaynak dikisi 6l¢ii aletleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Kaynak elektrot ucunun hazirlanmasi ve konumlandirilmasi hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Kaynak elektrotu tip ve boyutlarini bilmek,

e Kaynak gaz ve dumanlarinin zararlarini ve korunma yontemlerini bilmek,

e Kaynak islem ve talimatlarinin yanlis uygulanmasi durumunda dogabilecek
sonuglar hakkinda genel bilgiye sahip olmak,

e Toz alt1 kaynak kafasinin dogru konumu ve ilerlemesi hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Kaynak kusurlarini bilmek,

e Kaynak kusurlarini 6nleme ve giderme yollarimi bilmek.

e Kaynak kusurlarinin sebeplerini bilmek,

e Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatini bilmek,

o Kaynak prosediirii sartnamesini (WPS) anlayacak diizeyde bilgi sahibi olmak

o Kaynak parametrelerinin (amper, voltaj)etkisi hakkinda bilgi sahibi olmak.

o Kaynak sarf malzemelerinin depolanmasi, tasinmasi ve kullanim sartlarini bilmek,

o Kaynak techizati kullanimi ve bakimi hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Kaynak teli tip ve boyutlarini bilmek,

e Kaynaklanabilirlik yoniinden ana malzemeleri tanimak,

o Kisisel korunma yontemlerini bilmek,

e Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru se¢imi hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Kullanmig oldugu ekipmanin giivenli sekilde montaji, ayarlanmasi, kapatilmasi ve
bakimi prosediirlerini bilmek,

e Kuru ve sulu giivenlik sistemleri, kullanimlar1 ve periyodik bakimlar1 hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Metal gecis seklinin se¢imi ve sinirlarina iligkin ayarlari bilmek,

e Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) tip ve boyutunu bilmek,

e Ortamda azalan, artan oksijen, artan zararli gaz, metal buhar1 ve toz oranini
dengelemek i¢in dogal veya teknik havalandirma hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Plazma gaz1 ve koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru se¢imi hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Temel ilk yardim bilgisine sahip olmak,

e Toryum oksit katkil1 tungsten elektrot ucunun sivritilerek hazirlanmasi esnasinda
toryum oksit parcaciklarinin ortama yayilmasinin 6énlenmesi hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Tozlarin kurutulmasi, beslenmesi ve dogru sekilde tekrar kullanimini bilmek,

e Yangin tehlikesi ve alinmasi gereken dnlemler hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Ana malzemenin gerektirdigi on 1sitmay1 yapabilmek,

o Ark kaynagi pense ve sase kablolarin1 dogru baglayabilmek,

o Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglayabilmek,

e (Calisma aninda meydana gelecek is kazalarina miidahale etmek i¢in gerekli temel
ilk yardim kurallarii uygulayabilmek,

e (Calisma ortaminda temel is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini alabilmek,

e Dogru elektrot ¢esidi ve boyutu se¢imini yapabilmek,

BECERILER e Dogru tel siirme makarasini secebilmek ve ayarlayabilmek,

e Emniyet kurallarini uygulayabilmek,

e FErgitilecek yiizeylerin temizligini yapabilmek,

e (Gaz basincim dogru ayarlayabilmek,

e Toz alt1 kaynak kafasini ve sase kablosunu dogru baglayabilmek,

e Toz alt1 kaynak kafasinin bakimini yapabilmek,

e Toz alt1 kaynak kafasinin konumunu ve ilerlemesini dogru ayarlayabilmek,

e Kaynak kusurlarini tespit edebilmek,

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

ULUSAL YETERLILIK




11UY0010-3 Celik Kaynakgisi

Yayin Tarihi12.04.2011 Rev.No: 00

Kaynak makinesine bagli temel bilesenlerin ve teghizatin montajini yapabilmek,
Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapabilecek el
becerisine sahip olmak.

Kaynak telinin ¢esit ve boyutlarinin se¢imini yapabilmek,

o Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanabilmek,

Kaynak telinin ergimis ucunu koruyucu gaz bolgesinden ¢ikarmadan uygun hizda
besleyebilmek,

Kaynaklanacak pargalarin kaynak agzi hazirligim yapabilmek.

Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) bakimini yapabilmek,

Okuma yazma becerisine sahip olmak,

Pasolar arasi temizligi uygun sekilde yapabilmek,

Pasolar aras1 ve cliruf temizligini uygun sekilde yapabilmek,

Techizatin montajini ve bakimim yapabilmek,

Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygulayabilmek,

Torcun bakimini yapabilmek,

Torg, sogutma sistemi, gaz memesi ve gaz hortumlar ile ilgili gerekli temizligi
yapabilmek ve monte edebilmek,

Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlar ile ilgili
gerekli temizligi yapabilmek ve monte edebilmek,

Tozlarin kurutulmasini, beslenmesini ve tekrar kullanimini dogru sekilde
yapabilmek,

Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapabilmek,
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanabilmek.

YETKINLIiKLER

Is yaparken karsilasilan ve &ngorilemeyen durumlarda dogru davramis
gelistirebilmek,

Calisma ortaminda karsilagilan, is saghigi ve giivenligi acisindan tehlike arz eden
durumlarda davraniglarini yeni duruma gore uyarlayabilmek,

Calisma ortaminda meydana gelebilecek tehlikeli durumlarda sorumluluk
alabilmek,

Risk faktorlerini azaltabilmek,

Uyar1 ve igaret levhalarini uygun konumlara yerlestirebilmek,

Makine ve donanimlar1 giivenli bir sekilde kullanabilmek,

Calisma ortamindaki yanici ve parlayict malzemelerin giivenli sekilde tutulmasin
saglayabilmek,

Elektrotlart uygun kosullarda kurutmak ve muhafaza edebilmek,

Kaynak kusurlarini 6nleyici tedbirler alabilmek,

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontroliinii
yapabilmek.

Kaynak 6ncesi tel makarasinin kontroliinii yapabilmek,

Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza edebilmek,
Kaynak teli, toz tipleri ve boyutlarina karar verebilmek,
Kaynak 6ncesi tel makarasinin kontroliinii yapabilmek,
Kaynak teli, tipi ve boyutuna karar verebilmek,
Kaynak salomelerinin se¢imini yapabilmek

17) CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

Celik kaynakeisi, kaynak uygulama standartlarinin izin verdigi her tiirlii iklim ve ortam sartlarinda (kapali alan,
acik alan, disiik ve yiiksek sicakliklar, yeterince havalandirilmamis ortam, dar ¢alisma alani, elektriksel
tehlikenin yiiksek oldugu ortamlar) ¢aligir. Caligsma sirasinda isverenlerle, miihendislerle ve ¢alisma alaninda
bulunan kisilerle iletisim kurar. Calisma ortaminda elektrik ¢arpmasi, arag¢ ¢carpmasi, gaz zehirlenmesi, yanma,
kesici cisim yaralanmasi, yiiksek 1s1, 151k ve sese maruz kalma, cisim diigmesi ve ¢arpmasi gibi is kazalari

riskleri bulunabilmektedir.
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18)

YETERLILIK iICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE ILISKIN BILGILER

A) SINAV VE DEGERLENDIRME ARACLARINA ILISKIN BILGILER

Teorik dl¢me araclari

Degerlendirme Araglari

(T1) 4 secenekli ¢coktan se¢meli yazili sinav veya
(T2) Agik uglu sorularla s6zlii sinav

Degerlendirme (T1) Enaz 20 soruluk test sinavi veya
Materyalleri (T2) En az 5 soruluk sozlii sinav
Puanlama Her soru esit puandadir.
Basan Oliitii 100 tizerinden en az 50 puan alabilmek.
Mesleki bilgi siavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik
birimindeki 6grenme ¢iktilarim kapsar. T1 veya T2 sinavi igerigi Al ve ilgili kaynak
Gerekli Goriilen Diger yontemindeki (B1...B10 ) konular i¢erecektir. T1 veya T2 ydntemini uygulamaya

Sartlar (varsa)

belgelendirme kuruluslar: karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin yeterlilik
belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi i¢in soru basina ortalama 2-2.5dk siire
verilir.

Performansa dayah 6l¢me

araclan

Degerlendirme Araglari

(P1) Uygulama simavi

Standartta belirtilen sinav pargalari {izerinde uygulama yaptirtlir.

Degerlendlr.me TS EN 287-1 standard1 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina
Materyalleri - e - .
gore 6.boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir.
Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numunesi TS EN 287-1 standardi
Puanlama S o y o
6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.
EN ISO 5817’ye gore, sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asiri
A kalinlik, agir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenari kusurlari i¢in C seviyesi, diger
Basar1 Olgiitii L A . ) - s .
kusurlar igin B seviyesi sinirlari i¢inde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi
gecmemelidir.
Gerekli Gortilen Diger

Sartlar (varsa)

Uygulama smavinin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

Sinav ve Degerlendirme
Araglaryla Ilgili Diger
Kosullar (varsa)

Yeterlilik belgesi alinabilmesi igin adaylarin teorik (T1 veya T2) ve performansa dayal
sinavlardan basarili olmalar1 gerekmektedir.

B) DEGERLENDIRICI OLCUTLERI

i) Uluslararasi Kaynak Enstitiisti (ITW) kurallarina gére Kaynak miihendisi (IWE), kaynak teknikeri(IWT),
kaynak uzmani(IWS), kaynak muayenecisi (inspektor) (IWIP) ile metal teknik 6gretmeni olmak
veya kaynak teknolojisi alaninda en az 5 y1l deneyime sahip olmak.

i) TS EN 287 -1 standard1 hakkinda bilgi sahibi olmak.

iii) Sinav yontemleri ve sinav dokiimanlart hakkinda bilgi sahibi olmak.

SURESI

19)

YETERLILIK BELGESININ GECERLILIK

Kaynake¢inin yayinlanan yeterlilik sinavi belgesi, iki
yillik bir siire i¢in gegerlidir. Kaynake1 yeterliliginin
gecerliligi, smnav  pargasinin/pargalarinin  kaynak
edildigi tarihte baglar. Bu, kaynak koordinatdrii veya
calisanin sorumlu oldugu personelin, kaynak¢inin ilk
yeterlilik simavi kapsaminda ¢alistigini tasdik etmesi

sartiyla gecerlidir. Bu her alti ayda bir tasdik
edilmelidir.
Bir kaynake¢inin  yeterliligi, ilgili  sertifikanin

igveren/koordinatdr tarafindan alt1 aylik araliklarla
imzalanmasi ve asagidaki kosullarin tam olarak yerine
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YETERLILIK BELGESININ GECERLILIK
SURESI (devam)

getirilmesi halinde, iki yillik bir siire i¢in gegerlidir.
a) Kaynake1, yeterli goriildiigii alandaki kaynak
islerinde stirekli olarak ¢alistigim ispatlamalidir. Altt
aydan daha uzun olmayan bir siire ara vermeye izin
verilir.

b) Kaynakeinin galigmasi, yeterlilik sinavinin
gerceklestirildigi teknik kosullarla genel olarak
uyumlu olmalidir,

c¢) Kaynakeinin bilgi ve becerisinin sorusturulmasina
yol agacak 6zel bir neden olmamalidir.

Eger bu kosullarin herhangi birine uyulmazsa,
yeterlilik iptal edilmelidir.

BELGE SAHIBININ GOZETIMINDE
UYGULANACAK PERFORMANS iZLEME

6 ayda bir ¢alistig1 firmada ise devam ettigine dair yazi
veya bagimsiz olarak ¢aligtigini gosterir kanit sunmasi

20) | METODLARI VE BELGE SAHIBININ
GOZETIM SIKLIGI
Yeterlilik belgesi muayeneyi yapan kisi ya da kurulus
tarafindan 2 yillik periyotlar halinde uzatilabilir.
Sertifikadaki yeterliligin gecerlilik siiresi, TS EN 287-
1 madde 9.1'deki ve bununla ilgili olarak asagidaki
kosullarin tiimiiyle yerine getirilmesi durumunda,
orijinal yeterlilik alani iginde, iki yillik bir ilave siire
GECERLILIK SURESI DOLAN BELGELERIN 1i{g:in ulflatllabilir. Ili?ynall({gll.ttzrafmdlan 1y(;;pllan Kimalei;[
21) | YENILENMESINDE UYGULANACAK muayeneyle lgili veya omegin X-gimlarn  veya
DEGERLENDIRME YONTEMLERI ultrasonik muayene belgeleri deney kayitlart gibi,
deney kayitlar1 veya sorumlu koordinatoriin yorumlari,
kaynake¢1t  yeterlik sertifikasiyla ilgili  dosyada
bulunmalidir.
Sinavi yapan veya sinav kurulusu, yukaridaki
kosullarin  yerine  getirildigini  onaylamali  ve
kaynake¢inin yeterlilik sertifikasini imzalamalidir.
22) YETERLILIGI GELISTIREN KURULUS(LAR) | MYK
YETERLILIGI DOGRULAYAN SEKTOR . NN
23) KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
24) MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI VE 12.04.2011 / 2011-28

SAYISI
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EKLER:
EK1: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar
Bu standardin amaci i¢in EN ISO 15607:2003te ve agagida verilen terimler ve tarifler uygulanir.

TERIMLER
GERI TEPME: Asetilen hortumunun icerisindeki oksijen ve asetilen gaz karisiminin patlamasi sonucu
olusan tepmeyi,
GERIDEN ALEV ALMA: Alevin iifleg icerisine kagarak yanmasin,
IMALATCI: Kaynak isinden sorumlu yiiklenici veya kurulusu,
ISCO: Uluslararas1 meslek siniflandirma standardini,
KAYNAK DIiKiSi AGIZ HAZIRLIGI: Kaynak nufuziyetini artirabilmek icin parcalarmn WPS’de
belirtilen sekillerde hazirlanmasini,
KAYNAKCI: Elektrot pensesi, kaynak tabancasi, tor¢ veya salomayi eli ile tutan ve idare eden kisi,
KAYNAK PROSEDURU SARTNAMESI (WPS): Bir kaynakli birlestirmenin kalitesinin
tekrarlanabilirligini saglamak i¢in gerekli degiskenlerin detayini veren dokiimant,
PASO: Kaynak esnasinda uygulanan her sira kaynak dikisini,
SINAVI YAPAN KiSi: Uygulama standardina uygunlugunu dogrulamak igin anlagma taraflarinca
belirlenen kisi,
SINAVI YAPAN KURULUS: Bu standarda uygunlugu dogrulamak i¢in anlagsma taraflarinca belirlenen
kurulus,
SALOME: Oksi-asetilen kaynaginda yanic1 ve yakici gaz karisimmin saglandigi ve metalleri 1sitma ve
ergitme islemlerinde kullanilan aparati,
TS: Tiirk Standartlarini,
TSE: Tirk Standartlar1 Enstitiisiint,
TORC: MIG, MAG ve Plazma kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu ve kaynak
islemini yonlendirdigi aparati,
KAYNAK KAFASI: Tozalti kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu ve kaynak
islemini yonlendirdigi aparati,
ELEKTROT PENSESI: Elektrotla ark kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu ve
kaynak islemini yonlendirdigi aparati,

ifade eder.
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EK 2:
Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine iliskin Tablo

YETERLILIK . .
BIRIMININ ADI VE Kaynak Islemlerinde Is Saghg: ve Giivenligi

KODU Al

SEVIYESI _

KREDI DEGERI -

ICERDIGIi OGRENME CIKTILARI

BILGILER o Kaynak islem ve talimatlarinin yanlis uygulanmasi durumunda dogabilecek
sonuglar hakkinda genel bilgiye sahip olmak,

e Temel ilk yardim bilgisine sahip olmak,

o Gaz kacagi, elektrik kacagi ve elektriksel tehlikenin yiliksek oldugu calisma
alanlarinda alinacak giivenlik 6nlemlerini bilmek,

e Is saghp ve giivenligi konusundaki yasal gereklilikleri ve isyerine ait kurallari
bilmek,

e Kaynak gaz ve dumanlarinin zararlarini ve korunma yontemlerini bilmek,

e (Calisma ortaminin havalandirilmasinin 6nemini bilmek,

e Ortamda azalan, artan oksijen, artan zararli gaz, metal buhari ve toz oranini
dengelemek i¢in dogal veya teknik havalandirma hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Kisisel korunma yontemlerini bilmek,
Yangin tehlikesi ve alinmasi gereken 6nlemler hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Kullanmig oldugu ekipmanin giivenli sekilde montaji, ayarlanmasi, kapatilmasi ve
bakimi prosediirlerini bilmek,

BECERILER e Emniyet kurallarini uygulayabilmek,
Caligma aninda meydana gelecek is kazalarina miidahale etmek i¢in gerekli temel
ilk yardim kurallarin1 uygulayabilmek,

e (Calisma ortaminda temel is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini alabilmek,

e Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygulayabilmek,

e Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar1 kullanabilmek.

YETKINLIKLER e s yaparken Karsilasilan ve Ongorillemeyen durumlarda dogru davramg
gelistirebilmek,

e (Calisma ortaminda karsilasilan, is sagligi ve giivenligi agisindan tehlike arz eden
durumlarda davranislarini yeni duruma gore uyarlayabilmek,

e Calisma ortaminda meydana gelebilecek tehlikeli durumlarda sorumluluk
alabilmek,

e Risk faktorlerini azaltabilmek,
e Uyar ve isaret levhalarini uygun konumlara yerlestirebilmek,
e Makine ve donanimlari giivenli bir sekilde kullanabilmek,
e (Calisma ortamindaki yanici ve parlayict malzemelerin giivenli sekilde tutulmasini
saglayabilmek,
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 10
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YETERLILIK
BIRIMININ ADI VE
KODU

111 Elektrotla Ark Kaynagi

Bl

SEVIYESI

KREDI DEGERI

ICERDIGIi OGRENME CIKTILARI

BILGILER

Ark kaynagi ile ilgili temel elektrik bilgisine sahip olmak,

Bazik ortiilii elektrotla paslanmaz celiklerin kaynaklanmasi sirasinda ortaya
cikan Cr VI’nin zararh etkileri hakkinda bilgi sahibi olmak.

Kaynak makinesi temel bilesenleri ve teghizatini bilmek,

Elektrot tiplerini ve kullanim kosullarini bilmek,

Kaynaklanabilirlik yoniinden ana malzemeleri tanimak,

Ana malzemenin gerektirdigi on 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontroliinii
bilmek,

Kaynak sarf malzemelerini bilmek,

Kaynak sarf malzemelerinin depolanmasi, tasinmasi ve kullanim sartlarini
bilmek,

Kaynak prosediirii sartnamesini (WPS) anlayacak diizeyde bilgi sahibi olmak
Kaynak parametrelerinin (amper, voltaj)etkisi hakkinda bilgi sahibi olmak.
Kaynak agiz hazirliginin, kaynak prosediirii sartnamesine (WPS) uygunlugunu
bilmek,

Kaynak kusurlarini bilmek,

Kaynak kusurlarinin sebeplerini bilmek,

Kaynak kusurlarini 6nleme ve giderme yollarimi bilmek,

Kaynak dikisi 6lcii aletleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

BECERILER

Kaynak makinesine bagli temel bilesenlerin ve techizatin montajin1 yapabilmek,
Ark kaynag1 pense ve sase kablolarini dogru baglayabilmek,

Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanabilmek,

Pasolar aras1 ve ciiruf temizligini uygun sekilde yapabilmek,

Dogru elektrot ¢esidi ve boyutu se¢imini yapabilmek,

Kaynaklanacak parcalari kaynak agzi hazirligini1 yapabilmek.

Kaynak kusurlarini tespit edebilmek,

Ergitilecek ylizeylerin temizligini yapabilmek,

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitmay1 yapabilmek,

Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapabilmek,

YETKINLIiKLER

Elektrotlart uygun kosullarda kurutmak ve muhafaza edebilmek,

Kaynak kusurlarini 6nleyici tedbirler alabilmek,

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontroliinii
yapabilmek.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011
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YETERLILIK
BIRIMININ ADI VE
KODU

114 Gaz Korumasiz Ozlii Tel Elektrotla Ark Kaynag

B2

SEVIYESI

KREDI DEGERI

ICERDIGIi OGRENME CIKTILARI

BILGILER

Ark kaynag ile ilgili temel elektrik bilgisine sahip olmak,

Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatin1 bilmek,

Kaynak teli tip ve boyutlarini bilmek,

Kaynak dikisi 6lcii aletleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini
bilmek,

Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) tip ve boyutunu bilmek,
Kaynaklanabilirlik yoniinden ana malzemeleri tanimak,

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve
metodunu bilmek,

Kaynak sarf malzemelerini bilmek,

Kaynak sarf malzemelerinin depolanmasi, tasinmasi ve kullanim sartlarini
bilmek,

Kaynak prosediirii sartnamesini (WPS) anlayacak diizeyde bilgi sahibi olmak
Kaynak parametrelerinin (amper, voltaj) etkisi hakkinda bilgi sahibi olmak.
Kaynak ag1z hazirliginin, kaynak prosediirii sartnamesine (WPS) uygunlugunu
bilmek,

Kaynak kusurlarini bilmek,

Kaynak kusurlarinin sebeplerini bilmek,

Kaynak kusurlarini 6nleme ve giderme yollarini bilmek.

BECERILER

Kaynak makinesine bagli temel bilesenlerin ve techizatin montajini yapabilmek,
Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) bakimini yapabilmek,

Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglayabilmek,

Kaynak telinin cesit ve boyutlarinin secimini yapabilmek,Kaynak dikisi olcii
aletlerini kullanabilmek,

Pasolar arasi ve ciiruf temizligini uygun sekilde yapabilmek,

Kaynaklanacak parcalarin kaynak agzi hazirligini yapabilmek.

Dogru tel siirme makarasini segebilmek ve ayarlayabilmek,

Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlart ile
ilgili gerekli temizligi yapabilmek ve monte edebilmek,

Kaynak kusurlarini tespit edebilmek,

Ergitilecek yiizeylerin temizligini yapabilmek.

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitmay1 yapabilmek,

Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapabilmek,

YETKINLIKLER

Kaynak oncesi tel makarasinin kontroliinii yapabilmek,

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontroliinii
yapabilmek,

Kaynak kusurlarini 6nleyici tedbirler alabilmek,

Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza edebilmek,

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

12
ULUSAL YETERLILIK



11UY0010-3 Celik Kaynakgisi Yayin Tarihi12.04.2011 Rev.No: 00

YETERLILIK 121 Tel Elektrotla Toz Alt1 Ark Kaynaga,
BIRIMININ ADI VE
KODU B3

SEVIYESI _

KREDI DEGERI -

ICERDIGIi OGRENME CIKTILARI

BILGILER

o Ark kaynag ile ilgili temel elektrik bilgisine sahip olmak,

o Kaynak makinesi temel bilesenleri ve teghizatini bilmek,

e Kaynak teli, toz tipleri ve boyutlarini bilmek,

e Kaynaklanabilirlik yoniinden ana malzemeleri tanimak,

e Kaynak dikisi 6lcii aletleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

* Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve
metodunu bilmek,

e Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini bilmek,

o Tozlarin kurutulmasi, beslenmesi ve dogru sekilde tekrar kullanimini bilmek,

e Toz alt1 kaynak kafasinin dogru konumu ve ilerlemesi hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Kaynak sarf malzemelerinin depolanmasi, tasinmasi ve kullanim sartlarini bilmek,

¢ Kaynak prosediirii sartnamesini (WPS) anlayacak diizeyde bilgi sahibi olmak

o Kaynak parametrelerinin (amper, voltaj)etkisi hakkinda bilgi sahibi olmak.

e Kaynak agiz hazirliginin, kaynak prosediirii sartnamesine (WPS) uygunlugunu
bilmek,

o Kaynak kusurlarini bilmek,

e Kaynak kusurlarinin sebeplerini bilmek,

eKaynak kusurlarin1 6nleme ve giderme yollarini bilmek.

BECERILER e Kaynak makinesine bagl temel bilesenlerin ve techizatin montajini yapabilmek,
e Toz alt1 kaynak kafasini ve sase kablosunu dogru baglayabilmek,

o Tozlarin kurutulmasi, beslenmesi ve tekrar kullanimini dogru sekilde yapabilmek,
e Toz alt1 kaynak kafasinin konumunu ve ilerlemesini dogru ayarlayabilmek,

e Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanabilmek,

e Pasolar arasi ve ciiruf temizligini uygun sekilde yapabilmek,

e Kaynaklanacak parcalarin kaynak agzi hazirligini yapabilmek.

e Toz alt1 kaynak kafasinin bakimini yapabilmek,

e Kaynak kusurlarini tespit edebilmek,

e Kaynak yapilacak bdlgenin ylizey temizligini yapabilmek.

¢ Ana malzeme igin gerekli 6n 1sitmay yapabilmek,

eKaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapabilmek,

YETKINLIKLER e Kaynak teli, toz tipi ve ¢aplarma karar verebilmek,

eKaynak oncesi tel makarasinin kontroliinii yapabilmek,

® Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontroliinii
yapabilmek,

e Kaynak kusurlarini dnleyici tedbirler alabilmek,

e Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza edebilmek,
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YETERLILIK 125 Boru Seklinde Ozlii Elektrotla Toz Alti Ark Kaynag,
BIRIMININ ADI VE
KODU B4
SEVIYESI ;
KREDI DEGERI -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI
BILGILER o Ark kaynagi ile ilgili temel elektrik bilgisine sahip olmak,
o Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatin1 bilmek,
o Kaynak teli ve toz tipleri, boyutlarini bilmek,
¢ Kaynaklanabilirlik yoniinden ana malzemeleri tanimak,
e Kaynak dikisi 6l¢ti aletleri hakkinda bilgi sahibi olmak,
¢ Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve

metodunu bilmek,

o Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin 6nemini
bilmek,

e Tozlarin kurutulmasi, beslenmesi ve dogru sekilde tekrar kullanimini bilmek,

e Toz alt1 kaynak kafasinin dogru konumu ve ilerlemesi hakkinda bilgi sahibi
olmak,

o Kaynak sarf malzemelerinin depolanmasi, taginmasi ve kullanim sartlarini
bilmek,

o Kaynak prosediirii sartnamesini (WPS) anlayacak diizeyde bilgi sahibi olmak
Kaynak parametrelerinin (amper, voltaj) etkisi hakkinda bilgi sahibi olmak.

o Kaynak agiz hazirliginin, kaynak prosediirii sartnamesine (WPS) uygunlugunu
bilmek,
Kaynak kusurlarini bilmek,

o Kaynak kusurlarimin sebeplerini bilmek,
Kaynak kusurlarini 6nleme ve giderme yollarini bilmek.

BECERILER e Kaynak makinesine bagli temel bilesenlerin ve techizatin montajin1 yapabilmek,
e [Kaynak kafasini ve sase kablosunu dogru baglayabilmek,

Tozlarin kurutulmasini, beslenmesini ve tekrar kullanimini dogru sekilde
yapabilmek,

Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanabilmek,

Toz alt1 kaynak kafasinin konumunu ve ilerlemesini dogru ayarlayabilmek,
Toz alt1 kaynak kafasinin bakimini yapabilmek,

Pasolar aras1 ve cliruf temizligini uygun sekilde yapabilmek,

Kaynaklanacak parcalarin kaynak agzi hazirligini1 yapabilmek.

Kaynak kusurlarini tespit edebilmek,

Ergitilecek yiizeylerin temizligini yapabilmek.

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitmay1 yapabilmek,

Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapabilmek,

YETKINLIKLER Kaynak teli, toz tipi ve ¢aplarina karar verebilmek,

Kaynak 6ncesi tel makarasimin kontroliinii yapabilmek,

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontroliinii
yapabilmek,

e Kaynak kusurlarim 6nleyici tedbirler alabilmek,

e Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza edebilmek,
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YETERLILIK
BIRIMININ ADI VE
KODU

131 Metal-Ark Asal Gaz Kaynagi (MIG Kaynag)

B5

SEVIYESI

KREDI DEGERI

ICERDiIGi OGRENME CIKTILARI

BILGILER

Ark kaynag ile ilgili temel elektrik bilgisine sahip olmak,

Kaynak makinesi temel bilesenleri ve teghizatini bilmek,

Kaynak teli tip ve boyutlarini bilmek,

Kaynak dikisi 6l¢ii aletleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru se¢imi hakkinda bilgi sahibi
olmak,

Kaynak akimu tipleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini
bilmek,

Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) tip ve boyutunu bilmek,
Kaynaklanabilirlik yoniinden ana malzemeleri tanimak,

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve
metodunu bilmek,

Kaynak sarf malzemelerini bilmek,

Kaynak sarf malzemelerinin depolanmasi, taginmasi ve kullanim sartlarini
bilmek,

Kaynak prosediirii sartnamesini (WPS) anlayacak diizeyde bilgi sahibi olmak
Kaynak parametrelerinin (amper, voltaj) etkisi hakkinda bilgi sahibi olmak.
Kaynak ag1z hazirliginin, kaynak prosediirii sartnamesine (WPS) uygunlugunu
bilmek,

Kaynak kusurlarini bilmek,

Kaynak kusurlarinin sebeplerini bilmek,

Kaynak kusurlarini 6nleme ve giderme yollarini bilmek.

BECERILER

Kaynak makinesine bagli temel bilesenlerin ve teghizatin montajini yapabilmek,
Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) bakimini yapabilmek,

Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglayabilmek,

Kaynak telinin ¢esit ve boyutlarinin se¢imini yapabilmek,

Dogru tel siirme makarasini secebilmek ve ayarlayabilmek,

Pasolar arasi temizligi uygun sekilde yapabilmek,

Kaynaklanacak parcalarin kaynak agzi hazirligini1 yapabilmek.

Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanabilmek,

Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlari ile
ilgili gerekli temizligi yapabilmek ve monte edebilmek,

Kaynak kusurlarini tespit edebilmek,

Ergitilecek yiizeylerin temizligini yapabilmek.

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitmay1 yapabilmek,

Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapabilmek,
Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapabilecek
el becerisine sahip olmak.

YETKINLIiKLER

Kaynak oncesi tel makarasinin kontroliinti yapabilmek,

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma sicakliginin kontroliinii yapabilmek,
Kaynak kusurlarini 6nleyici tedbirler alabilmek,

Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza edebilmek.
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YETERLILIK 135 Metal-Ark Aktif Gaz Kaynag (MAG Kaynag)
BIRIMININ ADI VE
KODU B6
SEVIYESI -
KREDI DEGERI -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI
BILGILER o Ark kaynagi ile ilgili temel elektrik bilgisine sahip olmak,
o Kaynak makinesi temel bilesenleri ve teghizatini bilmek,
o Kaynak teli tip ve boyutlarimi bilmek,
e Ayar parametreleri hakkinda bilgi sahibi olmak,
o Kaynak dikisi 6l¢ii aletleri hakkinda bilgi sahibi olmak,
o Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru se¢imi hakkinda bilgi sahibi olmak,
o Ark ¢esitlerinin se¢imi ve sinirlarina iliskin ayarlari bilmek,
e Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini
bilmek,
¢ Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) tip ve boyutunu bilmek,
o Kaynaklanabilirlik yoniinden ana malzemeleri tanimak,
¢ Ana malzemenin gerektirdigi on 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve

metodunu bilmek,

o Kaynak sarf malzemelerini bilmek,

o Kaynak sarf malzemelerinin depolanmasi, taginmasi ve kullanim sartlarini
bilmek,

o Kaynak prosediirii sartnamesini (WPS) anlayacak diizeyde bilgi sahibi olmak
o Kaynak parametrelerinin (amper, voltaj)etkisi hakkinda bilgi sahibi olmak.

o Kaynak agiz hazirhiginin, kaynak prosediirii sartnamesine (WPS) uygunlugunu
bilmek,

e Kaynak kusurlarini bilmek,

o Kaynak kusurlarinin sebeplerini bilmek,

e Kaynak kusurlarin1 6nleme ve giderme yollarini bilmek.

BECERILER o Kaynak makinesine bagli temel bilesenlerin ve teghizatin montajini

yapabilmek,

e Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) bakimini yapabilmek,

Ark kaynagi torg ve sase kablolarin1 dogru baglayabilmek,

Kaynak telinin ¢esit ve boyutlarinin se¢imini yapabilmek,

Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanabilmek,

Dogru tel siirme makarasini secebilmek ve ayarlayabilmek,

Pasolar arasi temizligi uygun sekilde yapabilmek,

Kaynaklanacak pargalarin kaynak agzi hazirligim yapabilmek

Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlar ile
ilgili gerekli temizligi yapabilmek ve monte edebilmek,

Kaynaklanacak parcalarm kaynak agzi hazirligim yapabilmek.

Kaynak kusurlarini tespit edebilmek,

Ergitilecek yiizeylerin temizligini yapabilmek.

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitmay1 yapabilmek,

Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapabilmek,
Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapabilecek
el becerisine sahip olmak
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YETKINLIKLER

Kaynak 6ncesi tel makarasinin kontroliinii yapabilmek,

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma sicakliginin kontroliinii yapabilmek,
Kaynak kusurlarini 6nleyici tedbirler alabilmek,

Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza edebilmek

YETERLILIK
BIRIMININ ADI VE
KODU

136 Aktif Koruyucu Gazla Ozlii Tel Metal Ark Kaynag

B7

SEVIYESI

KREDI DEGERI

ICERDIGIi OGRENME CIKTILARI

BIiLGILER

Ark kaynagi ile ilgili temel elektrik bilgisine sahip olmak,

Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatin1 bilmek,

Kaynak teli tip ve boyutlarini bilmek,

Kaynak dikisi 6l¢ii aletleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

Avyar parametreleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru se¢imi hakkinda bilgi sahibi olmak,
Ark gesitlerinin se¢imi ve sinirlarina iligkin ayarlar1 bilmek,

Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini
bilmek,

Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) tip ve boyutunu bilmek,
Kaynaklanabilirlik yoniinden ana malzemeleri tanimak,

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve
metodunu bilmek,

Kaynak sarf malzemelerini bilmek,

Kaynak sarf malzemelerinin depolanmasi, tasinmasi ve kullanim sartlarini
bilmek,

Kaynak prosediirii sartnamesini (WPS) anlayacak diizeyde bilgi sahibi olmak
Kaynak parametrelerinin (amper, voltaj) etkisi hakkinda bilgi sahibi olmak.
Kaynak ag1z hazirliginin, kaynak prosediirii sartnamesine (WPS) uygunlugunu
bilmek,

Kaynak kusurlarini bilmek,

Kaynak kusurlarinin sebeplerini bilmek,

Kaynak kusurlarini 6nleme ve giderme yollarini bilmek.

BECERILER

Kaynak makinesine bagli temel bilesenlerin ve teghizatin montajin1 yapabilmek,
Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) bakimini yapabilmek,

Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglayabilmek,

Kaynak telinin ¢esit ve boyutlarinin se¢imini yapabilmek,

Dogru tel siirme makarasini secebilmek ve ayarlayabilmek,

Kaynaklanacak parcalarin kaynak agzi hazirligini1 yapabilmek,

Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanabilmek,

Pasolar aras1 ve ciiruf temizligini uygun sekilde yapabilmek,

Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlari ile
ilgili gerekli temizligi yapabilmek ve monte edebilmek,

Kaynak kusurlarini tespit edebilmek,

Ergitilecek yiizeylerin temizligini yapabilmek.

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitmay1 yapabilmek,

Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapabilmek,
Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapabilecek
el becerisine sahip olmak

YETKINLIiKLER

Kaynak oncesi tel makarasimin kontroliinii yapabilmek,
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Kaynak teli, toz tipi ve ¢aplarina karar verebilmek,

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma sicakliginin kontroliinii yapabilmek,
Kaynak kusurlarini 6nleyici tedbirler alabilmek,

Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza edebilmek,

YETERLILIK 141 Tungsten Asal Gaz Ark Kaynag (T1G Kaynagi)
BIRIMININ ADI VE

KODU B8

SEVIYESI -

KREDI DEGERI -

ICERDiIGi OGRENME CIKTILARI

BILGILER

Ark kaynag ile ilgili temel elektrik bilgisine sahip olmak,

Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatin1 bilmek,

Kaynak elektrodu tip ve boyutlarini bilmek,

Kaynak dikisi 6l¢ii aletleri hakkinda bilgi sahibi olmak,TIG kaynaginda elektrot
ucunun hazirlanmasi esnasinda Toryum oksitlerin ortama yayilmasinin
onlenmesi hakkinda bilgi sahibi olmak,

Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru se¢imi hakkinda bilgi sahibi
olmak,

Kaynak akimu tipleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini
bilmek,

Nozul tip ve boyutunu bilmek,

Kaynaklanabilirlik yoniinden ana malzemeleri tanimak,

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve
metodunu bilmek,

Kaynak sarf malzemelerini bilmek,

Kaynak sarf malzemelerinin depolanmasi, taginmasi ve kullanim sartlarini
bilmek,

Kaynak prosediirii sartnamesini (WPS) anlayacak diizeyde bilgi sahibi olmak
Kaynak parametrelerinin (amper, voltaj) etkisi hakkinda bilgi sahibi olmak.
Kaynak agiz hazirliginin, kaynak prosediirii sartnamesine (WPS) uygunlugunu
bilmek,

Kaynak kusurlarini bilmek,

Kaynak kusurlariin sebeplerini bilmek,

Kaynak kusurlarini 6nleme ve giderme yollarini bilmek.

Toryum oksit katkili tungsten elektrot ucunun sivritilerek hazirlanmasi

esnasinda toryum oksit parg¢aciklarmin ortama yayilmasinin 6nlenmesi
hakkinda bilgi sahibi olmak,

BECERILER

Kaynak makinesine bagli temel bilesenlerin ve teghizatin montajini yapabilmek,
Torcun bakimini yapabilmek,

Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglayabilmek,

Kaynak telinin ¢esit ve boyutlarinin se¢imini yapabilmek,

Kaynak telinin erimis ucunu koruyucu gaz bolgesinden ¢ikarmadan uygun
hizda besleyebilmek,

Kaynaklanacak pargalarin kaynak agzi hazirligini1 yapabilmek,

Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanabilmek,

Pasolar aras1 temizligi uygun sekilde yapabilmek,

Torg, sogutma sistemi, gaz memesi ve gaz hortumlart ile ilgili gerekli temizligi
yapabilmek ve monte edebilmek,

Kaynak kusurlarini tespit edebilmek,

Ergitilecek yiizeylerin temizligini yapabilmek.

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitmay1 yapabilmek,
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e Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapabilmek,
e Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapabilecek
el becerisine sahip olmak.

YETKINLIiKLER

e Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma sicakliginin kontroliinii yapabilmek,
e Kaynak kusurlarin1 6nleyici tedbirler alabilmek,
e Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza edebilmek,

YETERLILIK
BIRIMININ ADI VE
KODU

15 Plazma Ark Kaynagi

B9

SEVIYESI

KREDI DEGERI

ICERDiIGi OGRENME CIKTILARI

BILGILER

Ark kaynagi ile ilgili temel elektrik bilgisine sahip olmak,

Kaynak makinesi temel bilesenleri ve te¢hizatini bilmek,

Kaynak elektrotu tip ve boyutlarini bilmek,

Kaynak elektrot ucunun hazirlanmasi ve konumlandirilmasi hakkinda bilgi sahibi
olmak,

Kaynak dikisi dl¢ii aletleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

Plazma gaz1 ve koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru secimi hakkinda bilgi
sahibi olmak,

Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini bilmek,
Kaynaklanabilirlik yoniinden ana malzemeleri tanimak,

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve
metodunu bilmek,

Kaynak sarf malzemelerini bilmek,

Kaynak sarf malzemelerinin depolanmasi, tasinmasi ve kullanim sartlarini bilmek,
Kaynak prosediirii sartnamesini (WPS) anlayacak diizeyde bilgi sahibi olmak
Kaynak parametrelerinin (amper, voltaj) etkisi hakkinda bilgi sahibi olmak.
Kaynak agiz hazirliginin, kaynak prosediirii sartnamesine (WPS) uygunlugunu
bilmek,

Kaynak kusurlarini bilmek,

Kaynak kusurlarinin sebeplerini bilmek,

Kaynak kusurlarini 6nleme ve giderme yollarini bilmek.

BECERILER

Kaynak makinesine bagli temel bilesenlerin ve teghizatin montajini yapabilmek,
Torcun bakimini yapabilmek,

Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglayabilmek,

Kaynak telinin ¢esit ve boyutlariin se¢imini yapabilmek,

Kaynak telinin ergimis ucunu koruyucu gaz bdlgesinden ¢ikarmadan uygun hizda
besleyebilmek,

Kaynaklanacak parcalarin kaynak agzi hazirligini yapabilmek,

Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanabilmek,

Pasolar arasi temizligi uygun sekilde yapabilmek,

Torg, sogutma sistemi, gaz memesi ve gaz hortumlart ile ilgili gerekli temizligi
yapabilmek ve monte edebilmek,

Kaynak kusurlarini tespit edebilmek,

Ergitilecek ylizeylerin temizligini yapabilmek.

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitmay1 yapabilmek,

Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapabilmek,
Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapabilecek el
becerisine sahip olmak.
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YETKINLIKLER e Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma sicakliginin kontroliinii yapabilmek,
o Kaynak kusurlarim 6nleyici tedbirler alabilmek,

e Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza edebilmek,

YETERLILIK 311 Oksi-Asetilen Kaynagi
BIRIMININ ADI VE
KODU B10
SEVIYESI -
KREDI DEGERI -
ICERDiIGi OGRENME CIKTILARI
BILGILER e Gaz alev tip ve ayarlarin1 bilmek,
e Asir 1sitmanin etkisini bilmek,
e @az tiiplerinin tipini bilmek,
e (Gaz tiiplerinin kullanimlari, taginmalari ve depolanmalar1 hakkinda bilgi sahibi

olmak,

Dogru meme ve kaynak salomelerinin se¢imi hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Geriden alev alma ve alevin geri tepmesi hakkinda bilgi sahibi olmak,

Kuru ve sulu giivenlik sistemleri, kullanimlar1 ve periyodik bakimlar1 hakkinda
bilgi sahibi olmak,

Kaynaklanabilirlik yoniinden ana malzemeleri tanimak,

Kaynak techizati kullanimi ve bakimi hakkinda bilgi sahibi olmak,

Kaynak prosediirii sartnamesini (WPS) anlayacak diizeyde bilgi sahibi olmak
Kaynak parametrelerinin (amper, voltaj) etkisi hakkinda bilgi sahibi olmak,
Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanabilmek,

Kaynak agiz hazirliginin, kaynak prosediirii sartnamesine (WPS) uygunlugunu
bilmek,

Kaynak dikisi 6l¢ii aletleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

Kaynak kusurlarini bilmek,

Kaynak kusurlariin sebeplerini bilmek,

Kaynak kusurlarini 6nleme ve giderme yollarini bilmek.

Kuru ve sulu giivenlik sistemleri, kullanimlar1 ve periyodik bakimlar1 hakkinda
bilgi sahibi olmak,

Tiip icerisinde asetilenin ayrigma nedenlerini bilmek,

Geriden alev alma ve alevin geri tepmesine maruz kalan tiiplerin ayrilmasiin ve
test i¢in iiretici firmaya gonderilmesinin dnemini bilmek,

BECERILER Gaz basincint dogru ayarlayabilmek,

Techizatin montajini ve bakimini yapabilmek,

Kaynak telinin ¢esit ve boyutlarinin se¢imini yapabilmek,

Kaynaklanacak parcalarin kaynak agzi hazirligin1 yapabilmek,

Pasolar arasi temizligi uygun sekilde yapabilmek,

Kaynak kusurlarini tespit edebilmek,

Ergitilecek yiizeylerin temizligini yapabilmek.

Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitmay1 yapabilmek,

Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapabilmek,

Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapabilecek el

becerisine sahip olmak,

e Geriden alev alma veya alevin geri tepmesi olmasi durumunda gerekli
miidahaleleri yapabilmek,

e Tiip icerisinde ayrigma oldugunda gerekli miidahaleleri yapabilmek.

YETKINLIKLER e Kaynak salomelerinin se¢imini yapabilmek,
e Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma sicakliginin kontroliinii yapabilmek,
e Kaynak kusurlarini dnleyici tedbirler alabilmek,
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