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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AGIZLIK ACMA: Atki ipliginin atilabilmesi icin 6rgii raporuna gore, ¢ozgii ipliklerinin bir
kisminin alt bir kisminin iist pozisyona getirilerek aralarinda bosluk olusturulmasi islemini,

ATKI IPLIGI: Kumasm eni yoniinde yerlestirilmis iplikleri,
BOBIN: Uzerine belirli bir miktar iplik sarilmis patronu (konik veya silindirik),
CAGLIK (KAFES): Makineye beslenecek bobinlerin dizildigi sehpayz,

CAPRAZ ALMA: Cozgi ¢oziilmesinden sonraki islemlerde (tahar, diigiim) ipliklerin sirasini
takip edebilmek i¢in yapilan islemi,

CAPRAZ CUBUGU: Cozgii ¢cekme ve hagsillama islemleri sirasinda ipliklerin birbirine
yapismamasini saglamak iizere yerlestirilmis metal ¢ubuklari,

CAPRAZ HATASI: Levend ile lamel aras1 ipliklerin paralel gegmemesini,
CERCEVE: Giicii tellerini tagiyan aparati,

CILE (BANT / KALBA): Belirli uzunluk, renk, say1 ve rapora bagl olarak olusturulan iplik
demetini,

COZGU (COZGU iPLiGI): Kumasin boyu yoniinde yerlestirilmis iplikleri,
COZGU COZME (COZGU CEKME): Cozgii ipliklerinin levende sarilmasin,

DOKUMA: Cozgii ve atki ipliklerinin 6rgii raporuna uygun olarak dik ac1 yapacak sekilde
kesismelerinden olusan tekstil {irliniiniin imalini,

EN AYARI: Dokunacak kumas eninin belirlenmesini,

GUCU: Cozgii ipliklerinin tek tek icinden gecirildigi, cergeve veya jakara baglant1 yapilan
celik telleri,

HALAT ACMA: Iplik demetlerinin birbirlerinden ayrilmasini,

HASIL CAPRAZI (MASTAR): Ipliklerin birbirine yapigmasina engel olmak amaciyla;
konik ¢0zgii icin ¢ozme (¢cekme) esnasinda; seri ¢6zgii icin hasillama islemi baslangicinda,
iplik tabakalar1 arasina atilan kilavuz ipligini,

HASIL RECETESI: Hasili olusturan malzemeleri ve miktarlarimi tanimlayan listeyi,

HASIL: Cozgii ipliklerine dokuma sirasindaki asinma dayanimimi arttirmak ve ipligin
tilylerini kendi iizerine yapigtirmak iizere uygulanan kimyasal malzemeyi,

HASILLAMA: Cozgii ipliklerine dokuma sirasindaki aginma dayanimini arttirmak ve ipligin
tilylerini kendi iizerine yapigtirmak tizere hasil uygulama iglemini,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
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IPLIK AKTARMA: Bobinden bobine ipligin sarilmasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,
JAKAR: Dokuma kumas desenlendirme sistemlerinden birini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine karsi korunmak igin kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmis
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOPRU AYARI: Dokuma islemine uygun olarak ¢ozgii ipliklerinin gerginligini belirli
limitler arasinda tutmaya ve kumas kalitesini eniyilemeye yarayan ayari,

LAMEL TESTERESI: Uzerinde lamellerin bulundugu metal ¢ubuklari,

LAMEL: Cozgi ipligi koptugu zaman dokuma makinesini durduran metal elemant,
LENO: Doéner giicii kullanilarak yapilan kumas kenar kilit 6rgiisiinii,

LEVEND: Cozgii ipliklerinin iizerine sarildig iki tarafi kapakli silindirik makaray,
MAKARA: Uzerine iplik sarilan silindiri,

ORGU RAPORU: Atk ve ¢dzgii ipliklerinin birbirlerine gore konumunu belirten semayi,

PARTI NUMARASI: Biitiin 6zellikleri ayn1 olan ve tek seferde iiretilen iiriinlerin fabrika
icinde sahip oldugu numarayi,

PARTI: Ayni 6zelliklere sahip ve ayni1 zamanda iiretilmis malzeme grubunu,
PATRON (KONIK veya SILINDIRIK): ipliklerin iizerine sarildig1 elemant,

REFAKAT KARTI: Uriiniin temel 6zellikleri ile birlikte dokunacak {iriine uygulanacak
islemlerin sirasiyla belirtildigi ¢izelgeyi,

RENK RAPORU: Farkli renkteki atki ve ¢ozgii ipliklerinin birbirlerine gére konumunu
belirten semayi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimali,
TAHAR: Cozgii ipliklerinin orgli raporuna gore lamel, giicli telleri ve tarak dislerinden

gecirilmesi iglemini,

TAMBUR: Konik ¢6zgii makinesinde cilelerin levende aktarilmadan once iizerine sarildigi
silindiri,

TANSIYON KILAVUZU: ipliklerin uygun gerginlikte sevkini saglayan rehberi,
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TARAK: Cozgii ipliklerinin i¢inden gegirildigi, kumasin enini, ¢ozgii sikligini belirleyen ve
atilan her atk1 ipligini konumlandiran aparati,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, c¢alisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TELEF: Uretim sirasinda aciga ¢ikan atik ipligi ve dokiintiiyii,
TEZGAH: Dokuma makinesini,

TIG (iGNE, CEKECEK): Lamel, giicii ve taraktan ¢ozgii ipliklerini gegirmeye yarayan
aparati,

UCUNTU: Uretim sirasinda ortaya ¢ikan lif parcalarini,

URETIM PLANI: Uretimde kullanilacak malzeme, makine ve ilgili parametreleri ile
yontemlerin belirtildigi yazili agiklamayi,

VISKOZITE: Akiskan iizerine uygulanan kaydirma kuvvetinin karsilastigi siirtinme
direncini

ifade eder.
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1. GIRIS

Dokuma Sorumlusu (Seviye 5) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gérevlendirdigi Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi (TTSIS) tarafindan
hazirlanmistir.

Dokuma Sorumlusu (Seviye 5) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Dokuma Sorumlusu (Seviye 5); is sagligi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili 6nlemleri alarak,
kalite sistemleri g¢ercevesinde, dokuma islemlerinde (¢Ozgii, tahar dahil) gbrev yapan
operatorleri ve elemanlar1 sevk ve idare eden, makine c¢alisma ayarlarini yaptiran ve
operatorlerin yetkinliginde olmayan makine ayarlarini yapan kisidir.

Dokuma Sorumlusu (Seviye 5); is organizasyonunun yapilmasi, makinelere ait iiretim
planlarinin uygulanmasi, makinelere operatdrlerin dagitilmasi, imalat siirecinin kontrol
edilmesi, makine ve operatorlerin performanslarinin degerlendirilmesi ve yapilan testlerin
sonuglarina gore iiretimin yonlendirilmesinden sorumludur. Uretilen iiriiniin uygun miktar,
kalite ve standartta olmasi i¢in gerekli tedbirleri alir. Bununla birlikte islemlerin yapilmasinda
is talimatlarina uygun c¢alisir, olumsuzluklar1 ve sorumluluk alani disinda kalan beklenmeyen
durumlari ilk amirine bildirir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO-08: 3122 (imalat Siipervizorleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Cevresel Giiriiltiiniin Degerlendirilmesi ve Yonetimi Y 6netmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Ynetmelik
Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Titresim Y6netmeligi

Ayrica; 15 saghig ve giivenligi ve c¢evre ile ilgili ylriirlikte olan kanun, tizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullari

Dokuma Sorumlusu (Seviye 5) ¢alismalarimi giiriiltiilii, giin 15181 almayan (aydinlatilmis) bir
ortamda ve ayakta gerceklestirir. Caligma ortaminin uygun sicaklik ve uygun izafi rutubette
(%65+ 2) sabit olmasi gerekir. Calisma ortaminda titresim, toz, Kimyasal maddeler ve kaygan
zemin gibi is sagligi ve giivenligi tedbirlerini gerektiren fiziksel ve kimyasal nedenlerden
kaynaklanan riskler bulunmaktadir.
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2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olciitleri

11UMS0142-5/17.05.2011 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
A.1.1 | Isyerinde gegerli olan is sagligi ve giivenligi normlarim 6grenir ve uygular.
Yasa ve igyerine 0zgii is . - . . .. .
Al saghg ve giivenligi kurallarmi | A.1.2 {$ guv;nhgl aglslndan ma!<|.ne igerisindeki aparatlara uzuvlarini kaptirmamak i¢in gerekli
onlemi alir ve ise uygun kisisel koruyucu donanim kullanir.
uygulamak
A.1.3 | Miidahale araglarini uygun sekilde kullanir.
A1 Calisma bolgesinde tehlike olusturabilecek faktorleri saptama calismalarina katilir ve
Is saglig1 ve giivenligi Karsilagilabilecek risklere B katkida bulunur.
A o . A2 N
onlemlerini almak kars1 onlem almak )
A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢alismalara (risk degerlendirmesi) katilir.
A.3.1 | Tehlike durumlarini saptama ve 6nlem alma ¢aligmalarina katilir.
A3 Acil/tehlikeli durum ve ¢ikis A32 Aninda giderilemeyecek veya yetki alan1 digindaki acil durum veya kazayr derhal ilgili
' prosediirlerini uygulamak e personel ve acil hizmet birimlerine bildirir.
A.3.3 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Gergeklestirilen isglemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarina katilir.
B.1 S§;::$Zi?$1;§iiizge B.1.2 |Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B13 Is siireglerinin uygulanmas: sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin énlenmesi
o calismalarina katilir.
B21 Dontstiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi, siniflandirmay1 ve
- depolamayi yapar.
B22 Kimyasal artik ve atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir;
B Cevre koruma mevzuatina - ISG ve gevre kurallar1 ercevesinde dnlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
uygun ¢aligmak ; ; ) o )
B.2 E;Y(rlzzell;:li;lzi azaltlmasina B.2.3 | Yanici ve parlayict maddelerin giivenli bir sekilde tutulup tutulmadigini kontrol eder.
B24 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir
- bulundurur.
B25 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri kullanir
- ve astlarinin kullanmasini saglar.
o B.3.1 |Dogal kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B3 Dogal kaynaklarin tiiketiminde
. tasarruflu hareket etmek B.3.2 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve planlama

calismalarina katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
C.1.1 |Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.
. ) C.1.2 | Arag, alet, donanim Ve sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini
' uygulamak
C.1.3 | Calismayla ilgili kalite raporlarin1 doldurur.
Kalite ydnetim sistemi C.1.4 | Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini dokiimanlardaki kriterlere gére denetler.
C dokiimanlarina uygun
¢aliymak C.2.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalan yetkili kisilere siirekli bildirir.
Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina katkida
Siiregte saptanan hata ve C22 | yuunur.
C.2 arizalar1 engelleme
galigmalarina katilmak C.2.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili yontemleri uygular.
g yle gty yg
C.2.4 | Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalart ilk amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

D.1.1 | Belirlenen iiretim planina gore is organizasyonunu yapar.

Giinliik is organizasyonunu

D.1 yapmak D.1.2 | Verilen talimatlara gore kendi is programinda revize yapar ve ilk amirine bilgi verir.
D.1.3 | Diger galisma arkadaslariyla uyumlu olan giinliik ¢alisma programi hazirlar.
D.2.1 | Uygun periyotta yaptig1 ¢alismalar1 raporlar.
D.2 Caligmalarini raporlamak D.2.2 | Caligmalarini isletme tarafindan hazirlanan formlart kullanarak raporlar.
D.2.3 | Uretim siirecinde ortaya ¢ikan aksakliklari raporlar ve iist yonetime bildirir.
D [s organizasyonu yapmak D.3.1 | Hazirlanacak iiriine uygun zaman planlamasi yapar.

D.3 Is akisin1 planlamak

D.3.2 | Amirinden aldig talimatlara uygun olarak is akigini planlar.

) ) D.4.1 | Operatdriin makine tecriibesine gore makinelere dagitimini yapar.
Operatdrlerin makinelere

D.4 dagilimin1 yapmak .
D.4.2 | Is yikiinii dengeleyecek sekilde operatorlerin makinelere dagitimini yapar.
D.5.1 | Uretim planina uygun olarak makinelerin bos kalmayacak sekilde beslenmesini saglar.
Yonetimin hazirladig iiretim _— . - . - -
D.5 D.5.2 | Uretim planina gore dogru malzemenin dogru hatta olmasini saglar.

planini hatlara dagitmak

D.5.3 | Uretim planini eksiksiz ve zamaninda uygulayarak iiretim verimliligini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E.1.1 | Meslek ile ilgili yenilikleri takip eder.
Meslek ile ilgili egitim . . ol .
E.l faaliyetlerine katimak E.1.2 | Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir.
E.1.3 | Meslegi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini yonetime bildirir.
Mesleki gelisime yonelik . oo e
E faaliyetleri yiriitmek Birlikte ¢alistigi kisilere E.2.1 | Gerekli durumlarda bilgi ve becerilerini ilgili kisilere aktarir.
E.2 meslegi ile ilgili egitim
vermek E.2.2 | Astlarinin mesleki gelisimini takip eder, yonetime bildirir.
g p Y
E.3.1 | Astlarinin mesleki egitim eksikliklerini yonetime bildirir.
Astlarmin mesleki egitim
E.3 o .
ihtiyaclarin belirlemek
E.3.2 | Astlarinin belirlenen egitim programlarina eksiksiz olarak katilimini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

F.1.1 | Uretim miktarina bakarak makine iiretim performansini kontrol eder.

) ) F.1.2 | Makinedeki telef miktarina bakarak makine liretim performansini kontrol eder.
Makine iiretim performansini

F1 kontrol etmek ) ) )
F.1.3 | Makine durus sayisini takip ederek makine tiretim performansint kontrol eder.
= Uretim performansini F14 | A ilert iireti Kt hat dan karsilast
kontrol etmek 1. yn1 partileri iretim miktar1 ve hata agisindan karsilagtirir.
F.2.1 | Benzer makinelerde ¢alisan operatorlerin iiretim giktilarini karsilagtirir.
F.2 Operator performansini F.2.2 | Her vardiyadaki iiretim farkliliklarini karsilagtirir.

kontrol etmek

F.2.3 | Operatdriin soruna miidahale etme siiresini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
o o G.1.1 | Uretim planinda belirtilen partinin getirilip getirilmedigini kontrol eder.
Bobinlerin teminini kontrol
Gl etmek
G.1.2 | Uretim planinda belirtilen miktar bobin getirilip getirilmedigini kontrol eder.
G21 Bobinlerin cagliga, iretim planinda belirtilen sira ve renk raporuna gore dizilip
- dizilmedigini kontrol eder.
G292 Bir onceki partiden kalan iplik uglarinin yeni partinin iplik uglarina baglanip
G2 Bobinlerin cagliga - baglanmadigini kontrol eder.
R L . baglanmasini kontrol etmek G.23 Cagliga daha 6nce iplik baglanmamigsa, yeni ipligin tansiyon kilavuzlarindan gegirilerek
Cozgli makinesinin - baglanip baglanmadigini kontrol eder.
iretime hazirl - .
G dretme RazIvanmastil Caglikta yapilan besleme sirasinda, iplik kopuklarinin, talimata uygun sekilde atilarak
kontrol etmek G24 = o 9
baglanip baglanmadigini kontrol eder.
(Devami var)
G31 Konik ¢bdzgii makinesinde, ipligin sirasiyla ¢apraz ve toplama taragindan gegirilerek
- tambura baglanip baglanmadigin1 kontrol eder.
Seri ¢ozgii makinesinde, ipliklerin tarak disleri arasindan tek tek gegirilerek levende
G.3.2 - < <
baglanip baglanmadigini kontrol eder.
Ipliklerin makineye Halat sarma makineleri i¢in, ¢apraz ipliklerinin talimata gore hazirlanip hazirlanmadigini
G.3 - G.33
baglanmasini kontrol etmek kontrol eder.
Numune ¢o6zgii makinelerinde, iplik tansiyon kilavuzlarindan gegirilen ipligin dogrudan
G.34 -
tambura sarilip sarilmadigini kontrol eder.
G35 Halat agma makinesinde talimata uygun boyuttaki halat kovasinin makineye baglanip

baglanmadigimi kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
GA1 Makine parametrelerinin makineye tanitilmasmin {iretim planina uygunlugunu kontrol
G4 Makinenin ayarlarmi kontrol B eder.
- L ) etmek
G Cozgi n}llaklnlesmln G.4.2 | Makine ayarlarinin, malzeme 6zelliklerine gére yapilip yapilmadigini kontrol eder.
tiretime hazirlanmasini
kontrol etmek G5.1 Konik ve numune ¢ozgiide, ¢ozgii levendlerinin eninin, liretim planinda istenen Ol¢iiye
G5 | Cozgi levendlerinin enini " | uyup uymadigini kontrol eder.

kontrol etmek o o
G.5.2 | Tambura sarilan ¢6zgii eninin, levendin enine uygun olup olmadigin1 kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Kinenin cal | H.1.1 | Makine ¢aligtirilmadan once tist bask silindirinin konumlandirilmasini kontrol eder.
H1 1|:/[a 1ns|3n1n gak 1stirilmasini : — —
akine parametreleri girildikten ve kontroller yapildiktan sonra makinenin caligtirili
ontrol etme 1o | Makine p leri girildik kontroller yapildik k calistirilip
- calistirilmadigint kontrol eder.
H.2.1 | Tahar ¢aprazinda, ipliklerin 1/1 olacak sekilde sirasiyla ayrilip ayrilmadigin kontrol eder.
H.2.2 | Hagil ¢aprazinda ipliklerin katmanlara ayrilip ayrilmadigin kontrol eder.
H23 Halat sarmada, halata capraz ipliklerinin talimata uygun uzunlukta, halata atilip
Ho | Sanm yapilmasin1 kontrol - atilmadigimi kontrol eder.
. etmek . .. . . . g . . . .
Cozgii ¢dzme islemini H.2.4 | Her cile bitiminde ¢ilenin kesilip kesilmedigini kontrol eder.
H | kontrol etmek (Devamu : — : : : —
var) H25 Konik ¢ozgii makinesinde, c¢ileden ¢ileye geciste, agiklik veya onceki c¢ilenin {istiine
- binme olmamasini saglar.
H26 Sarim sonunda halat agma makinesinde ipliklerin ayrilmasini saglayan ¢apraz ipliklerin
- cikarilip ¢ikarilmadigini kontrol eder.
Bos levend makineye takilmadan once, levendin cinsine, enine ve kapaklarina bakili
H.3.1 § Y p p
H3 Bos levendin makineye - bakilmadigini kontrol eder.
' takilmasim kontrol etmek H3.2 Cozgiiniin tambura sarilma islemi bittikten sonra makinenin aktarma konumuna
e getirilerek levendin takilip takilmadigini kontrol eder.
) H.4.1 | Cilelerin, paralel sekilde tamburdan levende baglanip baglanmadigini kontrol eder.
H4 Cllf: uclarinin levende
baglanmasini kontrol etmek
H.4.2 | Cilelerin esit gerginlikte aktarilip aktarilmadigim kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H5.1 Dokuma levendine aktarma esnasinda, hasil yapilmayacaksa ¢ozgii ipliklerinin yaglanip
Hs Cézgil ipliklerinin - yaglanmadigini kontrol eder.
' yaglanmasini kontrol etmek . o
H.5.2 | Uretim planinda tanimlanan yag tipinin kullanilip kullanilmadigini kontrol eder.
c | Maki « H.6.1 | Cozgii aktarma gerginliginin talimatlara uygunlugunu kontrol eder.
0zgll ¢cozme islemini akinenin aktarim igin
H kontrol etmek H.6 calistirilmasini kontrol etmek ]
H.6.2 | Cozgii aktarma hizinin talimatlara uygunlugunu kontrol eder.
H71 Cozgiinlin serbest uglarinin sabitlenerek levendin makineden ¢ikarilip ¢ikarilmadigini
17 | Makineden levendin | kontrol eder.
' ¢ikariimasim kontrol etmek L7 | Levendin makineden zarar gormeden gikarilip ¢dzgii bekleme yerine gotiirilip
o gotiriilmedigini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Levendin hasil makinesinin 1.1.1 | Uretim planina gore hasillanacak levendin getirilip getirilmedigini kontrol eder.
1.1 besleme kismina getirilmesini —— ; ; o - T
kontrol etmek 112 Makinenin besleme kismina ayni partiden levendlerin getirilip getirilmedigini kontrol
- eder.
121 Ipligin cinsine ve tel sayisina gére uygun miktarda hasil hazirlanip hazirlanmadigim
- kontrol eder.
12 Hasil hazirlanmasim kontrol 122 Parti ihtiyacina ve hasil regetesine uygun olarak hasilin pisirilip pisirilmedigini kontrol
' etmek - eder.
123 Hazirlanan hasilin kati madde orani ve viskozite kontroliinii laboratuardan gelen test
- sonuglarina gore ayarlanmasini saglar.
Hasilin makinenin hasil 1.3.1 | Hasil teknesinin ve silindirlerinin temizligini kontrol eder.
1.3 teknesine dokiilmesini kontrol
etmek 1.3.2 | Uretim igin hasil regetesine uygun miktarda hasilin dokiiliip dokiilmedigini kontrol eder.
Hagillama iglemini kontrol - - - — - —
I etmek 141 Bir onceki partiden kalan iplik uclarmin yeni partinin iplik uglarma baglanip
. N o baglanmadigini kontrol eder.
14 Levendin hasil makinesine —— - — - TITI —
. baglanmasin kontrol etmek Hgsll r.nakl.nes.lne daha once iplik baglanman?.lss%, kllayuz 1p11g3n1n hasl} makinesi
1.4.2 | igindeki silindirlerden gecirilerek, hasillanacak ¢ozgiiye baglanip baglanmadigini kontrol
eder.
151 Makine calistirtlmadan 6nce partiye 6zel parametrelerin tanitilip tanitilmadigini kontrol
~ eder.
Makinenin ¢aligtirilmasini Ipliklerin birbirine yapismamasi igin hasil ¢apraz cubuklarmin hasil makinesinin Kuru
1.5 1.5.2 . - . A
kontrol etmek ayirma bolgesine yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
1.5.3 | Kopan uglarin talimata uygun olarak baglanip baglanmadigim kontrol eder.
Hagillanmis levendin, hasillanacak yeni levende iplik uglar1 baglandiktan sonra ¢ikarilip
. . 1.6.1 g
16 Levendin makineden ¢ikarilmadigini kontrol eder.
' cikartlmasini kontrol etmek 16.2 Talimatlara uygun uzunlukta hagsillanmig iplik sarildiktan sonra levendin ¢ikarilip

¢ikarilmadigini kontrol eder.
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Bobinlerin iplik aktarma J.1.1 | Uzerinde iplik artan bobinlerin makinenin dniine getirilip getirilmedigini kontrol eder.
J1 makinesinin dniine
getirilmesini kontrol etmek J.1.2 | Boliinecek bobinlerin makinenin 6niine getirilip getirilmedigini kontrol eder.
Bobinlerin iplik aktarma J.2.1 | Bobinlerin kilavuzlardan gegirilerek baglanip baglanmadigini kontrol eder.
J.2 makinesine baglanmasini
kontrol etmek J.2.2 | Bobinlerin parti numaralarma gore baglanip baglanmadigini kontrol eder.
p g glanip bag g

331 Uzerinde iplik bulunmayan ve talimata uygun sekle sahip patronun makineye takilip
Bos patronlarin makineye - takilmadigini kontrol eder.

J.3 takilmasin1 kontrol etmek .
. i o J.3.2 | Uretim planinda belirtilen renkteki patronun takilip takilmadigini kontrol eder.
Iplik aktarma islemini
‘Jktltk . . .
ontrol etme 341 Makineye, silindir donme hizi, iplik gerginligi ve bobinde istenilen iplik degerlerinin
14 Makinenin calistirilmasint o girilip girilmedigini kontrol eder.
' kontrol etmek o
J.4.2 | Makinenin dogru parametrelerle ¢alistirilip ¢alistirilmadigini kontrol eder.
, J.5.1 | Kopan ipliklerin talimatlara uygun olarak baglanip baglanmadigini kontrol eder.
35 Iplik aktarma igleminin
' devamliligint saglamak
J.5.2 | Bosalan bobinlerin yenisi ile degistirilip degistirilmedigini kontrol eder.
361 Bobinlerin talimatta belirtilen uzunluga ulastifinda c¢ikartilip ¢ikartilmadigini kontrol
16 Makinenin bosaltilmasini B eder.

kontrol etmek
J.6.2 | Bobinlerin etiketlenerek makineden ¢ikarilip ¢ikarilmadigini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
K11 Taharlanacak levendlerin, levende ve ¢ozgii ipliklerine zarar verilmeden ¢6zgii sehpasina
" yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
K1 ;:rvl:;‘t‘ﬁﬁgﬁiglfoiﬁazt‘f&k K12 | Cozgi ipligindeki capraz, kopuk, vb. hatalarn diizeltilip diizeltilmedigini kontrol eder.
K13 Ust ve alt kiskaglarin levendin tam oturmasini saglayacak sekilde kapatilip kapatilmadigin
- kontrol eder.
K21 Uretim planinda yazili olan sayidaki ¢ercevenin, cerceve sehpasma yerlestirilip
K2 Cergeve sehpasinin = yerlestirilmedigini kontrol eder.
' hazirlanmasni kontrol etmek K 9o | Cersevelerin giiciilere zarar verilmeden gergeve sehpasina yerlestirilip yerlestirilmedigini
Tahar makinesinin kontrol eder.
K iiretime hazirlanmasini K31 Hazirlama sehpasinda, ¢ozgii ipliginde talimatlara gore en ayarmin yapilip yapilmadigini
kontrol etmek Hazirlama sehpast ayarlarini kontrol eder.
(Devamu var) K3 | kontrol etmek
K.3.2 | Cozgii ipliginde gerginlik ayarmin talimatlara gore yapilip yapilmadigini kontrol eder.
K41 Capraza alinmus cilelerin bir tarak vasitasiyla sehpa firgasina sikistirilip sikistirilmadigin
K4 Cozgii ipliginin taranmasint B kontrol eder.
' kontrol etmek o )
K.4.2 | Cozgi ipliklerinin birbirlerine paralel olacak sekilde taranip taranmadigint kontrol eder.
N Kinesi ol K.5.1 | Cergevelere ve giiciilere zarar verilip verilmedigini kontrol eder.
K5 Ta]1( lar ma 1r‘1(esme Ise pa Iilrm . : :
takilmasini Kontrol etme K 5o | C0zgi ve cerceve sehpalarnin makine talimatina uygun sekilde diizgiin takip takilmadigm

kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Kod Adi Kod
K.6.1 | Giiciilerin, lamellerin ve taragin kir birakilmadan yikanip ytkanmadigini kontrol eder.
Tahar makinesine beslenecek
K.6 aparatlarin temizligini kontrol K.6.2 | Cercevenin lizerinde toz kalmayacak sekilde silinip silinmedigini kontrol eder.
etmek
K 6.3 Fiziksel deformasyona ugramis olan giiciilerin, lamellerin ayrilip ayrilmadigini kontrol eder
o ve tamir edilebilecekleri tamir ettirir.
o Lamel testerelerinin, tiretim planindaki ¢6zgii tel sayisina gore hazirlanip hazirlanmadigini
Tahar makinesine lamel ve K71 | wontrol eder.
S K.7 giicii takilmasint kontrol
Tahar makinesinin K ) )
K | iiretime hazirlanmasini etme K.7.2 | Kullanilacak lamel, giicii ve igneleri, ¢6zgii siklig1 ve iplik niteliklerine gore kontrol eder.
kontrol etmek -
K81 Tarak yerlestirilmeden 6nce taragin dis diizgiinligiind, dis sikligin1 ve hava gegirgenligini
Tahar makinesine tarak | kontrol eder.
K.8 . .
yerlestirilmesini kontrol etmek .
K.8.2 | Uretim planina uygun taragin yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
K.9.1 | Makinenin iiretim planindaki bilgilere gére programlanip programlanmadigini kontrol eder.
Makinenin programlanmasini i i
K.9 kontrol etmek Cerceve adedine, tarak numarasina, disten gegecek tel adedine, tahar raporuna, renk
K.9.2 | raporuna, toplam ¢ozgii tel sayisina, testere adedine, kenar raporuna ve kontrol durus

sikligina gore makinenin programlanip programlanmadigini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
L11 Makinenin tahar hazirlik islemleri tamamlandiktan sonra calistirtlip calistirilmadigini
L1 Makinenin galistirilmasini B kontrol eder.
' kontrol etmek L12 Makine ¢alistirmadan Once partiye 6zel parametrelerin bilgisayara girilip girilmedigini
o kontrol eder.
L21 Tahar makinesinin kontrol amagli duruslarinda tahar raporunun dogrulugunu kontrol
- eder.
L Tahar islemini kontrol L.2 Siireg aksakliklarmt kontrol L.2.2 | Tahar esnasinda olusan hatalarin tespit edilip edilmedigini kontrol eder.
etmek etmek
L23 Tahar esnasinda olugabilecek lamel tikanikligi, giicii sikigmasi, ¢ift alma ve iplik
- kopmasi sorunlarimin el miidahalesi ile giderilip giderilmedigini kontrol eder.
L.3.1 | Kaytlarn eksiksiz tutulup tutulmadigini kontrol eder.
Tahar kayitlarinin tutulmasini
L.3
kontrol etmek
L.3.2 | Kayitlarin zamaninda tutulup tutulmadigini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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Tahart yapilmis olan takimin M.1.1 | Takimlara zarar verilmeden ¢ikarilip ¢ikarilmadiginmi kontrol eder.
M.1 makineden ¢ikarilmasini —
kontrol etmek M.1.2 Tahar esnasinda olusan hatalarin (kopmus iplik, rapor hatasi, tarak, lamel ve giicii
o hatalar1) diizeltilip diizeltilmedigini kontrol eder.
M.2.1 | Takimin, lamel, giicli ve taraga zarar verilmeden ayrilip ayrilmadigini kontrol eder.
M2 Takimin ¢erceve sehpasindan
' ayrilmasinm kontrol etmek
M.2.2 | Takimin gergeve sehpasindan, iplikler koparilmadan ayrilip ayrilmadigini kontrol eder.
M3.1 Iplik uglar1 baglandiktan sonra naylonun iplik uglari kagmayacak sekilde yapistirilip
Tahart yapilmis olan e yapistirilmadigimi kontrol eder.
M.3 ¢0zgliniin ucuna naylon
Tahart yapilnus olan yapistirilmasini kontrol etmek | nj32 | Naylon yapistirildiktan sonra gergeve bashginim takilip takilmadigini kontrol eder.
M takimin dokuma iglemine
hazirlanmasini kontrol . M.41 Dokuma makinesinin dolu oldugu durumlarda tahari yapilmig takimin bekleme
etmek Tahart yapilmis takimin bir "= | sehpasinda tutulup tutulmadigim kontrol eder.
M.4 | sonraki asamaya -
gotiiriilmesini kontrol etmek M.4.2 Tahar1 yapilmis takimin iiretim planina gore dokuma makinesinin yanina gotiiriiliip
o gotiiriilmedigini kontrol eder.
M 5.1 Tahar makinesindeki giicii, lamel, iplik grubu ve tiglarin giinliik olarak temizligini kontrol
e eder.
M.5.2 | Cikan teleflerin yonetim tarafindan belirlenen yere koyulup koyulmadigini kontrol eder.
M5 Tahar makinesinin temizligini
' kontrol etmek M3 | Her parti degisiminde levend hazirlama sehpasinin temizlenip temizlenmedigini kontrol
- eder.
M.5.4 | Makinenin gevre temizligini kontrol eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20220~ safazs

Sayfa 25




Dokuma Sorumlusu (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

11UMS0142-5/ 17.05.2011 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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N11 Dokuma makinesinde atki ipligi bobinlerinin, bitmeden 6nce yedek bobinlerle takviyesinin
- yapilip yapilmadigini kontrol eder.
N.1 g%lgl?ﬁr(logrﬁfgrg?;stkl N.1.2 | Devam eden ¢ozgii ipliklerinin dogru atki ipligi ile ¢alisip ¢aligmadigini kontrol eder.
Atk iplik sarfiyatm N.1.3 Uretim  aksamayacak sekilde parti deg@isimlerinin zamaninda  gergeklestirilip
N kontrol etmek " gergeklestirilmedigini kontrol eder.
N2.1 Tezgahta dokuma islemi bittikten sonra, caglikta kalan fazla bobinlerin ambara teslim
Artan atki ipliklerinin ambara - edilip edilmedigini kontrol eder.
N.2 iadesini kontrol etmek Ilgili forma (iplik ambar1 giinliik iadp formu) atki iplilflerinin.i.plik numarasiin, renk
N.2.2 | numarasinn, parti numarasinin ve miktarinin yazilarak iade edilip edilmedigini kontrol

eder.
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Atk iplik bobinlerinin iplik koduna, rengine, partisine, patron ve etiket rengine bakilarak
0.11 . o . e
cagliga yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
012 Caglikta calisan atki ipliklerinin her birinin tizerindeki caglik igine, birer tane kendisinden
- referans patron konulup konulmadigini kontrol eder.
o1 Atki 1p_11.k1erir%1n. cagliklara 013 Biten atki ipliklerinin yerine yeni atki ipliklerinin, referans patrona uygun sekilde
yerlestirilmesini kontrol etmek - cagliklara yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
0.1.4 | Bos iplik patronlarinin, bos bobin alanina yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
Caglikta galisan patronun dip kismindaki rezerve uca, bir sonraki bobinin igleme girecek
0.15 9 o -
olan ucunun baglanip baglanmadigint kontrol eder.
021 Tezgaha verilen yedek iplik, makaranin talimatlara uygun olarak baglanip baglanmadigini
02 Makineye makara baglanmasin - kontroliinii yapar.
' kontrol etmek 022 Biten yazi, yalanci kenar makarasi, yalanci kenar bobini ve leno bobinlerinin yenisiyle
(0] beslenmesini kontrol 031 Ilgili formda (refakat kartinda) belirtilen bilgilere gére ihtiyag olan atki ipligi miktarinin
etmek (Devam var) e parti bazinda hesaplanip hesaplanmadigini kontrol eder.
032 Planlamadan gelen giinliik is programina gére formun hazirlanip hazirlanmadigim kontrol
- eder.
03 Atk ipliklerinin iplik Dokunacak ¢o6zgiilerin, atki ipliklerinin, iplik numarasinin, renk numarasinin, iplik
' ambarindan talebini kontrol 0.3.3 | kodunun, parti numarasinin ve miktarinin, ilgili forma dogru sekilde yazilip yazilmadigini
etmek kontrol eder.
034 Uretim planinda yazili olan partiye ait yeterince iplik yoksa eksikligin zamaninda
o bildirilip bildirilmedigini kontrol eder.
035 Herhangi bir nedenle parti degisimi yapildiginda, degisim yapilan parti bilgilerinin kay1t
e edilip edilmedigini kontrol eder.
Atku ipliklerinin dokuma 041 Uretim planina uygun olarak atki ipliklerinin dogru tezgiha tagmip tasinmadigim kontrol
makinelerine tasmnmasini - eder.
O4 | kontrol etmek
ontrot etme 0.4.2 | Uretim planinda belirtilen miktarda ipligin tagmnip tasinmadigin1 kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
P11 Taharl ¢6zgii i¢in dokumasi bitmis tezgdhin ¢ergeve, levend, lamel ve taraginin sokiiliip
- sokiilmedigini kontrol eder.
o ) ] P.1.2 | Baglamali ¢6zgii i¢in levendin sokiiliip sokiilmedigini kontrol eder.
p1 Makinenin dokuma iglemine
' hazirlanmasini kontrol etmek P13 Tezgahin, tizerinde toz, uguntu, telef kalmayacak sekilde temizlenip temizlenmedigimi
o kontrol eder.
P14 Periyodik olarak yaglanmasi gereken noktalarin bakim planina uygun olarak yaglanip
- yaglanmadigini kontrol eder.
P21 Cozgilinlin takim arabasina alinarak yeni takim bekleyen dokuma makinesine iiretim
Yeni girecek gozgiiniin o planina uygun sekilde getirilip getirilmedigini kontrol eder.
) o (taharli/tahars1z) dokuma o . o - ol
Kumas dokuma isleminin P.2 makinesine getirilmesini kontrol pP.2.2 Takimin zamaninda ve dogru makineye getirilip getirilmedigini kontrol eder.
P | baslatiimasim kontrol etmek — —
etmek (Devamu var) P23 Takim tezgdha  getirilirken, ipliklerin  koparilip  koparilmadigini,  karistirilip
- karigtirilmadigini kontrol eder.
P.3.1 Yeni giren {iriin tipine ve makine 6zelliklerine gére makine ayarlarin1 kontrol eder.
P.3 | Makine ayarlarin1 kontrol etmek
P.3.2 Uretim planina ve 6rgii raporuna gore ayarlari kontrol eder.
Taharli ¢6zgii icin dokumasi yapilacak levendin, ¢ergevenin, lamelin ve taragin dokuma
P.4.1 L o . ol
makinesine yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
P4 Makineye takimlarin P42 Diigim yapilacak ¢6zgli icin yeni levendin dokuma makinesine yerlestirilip
' yerlestirilmesini kontrol etmek o yerlestirilmedigini kontrol eder.
P43 Taharli ¢ozgiide, takim makineye yerlestirildikten sonra iplik uglarinin kumas ¢ekim

silindirlerinin arasindan geg¢irilip gecirilmedigini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
P51 Diigiimlii ¢6zgiide makinedeki bir 6nceki ¢dzgii iplik uglart ile yeni ¢6zgii iplik uglarinin

e baglanip baglanmadigini kontrol eder.

P.5 g;giﬁﬁ;:ﬁ?i;??gl etmek P.5.2 Iplikte renk kaymasi olup olmadigin1 kontrol eder.

p ]Ifa uﬁiﬁizls(ﬁl?igiﬁgmm P53 Diigtimlenmis iplik uclarinin taranarak, ¢ozgii ipliklerinin lamel, giicii ve taraktan gegirilip
etnswek - gecirilmedigini kontrol eder.
P 6.1 Makine belli bir deneme siiresinde ¢alistirildiktan sonra, kumasin uygun kalitede olmasini
- Dokuma makinesinin e saglayacak ayarlarin yapilip yapilmadigin1 kontrol eder.

' galistiriimasim kontrol etmek P62 Makine galistirildiktan sonra dokunan kumasta gorsel olarak hata olup olmadigini kontrol

eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 29




Dokuma Sorumlusu (Seviye 5) 11UMS0142-5/ 17.05.2011 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
R11 Makine ¢aligmaya basladiginda refakat kartinda yazan kumas top uzunlugunun makineye
" tanitilip tanitilmadigini kontrol eder.
R.1 Ill/(l) %T:gf)éfn\]/:&l girilmesini R.1.2 | “Top doldu” ikaz1 ile makine durdugunda sayacin sifirlanip sifirlanmadigini kontrol eder.
R.1.3 | Kumasin, istenilen uzunluga ulastiginda isaretlenip isaretlenmedigini kontrol eder.
Dok Kinelerini R.2.1 | Makine ikaz 1siklarinin gérsel olarak izlenip izlenmedigini kontrol eder.
oKuma makinelerinin
R-2" | izlenmesini kontrol etmek ) ) )
R.2.2 | Makine gevresinin temiz tutulup tutulmadigini kontrol eder.
) o R31 Kumasin o6zelliklerine ve miisteri isteklerine gore tanimlanmisin diginda hatalar olup
Kumag dokuma islemini "~ olmadigmi kontrol eder.
R kontrol etmek R.3 | Dokunan kumas1 kontrol etmek
(Devami var) R.3.2 | Olasi hata kaynaklarinin ortadan kaldirilip kaldirilmadigini kontrol eder.
R41 Cozgii ipliginin ¢ozgii ¢ekecegi kullanilarak 6nce lamelden sonra talimata uygun olarak
o giiciiden gegcirilip gecirilmedigini kontrol eder.
R4 Cozgii iplik kopuklarinin R42 Giictiden gegirilmis olan ¢6zgii ipliginin talimata uygun olarak taraktan gegirildikten sonra
' baglanmasini kontrol etmek o makinenin ¢alistirilip ¢alistirilmadigim kontrol eder.
RA4.3 Cozgl iplik kopuklar1 baglanirken diigiimiin, kopuk tiirii ve iplik cinsine uygun atilip
o atilmadigin1 kontrol eder.
R5.1 Makine uygun konuma getirilerek, agizliktaki kopan atki ipliklerinin temizlenip
RE Atkt iplik kopuklarinin ~ temizlenmedigini kontrol eder.
. baglanmasint kontrol etmek R 5.2 Atki ipliginin, agizlikta iplik parcasi olmadigina emin olunduktan sonra baglanip
o baglanmadigimi kontrol eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 30




Dokuma Sorumlusu (Seviye 5) 11UMS0142-5/ 17.05.2011 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
R6.1 Cozgiide capraz hatasi olup olmadigini kontrol eder, varsa hatayi tahar raporuna gore
o giderir.
R.6 Makineye baglanmis ozgliyl R.6.2 | Cozgide yedek ug olup olmadigimi kontrol eder
' kontrol etmek e Y '
R Kumas dokuma islemini R6.3 Fazla u¢ varsa ucun kenara verilip verilmedigini, eksik u¢ varsa gergin olarak ipligin
kontrol etmek e yedeklenip yedeklenmedigini kontrol eder.
R71 Takim girisi yapilacaksa, c¢apraz ipliklerin lamellere dayandiktan sonra ¢ikartilip
Makineye yeni girecek o cikartilmadigini kontrol eder.
R7 takimi/diigiimii kontrol etmek
R.7.2 | Diiglim yapilacaksa, caprazin diigiim atilabilecek uzunlukta kalip kalmadigim kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
S11 Dokuma Operatorii (Seviye 3) tarafindan Dokuma Operatorii (Seviye 4)’e bildirilen
- hatalara miidahale edilip edilmedigini kontrol eder.
s1 Makine arizalarinin S1.2 Ilgili makine ayarlarmin, kontrol edilmis kumasta tespit edilen hatalara gore diizeltilip
' giderilmesini kontrol etmek - diizeltilmedigini kontrol eder.
s Kumas tiretimini kontrol S13 Uzun siiren veya sik tekrarlanan makine durus arizalarinin giderilip giderilmedigini
etmek - kontrol eder.
o $21 Yazi/ yalanci kenar makarasinin iiretimi aksatmayacak sekilde onceden zamaninda
Dokuma makinesinin - hazirlanip hazirlanmadigini kontrol eder.
S.2 | yazi/yalanci kenar makaralarini
kontrol etmek S.2.2 | Uretim planma uygun renk ve tipte makara temin edilip edilmedigini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
T11 Planlanan iiretim miktarina ulagsamayan makinelerin sorunlarini tespit eder ve soruna
- miidahale eder.
T.1.2 Giinliik iiretim miktarlarini kaydeder.
Cozgu, qu uma ve tahaf . Makinelerdeki hata oranlarini takip ederek olagandisi durumlarda hata kaynagini tespit
T.1 | makinelerinin {iretimlerini T.1.3 eder ve K i dahalevi
kontrol etmek gereken miidahaleyi yapar.
T.14 Cozgiilerin levende diizgiin sarilip sarilmadigini kontrol eder.
T.15 Gideremedigi hatalar1 ilk amirine bildirir.
. T.2.1 Operatorlerin yapacagi makine ayarlarini igin cinsine gore belirler ve denetler.
T Uretim planlamasi
yapmak ) ) .

T.2 | Makine ayarlarini belirlemek T.2.2 Uretim planina uygun olmayan durumlarda makine ayarlarini revize eder.

T.2.3 Makine ayarlarini ilk amirinden onay alarak degistirir.
] ] ] T.3.1 Ilgili birime eksik pargalarin temin edilebilmesi i¢in zamaninda bilgi verir.
T3 Makinelerin eksik
' donanimlarini belirlemek

T.3.2 Kendi boliimiinde kullanilan makine parcalarinin kontroliinii yaptirir.
T.4.1 Uretimin her asamasinda iiriin hatalarinin kaynagini tespit eder.

T.4 | Uriin hatalarim tespit etmek
T.4.2 Uriin hatalarii gidermek igin gerekli miidahaleyi yapar ve ilk amirine bildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 33




Dokuma Sorumlusu (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

11UMS0142-5/ 17.05.2011 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
) ) U.1.1 | Tespit edilen olagandigt durumlart yetkisi dahilinde giderir.
U1l Makinedeki olagandist durumlari
' kontrol etmek
U.1.2 | Yetkisi dahilinde olmayan durumlar ilgili birime ve ilk amirine bildirir.
) U.2.1 | Su, buhar, yag, hava, kimyasal ve gaz kacag1 olup olmadiginin kontrol edilmesini saglar.
U2 Makinede kagak olup olmadigini
' kontrol etmek )
U.2.2 | Makinenin gesitli gosterge degerlerinin talimatlara uygunlugunu kontrol eder.
U Sorumlulugundaki U3l |A i derilmedi Kinenin teslim al icin talimat veri
makineleri kontrol etmek 3. riza giderilmediyse makinenin teslim alinmamasi i¢in talimat verir.
Bakim-onarim yapildiktan sonra
U.3 | makinenin ¢alismasini kontrol U.3.2 | Makinenin standart ¢alisma ayarlarinm kontrol eder.
etmek
U33 Bakim sonrasi, makinenin ¢alismamasi durumunda yetkisi dahilinde miidahale eder, yetkisi
- dahilinde olmayan durumlarda ilgili birime ve ilk amirine bilgi verir.
Sorumlulugunda olan U.4.1 | Uretim asamasinda kullanilacak sarf malzemelerini iiretim planina gére kontrol eder.
U.4 | makinedeki sarf malzemelerini
kontrol etmek U.4.2 | Belirlenen eksikliklerin giderilmesi i¢in 6nlem alir.
g
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

1. Anahtar takimi1
2. Atki gekecegi

3. Bekleme sehpasi
4. Bigak

5. Bilgisayar

6. Caglik

7. Cetvel

8. Capraz ¢itasi

9. Capraz gubugu

10.
11.
12.
13.
14.

15

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.

Cerceve

Cergeve sehpasi

(Cozgii cekecegi

Cozgii makinesi

(Cozgii takim arabasi

Cozgii sehpasi

Dokuma makinesi

Diigiim makinesi

Diigiim sehpast

Etiketleme makinesi

Firga

Giicu

Hasil makinesi

Hasil pisirme kazani

Hava gecirgenligi 6l¢tim cihazi
Hazirlama sehpast

Hesap makinesi

Igne

Iplik aktarma makinesi

Iplik gerginlik dlgiim aparat
Kanca/kelepge/yedek kilavuzu
Kat1 madde orani Olger
Kisisel koruyucu donanim
Lamel

Lamel testeresi

Levend

Levend cerceve sehpasi
Makara /yalanci kenar cagligi /leno cagligi
Makas

Masa

Maskeleme bandi

Metre

Naylon yapistirict
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43. Patron

44, PLC

45. Sehpa firgasi

46. Stoklama askis1
47. Tahar makinesi
48. Taharh ¢ozgii

49. Tarak

50. Tarak ¢ekecegi
51. Tarak dolab1

52. Tastyict arag

53. Tip bindirme arac1
54. Tork anahtari

55. Veri yiikleme kart1
56. Vizkozite dlger
57. Yikama makinesi
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3.3. Bilgi ve Beceriler

1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri bilgisi
2. Arag, gerec ve ekipman bilgisi
3. Artik ve atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi ve geri dontisiim faaliyetleri bilgisi
4. Bilgisayar kullanma bilgi ve becerisi
5. Calisma ortamindaki tehlike isaretleri bilgisi
6. Cevre koruma yontemleri bilgisi
7.Dogrulama ve kiyaslama bilgi ve becerisi
8. Dokuma bilgisi
9. Dokuma, tahar, ¢ozgii, hasil ve iplik aktarma makinelerini kullanabilme bilgi ve becerisi
10. Diigiim atma becerisi
11. Digiim ¢esitleri bilgisi
12. EKip i¢inde galisma yetenegi
13. El becerisi
14. El-g6z koordinasyon yetenegi
15. Farkli noktalar1 ayn1 anda kontrol edebilme bilgi ve becerisi
16. Iplik/dokuma kumas bilgisi
17. iSG bilgisi
18. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi
19. Kalite bilgisi
20. Karsilastig1 problemleri hizli ve dogru sekilde ¢ozebilme becerisi
21. Kimyasal madde bilgisi
22. Kumas hatalar bilgisi
23. Makine program bilgisi
24. Makinelerin ¢alisma ayarlarin1 yapabilme bilgi ve becerisi
25. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
26. Mesleki matematik bilgisi
27. Mesleki terim bilgisi
28. Performans 6l¢me ve degerlendirme bilgi ve becerisi
29. Planlama ve organizasyon yetenegi
30. Raporlama becerisi
31. Renk bilgisi
32. Sarf malzemesi bilgisi
33. Seri galisabilme becerisi
34. Sorumlulugundaki kisileri yonetebilme becerisi
35. Sozlii ve yazili iletisim yetenegi
36. Tahar bilgisi
37. Tekstil kimyasi bilgisi
38. Tekstil lifleri ve 6zellikleri bilgisi
39. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi
40. Test sonuglarin1 degerlendirme bilgisi (hasil miktari, iplik mukavemeti, asinma dayanimi vb.)
41. Uriinlerin makineye beslenmesine iliskin talimatlar bilgisi
42. Zaman iyi kullanma becerisi
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3.4. Tutum ve Davramslar

1. Aldig1 kararlarda maliyet unsurunu goz 6niinde bulundurmak
2. Astlarina kars1 adil ve tarafsiz davranmak
3. Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek
4. Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
5. Caligsmalarinda planli ve organize olmak
6. Cevre korumaya kars1 duyarli olmak
7. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
8. Degisime kars1 agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
9. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak
10. Ekip igerisinde uyumlu ¢alismak ve ekibi yonetmek
11. Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlar1 ve sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
12. Gorevi ile ilgili teknolojik yenilikleri izlemek ve uygulamak
13. Giivenli ¢alisma sartlarina uymak
14. insan iliskilerine 6zen gdstermek
15. Isyeri calisma prensiplerine uymak
16. isyerinde dogru kisilere, zamaninda ve dogru bilgi aktarmak
17. isyerine ait arag, gere¢ ve malzemelerin kullanimina 6zen gostermek
18. Karsilasilan sorunlar karsinda sogukkanli olmak ve sorunlara ¢éziim iiretmek
19. Kaynaklarin verimli kullanilmasina 6zen gostermek
20. Kimyasal maddelerle caligsma kurallarina uymak
21. Makinelerin ve {irliniin durumunu dikkatle denetlemek
22. Mesleki bilgilerini gelistirmeye dnem vermek
23. Miisteri memnuniyetini tiim ¢alismalarinda 6n planda tutmak
24. Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak
25. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak
26. Sorumlulugu dahilindeki is ve islemlerde inisiyatif almak
27. Siireg kalitesine 6zen gostermek
28. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek
29. Yanici, parlayici ve patlayict malzemeler konusunda dikkatli olmak
30. Yonetim tarafindan tanimlanan {iretim standartlarina uymak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Dokuma Sorumlusu (Seviye 5), meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢gme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigir 6lgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Y 6netmeligi ¢ergevesinde yiiriitiiliir.
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3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Abateks Tekstil Tic. ve Sanayi A.S.

Adana Sanayi Odasi

Adana Ticaret Odas1

Adryaman Tekstil Hazir Giyim Kiimelenme Dernegi
Agaoglu Tekstil Sanayi Ve Tic. A.S.

Ak-Al Tekstil Sanayi A.S.

Akdeniz Thracatci Birlikleri

Akdeniz Universitesi

Akfil Tekstil Turizm Ingaat San. ve Tic. A.S.

Akin Tekstil A.S.

Akinal Yinlii San. ve Tic. A.S.

Aksu Iplik Dokuma ve Boya Apre Fab. T.A.S.
Almodo Altunlar Tekstil San. Ve Tic. A.S.
AltinyildizMens. veKonf. Fab. A.S.

Ankara Olgunlagsma Enstitiisii

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

Antalya Thracatci Birlikleri

Anteks Dokuma A.S.

Arsan Dokuma Boya San. Ve Tic. A.S

Atilim Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Moda ve Tekstil Tasarimi Béliimii
ATT Tekstil San. ve Tic. A.S.

Aydin Ticaret Odas1

Babadag Ticaret Odasi

Bahariye Mens. San. ve Tic. A.S.

Balikesir Sanayi Odas1

Balikesir Ticaret Odast

Basak Kadife Tekstil San. ve Tic. A.S.

Bat1 Anadolu Sanayici Isadamlar1 Dernekleri Federasyonu
Beykent Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Béliimii
Bischoff Roja Tekstil San. ve Tic. A.S.

Birlik Mens. Tic. ve San. Isl. A.S.

Bnc Tekstil ve San Tic. Ltd. Sti.

Bossa Tic. ve San. Isl. T.A.S.

Boyner San. Mens. Fab. A.S.

Buldan Ticaret Odas1

Burge Tekstil Dokuma Sanayi Ve Tic. A.S.

Bursa Tic. ve San. Odas1

Ceyhan Ticaret Odas1

Cak Tekstil Sanayi Ve Tic. A.S.

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

Canakkale On Sekiz Mart Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Boliimii

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 40



Dokuma Sorumlusu (Seviye 5) 11UMS0142-5/17.05.2011 /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Denizli Jakar Tekstil Ve Sanayi A.S.

Denizli Sanayi Odas1

Denizli Tekstil Konfeksiyon ihracatci Birligi

Denizli Ticaret Odas1

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Dis Ticaret Miistesarligi

Dokuz Eyliil Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Tasarimi Boliimii
Diizce Universitesi Diizce Meslek Yiiksekokulu

Edip Iplik San. ve Tic. A.S.

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Ege Giyim Sanayicileri Dernegi

Ege Ihracat¢1 Birlikleri

Ege Universitesi Emel Akin Yiiksek Okulu

Ege Universitesi Giizel Sanatlar Tasarim ve Mimarlik Fakiiltesi

Ege Universitesi Miihendislik Mimarlik Fakiiltesi Tekstil Miihendisligi Boliimii
Elvin Tekstil San. ve Tic. A.S

Eskigehir Sanayi Odast

Eskisehir Ticaret Odasi

Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi

Gaziantep Sanayi Odasi

Gaziantep Ticaret Odasi

Gaziantep Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Gliney Mensucat San.ve Tic. A.S.

Giineydogu Anadolu Thracat¢1 Birligi

Hadoks Tekstil San. Tic. Ltd.Sti

Hak-Is Konfederasyonu

Hali¢ Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii
Herboy Orme San. ve Tic. A.S.

Isik Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarim1 Boliimii
Ipekis Mensucat T.A.S.

ISKO Dokuma Isletmeleri Sanayi ve Ticaret A.S

Istanbul Hazir giyim ve Konfeksiyon Ihracatcilar Birligi

Istanbul Riistii Uzel K1z Meslek Lisesi

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Tekstil Teknolojileri ve Tasarimi Fakiiltesi
Istanbul Tekstil ve Hammaddeleri ihracatcilart Birligi

Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Thracatgilar1 Birlikleri

Istanbul Ticaret Odas1

[zmir Ticaret Odas1

Karma Kokteyl Orme San.ve Tic. A.S.

Karsu Tekstil San.ve Tic. A.S.

Karteks Dokuma San. ve Tic. A.S.

Kasar ve Dual Tekstil Sanayii A.S.

Kayseri Sanayi Odas1
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Kayseri Ticaret Odas1

Kipas Denim Islt. A.S.

Kocaeli Sanayi Odasi

Konya Sanayi Odas1

Konya Ticaret Odasi

Kordsa Endiistriyel iplik ve Kordbezi San. A.S.

Kiigiik ve Orta Olgekli Sanayi Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Maritas Tekstil Sanayi ve Dis Ticaret A.S

Marmara Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Boliimii
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Tekstil Boliimii
Matesa Tekstil San. Ve Tic. A.S

MEB Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirligi

MEB Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

MEB Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

MEB Projeler Koordinasyon Merkezi Bagkanlig1

Menderes Tekstil San. Ve Tic. A.S.

Mensa Mensucat San ve Tic. A.S.

Mersin Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Boliimii
Midas Tekstil Sanayi ve Tic. A.S

Milli Egitim Bakanlig:

Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Teks. ve Moda Tas. Boliimii
Mithat Giyim San. ve Tic. A.S.

Narin Tekstil Endiistri A.S.

Oguzlar Tekstil Sanayi Ve Tic. Ltd.Sti

Okan Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarim1 Boliimii
Ordu Tekstil San ve Tic. A.S.

Orta Anadolu Tic ve San Isl. T.A.S

Osmanbey Tekstilci Isadamlar1 Dernegi

Orme Sanayicileri Dernegi

Ozbucak San ve Tic A.S.

Oziplik Is Sendikasi

Pamukkale Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii Tekstil Teknolojisi Anabilim Dali
Pamuklu Tesktil Sanayicileri Birligi

Sanayi ve Ticaret Bakanlig1

Sanko

Saray Hal1 A.S

Soktas Tekstil San. ve Tic. A.S.

Siileyman Demirel Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii
Teknik Mensucat San. A.S.

Tekstil Isciler Sendikas1

Tiirk Miithendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirk Sanayicileri ve Isadamlar1 Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Giyim Sanayicileri Dernegi
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Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Sentetik Iplik Ureticileri Birligi

Tiirkiye Tekstil Orme ve Giyim Sanayii Iscileri Sendikasi

Tiirkiye Tekstil Terbiye Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sanayii, Teknoloji ve Tasarim Arastirma Gelistirme Vakfi
Uludag Ihracate1 Birlikleri

Uludag Universitesi Tekstil Mithendisligi Boliimii

Yeditepe Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi1 Boliimii
Yesim Satig Magazalar1 ve Tekstil Fabrikalar1 A.S.

Yiiksek Ogretim Kurulu

Yiinsa Yiinli San ve Tic. A.S

Zorlu Holding
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Dog. Dr. Sule CIVITCI,
Umit OZUREN,

Ahmet SARICA,

Leyla OZDEMIR,

Zehra YILDIZ,

Deniz MEGUS,

Atilla BAGCUVAN,
Ahmet Tahir GURSOY,
Pmar PEHLIVANOGLU,
Firuzan SILAHSOR,

Hilal DOGRUOZ OZER,
Sinan GERGIN,
Gokhan ERCAN,

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS,

Prof. Dr. Oguz BORAT,

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK,
Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,
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Bagkan (Yiiksekogretim Kurulu)

Baskan Vekili (Tiirkiye Thracatgilar Meclisi)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Uye (Milli Egitim Bakanligr)

Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak-Is Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanligr)
Uzman (Bahariye Tekstil)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanlig1r Temsilcisi)
Bagskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)

Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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