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Kumas Desinatorii (Seviye 4)

ONSOZ

Jakarli Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 21.05.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gérevlendirilen Bursa
Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi (BESOB) tarafindan hazirlanmigtir. Hazirlanan taslak
hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin gorisleri alinmig ve goriisler
degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Tekstil,
Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin
uygun gorist alindiktan sonra, MYK Yo6netim Kurulunun 18/07/2012 tarih ve 2012/52 sayili

karar1 ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart ic¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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12UY0074-4 Jakarli Dokuma Yayin Tarihi:18/07/2012 Rev. No:00
Kumas Desinatorii (Seviye 4)

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlar1 icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektér Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismastyla olusturulur.
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12UY0074-4 Jakarli Dokuma Kumasg Yayin Tarihi:18/07/2012 Rev. No:00
Desinatorii (Seviye 4)

12UY0074-4 JAKARLI DOKUMA KUMAS DESINATORU (SEVIYE 4)

ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILiGIiN ADI Jakarli Dokuma Kumas Desinatorii
2 | REFERANS KODU 12UY0074-4
3 | SEVIYE 4
4 ‘I(J];:JiSLARARASI SINIFLANDIRMADAKI 1SCO 08: 7318
5 | TUR -
6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 18.07.2012
7 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARiHi -

Bu yeterlilik iilkemizde tekstil sektoriinde, her
tirli dokuma makinesi ve dokuma desen
bilgisayar yazilimi kullanilarak iiretilen jakarli
dokuma kumaslarin analizinden, deseninin
8 | AMAC hazirlanmasindan  ve {iretim  numunesinin
olusturulmasindan sorumlu ve sorumlulugu
altindaki kigileri yonlendiren jakarli dokuma
kumas desinatOriiniin niteliklerinin belirlenmesi
ve belgelendirilmesi amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

12UMS0194-4 Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

Al) Kalite Giivencesi, Cevre Koruma, Is Saghg ve Giivenligi
A2) Is Planlama ve Mesleki Gelisim

AZ3) Jakarli Dokuma Kumas Analizi

A4) Jakarli Dokuma Kumas Desen Hazirlama

11-b) Se¢meli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilar:

Sinav ve Belgelendirme i¢in bagvuran adayin mesleki yeterliligini belgeleyebilmesi igin Al, A2, A3 ve
A4 birimlerinin tiimiinde basarili olmasi gerekir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Yeterlilik belgesinin alinabilmesi i¢in adayin Al, A2, A3 ve A4 birimlerinin tiimiinden, ilgili birimin
6lgme-degerlendirme boliimiinde belirtilen kriteri saglayacak sekilde basarili olmas1 gerekir.
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Desinatorii (Seviye 4)

Smav sonuglarinin gegerlilik siiresi sinav tarihinden itibaren 1 yildir. Herhangi bir birimden veya
birimlerden basarisiz olan aday bu siire icerisinde basarisiz oldugu birimden veya birimlerden yeniden
sinava girme hakkina sahiptir.

A3 ve A4 birimlerinin performans sinavlarinda aday, uygulamasini yapmak tizere istedigi kumas tiiriini
ve sinava girecegi jakarli dokuma desen bilgisayar yazilimini tercih etme hakkina sahiptir. Sinav dncesi
adaya sinava girecegi yazilimin siiriimii bildirilmelidir.

- .. . Yeterlilik  belgesinin  gegerlilik siiresi, belgenin
19 | BILGS I DL S S I diizenlendigi tarihten itibaren 5 yildir.

Aday, Mesleki Yeterlilik Belgesinin gegerlilik siiresi
14 | GOZETIM SIKLIGI icerisinde en az bir kez Smav ve Belgelendirme
Kurulusu tarafindan gozetime tabi tutulur.

Belge gecerlilik siiresi i¢erisinde, en az 2 yil ¢calistigini
belgeleyebilen adaylar igin silire sonunda, ikinci bir
gozetim yapilir. Bu gozetimlerde performanslar
olumlu degerlendirilen kisilerin belgeleri, sinava gerek
kalmaksizin bes yil daha uzatilir. Birinci 5 yilin
sonunda ¢alisma sartin1 kargilayamayan veya ikinci 5
yili dolduran adaylarin belgeleri, A3 ve A4
birimlerinin performans sinavi uygulanarak yenilenir.

BELGE YENILEMEDE
15 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi

YETERLILIGi GELIiSTIiREN . e

16 KURULUS(LAR) Bursa Esnaf Sanatkarlar Odalar Birligi
YETERLILIGi DOGRULAYAN . .. . . L

17 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

18 AT TR 7 AT 18.07.2012-2012/52
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12UY0072-4/A1 Kalite Giivencesi, Cevre Yayn Tarihi:18/07/2012 Rev. No:00
Koruma, Is Saghg ve Giivenligi

12UY0072-4/A1 KALITE GUVENCESI, CEVRE KORUMA, iS SAGLIGI VE GUVENLIGi

YETERLILIK BIRIMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Kalite Giivencesi, Cevre Koruma, Is Saghg ve Giivenligi
2 | REFERANS KODU 12UY0072-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 18.07.2012
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIHi -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0194-4 Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is saghi ve giivenligi talimatlarini bilir.

Basarim Olgiitleri

1.1: Yasalarda diizenlenen ve is yerine 6zgii is saglig1 ve giivenligi kurallarini dogru olarak bilir.
1.2: Calistig1 ortamda karsilasilabilecek risklerin nasil 6nlenecegini bilir.

1.3: Acil durumlarla ilgili prosediirlere gore izlenecek yolu bilir.

1.4: Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

1.5: Calisma ekibinin is saglig1 ve giivenligi talimatlarini uygulamasini saglar.

Ogrenme Ciktisi 2: Cevre koruma ve giivenlik 6nlemlerini bilir.

Basarim Olgiitleri

2.1: Dontistiiriilebilen malzemeleri dogru olarak siniflandirir.

2.2: Yapilan isin gereklerine uygun ¢evre koruma yontemlerini bilir.

2.3: Dogal kaynaklarin verimli kullanim1 i¢in gerekli 6nlemleri alir.

2.4: Calisma ekibi tarafindan ¢evre koruma ve giivenlik 6nlemlerinin alinmasini saglar.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite giivence sistemi gerekliliklerini bilir.

Basarim Olgiitleri

3.1: Kalite giivence sistemini dogru olarak tanimlar.

3.2: Hata olusturan nedenleri belirler ve giderilmesiyle ilgili izlenecek yolu bilir.

3.3: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri isyeri kalite giivence sistemine uygun sekilde yapacagini bilir.
3.4: Calisma ekibi tarafindan kalite glivence sistemi gerekliliklerinin uygulanmasini saglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Teorik sinav, asagidaki metotla gergeklestirilir.

(T1)Test Sinavi

Test tekniklerine gore (dogru-yanlis, doldurmali, eslestirmeli, coktan se¢meli) hazirlanmis sinav
uygulanir. Adaya 10-15 soruluk test sinavi uygulanir. Soru basina ortalama siire 1-2 dakika olarak
ongortiliir.
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12UY0072-4/A1 Kalite Giivencesi, Cevre Yayn Tarihi:18/07/2012 Rev. No:00
Koruma, Is Saghg ve Giivenligi

Puanlama: Tiim sorular esit puanli olup cevap anahtari iizerinden degerlendirilir. Yanlis cevaplar dikkate
alinmayip degerlendirme dogru cevaplar lizerinden yapilir.
T1 sinav sorulari, tiim 6grenme ¢iktilarini ve basarim olglitlerini dlgebilecek sekilde tasarlanir.

Basan olgiitii: T1 sinavindan aday tarafindan en az %60 basar1 saglanmalidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa dayali sinav 6n goriilmemektedir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BiRIMINI GELISTIREN . e

9 KURUM/KURULUS(LAR) Bursa Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . .. . . L

10 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

11 TARIHI ve SAYISI 18.07.2012-2012/52
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12UY0072-4/A1 Kalite Giivencesi, Cevre Yayn Tarihi:18/07/2012 Rev. No:00
Koruma, Is Saghg ve Giivenligi

EKLER
EK 1 Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime fliskin Bilgiler

Adaylara sinavlarda basarili olmalar1 i¢in asagida belirtilen egitim igerigini almis olmalar1 6nerilir.
Egitim icerigi

Kalite Giivencesi
o Temel kalite giivence sistemleri
e Temel toplam kalite yonetimi
Cevre Koruma
e (Cevre kirliligini 6nleme
Hava kirliligini 6nleme
Su kirliligini 6nleme
Toprak kirliligini 6nleme
Girdlti kirliligini 6nleme
e (evreye zarar vermeyen enerjileri kullanma
Is Saglig1 ve Giivenligi
e Isyerinde giivenlik 6nlemleri
Meslek hastaliklarina karsi glivenlik 6nlemleri
Isyerinde olabilecek kaza ve yaralanmalari sebepleri ve tedbirler
Isyerinde cikabilecek yangilar icin énlem ve miidahaleler
Is kazalar1 sonrasinda hukuki islemler
Igili is hukuku mevzuati
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12UY0072-4/A2 Is Planlama ve Mesleki Gelisim Yayin Tarihi:18/07/2012 Rev. No:00

12UY0072-4/A2 iS PLANLAMA VE MESLEKI GELISIM

YETERLILIK BIiRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMI ADI | is Planlama ve Mesleki Gelisim
2 | REFERANS KODU 12UY0072-4/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 18.07.2012
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0194-4 Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is plani ve raporlama yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Haftalik ve/veya giinliik is planlarini dogru olarak hazirlar.

1.2: Periyodik olarak ¢aligmalarini ve slirecte ortaya ¢ikan aksakliklar raporlar.

1.3: Astlarinin performans degerlendirmelerini dogru olarak raporlar.

1.4: Tamamlanan desenleri, ilgili is formlarin1 ve kumas numunelerini eksiksiz olarak arsivler.

Ogrenme Ciktis1 2:Mesleki gelisime yonelik faaliyetlerde bulunur.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Dogru yontemlerle trend ve teknolojik yeniliklerin takibini yapar.

2.2: Gozlemledigi trendleri ve teknolojik yenilikleri amirine sunacak sekilde raporlar.

2.3: Calismalarmi trend ve teknolojik yeniliklere gore gerceklestirir.

2.4:Kendisinin ve astlariin mesleki egitim eksikliklerini dogru olarak belirler, egitim faaliyetlerine
katilir ve katilimi saglar.

2.5: Is arkadaslariyla bilgi ve deneyim paylasiminda bulunur.

Ogrenme Ciktis1 3: Mesleki mevzuata uygun cahsir.

Basarim Olgiitleri:

3.1:Mesleki mevzuat ve yonetmeliklerdeki degisiklikleri giincel olarak takip eder.
3.2:Is yerine ait ¢alisma kurallarina tam olarak uyar.

3.3:Meslege iligkin yasal diizenlemeleri yeterli diizeyde bilir.

3.4:Temel ¢alisma mevzuatinin ilgili maddelerini bilir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Teorik sinav, asagidaki metotla gergeklestirilir.

(T1)Test Sinavi

Test tekniklerine gore (dogru-yanlis, doldurmali, eslestirmeli, coktan se¢meli) hazirlanmis sinav
uygulanir. Adaya 10-15 soruluk test sinavi uygulanir. Soru basina ortalama siire 1-2 dakika olarak
ongoriiliir.
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12UY0072-4/A2 Is Planlama ve Mesleki Gelisim Yayin Tarihi:18/07/2012 Rev. No:00

Puanlama: Tim sorular esit puanli olup, cevap anahtari iizerinden degerlendirilir. Yanlis cevaplar
dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilir.

T1 sinav sorulari, tim 6grenme ¢iktilarini ve basarim dlgiitlerini lgebilecek sekilde tasarlanir.

Basari ol¢iitii: T1 sinavindan aday tarafindan en az %60 basar1 saglanmalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa dayali sinav 6n goriilmemektedir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN

9 KURUM/KURULUS(LAR) Bursa Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi
YETERLILIK BIRiMINi DOGRULAYAN . . . . L

10 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

11 AT s AT 18.07.2012-2012/52
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12UY0072-4/A2 Is Planlama ve Mesleki Gelisim

EKLER

Yayin Tarihi:18/07/2012 Rev. No:00

EK 1 Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Adaylara sinavlarda basarili olmalar1 i¢in asagida belirtilen egitim igerigini almis olmalar1 dnerilir.

Egitim icerigi

Is Organizasyonu

e  Yonetim anlayist
Planlama
Orgiitleme tanimlar1
Birimler arasi yoneltme
[s hayatinda denetleme

e Sektorlere uygun modern yonetim ve organizasyon

Kisisel Gelisim
o fletisim
Sunum
Ikna becerileri
Zamani verimli kullanma
Strese kars1 dayaniklilik
Kisisel motivasyon
Is arkadaslartyla uyum
e Ozgiiven
Mesleki Mevzuat
o Temel ¢alisma mevzuati
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12UY0074-4/A3 Jakarli Dokuma Kumas Analizi Yayin Tarihi:18/07/2012 Rev. No:00

12UY0074-4/A3 JAKARLI DOKUMA KUMAS ANALIZI

YETERLILIK BIiRIMI

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Jakarli Dokuma Kumas Analizi
2 | REFERANS KODU 12UY0074-4/A3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 18.07.2012
5 | BIREVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0194-4 Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Jakarh dokuma teknolojisini bilir.

Basarim Olgiitleri

1.1: Dokumanin ana prensiplerini tam olarak bilir.

1.2: Mekanik ve elektronik jakar sistemlerinin ¢alisma prensiplerini ve dokuma makinesi ile
irtibatlandirilma seklini yeterli diizeyde bilir.

1.3: Mesleki terimleri, mesleki nesneleri ve mesleki isaretleri tanimlar.

1.4: Jakarlh dokuma kumas1 tanir, diger iiretim sekillerine ve desenlendirme sistemlerine gore liretilmis
kumaglardan kesin olarak ayirir.

Baglam:

1.2: Yeterli diizey: Seviye 4 i¢in dokuma esnasinda gergeklesen temel olaylar1 tanimlayabilecek, makine
parcalarmi gorsel olarak taniyabilecek ve kumasa etkilerini ifade edebilecek diizeyde bilgiyi
kapsamaktadir.

1.4: Kumas iiretim sekilleri: Orme, dokuma, dokusuz, vb.

Kumas desenlendirme sistemleri: Jakarli, armiirlii, baskili, nakisli, vb.

Ogrenme Ciktisi 2: Jakarh dokuma kumasin 6n analizini yapar.

Basarim Olciitleri

2.1: Kumas1 ve analiz malzemelerini eksiksiz olarak hazirlar.

2.2: Kumasin kullanim yiiziinii ve tersini tespit eder.

2.3: Kumasin ¢ozgii ve atki yoniinii tespit eder.

2.4: Cozgii ve atki sikliklarii 6zel biiyiitecle (liip) sayar.

2.5: Desen raporunun en ve yiiksekliginin birim degerini dlger.

2.6: Kumasin dokundugu jakar kapasitesini tespit eder.

2.7: Kumasin ¢ozgii-atk: sistemlerini tespit eder.

2.8: Kumasin ¢dzgii ve atki raporlarini bilgisayarda kullanacagi sekliyle tespit eder.

.

Ogrenme Ciktis1 3: Jakarhh dokuma kumasin iplik analizini yapar.

Basarim Olciitleri

3.1:Jakarli dokumalarda yaygin olarak kullanilan ipliklerin, hammaddesine ve lif sekillerine gore
siniflandirmalarini yeterli diizeyde bilir.

3.2:Ipliklerin 6zelliklerine gére hangi sistemde numaralandirildigini bilir.
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12UY0074-4/A3 Jakarli Dokuma Kumas Analizi Yayin Tarihi:18/07/2012 Rev. No:00

3.3:Jakarli dokumalarda yaygin olarak kullanilan ¢6zgii ve atki ipliklerinin cinslerini ve 6zelliklerini tespit
eder.

3.4:Cins ve 0Ozelliklerini tespit edemedigi ipliklerin analizi i¢in ¢6ziim yollarini bilir.

3.5:Cozgii ve atki ipliklerini tartarak, numaralarini hesaplar.

3.6:Jakarli dokumalarda yaygin olarak kullanilan ¢6zgii ve atki ipliklerinin numaralarini tahmin yoluyla
tespit eder.

Baglam:

3.1:Hammaddeye gore siniflandirma: Pamuk dogaldir, polyester yapaydir, vb.

Lif sekillerine gore siniflandirma: Kesik elyaf, filament.

3.3:Ipliklerin cinsleri: Pamuk, polyester, viskon, vb.

Iplik 6zellikleri: Lif sekli ve iiretim teknolojilerinden kaynaklanan fiziksel dzellikleri kapsar. Kesik elyaf,
tekstiire, puntali, parlak, biikiimlii, penye, vb.

3.6:Tahmin yolu: Aym cins ve Ozellikteki iplikle mukayese ederek ve tecriibesine dayanarak iplik
numarasini tahmin etmeyi kapsar.

Ogrenme Ciktis1 4: Jakarl dokuma kumastan drgiileri tespit eder.

Basarim Olciitleri

4.1: Temel, tiiretilmis ve birlestirilmis orgililerin dogru ifade sekillerini (formdil) bilir.

4.2: Temel, tliretilmis ve birlestirilmis orgiileri desen kagidi iizerinde olusturur.

4.3: Temel, tiiretilmis ve birlestirilmis orgiilerin kesit goriintiilerini tanir.

4.4: Kumasgtaki her orgii alanin1 gorsel olarak tespit eder.

4.5: Temel orgiilerin 6zelliklerini, kumas goériiniimiine ve yapisina etkilerini bilir.

4.6: Kumas tiizerindeki her bir temel, tliretilmis ve birlestirilmis orgiilerin raporlarini, bilgisayarda
kullanacagi sekliyle hazirlar.

4.7: 1lgili analiz raporunu veya is formunu eksiksiz olarak doldurur.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Teorik sinav, asagidaki metotla gergeklestirilir.

(T1) Test Sinavi

Test tekniklerine gore (dogru-yanlis, doldurmali, eslestirmeli, c¢oktan se¢meli) hazirlanmis sinav
uygulanir. Adaya 20-25 soruluk test sinavi uygulanir. Soru bagina ortalama siire 1-2 dakika olarak
Ongortiliir.

T1 sinav sorulari, tiim 6grenme ¢iktilarmin teorik sinav kapsaminda oOlciilmesi Ongdriilen tiim basarim
Olgiitlerini 6l¢ebilecek sekilde tasarlanir.

Puanlama: Tim sorular esit puanli olup, cevap anahtari tizerinden degerlendirilir. Yanlis cevaplar dikkate
alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilir.

Basar olciitii: Toplam basari puani i¢in, T1 sinavindan alinan puanin % 25’ialinacaktir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa dayali sinav, asagidaki metotlarla gerceklestirilir.

(P1) Orgii ¢izim siavi

Adaya 3-5 soruluk orgii ¢izim sinavi uygulanir. Adaylardan formiilleri verilen temel ve birlestirilmis
orgiileri desen kagidi lizerinde olusturmalari istenir. Soru basina ortalama siire 5-6 dakika olarak
Ongortiiliir.

P1 sinav sorulari, 4.1 ve 4.2 basarim Olglitlerini 6lgebilecek sekilde tasarlanir.

Puanlama: Tim sorular esit puanli olup cevap anahtari tizerinden degerlendirilir. Yanlis cevaplar dikkate
alinmay1p degerlendirme dogru cevaplar lizerinden yapilir.

Basan olgiitii: Toplam basar1 puani i¢in P1 simnavindan alinan puanin %5°1 alinacaktir.

(P2) Jakarh dokuma kumas analiz uygulamasi

Adaydan numune jakarli dokuma kumasi analiz etmesi ve analiz sonucu elde ettigi teknik verileri
kullanarak rapor hazirlamas (ilgili desen kagidi ve formlar1 doldurmasi)istenir.
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P2 sinavi, 6grenme ciktilarinin performans sinavi kapsaminda Olgiilmesi Ongoriilen tiim basarim
Olciitlerini 6lgebilecek sekilde tasarlanir.

Siiresi: Uygulama simavinin siiresi bir gilinlilk mesai saatini asmamak kosuluyla, igyeri sartlar1 altinda
kullanilan siireye karsilik gelir.

Puanlama: Ogrenme c¢iktilarinm ilgili basarim 6lgiitlerini karsilayacak ve puanlar1 tanimlanmis
parametreleri igeren kontrol listeleri olusturulur. Kontrol listeleri analiz sonuglarinin standart sapma
degerlerini de igerir.

Basari dl¢iitii: Toplam basar1 puani i¢in P2 sinavindan alinan puanin %70°1 alinacaktir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adaya verilecek numune jakarli dokuma kumas, adayin yeterliligini l¢ebilecek diizeyde, tek ¢ozgii-gok
atki, cok c¢ozgii-tek atki veya ¢ok ¢ozgii-¢ok atki sistemi ile tanimlanmis ve gerekli teknik parametreleri
icermelidir. Birden fazla numune kumas degerlendirme materyali olarak kullanilabilir.

Toplam basar1 puani: Adaymn basarili olmasi i¢in toplam basari puaninin en az 80 olmasi gerekir.
Adaymn, T1 sinavindan aldig1 puanin %25’i, P1 smavindan aldigi puanin %5’i, P2 smnavindan aldigi
puanin %701 toplanarak, toplam basar1 puani elde edilir.

Sinav sonuglarinin gegerlilik siiresi sinav tarihinden itibaren 1 yildir. Yeterli puani alamayan adaylar, bu
stire icerisinde istedigi boliim ya da boliimlerden (T1, P1, P2) yeniden sinava girme hakkina sahiptir.
Toplam basari puani hesaplanmasinda, adayin son girdigi sinavlarin (T1, P1, P2) sonuglari gegerlidir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN . .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Bursa Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi
YETERLILIK BIRiIMINI DOGRULAYAN . .. . . L

10 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

11 AT e S AT 18.07.2012-2012/52
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EKLER

EK 1 Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime fliskin Bilgiler

Adaylara sinavlarda basarili olmalari igin

i)Orgiin egitim kurumlarinda lise veya 6n lisans veya lisans diizeyinde tekstil-dokuma egitimini
tamamlamis olmalar1 veya

il)Yaygm egitim kurumlarinda dokuma kumas desinatorliigii teorik ve uygulamali egitimini
tamamlamis olmalariveya
iii)En az 2 y1l jakarli dokuma kumas desinatérii olarak ¢alismig olmalari veya

iv) Asagida belirtilen egitim igerigini almis olmalari
oOnerilir.

Egitim Igerigi:

Dokuma Teknolojisi
o Temel dokuma prensibi
e Jakarli dokuma makineleri

Tekstil Teknolojisi
e Iplik numaralandirma sistemleri
e Iplik numara hesaplari
e Iplik cins ve 6zellik tespit yontemleri

Dokuma Orgiileri
e Bezayagi ve tiiretilmis orgiiler

Dimi ve tiiretilmis orgiiler

Saten ve tiiretilmis orgiiler

Krep ve tiiretilmis orgiiler

Kord ve tiiretilmis orgiiler

Tek ¢ozgiilii-gok atkili sistemde Grgiiler
Cok ¢ozgiilii-tek atkili sistemde orgiiler
Cok ¢ozgiilii-gok atkili sistemde orgiiler

Dokuma Kumag Analizi
e Jakar kapasite hesaplar
Desen rapor hesaplari
Ana orgiilii kumas analizi
Tiiretilmis 6rgiilii kumas analizi
Yollu kumas analizi
Havl kumas analizi
Krep orgiilii kumas analizi
Kort orgiilii kumas analizi
Tek ¢ozgiilii-gok atkili sistemde kumas analizi
Cok ¢ozgiilii-tek atkili sistemde kumas analizi
Cok ¢ozgiilii-cok atkili sistemde kumas analizi
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12UY0074-4/A4 JAKARLI DOKUMA KUMAS DESEN HAZIRLAMA

YETERLILIK BIRIMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Jakarli Dokuma Kumas Desen Hazirlama
2 | REFERANS KODU 12UY0074-4/A4
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 18.07.2012
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIHi -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0194-4 Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Uretim icin jakarh dokuma kumas desenine hazirlik yapar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Kaynak dergi, kumas, arsiv, desenleri ve doldurulmak {izere rapor ile is formlarini eksiksiz olarak
temin eder.

1.2: Bilgisayar ve diger ekipmanlar1 kullanim kilavuzuna gore hazirlar.

1.3: Bilgisayarda islem basamaklarina uygun programlar segerek acar.

Ogrenme Ciktis1 2: Uretim icin jakarh dokuma kumas desenini bilgisayarda raporlar.
Basarim Olciitleri

2.1: Desen resmini bilgisayar ortamina aktarir.

2.2: Desen rapor ¢esitlerini taniyarak desen lizerinde rapor akslarini gosterir.

2.3: Deseni tekrarlatmak i¢in uygun rapor ¢esidini seger.

2.4: Raporu olmayan deseni, motif ilaveleri ile raporlu hale getirir.

2.5: Desenin ¢alisma yoniinii belirler.

2.6: Jakar dizim (tahar) plan1 ¢esitlerinin desen raporuna etkilerini bilir.

2.7: Teknik ve/veya estetik gerekliliklere gore desen rapor dagilimini yapar.

2.8: Belirtilen kodlandirma sistemine gore desene uygun kodu vererek dogru kayit tiirii ile bilgisayarda
kaydeder.

Baglam:
2.7: Teknik gereklilikler: Motif yonii, lamel kapama, kesilebilirlik mesafesi, vb.

Ogrenme Ciktis1 3:Uretim icin jakarl dokuma kumas desenini bilgisayarda élciilendirir.

Basarim Olciitleri

3.1: Kagit oranim (ekran oranini) hesaplar; ¢6zgii-atk: sikliklarini veya kagit oranini bilgisayarda tamimlar.

3.2: Desen birim Olgiilerine ve rapor ¢esidine gore desen eninin piksel-platin sayisin1 hesaplar ve jakar
kapasitesine uyarlayarak bilgisayarda tanimlar.

3.3: Desen birim o6l¢iilerine ve rapor cesidine gore, desen yiiksekliginin piksel sayisini hesaplar; atki
raporu ve Orgl raporlar1 yiiksekliklerine uygun hale getirerek bilgisayarda tanimlar.

3.4: Sektorde sik kullanilan jakar adlandirmalarin bilir.

3.5: Jakar kapasitesine ve farkli jakar dizim (tahar) planlarina gore, dokunabilecek rapor 6lgiilerini, ¢ozgii
sikliklarini, desen eni piksel sayisini hesaplar.
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3.6: Bilgisayardaki desenin ¢alisma degerlerine gore, jakar kartindaki ¢6zgii tel-platin sayisini,
dokunabilecegi jakar kapasitelerini ve kumasta ¢ikacak desen boyutlarinin birim degerlerini hesaplar.

3.7: Kumasin enden boydan ¢ekmesinin desen 6l¢iilerine etkisini bilir,

Baglam:

3.4: Ornekler: ‘2400’lii jakar’ adlandirmasinin, ‘desen platin sayis1 2400 olan jakar’ anlamma geldigini
bilir. ’60 dizim jakar’ adlandirmasmin ‘¢ézgii sikligt 60 olan kumaslarin dokundugu jakar’ anlamina
geldigini bilir.

Ogrenme Ciktis1 4: Uretim icin jakarh dokuma kumas desenini bilgisayarda érgiilendirmeye hazir
hale getirir.

Basarim Olciitleri

4.1: Kumastaki orgii sayist kadar renk igerecek sekilde renk indirgeme ve boyama yapar.

4.2: Bilgisayarda teknik ve /veya estetik gerekliliklere gore renk ilavelerini eksiksiz olarak yapar.
4.3: Temizleme ve rétuslama islemlerini yapar.

4.4: Cozgii ve atki sistemlerini bilgisayarda tanimlar.

4.5: Analiz edilen kumasin raporlarina alternatif olacak sekilde ¢ozgii-atki raporlar tiiretir.

4.6: Atki planini bilgisayarda tanimlar.

4.7: Kullanilmas1 gereken makine fonksiyonlarini belirler ve bilgisayarda tanimlar.

Baglam:

4.2: Teknik gereklilikler: Kesme motifler igin kontur ¢izme, brokar igin tire baskisi, vb.

4.7: Makine fonksiyonlari: Regiilator, bolgesel atki sikligi, vb.

Ogrenme Ciktis1 5: Uretim icin jakarli dokuma kumas desenini bilgisayarda érgiilendirerek jakar
kartini hazirlar.

Basarim Olciitleri

5.1: Analiz edilen orgiileri ve/veya alternatif orgiileri bilgisayarda tanimlar.

5.2: Iplik 6zelliklerinin drgiilere ve kumas goriintiisiine etkisini bilir.

5.3: Deseni dogru sekilde orgiilendirir.

5.4: Dokuma iglemi esnasinda Kumasgin hangi yiiziiniin iistte olacagini bilir.

5.5: Kenar orgiisii secimine etki eden faktorleri bilir.

5.6: Kenar orgiilerini belirleyerek bilgisayarda tanimlar.

5.7: Jakar platin gérev planinin igerigini bilir.

5.8: Jakar platin gorev planin bilgisayarda tanimlar.

5.9: Cozgii raporunu hazirlar.

5.10: Jakar kartini, kumasin dokunacagi platin gorev planina uygun olusturur.

5.11: Jakar kartini, jakarl1 dokuma makinesine aktarilacak sekilde hazir eder.

5.12: Jakarli dokuma makinesinden aktarilmis jakar kartindan, platin gérev planini ¢ikartir.

Ogrenme Ciktis1 6: Uretim numunesi olusturur.

Basarim Olciitleri

6.1: Uretim numunesinin, dokunabilmesi, maliyet ve gramaj hesaplarinin yapilabilmesi i¢in gerekli teknik
bilgilerle ilgili formu eksiksiz olarak doldurmayi bilir; doldurulmasini saglar.

6.2: Uretim numunesinin, dokuma sonrasi yapilacak islemlerini, ilgili form iizerinde eksiksiz olarak
doldurmay bilir; doldurulmasini saglar.

6.3: Jakar kartini, is formlarini, ¢6zgii raporunu ve kumas numunesini, zamaninda ve talimatlara uygun
olarak dogru kisi veya birime teslim etmeyi bilir; teslim edilmesini saglar.

6.4: Uretim numunesinin dokuma ve dokuma sonrasi asamalarmi takip etmek ve takip edilmesini
saglamak i¢in izlenecek yolu bilir.

6.5: Dokuma esnasinda sik karsilasilan aksakliklar1 genel olarak bilir.

6.6: Uretim numunesindeki hatalarim; jakar kartindan veya diger etkenlerden kaynaklandigim ayirt eder.
6.7: Uretim numunesinde jakar kartindan kaynaklanan hatalar1 giderir.
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6.8: Uretim numunesinde jakar kartindan kaynaklanmayan hatalari, yazili sekilde, dogru kisi veya
birimlere, talimatlara uygun olarak bildirir.

6.9: Kumas 6zelligine uygun iplik ve renk varyantin1 hazirlar.

6.10: Temel renk bilgisine sahiptir.

Baglam:

6.5:S1k karsilasilan aksakliklar: Atki-¢ozgli kopusu, lamel kapama, ¢6zgii patlama, kenarda marullanma,
vb.

6.10:Temel renk bilgisi: Ana-ara renkler, sicak-soguk renkler, renk ¢gemberi, notr-pastel renkler.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Teorik sinav, agagidaki metotla gergeklestirilir.

(T1) Test Sinawvi

Test tekniklerine gore (dogru-yanlis, doldurmali, eslestirmeli, ¢oktan se¢meli) hazirlanmis sinav
uygulanir. Adaya 20-25 soruluk test sinavi uygulanir. Soru basgina ortalama siire 1-2 dakika olarak
Oongortiliir.

T1 smav sorulari, tim 6grenme ¢iktilarinin teorik sinav kapsaminda Olcililmesi ongdriilen tiim basarim
Olciitlerini o6lgebilecek sekilde tasarlanir.

Puanlama: Tiim sorular esit puanli olup, cevap anahtari {izerinden degerlendirilir. Yanlig cevaplar dikkate
alimmayip degerlendirme dogru cevaplar lizerinden yapilir.

Basan olgiitii: Toplam basar1 puani i¢in T1 sinavindan alinan puanin %30°u alinacaktir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa dayal1 sinav, asagidaki metotla gerceklestirilir.

(P1) Jakarh dokuma kumas desen hazirlama uygulamasi

Adaydan, bir numune jakarli dokuma kumasin analizi sonucu elde edilmis teknik verileri kullanarak, bir
deseni bilgisayarda ¢aligip iiretim planlarini ve jakar kartin1 hazirlamast, ilgili formlar1 doldurmasi istenir.
P1 smnavi, 6grenme ciktilariin performans sinavi kapsaminda o6lgiilmesi Ongoriilen tiim basarim
Olgiitlerini 6l¢ebilecek sekilde tasarlanir.

Siiresi: Uygulama smavinin siiresi bir giinlilk mesai saatini asmamak kosuluyla, isyeri sartlar1 altinda
kullanilan siireye karsilik gelir.

Puanlama: Ogrenme ¢iktilarmin ilgili basarim olgiitlerini karsilayacak ve puanlari tanimlanmis
parametreleri iceren kontrol listeleri olusturulur. Kontrol listeleri analiz sonuglarinin standart sapma
degerlerini de igerir.

Basari dl¢iitii: Toplam basari puani i¢in P1 sinavindan alinan puanin %70’1 alinacaktir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye fliskin Diger Kosullar

Adaydan uygulamasi istenilen jakarli dokuma kumas, adayin yeterliligini 6l¢ebilecek diizeyde, tek ¢ozgii-
cok atki, ¢cok cozgii-tek atki veya cok cozgili-cok atki sistemi ile tanimlanmis ve gerekli teknik
parametreleri icermelidir. Birden fazla numune kumas degerlendirme materyali olarak kullanilabilir.
Toplam basar1 puani: Adayin basarili olmasi i¢in toplam basar1 puaninin en az 80 olmasi gerekir.
Adayin T1 sinavindan aldigr puanin %30°u ve P1 smavindan aldigi puanin %70’i toplanarak toplam
basar1 puani elde edilir.

Sinav sonuglarinin gegerlilik siiresi sinav tarihinden itibaren 1 yildir. Yeterli puani alamayan adaylar, bu
stire icerisinde istedigi boliim ya da boliimlerden (T1, P1) yeniden sinava girme hakkina sahiptir. Toplam
basari puani hesaplanmasinda, adayin son girdigi sinavlarin (T1, P1) sonuglar1 gegerlidir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN . .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Bursa Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi
YETERLILIK BiRiIMiNi DOGRULAYAN . . . . L

10 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY
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EKLER

EK 1 Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Adaylara sinavlarda basarili olmalar1 i¢in

i)Orgiin egitim kurumlarinda lise veya 6n lisans veya lisans diizeyinde tekstil-dokuma egitimini
tamamlamig olmalar1 veya

ii)Yaygin egitim kurumlarinda dokuma kumas desinatorliigii teorik ve uygulamali egitimini
tamamlamig olmalar1 veya

iii)En az 2 y1l jakarli dokuma kumas desinatorii olarak ¢aligmis olmalari veya

iv) Asagida belirtilen egitim icerigini almis olmalar1
Onerilir.

Egitim Icerigi:

Dokuma Teknolojisi
e Temel dokuma prensibi
e Jakarli dokuma makineleri

Tekstil Teknolojisi
e Iplik numaralandirma sistemleri

e Iplik numara hesaplari
e Iplik cins ve 6zellik tespit yontemleri
e Temel renk bilgisi

Dokuma Orgiileri

e Bezayagi ve tiiretilmis orgiiler

Dimi ve tiiretilmis orgiiler

Saten ve tiiretilmis orgiiler

Krep ve tiiretilmis orgiiler

Kord ve tiiretilmis orgiiler

Tek ¢ozgiilii-gok atkil sistemde orgiiler
Cok cozgiilii-tek atkili sistemde orgiiler
Cok ¢ozgiilii-cok atkili sistemde orgiiler

Bilgisayar desen yazilimi egitimi
e Cizim modili
e  Orgiilendirmemodiilii
e Jakar karti olusturma

Jakarli dokuma kumas desenlendirme
e Desen rapor cesitleri
Jakar dizim (tahar) plan1 ¢esitleri
Jakar kapasitesi hesaplari
Desen rapor hesaplar
Cozgii ve atki raporu hazirlama
Atki miktar1 hesaplama
Makine fonksiyonlari

Dokumada kontrol
e Uriin kontrol yontemleri
e Kumas hatalar
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YETERLILIK EKLERI

EK 1 Yeterlilik Birimleri

Al) Kalite Giivencesi, Cevre Koruma, Is Saglig1 ve Giivenligi
A2) Is Planlama ve Mesleki Geligim

A3) Jakarli Dokuma Kumas Analizi

A4) Jakarl1 Dokuma Kumas Desen Hazirlama

EK 2 Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

Agizhik acma: Atki ipliginin atilabilmesi i¢in Orgli raporuna gore, onceden taharlanmis ¢ozgii
ipliklerinin bir kismmin alt bir kismmnin st pozisyona getirilerek aralarinda bosluk olusturulmasi
islemi

Analiz: Tekstil materyallerinin veya kumaslarin 6zelliklerinin tespit edilmesi

Atk (Atkn ipligi): Bir dokuma kumasta enine yonde yer alan iplikler

Atki plam: Kumasta tekrarlayan atki iplik sirasi ve sayisi

Atki raporu: Kumasta tekrarlayan atki iplik sirasinin en kiiciik birimi

Atk sikhigi: Kumas igerisinde birim 6lglideki atki ipligi sayisi

Atk sistemi: Kumas icerisinde iist liste konumlanmis atki sayist ve orani

Birlestirilmis orgii: iki veya daha fazla 6rgiiniin bir arada kullamilmasiyla olusturulmus 6rgii

Boydan cekme: Mamul kumastaki ¢ozgii ipligi ile makinedeki ¢ozgii ipligi arasindaki boyut farki
orani

Biikiim sayis1: Ipligin metredeki tur sayisi

Biikiim: Liflerin veya ipliklerin birbiri etrafinda tur attiritlma islemi

Cerceve: Armiirlii makinelerde giicii tellerini tizerinde bulunduran aparat

Cozgii (Cozgii ipligi): Bir dokuma kumasta boyuna yonde yer alan iplikler

Cozgii plam: Kumasta tekrarlayan ¢6zgii iplik sirasi ve sayisi

Cozgii raporu: Kumasta tekrarlayan ¢ozgii iplik sirasinin en kiigiik birimi

Cozgii sikhigi: Kumas igerisinde birim dl¢iideki ¢ozgii ipligi sayist

Cozgii sistemi: Kumas icerisinde iist liste konumlanmis ¢6zgii sayis1 ve orani

Desen: Tekstil ylizeylerinde dokuma veya baski yontemiyle olusturulmus estetik 6ge

Desen aksi: Desen raporunun en ve boy smirlarini belirleyen yatay ve dikey ¢izgilerin kesisim
noktalar1

Desen kagidi: Dokumacilikta kullanilan farkli lgiilerde hazirlanmis kareli kagit

Desen raporu: Desenin kumas tizerinde tekrarlayan en kiigiik birimi

Dokuma: Cozgi ve atki ipliklerinin birbirleriyle dik ac1 olusturacak sekilde belirli kurallara gore
baglant1 yaparak yiizey olusturma teknigi

Enden ¢cekme: Mamul kumastaki atki ipligi ile makinedeki atki ipligi arasindaki boyut farki orani
Gramaj: Kumasin birim alandaki gram cinsinden degeri (g/m’ ve g/mtiil gibi)

Gilcii: Cozgii ipliklerinin tek tek i¢inden gegirildigi, jakara baglant1 yapilan ¢elik teller

Ham kumas: Kumagsin dokuma makinesinden ¢ikmig hali

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi

iplik numarasi: Ipligin uzunlugu ve agirlign arasindaki oran ile ortaya ¢ikan, ipligin
kalinligini/inceligini gdsteren say1

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligi

Jakar: Cozgii ipliklerine platin sayis1 kadar hareket vererek desenlendirmeyi saglayan agizlik agma
sistemi

Jakar dizim plami: Malyon ipliklerinin, platinlere baglanis ve dizim tahtasindaki siralanis plani

Jakar kapasitesi: Jakarda desen platin say1si ve dokunabilecek ¢6zgii siklig1 degeri,

Jakar karti: Kenar ve desenin rgiilii halinin ve makine fonksiyon komutlarinin dolu-bos noktalarla
ifade edilmis hali

Jakar platin gorev plam: Jakardaki platinlerin gorev dagilimimi  ve desen-komut
numaralandirilmasim gosteren plan
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Kagit orami: Ekrandaki desen goriintiisiinii ¢ozgli ve atki sikligiyla birebir hale getirebilmek igin
uygulanan deger

Kisisel Koruyucu Donamim (KKD): Calisani, yiiriitillen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan, bu
amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlar

Kumas tiirii: Gomleklik, tiil/perde, dosemelik, havlu, vb. farkli kullanim alanlar1 igin farkli
materyal ve ¢ozgii-atki sistemleriyle iiretilmis kumas cesitlemeleri

Malyon ipi: Platinlere bagl olarak giicii tellerine hareket veren kablo benzeri iplikler

Mamul kumag: Ham kumagin dokuma sonrasi islemlerden gegmis hali

Numune kumas: Uretime hazirlanacak desen igin referans olarak kullanilan kumas pargasi

Orgii: Cozgii ve atki ipliklerinin dik ag1 olusturacak sekilde belirli kurallara gore birbirleriyle
yaptiklar baglantilar

Orgii Raporu: Cozgii ve atk ipliklerinin dik ag1 olusturacak sekilde belirli kurallara gore birbirleriyle
yaptiklar1 baglantilarinin en kii¢iik birim

Orgiilendirme: Deseni kumasta olusturacak sekilde cizimdeki her bir renk alanina farkli orgii
yerlestirme

Ozel biiyiite¢ (Liip): Kumas analizinde iplik sikliklarinin, 6rgii ve renk raporlarmin belirlenmesinde
yardimeci1 olan biiyiite¢

Piksel: Desenin ekran goriintiisiinii olusturan her bir nokta

Platin: Malyon ipliklerine hareket ve makine fonksiyon komutlarint veren jakar makinesi elemant
Risk: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme ihtimali
Tahar plani: Bir 6rgiiniin en az kag c¢erceve ile dokunabilecegini ve hangi ¢6zgiiniin hangi ¢ercevede
yer almas1 gerektigini gdsteren plan

Tarak: Dokuma makinelerinde atilan atki ipligini kumas ¢izgisine kaydeden, ¢6zgii ipliklerinin,
iizerinde bulunan dis bosluklarindan gecirildigi aparat

Tarak numarasi: Dokuma taraginda bir veya on santimde bulunan dis boslugu sayist

Tehlike: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisam veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyeli

Temel orgii: Bezayagi, dimi ve saten orgiiler

Trend: Egilim, o an hakim olan genel akim, moda

Tiiretilmis 6rgii: Temel orgiilerden cesitli yontemlerle tiiretilmis orgiiler

Varyant: Kumasin desenini ve orgiisiinii degistirmeden renkler ve efektler iizerinde oynama yaparak
cesitleme

EK 3 Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

Yatay ilerleme
Jakarli Dokuma Kumasg Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliliginden belge almaya hak kazanmis aday

Armirli Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliliginin “(A1)Kalite Giivencesi, Cevre
Koruma, Is Saglhig1 ve Giivenligi” ve “(A2) Is Planlama ve Mesleki Gelisim” Yeterlilik Birimlerinden
muaf tutulup “(A3)Armiirlii Dokuma Kumas Analizi” ve “(A4) Armiirli Dokuma Kumas Desen
Hazirlama” Yeterlilik Birimlerinin smavlarinda basari saglayarak Armiirli Dokuma Kumas
Desinatdrii (Seviye 4) yeterlilik belgesi almaya hak kazanir.

Dikey ilerleme

Jakarli Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliliginde belge almaya hak kazanmis aday:
-Jakarli Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 5) Ulusal Yeterliliginin “(Al) Kalite Giivencesi, Cevre
Koruma, Is Saghg1 ve Giivenligi” Yeterlilik Biriminden muaf tutulup “(A2) is Planlama ve Mesleki
Gelisim”, “(A3) Jakarli Dokuma Kumas Analizi” ve “(A4) Jakarli Dokuma Kumas Desen Hazirlama”
Yeterlilik Birimlerinin sinavlarinda basar1 saglayarak Jakarli Dokuma Kumas Desinatérii (Seviye 5)
yeterlilik belgesi almaya hak kazanir.

-Armiirlii Dokuma Kumag Desinatorii (Seviye 5) Ulusal Yeterliliginin “(Al) Kalite Giivencesi, Cevre
Koruma, Is Saghg ve Giivenligi” Yeterlilik Biriminden muaf tutulup “(A2) Is Planlama ve Mesleki
Gelisim”, “(A3) Armirlii Dokuma Kumas Analizi” ve “(A4) Armiirli Dokuma Kumas Desen
Hazirlama” Yeterlilik Birimlerinin smavlarinda basar1 saglayarak Armiirlii Dokuma Kumas
Desinatorii (Seviye 5) yeterlilik belgesi almaya hak kazanir.
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EK 4 Degerlendirici Olciitleri

Siav ve belgelendirme kurulusunda gorev alacak degerlendiricinin asagidaki maddelerinden herhangi
birini saglamasi gereklidir.

i)En az 4 yil jakarli dokuma kumas desinatorii olarak ¢aligmis ve tekstil lisans programlarindan
mezun olmak ve en az bir jakarli desen yazilim programi kullanmak

ii)En az 6 yil jakarlh dokuma kumas desinatdrii olarak calismis ve tekstil 6n lisans
programlarindan mezun olmak ve en az bir jakarli desen yazilim programi kullanmak

iii) En az 4 yil jakarli dokuma kumas deseniile ilgili egitici/6gretici olarak ¢aligmis ve tekstil
lisans programlarindan mezun olmak ve en az bir jakarli desen yazilim programi kullanmak

iv)Jakarli Dokuma Kumasg Desinatorii (Seviye 5) belgesine sahip, en az 7 yil bu alanda ¢alismig
olmak ve en az bir jakarli desen yazilim programi kullanmak
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