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ONSOZ

Celik Kaynakeis1 Seviye-3 Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Smnav ve Belgelendirme

Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, MYK tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektérdeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli
diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelenip
degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisli alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunu
12/04/2011 tarih ve 2011/28 sayili karari ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cercevesine

(UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Celik Kaynakeis1 Seviye 3 Ulusal Yeterliligi 04/10/2011 tarih ve 2011-65 sayii MYK

Yonetim Kurulu karart ile revize edilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yd&netim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler agagidaki unsurlar1 icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim olgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak Ol¢cme, degerlendirme ve degerlendirici
Olctitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gdzetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektdr Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas
alinarak olusturulur.
Ulusal yeterlilikler;

»  Orgiin ve yaygi egitim ve dgretim kurumlari,

= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,

=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,

= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek calismasiyla olusturulur.

Mesleki Yeterlilik Kurumu 2011 ULUSAL YETERLILIK
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1 YETERLILIGIN ADI CELIK KAYNAKCISI
2l REFERANS KODU 11UY0010-3
3| SEVIYE 3
ULUSLARARASI
“| SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08:7212
5 TUR -
6| KREDI DEGERI -
A)YAYIM TARIHI 12/04/2011
7 BREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 04/10/2011
Bu yeterlilik, ¢elik malzemelerin  ergitmeli  kaynak
yontemlerinden birini elle veya yar1 mekanize donanim
8 AMAC kullanarak gerceklestiren kaynakgilarin yeterliginin
belirlenmesi, smmanmasi ve belgelendirilmesi amaciyla
hazirlanmustir.
9 YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 287-1 “Kaynakgilarin ergitme kaynag: yeterlilik sinavi-gelikler” standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SARTLARI

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0010-3/A1IKAYNAK ISLEMLERINDE i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI

11-b) Se¢meli Birimler

11UY0010-3/B1 ELEKTROTLA ARK KAYNAGI (111)

11UY0010-3/B2 GAZ KORUMASIZ OZLU TEL ELEKTROTLA ARK KAYNAGI (114)

11UY0010-3/B3 TEL ELEKTROTLA TOZ ALTI ARK KAYNAGI (121)

11UY0010-3/B4 OZLU TEL ELEKTROTLA TOZ ALTI ARK KAYNAGI (125)

11UY0010-3/B5 METAL-ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI) (131)

11UY0010-3/B6 METAL-ARK AKTIF GAZ KAYNAGI (MAG KAYNAGI) (135)

11UY0010-3/B7 AKTIF KORUYUCU GAZLA OZLU TEL METAL-ARK KAYNAGI (136)

11UY0010-3/B8 TUNGSTEN ASAL GAZ ARK KAYNAGI (TIG KAYNAGI) (141)

11UY0010-3/B9 PLAZMA ARK KAYNAGI (15)

11UY0010-3/B10 OKSI-ASETILEN KAYNAGI (311)

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave 6grenme ciktilari

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in A grubu yeterlilik birimi ile B grubu yeterlilik birimlerinin en az bir
tanesinden basarili olunmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Yeterliligin elde edilmesi i¢in A1 ve kaynak yontem konusunu igeren se¢meli yeterlilik birim/birimlerinin
sinavindan basarili olunmasi gerekir.

Kaynake¢inin yayinlanan yeterlilik sinavi belgesi, iki yillik bir siire i¢in

. gecerlidir. Kaynake1 yeterliliginin gecerliligi, sinav
13 BELGE GECERLILIK parcasinin/pargalarinin - kaynak edildigi tarihte baglar. Bu, kaynak
SURESI koordinatorii veya g¢alisanin sorumlu oldugu personelin kaynakg¢inin ilk

yeterlilik sinavi kapsaminda ¢alistigini tasdik etmesi sartiyla gegerlidir.
Bu her alt1 ayda bir tasdik edilmelidir. Bir kaynak¢inin yeterliligi, ilgili

3
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sertifikanin  igveren/koordinatdr tarafindan alti aylhik araliklarla
imzalanmas1 ve asagidaki kosullarin tam olarak yerine getirilmesi
halinde, iki yillik bir siire i¢in gecerlidir.

a) Kaynake1, yeterli goriildiigii alandaki kaynak islerinde siirekli olarak
caligtigimi ispatlamalidir. Alti aydan daha uzun olmayan bir siire ara
vermeye izin verilir.

b) Kaynak¢inin galigmasi, yeterlilik sinavinin gergeklestirildigi teknik
kosullarla genel olarak uyumlu olmalidir,

¢) Kaynakg¢iin bilgi ve becerisinin sorusturulmasina yol agacak 6zel bir
neden olmamalidir.

Eger bu kosullarin herhangi birine uyulmazsa, yeterlilik iptal edilmelidir.

6 ayda bir calistig1 firmada ise devam ettigine dair yazi veya bagimsiz

14 | GOZETIM SIKLIGI S
olarak ¢alistigini gosterir kanit sunmasi
Bu standarda goére kaynakc¢imin yeterlilik smav belgesi bir muayeneyi
yapan kisi veya kurulus tarafindan iki yillik periyotlar halinde
uzatilabilir. Mevcut belgelendirmenin uzatilmasindan ©6nce Madde
9.2°deki (TS EN 287-1) sartlarin karsilanmasi ve asagidaki kosullarin
dogrulanmasi gerekir:
a) Uzatmay desteklemek icin kullanilan biitiin kayit ve kanitlar kaynake1
. i¢in izlenebilirdir ve imalatta
BELGE YENILEMEDE kullanilan WPS/ WPS’leri tanimlar.
15 UYGULANAC_AK OLCME- b) Uzatmayi desteklemek i¢in kullanilacak kanit, hacimsel o6zellikte
DEGERLENDIRME (radyografik veya ultrasonik muayene)
YONTEMI veya bir Onceki alt1 ay boyunca iki kaynak iizerinde yapilmis olan
tahribatli muayene (kirma veya egme)
olmalidir. Uzatmaya iligkin kanit en az iki y1l siire ile saklanmalidir.
¢) Kaynaklar Madde 7’de belirtildigi sekilde kusurlar igin yeterli kabul
seviyelerinde olmalidir.
d) Madde 9.3 b)’de s6z edilen muayene sonuglari, kalinlik ve boru dig
cap1 hari¢ kaynake¢inin orijinal sinav
kosullarini yeniden olusturabildigini gostermelidir.
P P MESLEKI YETERLILIK KURUMU
16 EEE%IT_HLIGI GELISTIREN | 1/RKiYE DOGALGAZ DAGITICILARI BIRLIGI DERNEGI
3 (GAZBIR)!
YETERLILIGI
17 | DOGRULAYAN SEKTOR METAL SEKTOR KOMITESI
KOMITESI
15 | MYK YONETIM KURULU Ik Onay :12/04/2011 — 2011/28
ONAY TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon:04/10/2011 — 2011/65

! Celik Kaynakgisi Seviye-3 Ulusal Yeterliliginin 01 no’lu revizyon taslagi GAZBIR tarafindan hazirlanmistir.
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EKLER:
EK 1: Yeterlilik Birimleri

11UY0010-3/A1) KAYNAK ISLEMLERINDE IS SAGLIGI VE GUVENLIGI
11UY0010-3/B1 ELEKTROTLA ARK KAYNAGI (111)

11UY0010-3B2 GAZ KORUMASIZ OZLU TEL ELEKTROTLA ARK KAYNAGI (114)
11UY0010-3/B3 TEL ELEKTROTLA TOZ ALTI ARK KAYNAGI (121)
11UY0010-3/B4 OZLU TEL ELEKTROTLA TOZ ALTI ARK KAYNAGI (125)
11UY0010-3/B5 METAL-ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI) (131)
11UY0010-3/B6 METAL-ARK AKTIF GAZ KAYNAGI (MAG KAYNAGI) (135)
11UY0010-3/B7 AKTIF KORUYUCU GAZLA OZLU TEL METAL-ARK KAYNAGI
(136)

11UY0010-3/B8 TUNGSTEN ASAL GAZ ARK KAYNAGI (TIG KAYNAGI) (141)
11UY0010-3/B9 PLAZMA ARK KAYNAGI (15)

11UY0010-3/B10 OKSIi-ASETILEN KAYNAGI (311)

EK 2: Terim, Simge ve Kisaltmalar
Bu yeterliligin amaci i¢in asagida verilen tanimlar ve EN ISO 15607:2003’te yer alan
tanimlar uygulanir.

TERIMLER

GERI TEPME: Asetilen hortumunun icerisindeki oksijen ve asetilen gaz karisiminin
patlamasi sonucu olusan tepme.

GERIDEN ALEV ALMA: Alevin iifle icerisine kagarak yanmas.

IMALATCI: Kaynak isinden sorumlu yiiklenici veya kurulus.

ISCO: Uluslararast meslek siniflandirma standardi.

KAYNAK DiKiSi AGIZ HAZIRLIGI: Kaynak nufuziyetini artirabilmek igin parcalarin
WPS’de belirtilen sekillerde hazirlanmasi.

KAYNAKCI: Elektrot pensesi, kaynak tabancasi, tor¢ veya salomayi eli ile tutan ve idare
eden kisi.

KAYNAK PROSEDURU SARTNAMESI (WPS): Bir kaynakli birlestirmenin kalitesinin
tekrarlanabilirligini saglamak i¢in gerekli degiskenlerin detayini veren dokiiman.

PASO: Kaynak esnasinda uygulanan her sira kaynak dikisi.

SINAVI YAPAN KiSi: Uygulama standardina uygunlugunu dogrulamak icin anlasma
taraflarinca belirlenen kisi.

SINAVI YAPAN KURULUS: Bu standarda uygunlugu dogrulamak igin anlasma
taraflarinca belirlenen kurulus.

SALOME: Oksi-asetilen kaynaginda yanici ve yakici gaz karisiminin saglandigi ve metalleri
1sitma ve ergitme islemlerinde kullanilan aparat.

TS: Tiirk Standarda.

TSE: Tiirk Standartlar1 Enstitiisii.

Mesleki Yeterlilik Kurumu 2011 ULUSAL YETERLILIK
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TORC: MIG, MAG ve Plazma kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu
ve kaynak islemini yonlendirdigi aparat.

KAYNAK KAFASI: Tozalt1 kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu ve
kaynak islemini yonlendirdigi aparat.

ELEKTROT PENSESI: Elektrotla ark kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken
tuttugu ve kaynak islemini yonlendirdigi aparat.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari
EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin:

i) TS EN 287-1 standard1 hakkinda bilgi sahibi olmast,

i) Simav yontemleri ve sinav dokiimanlari hakkinda bilgi sahibi olmasi,

iii) Ayrica;

a) Kaynak alaninda 3 yil deneyimli Uluslararasi Kaynak Enstitiisii (ITW) kurallarma gére Kaynak
mithendisi (IWE), kaynak teknikeri(IWT), kaynak uzmani(IWS) ile metal teknik &gretmeni
olmasi veya

b) (a) bendinde belirtilen belgelerden birine sahip olmak kaydiyla bu yeterlilikte belirtilen sartlart
tasiyan degerlendiricinin yaninda asgari 20 sinavin degerlendirmesinde gorev almis olmasi

gerekir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu 2011 ULUSAL YETERLILIK
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1 XEITERLILIK ELLL RN KAYNAK ISLEMLERINDE IS SAGLIGI VE GUVENLIGI
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/A1
3 |SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.04.2011
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 04.10.2011

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 287-1 “Kaynakeilarin ergitme kaynag yeterlilik sinavi-gelikler” standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemlerinde is saghgi ve giivenligi konusundaki bilgi ve becerilere sahip olunmasi
Basarim Olgiitleri
1.1.Temel ilk yardim bilgisine sahiptir.
1.2. Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal gereklilikleri ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.
1.3.Acil durum prosediirlerine uyar.
1.4. Yangn tehlikesi ve alinmasi gereken 6nlemleri tanir.
1.5. Kisisel korunma yontemlerini ve koruyucu ekipmanlari giivenli kullanmay1 bilir.
1.6.Kullanmis oldugu ekipmanin giivenli sekilde montaji, ayarlanmasi, kapatilmasi ve bakimi prosediirlerini
bilir.
1.7. Kaynak islem ve talimatlarinin yanlis uygulanmasi durumunda dogabilecek sonuglari tanimlar.
1.8. Gaz kagagy, elektrik kacagi ve elektriksel tehlikenin yiiksek oldugu ¢alisma alanlarinda alinacak
giivenlik 6nlemlerini tanimlar.
1.9. Kaynak gaz, dumanlariin ve isimalarinin zararlarini ve korunma yontemlerini bilir.
1.10. Calisma ortaminin havalandirilmasinin 6nemi ve nasil yapilacag bilir.
1.11. Gazlar depolama, tasima ve basingli kullaniminin giivenligini bilir.
1.12.Gaz hortumu ve baglant1 pargalarinda sizma tespiti yapar ve giivenli kullanimi bilir.
1.13.Uyari ve isaret levhalarini uygun konumlara yerlestirir.
1.14.0Ortamda azalan, artan oksijen, artan zararli gaz, metal buhar1 ve toz oranin1 dengelemek i¢in dogal veya
teknik havalandirmay1 tanimlar.
Ogrenme Ciktis1 2: Is giivenligi ile ilgili tehlike ve risklerin tanimlanmasi
Basarim Olgiitleri
2.1. Kaynak islemlerini gerceklestirirken olusabilecek elektrik ve mekanik riskleri tanimlar.
2.2. Kaynak islemi siirecinde ortaya ¢ikacak kaynak duman ve gazlarinin yaratacagi riskleri tanimlar.
2.3. Calisma ortaminda maruz kalabilecegi giiriiltii ve 1s1ma risklerini tanimlar.
2.4. Kaynak yapilan ¢evredeki yanici, parlayici ve patlayict maddeleri tamimlar ve gerekli tedbirleri alir.
2.5. Yangin tehlikesi ve alimmasi gereken dnlemleri tanimlar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli coktan segmeli yazili sinav veya

(T2) Agik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. T1 veya T2 yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslar karar verecektir. Teorik sinavi alan
kaynakgilarin yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi igin soru bagina ortalama 2 dKk. siire verilir.
(T1) smavi en az 10 soruluk test sinavi, (T2) sinavi en az 3 soruluk sozlii siav seklinde yapilmalidir.

Her soru esit puandadir.

(T1) veya (T2) sinavindan basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan {izerinden en az 50 puan almasi1 gerekmektedir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN

MESLEKI YETERLILIK KURUMU

9 TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
e s A BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)?
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN ) . -

10 SEKTOR KOMITESI METAL SEKTOR KOMITESI

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi ve | ilk Onay :12/04/2011 — 2011/28
SAYISI 01 No’lu Revizyon:04/10/2011 — 2011/65

EKLER:

EK1:

Yeterlilik Birimi i¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler

2 Celik Kaynakgisi Seviye-3 Ulusal Yeterliliginin 01 no’lu revizyon taslagi GAZBIR tarafindan hazirlanmistir.
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1| YETERLILIK BIRIMi ADI | ELEKTROTLA ARK KAYNAGI (111)
2| REFERANS KODU 11UY0010-3/B1
3| SEVIYE 3
4| KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.04.2011
5| BIREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHIi 04.10.2011
6| YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 287-1 “Kaynakgilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-gelikler” standardi
7| OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1: Elektrotla ark kaynag islemlerinin yapilmasi.
Basarim Olciitleri

1.1. Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapar.
1.2. Kaynaklanacak pargalarin kaynak agzi hazirligini yapar.

1.3. Ergitilecek yiizeylerin temizligini yapar.

1.4. Ark kaynagi pense ve sase kablolarin1 dogru baglar.

1.5. Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.

1.6. On 1s1tma metotlarini uygular.

1.7. Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.
1.8. On 1s1tma ve pasolar aras1 sicakligin uygunlugunu kontrol eder.

1.9. Pasolar arasi ve ciiruf temizligini uygun sekilde yapar

1.10. Kaynak ark iiflemesinden korunma yollarini bilir.

1.11. Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir.
1.12. Kaynak dikisi 6lgii aletlerini kullanir.

1.13. Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

1.14. Kaynak prosesinde beklenmedik durumlar: fark ederek 6nlem alir.

1.15 Kaynak islemi bitiminde gdzle kontrol yapar.

OGRENME CIKTISI 2: Elektrotla ark kaynag techizatimn tammlanmasi
Basarim Olgiitleri

2.1.Dogru elektrot tip ve boyutlar1 seger.

2.2.Temel elemanlarin montajini yapar.

2.3.Kaynak dikisi olgii aletlerini tanir.

2.4.Elektrotlar1 uygun kosullarda kurutur ve muhafaza eder.

OGRENME CIKTISI 3: Ana ve sarf malzemelerin tamimlanmasi
Basarim Olgiitleri

3.1. Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

3.2. Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarini bilir.

3.3. Kullanacag sarf malzemenin boyutunu dogru seger.

3.4. Kaynak islemi sirasinda kullanilan sarf malzemenin ergimesinden dolayi ortaya ¢ikan zararli gaz ve tozlarin
etkilerini bilir.

8| OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli goktan segmeli yazili siav

(T2) Agik uglu sorularla sozIii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. (T1) ve (T2) simavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2 yontemini uygulamaya
belgelendirme kuruluslar1 karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin yeterlilik belgelerinde bu husus
belirtilecektir. T1 sinavi igin soru sayist 10°dur. T2 sinav1 i¢in soru sayis1 3’diir.

T1 sinavi igin soru bagina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olciitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan alinmas1 gerekir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu 2011 ULUSAL YETERLILIK
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8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Uygulama sinavi

Standartta belirtilen sinav parcalar1 {izerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standard: 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.boliimde belirtilen yol
izlenerek sinav yapilir. Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigt numunesi TS EN 287-1 standardi
6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore, sinav parcasindaki asiri kaynak metali, asir1 dig biikeylik, asir1 kalinlik, agir1 niifuziyet ve
yanma olugu kaynak kenar1 kusurlar igin C seviyesi, diger kusurlar i¢cin B seviyesi sinirlar1 iginde kaliyorsa yeterli
sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

Uygulama sinavinin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye lIliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN MESLEKI YETERLILIK KURUMU
P /KURULUS(LAR) TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)?

1| YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN ] .

il e e T METAL SEKTOR KOMITESI

1| MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve [k Onay :12/04/2011 — 2011/28

1| SAYISI 01 No’lu Revizyon:04/10/2011 — 2011/65

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Birimi i¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler

3 Celik Kaynakgisi Seviye-3 Ulusal Yeterliliginin 01 no’lu revizyon taslagi GAZBIR tarafindan hazirlanmistir.
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ST GAZ KORUMASIZ OzZLU TEL ELEKTROTLA ARK

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI | O\ = (114)
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12.04.2011
5 | B)REVIZYON NO 01

C)REVIZYON TARIiHI 04.10.2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 287-1 “Kaynakgeilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-gelikler” standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1: Gaz korumasiz 6zlii tel elektrotla ark kaynag islemlerinin yapilmasi.
Basarim Olgiitleri

1.1.Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapar.

1.2 Kaynaklanacak parcalarin kaynak agz1 hazirligini yapar.

1.3.Ergitilecek ylizeylerin temizligini yapar.

1.4.Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlart ile ilgili gerekli temizligi yapar ve
monte eder.

1.5.Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.

1.6.0n 1s1tma metotlarini uygular.

1.7 Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.

1.8.0n 1s1tma ve pasolar aras1 sicakligin uygunlugunu kontrol eder.

1.9.Pasolar aras1 ve ciiruf temizligini uygun sekilde yapar.

1.10. Kaynak ark iiflemesinden korunma yollarini bilir.

1.11. Parametre sapmalari ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir.

1.12.Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.

1.13.Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

1.14 Kaynak prosesinde beklenmedik durumlar1 fark ederek 6nlem alir.

1.15.Kaynak islemi bitiminde gdzle kontrol yapar.

OGRENME CIKTISI 2: Gaz korumasiz ozlii tel elektrotla ark kaynag techizatinin tamimlanmasi
Basarim Olgiitleri

2.1.Dogru tel elektrot tip ve boyutlari seger.

2.2.Dogru nozul ve kaynak torglarini seger.

2.3.Tel siirme mekanizmasinin dogru ¢alismasini saglar.

2.4.Temel elemanlarin montajini yapar.

2.5.Kaynak dikisi olgii aletlerini tanir.

2.6.Kaynak oncesi tel makarasinin kontroliinii yapar.

2.7.Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) bakimini yapar.

2.8.Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglar.

2.9.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini bilir.
2.10.Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.

OGRENIY_[E CIKTISI 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi
Basarim Olgiitleri

3.1.Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

3.2.Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarini bilir.

3.3.Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger.

3.4.Tel elektrotlarin ve toz 6zlii elektrotlarin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini1 kontrol eder.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smnav

(T1) 4 segenekli goktan segmeli yazili sinav

(T2) Agik uglu sorularla sézlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. (T1) ve (T2) smavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2
yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslari karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin
yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi igin soru sayisi 10’dur. T2 sinavi igin soru sayisi
3°diir.

T1 sinavi i¢in soru bagina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan alinmas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Smav

(P1) Uygulama sinav1

Standartta belirtilen sinav parcalari lizerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standardi 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.boliimde
belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numunesi TS
EN 287-1 standard1 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore, smav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis blikeylik, asir1 kalinlik, asirt
niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlar1 i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi sinirlari
icinde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

Uygulama sinavinin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Ol¢cme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN MESLEKI YETERLILIK KURUMU
9 | KURUM /KURULUS(LAR) TURKIYE DOGALGAZ DAG}TICILARI
BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN s o
10 | SFKTOR KOMITESE METAL SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHIi ve [k Onay :12/04/2011 — 2011/28
SAYISI 01 No’lu Revizyon:04/10/2011 — 2011/65

EKLER:

EK1:
Yeterlilik Birimi I¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler

4 Celik Kaynakgisi Seviye-3 Ulusal Yeterliliginin 01 no’lu revizyon taslagi GAZBIR tarafindan hazirlanmistir.
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1 | YETERLILIK BiRIMi ADI | TEL ELEKTROTLA TOZ ALTI ARK KAYNAGI (121)
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/B3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.04.2011
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 04.10.2011

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 287-1 “Kaynakgilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-gelikler” standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1: Tel elektrotla toz alt ark kaynag islemlerinin yapilmasa.
Basarim Olgiitleri

1.1.Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapar.

1.2 Kaynak yapilacak yiizeylerin temizligini yapar.

1.3.Toz alt1 kaynak kafasinin bakimini yapar.

1.4.Toz alt1 kaynak kafasini ve sase kablosunu dogru baglar.

1.5.Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.

1.6.Ana malzeme i¢in gerekli On 1sitmay yapar.

1.7 Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.
1.8.Toz alt1 kaynak kafasinin dogru konumunu ve ilerlemesini bilir.

1.9.Pasolar aras1 ve ciiruf temizligini uygun sekilde yapar.

1.10.Kaynak ark iiflemesinden korunma yollarini bilir.

1.11.Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglari arasindaki iligkiyi bilir.
1.12 Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.

1.13.Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

1.14 Kaynak prosesinde beklenmedik durumlar1 fark ederek dnlem alir.
1.15.Kaynak islemi bitiminde gdzle kontrol yapar.

1.16.Ark kaynagi ile ilgili temel elektrik bilgisini tanimlar.

1.17.Tozlarin kurutulmasi, beslenmesi ve dogru sekilde tekrar kullanimini bilir.

OGRENME CIKTISI 2: Tel elektrotla toz alt: ark kaynag techizatinin tanimlanmasi
Basarim Olgiitleri

2.1.Kaynak teli, toz tipleri ve boyutlarini bilir.

2.2.Temel elemanlarin montajini yapar.

2.3.Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini tanir.

2.4.Kaynak oncesi tel makarasinin kontroliinii yapar.

2.5.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin 6nemini bilir.
2.6.Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.

OGRENME CIKTISI 3: Ana ve sarf malzemelerin tamimlanmasi
Basarim Olgiitleri

3.1.Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

3.2.Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarini bilir.
3.3.Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru secer.

3.4.Tel elektrotlarin ve toz 6zlii elektrotlarin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini1 kontrol eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 segenekli goktan segmeli yazili sinav
(T2) Agik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme

Mesleki Yeterlilik Kurumu 2011 ULUSAL YETERLILIK

13




11UY0010-3 Celik Kaynakgis1 Yayin Tarihi: 04.10.2011/Rev. No:01

ciktilari kapsar. (T1) ve (T2) smavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2
yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluglari karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin
yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi igin soru sayisi 10’dur. T2 sinav1 igin soru sayisi
3°diir.

T1 sinavi i¢in soru basina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitti: 100 tam puan tizerinden en az 50 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Uygulama sinav1

Standartta belirtilen sinav pargalari lizerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standard1 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.bdliimde
belirtilen yol izlenerek siav yapilir. Kaynak yaparken adayimn performansi ve kaynak yaptigi numunesi
TS EN 287-1 standard1 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore, smav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1 kalinlik, asiri
niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlar1 i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi sinirlari
icinde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

Uygulama sinavinin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Oleme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BiRiMiNi GELiSTIREN MESLEKI YETERLILIK KURUMU

¢ /KURULUS(LAR TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI

(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)”

YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN " .

O ORIKORTINES | METAL SEKTOR KOMITESI

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve [k Onay :12/04/2011 — 2011/28
SAYISI 01 No’lu Revizyon:04/10/2011 — 2011/65

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Birimi I¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler

> Celik Kaynakgisi Seviye-3 Ulusal Yeterliliginin 01 no’lu revizyon taslagi GAZBIR tarafindan hazirlanmistir.
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1 | YETERLILIK BiRIMi ADI | OZLU TEL ELEKTROTLA TOZ ALTI ARK KAYNAGI (125)
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/B4
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.04.2011
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 04.10.2011

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 287-1 “Kaynakgilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-gelikler” standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1: Ozlii tel elektrotla toz alt ark kaynag islemlerinin yapilmas.
Basarim Olgiitleri

1.1.Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapar.
1.2.Kaynak yapilacak yiizeylerin temizligini yapar.

1.3.Toz alt1 kaynak kafasinin bakimim yapar.

1.4.Toz alt1 kaynak kafasini ve sase kablosunu dogru baglar.

1.5.Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.

1.6.Ana malzeme i¢in gerekli On 1sitmay1 yapar.

1.7.Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.
1.8.Toz alt1 kaynak kafasinin dogru konumunu ve ilerlemesini bilir.

1.9.Pasolar aras1 ve ciiruf temizligini uygun sekilde yapar.

1.10.Kaynak ark iiflemesinden korunma yollarini bilir.

1.11.Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglari arasindaki iligkiyi bilir.
1.12.Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.

1.13.Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

1.14.Kaynak prosesinde beklenmedik durumlari fark ederek 6nlem alir.
1.15.Kaynak islemi bitiminde g6zle kontrol yapar.

1.16.Ark kaynagi ile ilgili temel elektrik bilgisini tanimlar.

1.17.Tozlarn kurutulmasi, beslenmesi ve dogru sekilde tekrar kullanimini bilir.
OGRENME CIKTISI 2: Ozlii tel elektrotla toz alti ark kaynagi techizatimn tamimlanmasi
Basarim Olgiitleri

2.1.Kaynak teli, toz tipleri ve boyutlarini bilir.

2.2.Temel elemanlarin montajini yapar.

2.3.Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini tanir.

2.4 Kaynak oncesi tel makarasinin kontroliinii yapar.

2.5.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini bilir.
2.6.Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.

OGRENME CIKTISI 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi

Basarim Olgiitleri

3.1. Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

3.2.Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarini bilir.

3.3.Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger.

3.4.Tel elektrotlarin ve toz 6zlii elektrotlarin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini kontrol eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli coktan segmeli yazili sinav

(T2) Agik uglu sorularla sézlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarin1 kapsar. (T1) ve (T2) smavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2
yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslar1 karar verecektir. Teorik smavi alan kaynakegilarin
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yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinav1 igin soru sayis1t 10’dur. T2 sinavi igin soru sayist
3°diir.

T1 sinavi i¢in soru basina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitti: 100 tam puan tizerinden en az 50 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Uygulama sinav1

Standartta belirtilen sinav parcalar1 lizerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standardi 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.boliimde
belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numunesi TS
EN 287-1 standard1 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore, sinav pargasindaki asirt kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1 kalinlik, asiri
niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar icin B seviyesi sinirlart
icinde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

Uygulama sinavinin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Olgme Ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BiRiMiNi GELISTIREN MESLEKI YETERLILIK KURUMU

¢ /KURULUS(LAR TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI

(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)°

YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN " .

O T ORIKODTINES | METAL SEKTOR KOMITESI

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve [k Onay :12/04/2011 — 2011/28
SAYISI 01 No’lu Revizyon:04/10/2011 — 2011/65

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Birimi I¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler

6 Celik Kaynakgisi Seviye-3 Ulusal Yeterliliginin 01 no’lu revizyon taslagi GAZBIR tarafindan hazirlanmistir.
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1 | YETERLILIK BIRIMi ADI | METAL-ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI) (131)
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/B5
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.04.2011
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 04.10.2011

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 287-1 “Kaynakgilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-gelikler” standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1: Metal-ark asal gaz kaynag (MIG) kaynag islemlerinin yapilmasi.
Basarim Olciitleri

1.1.Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapar.

1.2 Kaynaklanacak pargalarin kaynak agz1 hazirligim yapar.

1.3.Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlart ile ilgili gerekli temizligi yapar ve
monte eder.

1.4.Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglar.

1.5.Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.

1.6.Kaynak yapilacak yiizeylerin temizligini yapar.

1.7.Ana malzeme i¢in gerekli 6n 1sitmay1 yapar.

1.8. Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.

1.9.Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve metodunu bilir.
1.10.Pasolar arasi temizligi uygun sekilde yapar.

1.11.Kaynak ark iiflemesinden korunma yollarini bilir.

1.12.Parametre sapmalari ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir.

1.13.Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru secer.

1.14.Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) tip ve boyutunu bilir.

1.15.Kaynak akimu tiplerini bilir.

1.16.Kaynak prosesinde beklenmedik durumlar: fark ederek 6nlem alir.

1.17.Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.

1.18.Kaynak islemi bitiminde gdzle kontrol yapar.

1.19.Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

1.20.Ark kaynagi ile ilgili temel elektrik bilgisini tanimlar.

OGRENME CIKTISI 2: Metal-ark asal gaz kaynag (MIG)kaynagi techizatinin tammlanmasi
Basarim Olgiitleri

2.1.Kaynak teli, tip ve boyutlarini bilir.

2.2.Temel elemanlarin montajini yapar.

2.3.Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini tanir.

2.4.Kaynak oncesi tel makarasinin kontroliinii yapar.

2.5.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini bilir.

2.6.Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.

OGRENIY_[E CIKTISI 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi
Basarim Olgiitleri

3.1.Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

3.2.Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarini bilir.

3.3.Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru secer.

3.4.Tel elektrotlarin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini kontrol eder.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smnav

(T1) 4 segenekli goktan segmeli yazili sinav

(T2) Agik uglu sorularla sézlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. (T1) ve (T2) smavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2
yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslari karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin
yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinav1 igin soru sayisit 10’dur. T2 sinavi igin soru sayisi
3°diir.

T1 sinavi i¢in soru basina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan alinmas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Uygulama sinav1

Standartta belirtilen sinav parcalar1 lizerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standardi 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.boliimde
belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numunesi TS
EN 287-1 standardi 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore, sinav pargasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1 kalinlik, asiri
niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlar1 i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi sinirlari
icinde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

Uygulama sinavinin siiresi imalat gartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN MESLEKI YETERLILIK KURUMU

9 | KURUM /KURULUS(LAR) TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI

BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)’

YETERLILIiK BiRIMiNIi DOGRULAYAN . .

10 | GFKTOR KOMITESE METAL SEKTOR KOMITESI

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHIi ve [k Onay :12/04/2011 — 2011/28
SAYISI 01 No’lu Revizyon:04/10/2011 — 2011/65

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Birimi i¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler

7 Celik Kaynakgisi Seviye-3 Ulusal Yeterliliginin 01 no’lu revizyon taslagi GAZBIR tarafindan hazirlanmistir.
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1 VETERLILIK BIRIMi ADI II\éI/E\T(ﬁI/IR_GAII){K AKTIF GAZ KAYNAGI (135) (MAG
2 REFERANS KODU 11UY0010-3/B6
3 SEVIYE 3
4 KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.04.2011
5 B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 04.10.2011
6 YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN 287-1 “Kaynakgilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-gelikler” standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1: Metal-Ark aktif gaz kaynag islemlerinin yapilmasu.
Basarim Olgiitleri

1.1.Ark kaynagi ile ilgili temel elektrik kavramlarini tanimlar

1.2 . Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatini bilir,

1.3.Kaynak teli tip ve boyutlarini bilir,

1.4.Ayar parametreleri bilir,

1.5.Kaynak dikisi ol¢ti aletlerini kullanir.

1.6.Koruyucu gazin ¢esidi ve debisini dogru seger.

1.7.Ark gesitlerinin se¢imi ve sinirlarma iligkin ayarlar bilir.

1.8.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korur.

1.9.Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) tip ve boyutunu bilir.

1.10.Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve
metodunu bilir.

1.11.Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapar.

1.12 Parametre sapmalari ve kaynak igslem sonuglari arasindaki iligkiyi bilir
1.13.Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder,

1.14 Kaynak prosesinde beklenmedik durumlari fark ederek nlem alir.
1.15.Kaynak islemi bitiminde gézle kontrol yapar.

1.16.Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.
1.17 Kullanilan sarf malzemenin donmasini1 6nlemek icin gerekli teknikleri bilir.
OGRENME CIKTISI 2: Metal ark aktif gaz kaynagi techizatinin tammlanmasi
Basarim Olgiitleri

2.1. Dogru tel elektrot tip ve boyutlart seger.

2.2.Dogru nozul ve kaynak tor¢larin seger.

2.3.Tel siirme mekanizmasinin dogru ¢alismasini saglar.

2.4.Temel elemanlarin montajini yapar.

2.5.Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini tanir.

2.6.Kaynak oncesi tel makarasinin kontroliinii yapar.

2.7.Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) bakimini yapar.

2.8.Ark kaynagi tor¢ ve sase kablolarini dogru baglar.

2.9.Kaynak arkiin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin 6nemini bilir.
2.10.Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.

OGRENME CIKTISI 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi

Basarim Olgiitleri

3.1.Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

3.2.Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarini bilir.

3.3.Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger.

3.4.Tel ve ozli telin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini kontrol eder.
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8 OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 segenekli goktan segmeli yazili sinav

(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. (T1) ve (T2) sinavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2
yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslari karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin
yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinav1 igin soru sayis1 10’dur. T2 sinavi i¢in soru sayisi
3°diir.

T1 smav1 i¢in soru basina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan alinmas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Uygulama sinavi

Standartta belirtilen sinav parcalari {izerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standardi 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.boliimde belirtilen yol
izlenerek sinav yapilir.Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numunesi TS EN 287-1 standardi
6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore, sinav parcasindaki asirt kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1 kalinlik, asin niifuziyet ve
yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi sinirlar i¢inde kaliyorsa yeterli
sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

Uygulama sinavinin siiresi imalat sartlari altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BiRiMiNi GELiSTIREN MESLEKI YETERLILIK KURUMU
9 KURUM/KURULUS(LAR) TURKIYE DOGALGAZ DAGISTICILARI
BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN " N
O T ORI OMETES METAL SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | Ik Onay :12/04/2011 — 2011/28
SAYISI 01 No’lu Revizyon:04/10/2011 — 2011/65

EKLER

EK 1: Yeterlilik Birimi I¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler

8 Celik Kaynakgisi Seviye-3 Ulusal Yeterliliginin 01 no’lu revizyon taslagi GAZBIR tarafindan hazirlanmistir.
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1 | YETERLILIK BIRIMT ADI ﬁgﬁf\ GKIO(IE?)(UCU GAZLA OZLU TEL METAL-ARK
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/B7
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.04.2011
5 | BIREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 04.10.2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN 287-1 “Kaynakgilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-gelikler” standard1
7 | OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1:Aktif koruyuculu gazla zlii tel Metal-Ark kaynag islemlerinin yapilmas.
Basarim Olgiitleri

1.1.Ark kaynagi ile ilgili temel elektrik kavramlarini tanimlar

1.2 Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatin1 bilir.

1.3.Kaynak teli tip ve boyutlarin bilir.

1.4.Ayar parametreleri bilir.

1.5.Kaynak dikisi 6l¢ti aletlerini kullanir.

1.6.Koruyucu gazin ¢esidi ve debisini dogru seger.

1.7.Ark ¢esitlerinin se¢imi ve siirlarina iligkin ayarlari bilir.

1.8.Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) tip ve boyutunu bilir.

1.9.Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve
metodunu bilir.

1.10.Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapar.
1.11.Parametre sapmalari ve kaynak islem sonuglari arasindaki iligkiyi bilir.
1.12.Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

1.13.Kaynak prosesinde beklenmedik durumlar1 fark ederek 6nlem alir.
1.14.Kaynak islemi bitiminde gozle kontrol yapar.

1.15.Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.
1.16.Kaynaklanacak pargalarin kaynak agzi hazirligini yapar.

1.17.Pasolar arasi ve ciiruf temizligini uygun sekilde yapar.

1.18.Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlari ile ilgili gerekli temizligi yapar ve
monte eder.

1.19.Ergitilecek ylizeylerin temizligini yapar.

1.20.Kaynak teli, toz tipi ve caplarina karar verir.

OGRENME CIKTISI 2: Aktif koruyuculu gazla 6zlii tel Metal-Ark kaynag techizatimn tammlanmasi
Basarim Olgiitleri

2.1.Dogru tel elektrot tip ve boyutlar: seger.

2.2.Dogru nozul ve kaynak tor¢larini seger.

2.3.Tel siirme mekanizmasinin dogru ¢alismasini saglar.

2.4.Temel elemanlarin montajini yapar.

2.5.Kaynak dikisi 6lgii aletlerini tanir.

2.6.Kaynak oncesi tel makarasinin kontroliinii yapar.

2.7.Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) bakimini yapar.

2.8.Ark kaynagi torg¢ ve sase kablolarini dogru baglar.

2.9.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini bilir.
2.10.Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.
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OGRENME CIKTISI 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi

Basarim Olgiitleri

3.1.Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

3.2.Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarini bilir.

3.3.Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger.

3.4.Tel ve 6zl telin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini kontrol eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 segenekli goktan segmeli yazili sinav

(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. (T1) ve (T2) sinavinin icerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2
yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslari karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin
yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinav1 igin soru sayis1 10’dur. T2 sinavi i¢in soru sayisi
3°diir.

T1 smav1 i¢in soru basina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan alinmas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Uygulama sinavi

Standartta belirtilen sinav parcalari {izerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standard1 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.boliimde belirtilen
yol izlenerek sinav yapilir.Kaynak yaparken adaym performansi ve kaynak yaptigi numunesi TS EN 287-1
standard1 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore, sinav pargasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, agir1 kalinlik, asir niifuziyet ve
yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi sinirlari i¢inde kaliyorsa yeterli
sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

Uygulama sinavinin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN MESLEKT YETERLILIK KURUMU
9 | KURUM /KURULUS(LAR) TURKIYE DOGALGAZ DA_GIQTICILARI
BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN N o
O ORI OB METAL SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHi ve |ilk Onay :12/04/2011 — 2011/28
SAYISI 01 No’lu Revizyon:04/10/2011 — 2011/65

EKLER

EK 1: Yeterlilik Birimi I¢in Uygulanacak Egitime Iligkin Bilgiler

° Celik Kaynakgisi Seviye-3 Ulusal Yeterliliginin 01 no’lu revizyon taslagi GAZBIR tarafindan hazirlanmistir.
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| T R A (ErJlI;IGSTEN ASAL GAZ ARK KAYNAGI (TIG KAYNAGI)
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/B8
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.04.2011
5 | BIREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 04.10.2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN 287-1 “Kaynakgilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-gelikler” standard1
7 | OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1: Tungsten asal gaz ark kaynag islemlerinin yapilmasi.

Basarim Olgiitleri

1.1.Ark kaynagi ile ilgili temel elektrik kavramlarini tanimlar

1.2 Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatin1 bilir,

1.3.Kaynak elektrodu tip ve boyutlarini bilir,

1.4.Ayar parametreleri bilir,

1.5.Kaynak dikisi 6l¢ti aletlerini kullanir.

1.6.Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru seger.

1.7.Ark ¢esitlerinin se¢imi ve siirlarina iligkin ayarlari bilir.

1.8.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korur.

1.9.Torg ve temas ucunun tip ve boyutunu bilir.

1.10.Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve metodunu bilir.
1.11.Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapar.

1.12.Parametre sapmalari ve kaynak igslem sonuglari arasindaki iliskiyi bilir

1.13.Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder,

1.14 Kaynak prosesinde beklenmedik durumlari fark ederek 6nlem alir.

1.15.TIG kaynaginda elektrot ucunun hazirlanmasi esnasinda Toryum oksitlerin ortama yayilmasini énler.
1.16.Koruyucu gazin gesidini ve debisini dogru seger.

1.17.Kaynak islemi bitiminde gozle kontrol yapar.

1.18.Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.

1.19.Toryum oksit katkili tungsten elektrot ucunun sivritilerek hazirlanmasi esnasinda toryum oksit parcaciklarimin
ortama yayilmasinin énlenmesini bilir.

OGRENME CIKTISI 2Tungsten asal gaz ark kaynag techizatimn tammlanmasi
Basarim Olgiitleri

2.1.Dogru tel elektrot tip ve boyutlar seger.

2.2.Dogru nozul ve kaynak torclarin seger.

2.3.Tel siirme mekanizmasinin dogru ¢alismasini saglar.

2.4.Temel elemanlarin montajini yapar.

2.5.Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini tanir.

2.6.Kaynak oncesi tel makarasinin kontroliinii yapar.

2.7.Torg ve temas ucunun bakimini yapar.

2.8.Ark kaynagi tor¢ ve sase kablolarini dogru baglar.

2.9.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini bilir.
2.10.Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.
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OGRENME CIKTISI 3: Ana ve sarf malzemelerin tamimlanmasi

Basarim Olgiitleri

3.1.Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar,

3.2.Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarim bilir,

3.3.Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru secer,

3.4.Tel ve 6zl telin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini kontrol eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 segenekli goktan segmeli yazili sinav

(T2) Agik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6§renme
ciktilarini kapsar. (T1) ve (T2) sinavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2
yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslari karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakc¢ilarin
yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi igin soru sayis1 10’dur. T2 smavi igin soru sayisi
3°diir.

T1 sinav1 i¢in soru basina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Uygulama siavi

Standartta belirtilen sinav parcalari {izerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standardi 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.bdliimde belirtilen
yol izlenerek smnav yapilir.Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numunesi TS EN 287-1
standard1 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817°ye gore, sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet ve
yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi sinirlar1 i¢inde kaliyorsa yeterli
sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

Uygulama sinavinin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN MESLEKI YETERLILIK KURUMU
9 | KURUM /KURULUS(LAR) TURKIYE DOGALGAZ DA.GIE)ICILARI
BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN 4 o
10 S T GRIROMITECT METAL SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHive |ilk Onay :12/04/2011 — 2011/28
SAYISI 01 No’lu Revizyon:04/10/2011 — 2011/65

EKLER

EK-1:
Yeterlilik Birimi i¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler

10 Celik Kaynakgisi Seviye-3 Ulusal Yeterliliginin 01 no’lu revizyon taslagi GAZBIR tarafindan hazirlanmistir.
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1 YETERLILIiK BiRiMi ADI | PLAZMA ARK KAYNAGI (15)
2 REFERANS KODU 11UY0010-3/B9
3 SEVIYE 3
4 KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.04.2011
5 B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 04.10.2011

6 YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

TS EN 287-1 “Kaynakeilarin ergitme kaynag yeterlilik sinavi-gelikler” standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1: Plazma ark kaynag islemlerinin yapilmasi.
Basarim Olgiitleri

1.1.Ark kaynagx ile ilgili temel elektrik kavramlarini tanimlar.

1.2.Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatini bilir.

1.3.Kaynak elektrodu tip ve boyutlarini bilir.

1.4.Ayar parametreleri bilir.

1.5.Ark gesitlerinin se¢imi ve sinirlarma iligkin ayarlar bilir.

1.6.Torg¢ ve temas ucunun tip ve boyutunu bilir.

1.7.Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve metodunu bilir.
1.8.Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapar.
1.9.Kaynaklanacak parcalarin kaynak agzi hazirligin1 yapar.

1.10.Torg, sogutma sistemi, gaz memesi ve gaz hortumlar ile ilgili gerekli temizligi yapar ve monte eder.
1.11. Kaynak elektrot ucunun hazirlanmasi ve konumlandirilmasini bilir.
1.12.Parametre sapmalari ve kaynak islem sonuglari arasindaki iligkiyi bilir.
1.13.Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.
1.14 Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korur.

1.15.Kaynak telinin ergimis ucunu koruyucu gaz bolgesinden ¢ikarmadan uygun hizda besler.
1.16.Pasolar arasi temizligi uygun sekilde yapar.

1.17. Kaynak prosesinde beklenmedik durumlar: fark ederek 6nlem alir.
1.18.Plazma gaz1 ve koruyucu gazin ¢esidi ve debisini dogru seger.
1.19.Kaynak islemi bitiminde gozle kontrol yapar.

1.20.Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.

1.21.Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

OGRENME CIKTISI 2:Plazma ark kaynag techizatimn tammlanmasi
Basarim Olgiitleri

2.1.Dogru elektrot tip ve boyutlar seger.

2.2.Dogru kaynak tor¢u secer.

2.3.Tel siirme mekanizmasinin dogru ¢alismasini saglar.

2.4.Temel elemanlarin montajini yapar.

2.5.Kaynak dikisi 6lgii aletlerini tanir.

2.6.Kaynak oncesi tel makarasinin kontroliinii yapar.

2.7.Torg ve temas ucunun bakimimi yapar.

2.8.Ark kaynagi torg¢ ve sase kablolarini dogru baglar.

2.9.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini bilir.
2.10.Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.

OGRENME CIKTISI 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi
Basarim Olgiitleri

3.1.Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
3.2.Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarini bilir.
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3.3.Kullanacag sarf malzemenin boyutunu dogru seger.
3.4.Tel temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini kontrol eder.

8 OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 segenekli goktan segmeli yazili sinav

(T2) Agik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. (T1) ve (T2) sinavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2
yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslari karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin
yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi igin soru sayis1 10’dur. T2 siavi igin soru sayisi
3°diir.

T1 sinav1 i¢in soru basina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Uygulama simav1

Standartta belirtilen siav pargalari lizerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standardi 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.bdliimde belirtilen yol
izlenerek sinav yapilir.Kaynak yaparken adaym performansi ve kaynak yaptigi numunesi TS EN 287-1 standardi
6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore, sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet ve
yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi sinirlari iginde kaliyorsa yeterli
sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

Uygulama sinavinin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Oleme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINi GELISTIREN MESLEKI YETERLILIK KURUMU

9 R AT T T AT TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI

SALAL BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)"

YETERLILiK BiRIMINI DOGRULAYAN « e

10 | cEPKTOR KOMITESI METAL SEKTOR KOMITESI

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | Ik Onay :12/04/2011 — 2011/28
SAYISI 01 No’lu Revizyon:04/10/2011 — 2011/65

EKLER
EK 1:

Yeterlilik Birimi i¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler

n Celik Kaynakgisi Seviye-3 Ulusal Yeterliliginin 01 no’lu revizyon taslagi GAZBIR tarafindan hazirlanmistir.
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1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI | OKSI-ASETILEN KAYNAGI (311)
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/B10
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.04.2011
5 | BIREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 04.10.2011

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

TS EN 287-1 “Kaynakgilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-gelikler” standard1

7 | OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1: Oksi-Asetilen kaynak islemlerinin yapilmasi.
Basarim Olgiitleri

1.1.Gaz alev tip ve ayarlarini bilir.

1.2.Asir1 1sitmanin etkisini bilir.

1.3.Gagz tiiplerinin tipini bilir.

1.4.Gaz tiiplerinin kullanimlari, taginmalar1 ve depolanmalarini bilir.
1.5.Dogru nozul ve kaynak salomelerini seger.

1.6.Geriden alev alma ve alevin geri tepmesini bilir.

1.7.Tup igerisinde asetilenin ayrisma nedenlerini bilir.

1.8.Kuru ve sulu giivenlik sistemleri, kullanimlari ve periyodik bakimlari bilir.
1.9.Kaynak prosesinde beklenmedik durumlari fark ederek 6nlem alir.

1.10. Geriden alev alma ve alevin geri tepmesine maruz kalan tiiplerin ayrilmasinin ve test icin iiretici firmaya
gonderilmesinin 6nemini bilir.

1.11.Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun Kalitede kaynak yapar.
1.12.Kaynaklanacak pargalarin kaynak agzi hazirligini yapar.

1.13.Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.
1.14.Parametre sapmalari ve kaynak islem sonuglari arasindaki iligkiyi bilir.
1.15.Kaynak islemi bitiminde goézle kontrol yapar.

1.16.Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.

1.17.Kaynak kusurlarin1 ve sebeplerini dogru tespit eder.

OGRENME CIKTISI 2: Oksi - asetilen kaynag techizatimn tanimlanmasi
Basarim Olgiitleri

2.1.Dogru tel tip ve boyutlari seger.

2.2.Temel elemanlarin montajin yapar.

2.3.Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini tanir.

2.4.Salome ve nozulun bakimini yapar.

2.5.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini bilir.
2.6.Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.

OGRENME CIKTISI 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi

Basarim Olgiitleri

3.1.Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

3.2.Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarini bilir.
3.3.Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger.

3.4.Telin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarin1 kontrol eder.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 segenekli goktan segmeli yazili sinav

(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. (T1) ve (T2) sinavinin icerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2
yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslari karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin
yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinav1 igin soru sayis1 10’dur. T2 sinavi i¢in soru sayisi
3°diir.

T1 smav1 i¢in soru basina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan alinmas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Uygulama sinavi

Standartta belirtilen sinav parcalari {izerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standardi 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.boliimde belirtilen
yol izlenerek sinav yapilir.Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numunesi TS EN 287-1
standard1 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore, sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dig biikeylik, asir1 kalinlik, asir niifuziyet ve
yanma olugu kaynak kenar1 kusurlar igin C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi sinirlari i¢inde kaliyorsa yeterli
sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

Uygulama sinavinin siiresi imalat sartlari altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN MESLEKT YETERLILIK KURUMU
9 | KURUM /KURULUS(LAR) TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN N o
O ORI OB METAL SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHive |ilk Onay :12/04/2011 — 2011/28
SAYISI 01 No’lu Revizyon:04/10/2011 — 2011/65

EKLER

EK 1:
Yeterlilik Birimi i¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler

2 Celik Kaynakgisi Seviye-3 Ulusal Yeterliliginin 01 no’lu revizyon taslagi GAZBIR tarafindan hazirlanmistir.
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