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ONSOZ

Otomotiv On Diizen ve Balanscis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 06.11.2012 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile goérevlendirilen
Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak
hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmig ve goriisler
degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK
Otomotiv Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun
goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 20/03/2013 tarih ve 2013/24 sayili karari
ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve bagarim oOlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitleri,

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gdzetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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13UY0144-3 OTOMOTIV ON DUZEN VE BALANSCISI (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILiGI

1 | YETERLILiGIN ADI OTOMOTIV ON DUZEN VE BALANSCISI

2 | REFERANS KODU 13UY0144-3

3 |SEVIYE 3

4 BT RIS ISCO 08: 7231 (Motorlu Araglar Mekanigi ve Onarimi)

SINIFLANDIRMADAKI YERI
5 |TUR -

6 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 20/03/2013
7 |B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

Ulkemizde otomotiv sektoriinde motorlu kara tasitlarinin,
tekerleklerinin balans ayari, 6n diizen ayarlari, direksiyon
sistemlerindeki ve siispansiyon sistemlerindeki tiim ariza
tespitinin yapilmasi, araglarin en yiiksek ¢alisma performansi
ile birlikte siiriicli, yolcu ve yiik giivenligini saglanmasi ile
ilgili tim yapisal ayarlarin yapim, gerekli nitelikteki
otomotiv On diizen ve balanSgilar ile saglanmaktadir. Bu
yeterlilik, otomotiv on diizen balans¢isinin niteliklerinin
belirlenmesi ve belgelendirilmesi amaciyla hazirlanmstir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0118-3 Otomotiv On Diizen ve Balansgist (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:
12UMS223-4 Otomotiv Kontrol, Test ve Ayar Is¢isi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
11UMS0119-4 Otomotiv Mekanikgisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

B2 Yeterlilik birimi sinavina girilebilmesi i¢in adaylarin ilgili arac1 kullanabilmeyi saglayan resmi belgeye sahip
olmasi gerekmektedir.

11 | YETERLILiGIiN YAPISI

8 |AMAC

11-a) Zorunlu Birimler

13UY0144-3/A1) is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri
13UY0144-3/A2) Kalite Yonetim Sistemi
13UY0144-3/A3) Is Organizasyonu ve Hazirlik

11-b) Se¢meli Birimler

13UY0144-3/B1) Bakim — Onarim ve Ayar
13UY0144-3/B2) Yol Testi

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

I. Alternatif: A1,A2,A3,B1
Il. Alternatif: A1,A2,A3,B1, B2
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12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

- Adaylar teorik ve performansa dayali sinava tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in teorik ve
performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir. “11-¢) Birimlerin Gruplandirilma
Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilar1” maddesinde belirtilen alternatifler arasindan birini sececek olan aday,
sectigi alternatife ait yeterlilik birimleri i¢in hazirlanmis sinava girer.

- Teorik smavlar, zorunlu yeterlilik birimlerinin her birini ve segmeli yeterlilik birimlerinin ilgili grenme
ciktilarim1 kapsayacak sekilde diizenlenir. Performansa dayali sinavlarda ise adaylar segmeli birimlerin uygulama
ile dlgiilen 6grenme ¢iktilarindan siava tabi tutulur ve degerlendirilir.

- Sinavin teorik ya da performansa dayali boliimlerinin birinden basarili olan fakat diger boliimiinden basarisiz
olanlar 1 yil i¢inde tekrar sinav bagvurusunda bulundugu takdirde basarili oldugu béliimden muaf tutulur.

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi,
belgenin diizenlendigi tarihte baglar.
Belge, otomotiv on diizen ve
balansgisinin 24 aydan daha fazla
otomotiv 6n diizen ve balans igine ara
vermemesi kaydiyla 5 yil gecerlidir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI

Adayin ¢alistig1 kurulustan, belgenin
gegcerlilik siiresi igerisinde en az 1 kez
olmak tizere mesleki yetkinlik basarim
raporu istenir.

14 | GOZETIM SIKLIGI

a) Belgenin ilk kez alindig1 tarihten
itibaren gecen ilk 5 yilin sonunda, sadece

BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK OLCME- | Petformansa dayali sinay yapilr.

- - - . b) ikinci 5 yilin sonunda ise, kapsami
DEGERLENDIRME YONTEMI daraltilmis giincel bilgileri i¢eren teorik

sinav ile birlikte performansa dayali
siav yapilir.

15

16 | YETERLILIGI GELISTIREN KURULUS(LAR) TURKIYE METAL SANAYICILERI

SENDIKASI (MESS)
17 YETERLiLiéi DOGRULAYAN SEKTOR MYK OTOMOTIV SEKTOR
KOMITESI KOMITESI
18 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI VE 20/03/2013-2013/24

SAYISI

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 ULUSAL YETERLILIK 2
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13UY0144-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE YONETIM SiSTEMLERI

YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI |iS SAGLIGI VE GUVENLIiGI, CEVRE YONETIM SiISTEMLERI
2 |REFERANS KODU 13UY0144-3/A1
3 |SEVIYE 3
4 | KREDIi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 20/03/2013
5 |B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHi -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0118-3 Otomotiv On Diizen ve Balanscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: is Saghgi ve Giivenligi konusundaki vasal ve isyerine ait kurallar1 uygular.

Basarim Olgiitleri:
1.1: Yapilan is ile ilgili is saghgi ve giivenligi konusunda gerekli bilgiye sahiptir.
1.2: Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlart uygun sekilde kullanir.
1.3: Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarinin talimatlari hakkinda yeterli bilgi sahibidir.

Ogrenme Ciktisi 2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Tehlike durumlarini dogru sekilde saptar.

2.2:Tehlike durumlarinda 6nlem alma c¢alismalarina katilir.

2.3: Aninda giderilemeyecek tehlike durumlarmin hangilerini amirlerine veya isletme disindaki ilgililere nasil
bildirilmesi gerektigini bilir.

2.4: Makineye veya yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini siralar.

2.5: Acil durumlarda uygulanmasi gereken ¢ikis veya kagis talimatlarimi tanir.

Ogrenme Ciktis1 3: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi ile ilgili yeterli bilgi
sahibidir.

3.2: Is siireglerinin uygulanmas sirasinda gevre etkilerini dogru sekilde gozler.

3.3: Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda olusabilecek zararli sonuglarin &niine gecilmesi icin alinmas1 gereken
onlemleri alir.
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Ogrenme Ciktis1 4: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Dontstiirtilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirma ve siiflandirma islemleri hakkinda bilgi
sahibidir.

4.2: Tehlikeli ve zararh atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayrigtirir.

4.3: Tehlikeli ve zararl atiklar i¢in gerekli onlemleri alir.

4.4: Tehlikeli ve zararl atiklarin gegici depolamasinin nasil yapilacagini bilir.

4.5: Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donamim ve malzemelerin kendi ve diger
caliganlar tarafindan neden kullanilmasi gerektigini bilir.

4.6: Dokillme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.

8 |OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan segmeli 4 se¢enekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basma 1,5 — 2 dakika araliginda siire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinde yapilir.

Basar1 Olgiitii: 100 puan iizerinden en az 60 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri yeterlilik biriminde adaylarin performans sinavi; gergek is
ortaminda, 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6l¢iitlerine iliskin gelistirilmis “uygulama kontrol listesi” ile yapilir.
Adaylarin bu yeterlilik birimi i¢in hazirlanan “uygulama kontrol listesinde” yer alan adimlarin tamamindan basar1
gostermeleri gerekmektedir.

Bu birimin performansa dayali sinavi “11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilar1”
maddesinde belirtilen alternatifler arasindan birini se¢ecek olan adayin, segmis oldugu se¢meli yeterlilik biriminin
performansa dayali sinavi ile birlikte uygulanir

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . .. o

10 SERTORIKOMITES OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHI ve 20/03/2013-2013/24
SAYISI

EKLER

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas1 igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

60 saat Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Ydnetim Sistemleri teorik ve uygulamali egitim almis olmak.

Egitim Icerigi:

Bilgi:

- Acil durum bilgisi

- Cevre koruma bilgisi

- Is saglig1 ve giivenligi bilgisi
- Tehlikeli atik bilgisi

- Yangin giivenligi bilgisi
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Uygulama:

- Ekip i¢inde ¢aligma
- El Becerisi

- Planlama

- Problem ¢6zme

- Zaman iyi kullanma
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13UY0144-3/A2 KALITE YONETIM SiSTEMIi YETERLILIK BiRIiMi

1 |YETERLILIK BiRiMi ADI | KALITE YONETIM SiSTEMi
2 |REFERANS KODU 13UY0144-3/A2
3 |SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 20/03/2013
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHi -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0118-3 Otomotiv On Diizen ve Balanscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis 1: ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore uygulanacak kalite gerekliliklerini bilir.
1.2: Kalite gerekliliklerine gore uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari tanir.
1.3: Kullanilan aletlerin kalite gerekliliklerine uygun c¢alisir.

Osrenme Ciktis1 2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini tanir.

2.2: Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri dogru sekilde uygular.
2.3: Ise uygun 6zel kalite sartlarinin karsilanmasinin énemine iliskin yeterli bilgi sahibidir.
2.4: Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 dogru sekilde doldurur.

Ogrenme Ciktis1 3: Yapilan calismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme islemlerinde uygulanacak yontemleri tanimlar.
3.2: Yapilan islemlerin uygunlugunu denetleme ¢aligmalarinda gorev alir.
3.3: Islemleri tamamlanan parca veya aracin 6ngériilen 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
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8 |OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Simmav

(T1) Coktan segmeli 4 secenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1,5-2 dakika araliginda siire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinde yapilir.

Basar1 Olgiitii: 100 puan iizerinden en az 60 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Kalite Yonetim Sistemi yeterlilik biriminde adaylarin performans sinavi; gercek is ortaminda, 6grenme ¢iktilar1 ve
basarim Olg¢iitlerine iliskin gelistirilmis “uygulama kontrol listesi” ile yapilir.

Adaylarin bu yeterlilik birimi i¢in hazirlanan “uygulama kontrol listesinde” yer alan adimlarin tamamindan basari
gostermeleri gerekmektedir.

Bu birimin performansa dayali savi “11-c) Birimlerin Gruplandiriima Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktilar1”
maddesinde belirtilen alternatifler arasindan birini se¢ecek olan adayin, segmis oldugu segmeli yeterlilik biriminin
performansa dayali sinavi ile birlikte uygulanir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . .. o

10 TR TR T OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHIi ve 20/03/2013-2013/24

11 1 savisi
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EKLER
EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

40 saat Kalite Yonetim Sistemi ile ilgili teorik ve uygulamali egitim almig olmak.

Egitim Icerigi:

Bilgi:

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi
- Kalite giivence/yOnetim sistemler bilgisi

- Olgme bilgisi

Uygulama:

- Kayit tutma
- Planlama

- Problem ¢6zme

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 ULUSAL YETERLILIK 8



13UY0144-3/A3 Is Organizasyonu ve Hazirlik Yayin Tarihi:20/03/2013 Rev. No:00

13UY0144-3/A3 IS ORGANIZASYONU VE HAZIRLIK YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI |iS ORGANIZASYONU VE HAZIRLIK
2 | REFERANS KODU 13UY0144-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 20/03/2013
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHi -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0118-3 Otomotiv On Diizen ve Balansgis1 (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is organizasyonu yapar.

Basarmm Olgiitleri:

1.1: Bakim-onarim ve yapilacak ayar i¢in kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem

formu yontemlerine uygun olarak seger ve hazirlar.

1.2: Calisma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve gereclerin ISG agisindan uygunluk durumunu teyit eder.
1.3: Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimlardaki bozulma, yipranma

tiirlinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere aktarir.

1.4: Bakim ve ayar yapilacak olan aracin donanim yapisi ve 6n diizen ayarlarina iligskin teknik bilgileri inceler.
1.5: Miisteri sikayet ve talepleri dogrultusunda degistirilecek, bakim ve ayar yapilacak parcalar ile rutin
olarak degistirilen pargalar1 dogru sekilde temin eder.

1.6: Bakim ve ayar islemlerine gore yaklasik olarak maliyet belirler ve miisteriyi maliyet konusunda
bilgilendirir.

1.7: Yetkili olmayan kisileri ve yabanci/tehlikeli maddeleri uzak tutmak gibi ¢aligma ortaminin giivenligini
saglayacak onlemleri alir.

Ogrenme Ciktis1 2: Bakim — Onarim islemleri éncesi hazirhiklarin yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Bakim ve ayar yapilacak aracin markasina, modeline, kilometresine, yasina ve bakim mevsimine uygun
olarak hazirlanmis dogru programi ve muayene araglarini seger.

2.2: Tekerleklerin asinma karakterine gore 6n diizenin durumu hakkinda dogru ve tam degerlendirme yapar.
2.3. Gergeklestirecegi islemlerin uygulama siiresi hakkinda yeterli bilgi sahibidir.

2.4. Planli zaman programina uygun calisir.
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Ogrenme Ciktisi 3: Kullamlacak donanimi hazirlar ve basit bakimlarini vapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Calisma i¢in gerekli aparat, makine ve donanimlari ¢aligmaya hazir hale getirir.

3.2: Donanimlarin basit bakim ve temizlik islemlerini uygular.

3.3: Kullanilacak makine, cihaz ve donanimindaki yipranmalar1 ve bozulmalar1 zamaninda tespit eder.
3.4: Kullanilacak makine, cihaz ve donanimin galisma 6ncesi hazirlik islemlerini talimatlara uygun
olarak yapar.

3.5: Arizali donanimlarin degisimi veya onarimi i¢in ilgili kisilere nasil haber verecegini bilir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan se¢meli 4 segenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru bagina 1,5-2 dakika araliginda siire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilir. Her soru esit puanlidir.

Basar1 Olgiitii: 100 puan iizerinde en az 60 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Is Organizasyonu ve Hazirlik ile ilgili olarak bir uygulama (P1) yaptirilir. Degerlendirme, ilgili is organizasyonu
donanimlarmin genel bakim ve otomotiv 6n diizen ayarlari 6n hazirlik uygulamalar iizerinden yapilacaktir.
Islemler sirasinda adaymn performans: izlenir ve olusturulan performans degerlendirme listesine gore
degerlendirilir. Adayin gergeklestirdigi faaliyetlerde sinav materyallerinde belirtilen davranig ve siire dlciitlerine
gore basarili olmasi beklenir.

Basar1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz calisma ve beklenen sonucu alma acisindan degerlendirilir.
Uygulama simav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans
sinavindan basar1 saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin
genelinden asgari %80 basar1 gbstermesi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . .. .
10 SERTGRIKOMITES MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
1 gg(ITSXIZONETIM KURULU ONAY TARIHi ve 20/03/2013-2013/24
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13UY0144-3/A3 Is Organizasyonu ve Hazirlik Yayin Tarihi:20/03/2013 Rev. No:00

EKLER
EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

50 saat Is Organizasyonu ve Hazirhigi ile ilgili teorik ve uygulamali egitim almis olmak.

Egitim igerig‘i:
Bilgi:

- Isyeri diizenleme bilgisi

- Isyerine 6zgii mevzuat ve ¢alisma prosediir bilgisi
- Mesleki terim bilgisi

- Isyeri ¢aligma prosediirleri bilgisi

- Onarim islemlerini uygulama sirasi bilgisi

Uygulama:

- Donanim ve araglar1 kullanim

- Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma
- Islem siirelerini hesaplayabilme
- Temel 6l¢me ve kontrol

- Sozlii ve yazili iletisim kurma
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13UY0144-3/B1 Bakim - Onarim ve Ayar Yayin Tarihi:20/03/2013 Rev. No:00

13UY0144-3/B1 BAKIM-ONARIM VE AYAR YETERLILIK BiRiMi

1 |YETERLILIK BiRiMi ADI | BAKIM-ONARIM VE AYAR
2 |REFERANS KODU 13UY0144-3/B1
3 |SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 20/03/2013
5 |B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0118-3 Otomotiv On Diizen ve Balanscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Balans ayarlarii yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Tekerleklerin hava basing¢larini, fiziki durumlarini ve bijon torklarini kontrol eder.

1.2: Aracin direksiyonunun orta pozisyonda olmasini saglar ve bu sekilde sabitler.

1.3: Jantlarin fiziki durumunu ve 6n goriilen standart degerlere uyumunu kontrol eder.

1.4: Tekerlek sirtlarinda bulunan taslar temizler ve varsa eski kursun agirliklar1 soker.

1.5: Tekerlekleri aragtan soker ve sabit balans makinesine baglar; el ile tekeri birkag tur ¢evirerek genel digsal
muayene yapar; ardindan tekerlek balans ayarlarini kontrol eder.

1.6: Seyyar balans makinesi kullanilmas: durumunda, gerekli teker hazirligindan sonra balans makinesini
kullanarak tekerlek balans ayarlarini kontrol eder.

1.7: Balans makinesinde gosterilen degerde kursun agirlig1 tekerleklere cakar ve tekerlekleri araca monte eder.
1.8: On tekerlekleri ayarlamasi ile birlikte arka tekerleklerin de kontroliinii yapar.

1.9: Lastiklerin asinma durumuna gore, ¢aprazlamasina lastik yer degisiminin gerekli olup olmadigina karar
verir ve uygular.

1.10: Balans ayarlari tamamlanan araci rot ayar makinesine alir.

Ogrenme Ciktis1 2: Direksiyon sistemi iizerinde bakim ve ayar yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Direksiyon mili ve mafsallari ile rot baglantilarin1 kontrol eder.

2.2: Direksiyon sistemindeki bosluklar1 kontrol eder.

2.3: Direksiyon ag1 sensdriiniin iireticiler tarafindan belirlenmis referans degerlere uygun ¢alismasini kontrol
eder.

Osrenme Ciktis1 3: Siispansiyon sistemi iizerinde bakim ve ayar yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Siispansiyon yiikseklik sensoriiniin tireticiler tarafindan belirlenmis referans degerlere uygun ¢alismasini
kontrol eder.

3.2: Rot ve rotillerin fiziki durumunu ve bosluklarini kontrol eder, ayar yapar.

3.3: Viraj (denge) cubugunun fiziki durumunu kontrol eder.

3.4: Burkulma gubuklarimin iist ve alt seviye ayarlarini yapar.

3.5: Diger siispansiyon sistemlerinin elemanlarinin iireticiler tarafindan belirlenmis referans degerlere uygun
calismasini kontrol eder.

3.6: Bakim-onarim iglemleri bitmis aracin son degerlerini alir ve gereken son kontrolleri uygun metotla yapar.

3.7: Kontrol islemleri sonucunda tespit ettigi arizalar1 giderir.
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13UY0144-3/B1 Bakim - Onarim ve Ayar Yayin Tarihi:20/03/2013 Rev. No:00

Ogrenme Ciktis1 4: Rot ayarlarim yapar.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Siitunlu lift sistemindeki riskleri bilerek gerekli tedbirleri alir.

4.2: Siitunlu lift sistemine gerekli emniyet ve tedbirlere uyarak aracin iizerine alinmasini saglar.

4.3: Aracin 6n tekerleklerini rot ayar makinesinin(én diizen ayar cihazinin) doner tablalarina sabitler, ayar
avadanliklarini tekerleklere baglar.

4.4: Rot ayar makinesine baglanan aracin 6n diizen pargalarinin fiziki durumunu kontrol eder, basit ayarlar
yapar.

4.5: Rot ayar makinesini bilgisayarli ise bilgisayar verilerine gore, mekanik ise 151k izdiisiimii yolu ile aracin
kamber, kaster, toe ve diger acilarin 6lger.

4.6: Rot ayar makinesinde belirlenen degerler ile aracin fabrika ¢ikis degerlerini karsilagtirir.

4.7: Fabrika ¢ikis degerlerinden sapma olan 6n tekerlek agilarini ayarlar.

4.8: Arac eger bagimsiz arka siispansiyonlara sahip ise arka tekerleklere de gereken ayar1 yapar.

4.9: Test ve ayar islemleri biten aracin 6n tekerleklerindeki ayar avadanliklarini tekerleklerden soker.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Siav

(T1) Coktan se¢cmeli 4 segenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 20 soruluk sinav yapilir. Soru bagina 1,5-2 dakika araliginda stire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar tizerinde yapilir.

Basari Olgiitii: 100 puan {izerinden en az 70 puan alimasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Yeterlilik biriminde yer alan d6grenme ¢iktilari ve basarim Olgiitleri ile ilgili olarak bir uygulama (P1) yaptirilir.
Degerlendirme materyali olarak dnceden gerekli teknik detaylar1 tanimlanmis ve 6n diizen ayarlari ile ilgili durumu
belirlenmis bir test araci kullanilir. Bakim onarim ve ayarlarin yapimi islemlerinde adaymn performansi izlenir ve
bu performans degerlendirme listesine gore degerlendirilir. Bu islemlerinin uygulanmasinda sinav materyallerinde
belirtilen azami siire iginde sonug¢ almasi beklenir.

Basar1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz calisma ve beklenen sonucu alma acisindan degerlendirilir.
Uygulama sinav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmas1 zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayn, performans
sinavindan basar1 saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin
genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . .. o

10 SEKTOR KOMITESI OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI

1 g/IA\gTSSIKONETIM KURULU ONAY TARIiHi ve 20/03/2013-2013/24
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13UY0144-3/B1 Bakim - Onarim ve Ayar Yayin Tarihi:20/03/2013 Rev. No:00

EKLER
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

140 saat Bakim-Onarim ve Ayar ile ilgili teorik ve uygulamali egitim almis olmak.

Egitim Icerigi:
Bilgi:

- Mesleki terim bilgisi

- Standart 6n diizen agilari bilgisi

- Temel lastik 6zellikleri bilgisi

- Temel siispansiyon sistemleri bilgisi
- Temel bilgisayar bilgisi

- Temel elektrik ve elektronik bilgisi
- Temel matematik bilgisi

- Temel geometri bilgisi

- Temel 6lgme ve kontrol bilgisi

- Teknik resim okuma bilgisi

Uygulama:

- Kayit tutma ve raporlama

- Donanim ve araglar1 kullanim

- Hasarli pargalarin degistirilmesine veya onarilmasina karar verebilme
- Montaj/demontaj

- Temel 6l¢me ve muayene araglar1 kullanimi

- Temel 6l¢me ve kontrol uygulamasi
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13UY0144-3/B2 Yol Testi Yayn Tarihi:20/03/2013 Rev. No:00

13UY0144-3/B2 YOL TESTIi YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | YOL TESTI
2 |REFERANS KODU 13UY0144-3/B2
3 |SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 20/03/2013
5 |B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0223-4 Otomotiv Kontrol, Test ve Ayar Iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
11UMS0119-4 Otomotiv Mekanikgisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: Ariza tespiti ve son kontrol amach vol testi yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1. Ariza tespiti amagl yapilan yol testi iglemlerini uygular.

1.2. Yol testi i¢in gerekli ortam kosullarini bilir.

1.3. Yol testi sirasinda tespit edilen arizalar1 giderir.

1.4. Yol testi sirasinda tespit edilen arizalara yonelik bakim-onarim siirecini belirler.

1.5. Yol testini gerekli hiz ve siire limitleri igerisinde, belirli devir araliklarinda uygular.

1.6. Farkli agilardaki viraj ve doniisleri uygun hizlarda gegerek aracin yol tutus ve direksiyon hakimiyetini
kontrol eder.

Osrenme Ciktis1 2: Hareket kontrol sistemlerinin kontrolii icin test siiriisii yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1. Test siiriisii boyunca direksiyon sisteminin ara¢ on tekerlekleri lizerindeki hakimiyetini ve direksiyon
sistemindeki bosluklar1 kontrol eder.

2.2. Direksiyon simidi {izerindeki normal olmayan titresimleri dikkate alarak tekerlek balanssizliklarini denetler.
2.3. Aracin normal yol kosullarinda diiz bir ¢izgiyi takip ederek ilerleme kabiliyetini test ederek, rot ayarlarini
denetler.

2.4. Bozuk zeminli test pisti siiriisii ve frenleme teknikleri uygulayarak aracin siispansiyon sisteminin bozuk yol
sartlarinda yol tutus yetenegini kontrol eder.
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13UY0144-3/B2 Yol Testi Yayn Tarihi:20/03/2013 Rev. No:00

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME
8 a) Teorik Siav

(T1) Coktan segmeli 4 se¢enekli sinav
Her sorunun esit degerde oldugu en az 5 soruluk sinav yapilir. Soru basmna 1,5- 2 dakika araliginda siire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinde yapilir.

Basar1 Olgiitii: 100 puan iizerinde en az 70 puan alinmas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Yeterlilik biriminde yer alan 6grenme ciktilar1 ve basarim oOlgiitleri ile olusturulan performans degerlendirme
listesine gore bir uygulama (P1) yaptirilir. Adayin yol testi yaparken performansi izlenir ve aday bu performans
degerlendirme listesine gére degerlendirilir. Yol testi isleminde sinav materyalinde belirtilen azami siire igerisinde
sonu¢ alinmasi beklenir.

Basar Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz calisma ve beklenen sonucu alma agisindan degerlendirilir.
Uygulama smav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans
smavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin
genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi gerekir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIiK BiRiMiNi DOGRULAYAN . . o

10 PR TOR KOMITESI OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI

1 g/lA\QTSSI{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 20/03/2013-2013/24
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13UY0144-3/B2 Yol Testi Yayn Tarihi:20/03/2013 Rev. No:00

EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

60 saat Yol Testi teorik ve uygulamali egitimi almis olmak.

Egitim Icerigi:

Bilgi:

- Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

- Donanim ve araglarin kullanim bilgisi

- Kayit tutma ve raporlama bilgisi

- Kontrol ve uygulama teknikleri bilgisi

- Mesleki terim bilgisi

- Motorlu kara tasitlar1 6n diizen sistemleri bilgisi

- Motorlu kara tasitlar1 temel ayar ve tamir teknikleri bilgisi

Uygulama:

- Donanim ve araglarin kullanimi

- El-g6z koordinasyonunu saglayabilme

- Kontrol ve uygulama teknikleri

- Motorlu kara tasitlarindaki olagan dis1 ses ve titresimleri ayirt edebilme
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13UY0144-3 Otomotiv On Diizen ve Balanscis1 (Seviye 3) Yayin Tarihi:20/03/2013 Rev. No:00

YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

13UY0144-3/A1) IS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE YONETIM SISTEMLERI
13UY0144-3/A2) KALITE YONETIM SISTEMI

13UY0144-3/A3) IS ORGANIZASYONU VE HAZIRLIK

13UY0144-3/B1) BAKIM — ONARIM ve AYAR

13UY0144-3/B2) YOL TESTi

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

BALANS: Arag tekerleginin statik ve dinamik denge durumunu,
BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmayi
ve ilgili siiregleri ydonetmeyi,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazim1 mukayese ederek 6lgiim sonuglarini raporlama
islemini,

KAMBER ACISI: Bir araca karsidan dik ve dogrusal bir agi ile bakildiginda, tekerlek ekseninin
diisey eksen ile yaptig1 aciy1,

KASTER ACISI: Bir araca yandan dik ve dogrusal bir ag1 ile bakildiginda, dingil piminin veya alt ve
iist salincak rotillerini birlestiren dogrunun tasitin 6niine veya arkasina dogru yaptigi aciyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine karst
korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz, alet ya da
malzemeyi,

KOMPARATOR: Parca olgiilerini, karsilagtirmali olarak, mekanik veya elektronik yontemle hassas
olarak verebilen 6lgme aletini,

KOPILYA: Silindirik parcalarin ve civatalarm takildiklari yerden cikmasmi engellemek igin
kullanilan emniyet pimini,

LASTIK SIRTI: Lastigin yolla temasini saglayan en iist dis boliimiinii,

ON DUZEN AYAR CIiHAZI (ROT AYAR MAKINESI): On diizen agilarini Slgerek, bunlarm
uygun degerlere getirilmesini saglayan, mekanik, optik, kombine, elektronik tiirleri olabilen cihaz ve
sistemleri

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglariin bilesimini,

ROT: Motorlu tasitlarda direksiyon ile tekerlek arasindaki baglantiy1 saglayan metal ¢ubugu,
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13UY0144-3 Otomotiv On Diizen ve Balanscis1 (Seviye 3) Yayin Tarihi:20/03/2013 Rev. No:00

SEYYAR BALANS MAKINESI: Dénel bigimli parcalarin veya lastiklerin yerlerinden sokiilmeden
balans ayarlarinin yapilmasinda kullanilan fotoselli ve sensorlii makineleri,

SABIT BALANS MAKINESI: Dénel bigimli parcalarin veya lastiklerin iizerine takilarak balans
ayarlar1 yapilmasinda kullanilan sabit yerlesimli fotoselli ve sensorlii makineleri,

SUTUNLU LIFT SISTEMIi: Bakim onarimin yapilmas i¢in altina girilmesi gereken araci, birbirine
paralel 2 veya 4 siitun arasinda hidrolik veya mekanik gii¢c uygulayarak kaldiran diizenegi,

TEHLIKE: insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gérmesi, isyeri
ortaminin zarar gérmesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak
veya durumu,

TOE-IN ACISI: Bir aracin 6n tekerleklere istten dik ve dogrusal bir agi ile bakildiginda,
tekerleklerin 6n kisminin arkaya gore birbirine daha yakin olmasi ile ortaya ¢ikan ice doniik aciyi,

TOE-OUT ACISI: Bir aracin 6n tekerleklere iistten dik ve dogrusal bir agi ile bakildiginda,
tekerleklerin 6n kismimin arkaya gore birbirinden daha uzakta olmasi ile veya ara¢ dogrultusu ile
ortaya ¢ikan disa doniik agiyz,

TORK ANAHTARI: Civata ve somun gibi baglanti elemanlarim belli bir tork degerinde sikmak igin
kullanilan aleti,

TORKMETRE: Civata, somun gibi baglant1 elemanlarinin uygun torklarla sikilip sikilmadigin 6lgen
aleti,

VIRAJ (DENGE) CUBUGU: Arag ile viraj donerken aracin yana yatmasi sebebiyle ortaya ¢ikan
merkez ka¢ kuvveti ile aracin savrulmasini 6nlemek i¢in kullanilan arag 6n diizen parcasini

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

EK4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiriciler agsagida belirtilen tiim 6zellikleri tagimalidirlar.

e Miihendislik, Teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin makine, otomotiv veya ilgili diger
programlarindan mezun,

e Otomotiv 6n diizen ve balans isinde en az bes (5) yil deneyime sahip olmak,

e Ayrica Smav ve smav yontemleri ile 6lgme degerlendirme konusunda egitim almig, Ulusal
meslek standard: ve ulusal yeterlilikler hakkinda bilgi sahibi olmak.
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