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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ALISTIRMA: Kaporta iizerinde onarimi yapilan veya degisen pargalarin yerlerinde diizgiin
ve sorunsuz olarak caligabilmesi i¢in 6zel mastar ve el aletleri ile yapilan islemi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEKTIRME: Kaporta iizerindeki ¢ukur bolgelerde, o bolgelerin kot farkini sifirlamada
kullanilan, ucundaki bakir u¢ sayesinde punta cihazlarinda oldugu gibi ayarlanabilir bir
akimla saca kaynayarak cihazin mili iizerindeki ileri geri kayan kol vasitasi ile ¢ekerek veya
bastirarak, sac1 diizeltmeye yarayan iglemi,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEKUPAJ: Metal ve ahsap tlirlinden malzemeleri diizgiin bir seklide ve ayarlanan acida
kesmek amaciyla kullanilan motorlu el aletini,

DUZELTME: Kaporta iizerinde hasar gormiis kismuin degisik kaporta onarim metotlart
kullanilarak orijinal konumuna getirilmesi iglemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili slirecleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

ISKENCE: iki parcay:1 sikistirmak veya yapistirma sonrasinda baski ile tutmak amaciyla
kullanilan vidali donanimu,

KALIP: Sasisinde diizeltme islemi yapilacak olan motorlu kara tasitinin standart degerinde
hazirlanmis ve referans olusturmada kullanilan tezgahi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans &lgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢iim cihazini mukayese ederek Olciim
sonuglarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gerec ve cihazlari,

KRIiKO: Mekanik veya hidrolik tiirleri olan, agir yiikleri kisa mesafeler i¢in kaldirma
amaciyla kullanilan diizenegi,

MARKALAMA: Kaporta iizerinde onarimi yapilacak yerlerin belirlenmesi amaciyla 6zel
celik ¢izecekler kullanilarak sag lizerine ¢izim yapma islemini,

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 3



Otomotiv Govde Onarimecisi (Seviye 5) crerenrerenienneees Deveecieecee 00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

MASTAR: Islenen parganin odlgiilerinin uygun olup olmadigimi karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 0l¢li gerecini,

MONTAJ PENSELERI: Kaynak oncesi, cesitli agiz sekillerine gore govde pargalarini
uygun yerlere tutturmaya yarayan aleti,

NOKTA KAYNAGI: iki kaynak elektrotu arasinda belirli bir basing altinda sikistirilan
malzemelerin, elektrik akiminin etkisiyle 1sinan nokta ya da noktalarindaki malzemenin
ergitilip basing altinda sogutulmas1 yontemi ile yapilan elektrik diren¢ kaynagini,

PLAZMA KESME CIHAZI: Otomotiv aracinin kesilmesi gii¢ yerlerindeki govde parga-
larin1 hizli, pratik ve diizgiin sekilde kesmeye yarayan aleti,

PNOMATIK GOVDE TEMIZLEME CIHAZI: Otomobil gévdesinde veya panelinde

bulunan kaynak izleri, boya kalintilar1 ve yiizeyde bulunan zift vb. maddeleri temizlemeye
yarayan aleti,

PNOMATIK GOVDE TESTERESI: Panel sacinda ve gdvdede bulunan bazi parcalarin
yerlerinden ¢ikarilmasi i¢in kullanilan aleti,

PUNTA CURUTME FREZESI: Kaynaklar1 delme isleminde kullanilan, farkli 6lgiilerde
ve degistirilebilir uglara sahip aleti,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,

SASI DUZELTME TEZGAHI: Kazalar sonucu motorlu ara¢ sasilerinde olusan
deformasyonlari, Olgiilerine uygun olarak tekrar diizeltme amaci ile iiretilmis, kullanim
ozelliklerine gore farkli ¢esitleri bulunan 6zel tezgah diizeneklerini,

SASI: Motorlu araglarda, karoseri icin alt yapiy1 olusturan, aracin tekerlekleri iizerinde yiirii-
mesini saglayan iskeleti,

TASLAMA: Kaportada onarimi yapilan yiizey lizerindeki kaba piiriizleri diizeltmek ig¢in
elektrikli veya pnomatik el aletleri ile yapilan ylizey diizeltme islemini,

TEHLIKE: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gdrmesi,
isyeri ortaminin zarar gérmesi veya bunlarin birlikte gergeklesmesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

VAKUMLAMA: Kaporta iizerinde olusan ¢ukur ve arkasima kapl ulasilamayan yerleri
kaporta tizerindeki boyaya zarar vermeden ,bir vakum ile saca yapisan mil iizerinde ileri
geri kayan kol vasitasi ile ¢ekilerek, saci orijinal konumuna getiren islemi,

YUZEY TESVIYE ALETLERI: Otomotiv aracinin boyasmna zarar vermeksizin, ufak

diizeltmelerde veya araglarin gévde ve panellerinde olusan ezikliklerin diizeltilmesinde
kullanilan aletleri,

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 4



Otomotiv Govde Onarimecisi (Seviye 5) crerenrerenienneees Deveecieecee 00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

ZIMPARALAMA: Kaportada islem yapilacak ylizey iizerindeki piiriizleri alarak, boya veya
astarin uygulanabilecegi diizgilin ve pastan arindirilmis yiizeyi elde edebilmek icin elektrikli,
pnomatik el aletleri veya el ile yapilan ylizey hazirlama islemini,

ifade eder.
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1. GIRiS

Otomotiv Gévde Onarimcisi (Seviye 5) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan
hazirlanmistir.

Otomotiv Govde Onarimcisi (Seviye 5) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum ve
kuruluglarin goériigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Otomotiv Sektér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanim

Otomotiv Govde Onarimcisi (Seviye 5), motorlu kara tasitlarinin sasi, iskelet ve gévdesinde,
darbeye bagli ya da korozyon ve asinma gibi nedenlerle olusan hasarlar1 onaran, onarilama-
yacak parcalari tespit ederek degistiren, talimatlarda belirtilen referans degerlerini kullanarak
ara¢ govdesi tizerinde gerekli dlgme islemlerini yapan ve referans degerlerden sapmalari belir-
leyen ve gideren kisidir. Ariza belirleme ve onarim islemlerinin teknik talimatlarda belirlenen
ozelliklerde yapilmasi, hasarli araglarin onarim islemleri sonucunda standart dlgiilerine tekrar
getirilmesi, aracin genel goriiniimiiniin diizgiin sekilde olugturulmasi ve uygun zamanlama ile
calisilmasi esastir.

Onarim islemlerinde, diizeltilmesi yapilan pargalarin veya govde iizerindeki bolgelerin yiizey
diizgiinliglinii saglayabilmek, gerektiginde sasi ve iskelet lizerindeki tiim onarimlar1 ve
diizeltmeleri yapabilmek, islemlerin siiresini hesaplayabilmek otomotiv gévde onarimcisinin
mesleki yetkinligini gerektirir.

Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 5), genel nezaret altinda gergeklestirdigi onarim
islemlerinde, yaptig1 islemlerin dogrulugundan, siralamasindan, zamanlamasindan, kalitesin-
den ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is
talimatlarina uygun calisir ve sorumluluk alani disinda kalan arizalar1 ve hatalar1 ilgili kisilere
bildirir. Onarimi1 tamamlanan araglarin uygun sekilde diger islemler i¢in ilgili boliimlere
iletilmesi ile, birlikte calisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi, otomotiv govde
onarimeisinin sorumluluklart arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7231 (Motorlu tasit bakim ve onarim islerinde ¢alisanlar)

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yénetimi Genel Esaslarina iliskin Y&netmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y &netmelik
Ekranli Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik

Elle Tagima Isleri Yonetmeligi

Girtilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi
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Is Ekipmanlarmimn Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Yonetmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Y&netmelik

Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim YOnetmeligi

Ayrica, is sagligi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik

ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile lgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahisma Ortami ve Kosullar:

Otomotiv gdvde onarim islemleri, her tiirlii kapali atdlyede uygulamr. Islemler sirasinda
kisinin uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢alismasi s6z konusudur. Calisma orta-
minin olumsuz kosullar1 arasinda, giiriiltli, nem, titresim, rahatsiz edici seviyede 1s1k, toz, gaz,
kaygan zemin, yagl ortam, agir yiik kaldirma, kaynak kivilcimlarina maruz kalma sayilabilir.
Otomotiv gdvde onarimcisinin, agir malzeme kaldirabilmesi ve kuvvet uygulayabilmesi
gerekmektedir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Otomotiv gdvde onarimcisinin, toz ve gaz gibi ¢esitli kimyasal maddelere karsi alerjisinin
olmamasi1 gerekmektedir.
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3. MESLEK PROFILIi

3.1.  Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Is saglig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri

ALl digindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 dgrenir.

A.1.2 | Yapilan is igin ongoriilmiis is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir.

Is saghg ve giivenligi

A.1 | konusundaki yasal ve isyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarin1 uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.

ait kurallart uygulamak Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarmi talimatlar dogrultusunda

A.14 | yerlestirerek ve ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve diger personelin
giivenligini saglar.

A.1.5 | Yanici ve parlayicit malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.

Is sagh1 ve giivenligi, A2.1 Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerrlendirilmesi ¢aligmalarina katkida
A | yangin ve acil durum A2 bulunur.

rurall lamak Risk etmenlerini azaltmak
uratiafint uyguiama A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢alismalar yapar.

A.3.1 | Tehlike durumlarimi saptayip hizl bir sekilde yok etmek tizere 6nlem alir.

Tehlike durumunda acil
A.3 | durum prosediirlerini A3.2
uygulamak

Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
veya gereken durumlarda igletme disinda ilgili kurumlara bildirir.

A.3.3 | Uygulanan igleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.

A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.

A4 Acil ¢ikis prosediirlerini

uygulamak Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylagmak
A42 | . Y - .
lizere yapilan periyodik ¢aligmalarda ve tatbikatlarda gerekli uygulamalar yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 10



Otomotiv Govde Onarimcisi (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

......................... [ eievevvcieene /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
B.1.1 | Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkileri dogru bir sekilde saptar.
Cevre koruma standart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
B.1 . - B.1.2 . 7
yontemlerini uygulamak katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davranislari edinir.
B.13 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o Onlenmesini saglar.
B2l Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi icin gerekli ayirmayi ve siniflama-
- y1 yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B.2.2 Tehlikeli ve zararli atiklart verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢alismak Cevresel risklerin o ayrigtirir ve gerekli onlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasina katkida
bulunmak Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve
B.2.3 . 2 .
malzemeleri kullanir veya digerlerine kullandirir.
B.24 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmant
- hazir bulundurur.
. B.3.1 Isletme kaynaklarin1 tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme kaynaklarinin
B.3 | tiikketiminde tasarruflu hareket
etmek B3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimu icin gerekli tespit ve

planlama c¢aligmalar1 yapar.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
C.11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o uygular.
c.1 Ise ait kalite gerekliliklerini C.12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
) uygulamak o uygular.
C.1.3 | Kullanilan aletlerin kalite gerekliliklerine uygun galisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C2 Kalite saglamadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, dzel
) prosediirleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasin1 saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarimi doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetler.
caligmak :
C3 Yapilan galismalarin kalitesini C32 Islemlerinin uygunlugunu denetleme ¢alismalarinda kendisine verilen gorevleri
) denetim altinda tutmak - yapar.
C.3.3 | Islemleri tamamlanan parcanin 6ngériilen dzelliklere uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere bildirir.
42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Siireglerde saptanan hata ve C4. katkida bulunur.
C.4 | anizalan engelleme
caligmalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama

Calismalarm kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanini inceleyerek

D.1.1 caligma noktalarinin kapsamini belirler.

D.1.2 | Is alaninin olumsuz dzelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.

D.1 Calisma alaninin 6zelliklerini

belirlemek ) ) )
D.1.3 | Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
o saglar.
D.2.1 | Kullanilacak malzemeleri verilen talimatlara gore seger ve hazirlar.
Gerekli arag, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarimi kullanir.

D.2 | malzemeyi calismaya
D | Calisilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 | Calisma i¢in gerekli aparat, donanim ve araglar1 ¢calismaya hazir hale getirir.

Calisma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve gereclerin ISG kapsaminda

D.2.4 uygunlugunu denetler.

D.3.1 Calisma alanin1 diizgiin ve temiz tutar.

D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarini gozetir.

Is bitiminde donanim ve is

D3 alan1 temizligini yapmak

D.3.3 | Kullanilan makina ve ekipmani is bitiminde kaldirir ve temizler.

Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken dzeni

D.3.4 gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.

D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara
E.l1.1 . L
uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E.12 Caligsma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacag sezildigin-
Caligma donaniminin o de ¢alismay1 durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarini
denetlemek E13 Arizalt donanimin ve araglarin degisimi veya onarimi igin ilgili kisilere haber
o verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
Eal Donanimin diizgiin ve siirekli calismalarini saglamak tizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Calisma alet ve | d bak
E dopanlmlnm koruyucu ve E.2 Ga 1$n;a onantmininl baxim E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
talimath bakimlarin asamalarini uygulamak
saglamak o . . . .
E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
- sekilde depolar.
E3.1 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalari ve bozulmalar1 zamaninda tespit
e eder.
Caligsma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki
Calisma donanimmin bozulma E.3.2 | bozulma, yipranma tiirinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlart olusturur ve
E.3 | ve yipranmalari ile ilgili ilgililere aktarir.
bilgileri aktarmak o e . . N
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E.3.4 Parcalarin ¢aligma omiirlerini takip eder, zamani geldiginde degistirilmesi i¢in

amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama

F.1.1 | Sorun ve sikayetlerle ilgili formlar1 inceleyerek aract muayene eder.
F.1.2 Yapilan muayene sonrasinda, mevcut sorun ve sikayetleri degerlendirir ve

, ) o formlarin {izerinde gerekli revizyonlar: yapar.

F.1 | Is organizasyonunu yapmak
F.13 Aracin modeline gore teknik 6zelliklerini inceler, is arkadaslarina teknik bilgi
o aktarir.
F.1.4 | Kullanilmasi gereken arag, gereg ve aletleri talimatlara uygun olarak tespit eder.
F.2.1 Onarim sirasinda yapilmasi gereken islemleri tespit eder.
F.2.2 Islemlerin smiflamasini ve siralamasini yapar.
. F.2 | Is dagilimim yapmak :
F Organizasyon ve hazirlik F.2.3 Is dagilim1 yapilip yapilmamasi gerektigine karar verir, yapilmasi gerekiyorsa is
islemlerini gerceklestirmek - dagilimini yapar.

F.2.4 | Islerin zaman planini ve programini yapar, is arkadaslarini bilgilendirir.
F.3.1 Yapilacak islemlerin 6zelligine gore kullanilacak aletleri seger.
F.3.2 Kullanilacak alet, arag ve gereglerin ¢aligma durumunu kontrol eder.

Kullanilacak alet, arag, gereg . .. . . . ..

F.3 F.3.3 | Aletlerin, ¢alisma &ncesi gerekli hazirliklarini ve ayarlarin talimatlara gore yapar.

ve donanimi hazirlamak
F.3.4 Arag kaldirma liftinin ¢aligma durumunu kontrol eder.
F.3.5 | Tespit ettigi sorun ve arizalarin giderilmesini saglar.
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G1.1 Liftin kaldirma kapasitesinin araca uygunlugunu kontrol eder, gerekli ayarlar
o yapar.
G.1.2 Aract lifte tam ortalayarak, lift kollarini arag altina, sasi kollarma gelecek sekilde
o yerlestirir ve sabitler.
G1 Aracin sasi ve iskelet G.13 Araci incelenecek uygun yiikseklige kadar kontrollii bir sekilde kaldirir ve gerekli
) muayenesini yapmak o giivenlik 6nlemlerini alir.
G.1.4 Arag govdesinin iskelet ve sasi boliimlerinde gerekli incelemeleri yapar ve
o hasarlar tespit eder.
Sasi ve iskelet tizerinde, mesleki yetkinlik alanina girmeyen agir hasar halinde,
Gl1s5 | >
ilgili kisileri bilgilendirir.
G.2.1 | Arag gbvdesini ve govde parcalarini el ve goz ile muayene eder.
G.2.2 Govdede olusan deformasyon tiirlerini ve uygulanmasi gereken onarim iglemlerini
- belirler.
Ayrintil1 arag muayene ve Hasarli pargalar1 belirler, aracin iizerinde isaretler ve tamir veya degisim
G . N . . G.23 .
hasar tespiti yapmak G2 Arag govdesindeki hasarlari yapilmasina karar verir.
) incelemek Darbeye bagli olusan hasarlarda, hasar yoniine gére govdede ve saside
G.24 4 .
olusabilecek sorunlari tespit eder.
G.25 Darbenin geldigi bolgeye baglantili olan diger boliimleri ve pargalari kontrol
- ederek, bunlardaki hasarlar tespit eder.
G.2.6 | Tespit edilen hasarlarla ilgili kayitlar: tutar ve formlar1 doldurur.
Ga.l Muayene sirasinda onarilmast miimkiin olan ve degistirilmesi gereken hasarli
- pargalari not eder.
. .. . G.3.2 | Onarilmas: miimkiin olan ve degistirilmesi gereken pargalarin listesini olusturur.
G3 Onarim islemlerini organize
) tmek
etme G.3.3 | Onarilabilecek pargalar i¢in onarim yontemini ve igslem siralamasini belirler.
G3.4 Onarim islemleri ile ilgili formlar1 doldurur, yonetici ve is arkadaglarini

bilgilendirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.1.1 | Araci calisma alanina getirir.
H.1.2 Onarim iglemlerini engelleyebilecek veya onarim sirasinda ¢aligma giivenligini
o etkileyecek elektrik sistemi, akii gibi par¢a ve donanimlarin sokiilmelerini saglar.
Sokiilen pargalarin g¢alisma alani igersinde uygun konumlarda muhafaza
L H.1.3 . Y
H.1 Arag: uz;rmde hazirlik edilmesini saglar.

islemleri yapmak H.1.4 | Onarimu yapilacak parga ve bolgeler iizerinde gerekli isaretleme iglemlerini yapar.
H.1.5 | Talimatlara gore gerekli 6lgme iglemlerini yapar.
H.1.6 | Hasarli pargalarin boya ve i¢ izolasyonunu temizler.
H.2.1 | Aracin diizeltme tezgahima gotiiriilmesini saglar.

Govde tizerinde onarim
H | islemlerini yapmak Aract diizeltme tezgahina H.2.2 | Araci diizeltme tezgahina kelepgelemek igin uygun aparatlari tezgaha baglar.
(devami var) H.2 N - - = P
baglamak H.2.3 Araci standart degerlerine gore hazirlanmis kelepgeler yardimiyla tezgahin {izerine
- alir ve kelepgeler.

H.2.4 | Aracin emniyetli bir sekilde sabitlendiginden emin olur.
H.3.1 | Hasarli pargalari uygun arag, gereg ve aletler kullanarak soker.
H.3.2 | Hasarli pargalarin kaynak baglantilarini, punta ¢iiriitme frezesi kullanarak keser.

Hasarl pargalar1 gévdeden Kesilmesi gereken hasarli pargalari, gévde testeresi, kaynak makinasi gibi kesme

H.3 H.3.3 . ; ..

ayirmak cihazlar kullanarak yerlerinden soker.
H.3.4 | Kesme islemleri sirasinda gerekli giivenlik tedbirlerinin alindigindan emin olur.
H3.5 Kesme ya da ayirma islemlerinden sonra galisma alanina dagilan ¢apaklar1 ve

punta yerlerini temizler.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.4.1 | Hasarli parga tizerinde gerekli diizeltme ve dogrultma islemlerini gergeklestirir.
H.42 Gerektiginde sasi ve iskelet lizerinde basit onarim islemlerini gergeklestirerek,
o onarilan pargalarin montaj1 i¢in araci hazir hale getirir.
H.43 Korozyona ugramis, asinmis, ¢iiriimiis veya delinmis bolgelere yama islemleri
o uygular.
H.4.4 | Yirtilma olan yerlere uygun yama ve kaynak islemlerini uygular.
Hasarl1 pargalarin onarimini
H4 yapmak
H.4.5 | Hasarli yiizeyi, vakumlu, perginli veya ¢ok noktadan punta ¢gektirme ile diizeltir.
H.4.6 | Kaynak yerlerini ve diger diizeltilmesi gereken yerleri tesviye eder.
. . H.4.7 | Yardimc1 aparat, sablon, mastar ve kaliplar1 kullanarak pargaya son seklini verir.
H Govde tlizerinde onarim
islemlerini yapmak . .
H.4.8 | Taslama ve zimparalama islemlerini yapar.
H.5.1 | Parganin konumsal baglantilarini ayarlar.
H.5.2 Konumlarina yerlestirilen pargalarin birbirleriyle ve arag govdesiyle uyumlu
e olmasi i¢in gerekli aligtirma islemlerini yapar.
H.5.3 Montaj sonrasinda ulagilamayacak yiizeylere paslanmay1 6nleyici malzeme
5 Degisen veya onarilan - uygular.
) par¢anin montajini yapmak H.5.4 Parganin 6zelliklerine gore gerekli delme, kilavuz ¢ekme ve dis agma islemlerini
- yapar.
H.5.5 | Parganin 6zelliklerine uygun birlestirme, montaj yontemini tespit eder.
H.5.6 Yeni veya onarimi tamamlanan pargalarin kaynagini, perginlemesini veya

yapistirmasini yapar.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

L.1.1 Aracin marka ve modeline gore uygun kalip baglama sablonlarini tespit eder.

L.1.2 Talimatlara gore kalip tezgahin sasi diizeltme tezgahina baglar.

L1 Kaliplar1 sasi diizeltme

tezgahina baglamak
L.1.3 Kaliplar1 tezgah tizerinde uygun konumlarina yerlestirir.

L.1.4 Kaliplarm giivenli sekilde sabitlendiginden emin olur.

L.2.1 Lifte alinmig arac1 indirerek, kaliplarin kalip yuvalarina oturmasini saglar.

Hasarl1 parga veya bdlgelerin kaliplarini talimatlarda belirtilen sekilde tezgaha

122 baglar.

Sasi onarimi yapmak

(devami var)
L.2.3 Araci yan baglama masalari ile tezgaha kelepgeler.

1.24 Baglama kemerleri kullanarak araci tezgah gévdesine baglar.

L2 | Araci kaliplara baglamak
Kemer baglantilarini ve baglama masalarinin giivenli sekilde sabitlendiginden

1.2.5 .
emin olur.

1.2.6 Aracin alt tarafindan bulunan kaliplar1 kontrol eder.

1.2.7 Hasarsiz bolgelerdeki kaliplarin oturdugundan emin olur.

Hasarl1 bolgelerdeki kaliplarin yerlerine oturmasi igin oturmayan kaliplarin bagh

128 bulundugu parcalari sabitler.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

L.3.1 Kaliba oturmayan parcalarin ne tarafa gektirilecegine karar verir.

1.3.2 Parcalarin ¢ekilecegi boliimlere kiskag ve zincirleri baglar ve sabitler.

Cektirme kolu veya pistonunu ¢ekilecek govde kismu ile tezgaha baglar ve

1.3 Cektirme tertibatini1 baglamak 1.3.3 sabitler.

Cektirme kemerini veya zincirini, ¢ektirme kolu ve gekilecek parcaya baglar ve

134 sabitler.

1.3.5 Emniyet halatin1 ¢ektirme kiskacina ve kemer veya zincire baglar.

141 Tiim baglantilarin uygun sekilde baglandigini kontrol eder.

1 Sasi onarimi yapmak

1.4.2 Cektirme islemini yavasca baslatarak baglantilari gerdirir.

1.4.3 Kaliplardan yararlanarak ¢ektirme miktarina karar verir.

Cektirme yaparak sasiyi

L4 diizeltmek

144 Hasarl1 bolgelerdeki kaliplarin kendiliginden yerlerine oturmasini saglar.

1.4.5 Hasarli bolgedeki kaliplar yerlerine oturdugunda ¢ektirme islemini durdurur.

1.4.6 Biitiin kaliplarin yerlerine oturdugundan emin olur.

1.4.7 Yerlerine oturmayan kaliplar varsa, ¢ektirme iglemini tekrar uygular.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
J.1.1 Araci diizeltme tezgahindan indirerek, tezgah ile olan baglantilar1 sdker.
J.1.2 Onarimi yapilan ve govde iizerine takilan parcalart kontrol eder.
J.1.3 Pargalarin yerlerine tam olarak oturtuldugunu kontrol eder.
31 Yapilan onarim islemlerini J.1.4 Kaynagi, perginlemesi veya yapistirmasi yapilan parga veya bolgeleri kontrol
) kontrol etmek o eder.
J.1.5 Hareketli pargalarin hareket 6zelliklerini kontrol eder.
Son kontroller ve
tamamlayici iglemleri . - e e
J gerceklestirmek J.1.6 Onarimi yapilan parga veya bolgelerin yiizey plirtizliiliigiinii kontrol eder.
(devami var)
J.1.7 Tespit edilen uygunsuzluklar gidermek i¢in gerekli onarim iglemlerini uygular.
J.2.1 Yapilan islemlere gore uygun 6lgme cihazlarini belirler.
322 Aracin marka ve modeline uygun referans noktalarini belirleyerek, belirlenmis
Gerekli dlcme islemlerini - 6lgme cihazi ile onarimi yapilan parga veya bdlgenin 6lglimlerini yapar.
1.2 gerceklestirmek )
J.2.3 Olgiim sonuglarini talimatlarda belirtilen degerler ile karsilastirir.
J2.4 Talimatlarda belirtilen degerlere uygun olmayan parca veya bolgeler tizerinde

gerekli onarim islemlerini tekrarlar.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
J3.1 Elektrik sistemi elemanlari, akii, doseme parcalari, cam, lastikler gibi parca ve
e donanimlarin yerlerine takilmalarini saglar.
Onarim islemleri ncesinde 332 Yerlerine takilan par¢a veya donanimlarin ¢aligma ve hareket durumlarini kontrol
33 sokiilen parga ve donanimlarin eder, ayarlarmni yapar.
) yerlerine takilmalarini
saglamak J.3.3 | Yetkisi dahilindeki uygunsuzluklar1 giderir.
Son kontroller ve J.34 Yetkisi dahilinde olmayan uygunsuzluklar ilgili kisilere bildirir.
J | tamamlayici islemleri
gergeklestirmek J.4.1 Aracin hasar durumu, yapilan islemler ve sonuglari ile ilgili formlar1 doldurur.
J4.2 Yapilan islemlerin siireleri ile ilgili formlar1 doldurur.
Kayit ve raporlama iglemlerini
J4 )
gergeklestirmek
J.4.3 | Doldurulan formlar ilgili kisilere iletir.
J.4.4 | Aracin boya ve diger islemler igin ilgili boliimlere gétiiriilmesini saglar.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
Egitim planlamasi ve K.1.1 | Egitim ihtiyaglarini ilgili birimlerden alir ve degerlendirir.
K.1 | organizasyon ¢aligmalarini — - — -
gergeklestirmek K.1.2 Periyodik ve bir defaya 6zgii egitimleri zaman planlamasi agisindan
o degerlendirir.
Mesleki gelisi Bi | leki sclisi K.2.1 | Mesleki ve kisisel gelisim i¢in gerekli arastirma faaliyetlerini gergeklestirir.
esleki gelisim ireysel mesleki gelisim
K faaliyetlerini yiiriitmek K.2 konusunda ¢aligmalar yapmak o ] L o
K.2.2 | Govde onarim teknikleri ve yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip eder.
) K.3.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
K3 Astlarina ve diger caliganlara
mesleki egitimler vermek K32 Govde onarim islemleri ile ilgili sinirh seviyede bilgilendirme ve egitimleri

uygular.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Anahtar takimi1
Arag kataloglar1
Ark kaynak makinast
Baglama kemer ve kayislar
Balyoz
Bezler, emici malzemeler
Bilgi ve degerlendirme formlari
Borular
Ceraskal

. Civatalar

. Contalar

A AR o e

—_ —
— O

—_
[\

. Calisma platformu

. Cekig

. Celik halatlar

. Cok nokta ¢ektirme tertibati
. Dekupaj

. Ege

. Gerdirme takimi

. Giyotin makas

. Gonye

. Halat ve zincirler

|\ T NS T N e e A e e
N —m O© O 00 3 N L B~ W

. Hasar tespit tutanaklari

. Iskence

. Kaliplar

. Kaporta diizeltme tezgahi

. Kargaburun

. Kaynak maskesi

. Kelepgeler

. Kilavuz ve pafta takimi

. Kisisel Koruyucu Donanim (Baret, Koruyucu burunlu ayakkabi, Eldiven, Gaz maskesi,
Kulak tikaci, Siperlik, Toz gozliigii, Toz maskesi, Yanmaz elbise)

31. Kontrol lambalari

32. Kriko

33. Kullanim kilavuzlari

34. Levye

35. Macunlar

36. Makaralar

37. Mastarlar

38. Mengene

39. Merdiven

40. Montaj penseleri

W N NN NN NN
S O 00N D AW
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41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.

Motorlu el aletleri

Nokta kaynak makinasi
Oksi-asitilen takimi

Pense

Percin

Plazma kesme cihazi
Pnomatik govde temizleme cihazi
Pnomatik govde testeresi
Profil diizeltme makinas1
Punta ¢iiriitme frezesi

Sac diizeltme donanimi
Sac levhalar ve sac makasi
Silikon

Somun

Stitunlu lift sistemi
Sablonlar

Sasi diizeltme tezgahi
Serit metre

Takim arabalari

Takoz

Tasima-kaldirma ekipmani
Taslama-polisaj tezgahi
Temel el aletleri

Testere

Tornavida

Yalitim malzemeleri

Yapi iskelesi

Yapistirici

Yapistirict tabancasi
Yiizey tesviye aletleri
Zimpara kagitlar1 ve zimpara makinasi

................... [eoeieieaca/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

1.  Acil durum bilgisi

2. Agir hasarlarin etkilerini ¢oziimleyebilme yetenegi

3. Analitik diistinme yetenegi

4.  Ark kaynagi bilgisi

5. Basit dlgme ve kontrol bilgisi

6.  Basit 6lgme ve muayene araglar1 kullanim bilgisi

7. Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma bilgisi

8. Boyali ylizey onarim yontemleri bilgisi

9.  Boyali yiizeyi koruma yontemleri bilgisi

10. Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

11. Cevre koruma 6zel standartlar1 bilgisi

12.  Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

13.  Ekip calismasi yetenegi

14.  El becerisi

15. El ve goz ile muayene esaslar1 bilgisi

16. Geri doniisiimlii atik bilgisi

17. Hareketli pargalart alistirma bilgi ve becerisi

18. Hasarli parcalarin degistirilmesine veya onarilmasina karar verebilme becerisi
19. Hasarh ylizey onarim yontemleri bilgisi

20. Hidrolik bilgisi

21. Insan iliskileri yetenegi

22. Issaghgi ve giivenligi standartlari bilgisi

23. Islem siirelerini hesaplayabilme becerisi

24. Isyeri diizenleme bilgisi

25. Isyerine 6zgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri bilgisi
26. lyilestirme potansiyellerini arastirabilme yetenegi

27. Kayit tutma yetenegi

28. Kendini ifade etme yetenegi

29. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

30. Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
31. Malzeme bilgisi

32. Manipiilasyon, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
33. Mesleki bilgisayar programlari kullanma yetenegi

34. Mesleki terim bilgisi

35.  Onarim islemlerinin uygulama sirasi bilgisi

36. Parca sokme yontemleri bilgi ve becerisi

37. Pnomatik bilgisi

38. Sac kesme yontemleri bilgisi

39. Sac sekillendirme yontemleri bilgisi

40. Sozlii ve yazili iletisim yetenegi

41. Standart dlgtiler bilgisi
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42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.

Siirec akisglarini gézlemleme becerisi
Tasima-kaldirma yontemleri bilgisi

Taslama ve zimparalama bilgi ve becerisi
Tehlikeli atik bilgisi ve tehlikeli atik ayirma becerisi
Temel aerodinamik bilgisi

Temel geometri ve fizik bilgisi

Temel kaynak bilgi ve becerisi

Temel matematik bilgisi

Temel tiretim siirecleri bilgisi

Ug boyutlu 6lgme teknikleri bilgisi

Yalitim malzemelerinin 6zellikleri bilgisi
Yalitim yontemleri bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
Zimparalama bilgi ve becerisi

................... [eoeieieaca/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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34.
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Tutum ve Davramslar

Amirlerine dogru bilgiyi zamaninda aktarmak

Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢aligmak
Boyali ylizeylerin korunmasi i¢in gerekli tedbirleri almak

Calisma donanimi ve ekipmanlarin durumunu dikkatle denetlemek

Cevre, kalite ve ISG kurallarin1 benimsemek

Deneyimlerini ig arkadaslarina aktarmak

Egitmeye ve dgretmeye istekli olmak

Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢aligmasini durdurmak

. Goreviyle ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

. Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

. Ikna edici ve benimsetici olmak

. Islemler sirasinda ortaya ¢ikabilecek durumlar konusunda duyarli olmak

. Islemlerin siire gereksinimlerine 6zen gostermek

. Isletme kaynaklarmnin kullaninm ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

. Karar verme ve raporlamada objektif olmak

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gdzetmek

. Malzemeleri tasarruflu bir sekilde kullanmak

Mesleki gelisim i¢in aragtirmaya istekli olmak

. Olumsuz gevresel etkileri belirlemek

. Programli ve diizenli ¢aligmak

. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

. Siireg kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tasima islemlerini ger¢eklestirirken dikkatli olmak

. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

. Vardiya degisimlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak
. Yapilan is ve islemlere yogunlasarak calismak

. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
. Zamani verimli bir sekilde kullanmak
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4, OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Otomotiv Govde Onarimecist (Seviye 5) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandig1 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yiiriitiiliir.
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